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‘| més consumidoras de mano de obra.

inoxidables, materiales fibroplésticos, etc.

jinetes. Sin embarzo, su inconveniente comin es su insufi-

k'capadidad de soporte de carga ¥y alta durebilidad, cuyos co-

Jinetes son de dimensiones considerzbles, con lo que se

particular importancia en técnicas de mecanizado tales como

Hojn ndn:.

La prgsente invencién se refiere al traﬁajo de
‘metales por corte, y, mis particularmente, se refiers a he-
rramientas de corte giratorias. 7

’ La invencién puede utilizarse eficazmente para el
mecanizado de acabado dimensional de grandes superficies en
operaciones de torneado, perforabidn, aplanado, confoima-

cién, fresado, para sustituir operaciones de rectificado

Ademds, la invencidén puede ubilizarse eficazmen-
te en el trabajo de materiales diffciles de trabajar, tales

como aleaciones resistentes al calor y de titanio, aceros

Se conocen herremientas de corte glratorias que
incluyen una broca de fomma de copa montada en un soporte

apoyado en el alojamiento de la herramienta de corte en co-

ciente rigidez. A fin de mejorar la rigidez es necesarjo in

cdrporar en la herramienta de corte co jinetes de una azlta

aumenta correspondientemente el tamafio del alojamiento con
agyuda de lo cual se asegura la herramienta de corte en el
portaherramienta., Por consiguiente, junto con la rigidesz
mejorada de la herramienta de corte, s¢- aumenta la cantidad
de metal en ella, y se ve afectado su tamafio compacto. Sin

embargo, la compacidad de la herramienta de corte es de

fresado y perforacidn.
Se conoce ademés una herramienta de corte gira-

toria (véase, por ejemplo, el certificado de.inventor de
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la Unidn Soviética ne 222.120) que comprende wna estructura

Pbompacta ¥ que incluye un husillo de difmetro escalenado

con cojinetes que soportan wn portador con un elemento de
cofte 0 broca de forma de copa.

El portador est4 hecho en forma de un manguito
extemo que tiene sus superficies estrechadas internas epli
céndose a cuerpos de rodamiento (bolas o rodillos) dispues-
tos coaxialmente con respecto a dicho husillo, teniendo el
Wltimo uwna parte de cola asegurada en la cabeza o porbtador
de la herramienta.

Una desventaja de esta herramients de corte cono-
cida descrita en el certificado de inventor de la Unidén So-
viética no® 222,120 es su insuficiente rigidez afectada, pri
mero y principalmente, por el hecho de que los medios dqicg
Jjinete que soportan el portador'estép nontados en la pafté
en voladizo del husillo, El mismo hecho no permitiria tener
el espaciamiento déptimo de los medios de cojinete, que‘hUH
biera proporcionado una adecuada rigidez y durabilidad del
conjunto de cojinetes. Con el fin de reducir la parte en
voladizo del husillo, los cojinetes han de disponerse prépw
ticamente uno a continuacidén de otro. T

Ia insuficiente rigidez de la herramienta déuéég
te da por resultado que el filo sea empujado hacia fuefaaae
la superficie que se estd trabajando en el curso de la ope~
racién de mecanizado, y en los casos en que la tolerancia
de mecanizado no seg uniforme, por ejemplo, en caso de co-
rrimiento radial de la pieza de trabajo, el grado de este
empuje hacia fuera es igualmente no uniforme, lo que afec-
ta drésticemente a la calidad del acabado ¥y a la exactitud

del mecanizado. Ademés, la insuficiente rigidez de la herra
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'mienta de corte origina una resistencia inadecuada a las vi-
-braciones del proceso de medanizado, en éonjunto, lo que re-|
duce la productividad y afecta a la estabilidad de la herra
mienta de corte, siendo la dYltima excesivamente susceptible
a condiciones de corte variables. Por otra parte, el inter- '
valo de la variacidén del trabajo de corte en que se réali—-
Za el pro‘oesd sin vibraciones es excesivamente estrecho, aun
gue la probabilidad de la generacién de vibraciones es al~
ta. Con las vibracidnes generadas no sélo se ve afectada la
exac‘bitud ¥y calidad del acabado superficial de la operacién
'de mecanizado, sino que declina bruscamente la estabiiidad |
de la herramienta de corte, y se acorta su vida de servicio,
con un desconchado intenso del filo de la herramienta. isi,
queden definitivemente limitedas las disponibilidades de la
herramienta de corte de la técnica anterior, en lo gue’ s2
refiere a la alte pﬁdﬁctiﬁdad , calidad de aca._badb super-
ficial y exactitud de mecénizado. |

A los inconvenientes anteriormente expuestos de
la herramienta de corte de la técnica anterior se tiene que
afiadir el hecho de que su estructura no tiene medios para |
retirada imperativa de calor desde la parl:e de corte y los
cojinetes que se calientan en el funcionamiento., Solamenté
se encuentra disponible la '_l:écniba. de refrigeracién méé pri
mitiva, & saber, la alimentacién de un fluido refrigerante
directamente sobre la broca. Sin embargo, esta técnica es de
aplicabilidad s6lo limitada a causa de sus pobres patrones
senitarios y ‘a la intensificacién del desconchado de la per |
te de corte de aleacidén dura de la herramienta de corte. |

Un objeto de la presente invencidén es eliminar

las desventajas anteriormente ecitadas.

s
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La presente invencién tiene por objeto la provi-
sidn de una herramienta de coﬂ:e giratoria, en la que el por
tador y el husillo de didmetro escalonado estarén construf-
dos e interconectados de manera que la herramienta de corte
ofrecerd una rigidez adecuada acompafiada por una estructura
compacta.

Egte objeto se consigue en una herramienta de cor
te giratoria que comprende un husillo de didmetro escalona-
do con cojinetes que soporfan un portador con una broca de
forms de copa, en la que, de acuerdo con la presente inven-
c¢idn, el portador comprende un eje hueco y un manguito que
abraza a este eje, estando apoyado el manguito junto a la
broca en wn cojinete situado sobre la superficie externa
del husillo de didmetro escalonado, teniendo dicho husii'l‘d,'
un snima central que acomoda el otro cojinete que soporﬁa |

dicho eje acomodado en el 4nima central del husillo.

Debido a la estructura descrita en esta memoria
de la herramienta de corte, se reduce la longitud del ai-
cence en voladizo de lag parte de corte, que viene defin:"L’dé.
tal como es, a diferencia de la que se da en la estructﬁiéﬁ
de la téenica anterior, por la anchura de un cojinete &niqo
en lugar de dos. S

El espaciamiento de los cojinetes se seleccic;naff

para proporcionar la mixima rigidez obbtenible con dimensio-

nes dadas (preferiblemente, este espaciamiento es al menos .

dos a tres veces mayor que la longitud de la parte en vola-
dizo)., En la estructura de la téecnica anterior esta condi-~
cién no puede obitenerse, a causa de que en ella el aumento

del espaciamiento incrementa correspondientemente la longi-

tud de la parte en voladizo, lo que afecta drdsticamente a

¢
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la rigidez de la herramienta de corte.
i La disposicién del cojinete més cargado, es de-
cir, el que se encuentra junto a la broca, alrededor de la
superficie externa del husillo de didmetro escalonado hace
posible utilizar para esta funcidn un cojinete de un tama-
flo mayor y, por tanto, de rigidez y durabilidad aumentadas.
Debers hacerse notar que esta caracteristica no cambia pric
ticamente el témaﬁo de la parte del husillo que est4 agegu~
rada en el portaherramienta, Siendo el dismetro de la parte
de montaje del portador en el cojinete, superior al didnme-
 tro de la broca a manera de copa, se mejora la exachitud de
la rotacidén del filo, 1o que perfe'cciona-la exactitud de me
canizado y la calidad del acabado superficisdl.

La estructura descrita en esta memoria de la he-;
| rremients de corte giratoria, ademés de lo anteriormente
indicado, facilita la provisién de una disposicién pa.i‘a re-
- tirada de calor imperativa desde la broca y cojinetes con
ayuda de un refrigerante suministrado a través del eje hue
co, lo que mejora la estabilidad y productividad de la he-
rramienta de corte.

In cbmbinacidn, las caracteristicas nuevas ante-
riormente descritas hacen posible Hener una herramienté. de
corte de rigidez adecuada, al tiempo que se retiene su ta-
mafio compacto, lo que, a su. vez, amplia el campo de aplica-
bilidad de.produccidn de la herramienta de corte, en cuanto
se refiere a su estgbilidad y productividad, exactitud del
mecanizado y calidad del acabado superficial.

" Es conveniente desde el punto de vista operacio-

nal que las superficies extemas del husillo de difmetro

escalonado sean excéntricas unas con relacidén a otras. En-

z
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j Hoja num. 6
tonces el posicionamiento de 1a clspide (eg decir, el pun-
4o de filo correspondiente a la méxima penetracidén en el
material que se estd trabajendo) de la herramienta de cor-
te con relacidn al eje de los centros de la miquina-herra-
mienta asociada puede realizarse pbr simple rotecidén del
husillo de diametro escalonado alrededor del eje geométri-
co del mismo, ‘

La presente invencién se describird con méds deta-
1lle en relacidén con uwna realizacién de la misma, haciendo
referencia al dibujo que se acompafia, que muestra una vis-
Y8 en seccidn longitudinal de uhé herramienta de corte gi-
raetorie construlda de acuerdo con la invencidn.,

Se desecribe una herramienta de corte giratoria
que incluye un husillo de didmetro escalonado 1 con'mediQS'
de cojinete soportados por él. Estos medios de cojinetbe,
por ejemplo, dos cojinetes de bolas de empuje radial 2 ¥ 3
tienen apoyado sobre ellos un portador 4 con una tuerca 5_
gue asegura wn elemento de corte o broca de forma de copa.
6 sobre el portador 4. ‘

De acuerdo con la invencidn; el portador 4 estéd -
constituldo por un eje hueco 7 y um manguito 8 que abrézéf
al menos parcialmente a este eje 7. EL menguito 8 esté_apd;
yado sobre el cojinete 2 junto a la broca 6, montada alre~
dedor de la superficie externa la del husillo de didmetro
escalonado 1, teniendo el Wltimo una énime central, El eje
hueco 7 estd montado en el otro cojinete 3 acomodado dentro
del &nima central del husillo 1.

En la realizacién descrita en esta memoria el ajus
te del tensado o carga previa de los cojinetes 2 y 3 se

efectia con ayuda de un anillo de empuje 9 y tuercas 10 ¥
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11, Para simplificar el ajuste operacional de la herramien-

- | ta de corte, las superficies externas del husillo de difme-

 tro esc‘aioné.do 1 son excéniricas unas con relacidén a otras.
© Con el fin de proporcionar wne retirada de calor

imperativa y eficaz desde los cojinetes 2y 3 ¥ desde la
broca 6, estd previsto un tubo 12 que corre dentro del eje
' hueco 7 en un espaciamiento anular 13 désde la pared inter-
na del mismo. El tubo 12 esf,é. asegurado en una cubie_rta 14
con una sberturas 15 para poner el espacic intemmo del eje’
T en comunicécién con el sistema de refrigeracidén (no mos-
trado) de la méquina-herramienta asociada.

La herramienta de corte giraboria estd asegurada
en el portaherramienta 16 con un torillo 17.

La herramienté. de corte giratoria descfi‘ba en es;-
ta memoria funciona dé la ma.néra siguiente.

intes de wna operacién de mecanizado, la herramien
ta de corte con su'vpo"rt'ador 16 se monta en la cabeza o apo-
yo de herramienta (no mostrado) de la migquina-herramienta.
| Desde el éistema, de refrigeracién de la néquina-herramien-
ta se suministra el refrigerante al tubo '12, fluyendo el
re:t‘;igei'ante a través del espacio anular entre el tubo 12 ¥y
la pared interna del eje hueco T, ¥ a tAravés de la abertura
15 en la cubierta 14 de vuelta al interior del sistema de
refrigeracién de la méquina—hérramien’ca. |

Ia broca de forma de copa 6 de la herremienta de
corte se lleva contra vna pieza de trabajo (no mosbrada por

‘razones de conveniencia), después de lo cual se hace una

| pasada de prueba; se opera un nonio u otro dispositivo apro

piado para ajustar la profundidad de corte; se aplica el

avance automédtico de la nédquina~herramienta; y se mecaniza

’
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la pieza de trabajo.

i Cuando se vuelve n afilar el filo, su didmetro
disminuye. Para ajustar la clspide de la herramienta de cor
te a la altura requerida con relacién a la Iinea de los cen
tros de la mAquina-~herramienta, se hace girar el husillo 1
en el receptédculo del portsherrsmienta 16.

La herremienta de corte descrita en esta memoria
es compacta, tiene poco metal en .su estructura y ofrece una
rigidez adecuadamente alta, proporcionando un proceso de
corbe a prueba de vibraciones, en conjunto, y mejorando asi
la estabilidad y productividad de la herramienta de corte,
la exactitud del mecanizado y la calidad del acabado super-
ficial, El enfriamiento imperativo de los cojinetes y de la
broca reduce la temperatura de corte y mejora adicionaﬂmeﬁ:-
te la estabilidad de la herramienta de corte y prolonga la

vida de trabajo de sus cojinetes.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de

Invencibén en Espafia, por VEINTE afios, son los que se reco-

gen en las reivindicaciones siguientes:

18,- Un dispositivo de herramienta de corte gira-
torio, que comprende un husillo de di&metro escalonado con
cojinetes que soportan a rotacién um portador con una bro-
ca de forma de copa, caracterizado porque'el portador com-
prende un eje hueco y un manguito que abrazs a este eje, es
tando époyado el manguito junto a la broca en el cojinete
situado sobre el husillo de didmeitro escalonado, fteniendo

el husillo un énima central que gcomoda el oftro cojinete qug

soporta dicho eje hueco recibido en el 4nima central del nu.

sillo. _

28,- Un dispositivo segfn la reivindicacién 1f,
caracterizado porque las partes escalonadas del husillo 3e
difmetro escalonado son excéntricas. unas gbn relacibn g
otras. | 7

38,- Un dispositivo de herramienta de corte gira-
toria. |

Tal y como se ha descrifo en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con |

los fines que se han especificado.

i
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Fata Memoria consta de DIEZ hojas escritas a né-

guina por una sola cara.
Madrid, (0.MR1879
Puhe

. Oio:::@tbum
Por 1




F1,IKO-TLEINICH.CRY INCTIRUT. ..

/1

iy
17
7h |
§ i .
N 7,39
LNNNNN . ( 2
J DT 77 777 /}'1 Al
77777777, 72
? 7\\ ;;/////A/\\{’, X 7
162 \\\\v y
7 17 #
2
16
ok
e’ i 7 - )




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



