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El invento se re fie re  a procedimiento para la  fabricación da 

papel pintado con estructuraba relieve espumada encima.

Por la  aplicación de m ateriales capaces de formar espuma se 

procura una estructura vivaz, por ejemplo, comparable con n o­

ta r ia l  gruesamente textil". 3i se hace uso de una aplicación  de 

cloruro de p o liv in ilo , un papBl pintado correspondiente tara­

bión as susceptible de ser limpiado, especialmente de ser l a ­

vado. Resulta inconveniente en estos productos conocidos la  

imagen de co lor, fundamentalmente monótona y esto tambióh 

cuandq&a aplicación de cloruro da po liv in ilo  y a l  empastado 

de base d ifieren  an e l  co lor. Estó presente una separación 

demasiado aguda de la s  partes coloreadas difarenciadamente.

Es un problema del presente invento, especialmente, es decir 

adicionalmente a la  problemática resultante de la  memoria -  

descrip tiva, crear un papel pintado del tipo mencionado, en 

estructura da imagen óptima, que incluso se conserva a travó: 

da prolongados tiempos de u tilización  y que tambión es r e s is ­

tente a l  agua, aún cuando no se u tilicen  coloras de imprenta 

re sisten te s a l  agua.

Este problema se rasuslve según e l  invento por una proporción 

re la tiv a  modificada, resultante de la  formación de espuma, 

uariable en la  dirección da altura y re lieve , dentro de una 

su perfic ie  de impresión de materia colorante.

A consecuencia de ta l  constitución se consigue una estructure 

sorprendentemente imaginativa. Al lado de la  estructura sn 

r-^lieve corporal estó  presente una p lastic id ad  puramente óp­

t ic a ,  El colorante, impreso en un determinado valor de colorj 

se d istorsiona por la  variación de forma de la  superficie  da

aplicación  a i  subir la  espuma. Esto conduce a tonos de color



- 2-

1

lO

20

25

escalonados. Da esta  manara se evita lím ites agudos de su p er­

f ic ie  de color. La estructura en relievey cuya espuma sube 

en e l  caso de correspondiente activación , modifica, por con­

sigu ien te, la  proporción re lativa  de ca ta superficie  de im­

presión de color-. Para la  formación de la  estructura en re lit - 

ve sirve  una pasta de cloruro de p o liv in ilo . Como medio for- 

mador de espuma sirve en general Genitron. El mecanismo enti¡ 

tador para la  impresión de materia colorante e stá  situado 

inmediatamente detrás de la  estación aplicadera de material 

de espuma. La impresión de materia colorante se acerca, en 

tanto que e l  revestimiento con material da espuma e stá  toda­

vía hdmado y no haya subido la  espuma. Aquí se ha encontrado] 

incluso a l  u t i l iz a r  tin tas solubles en agua, que se alcanza 

una resisten cia  a l  agua de la  impresión da materia colorante, 

condicionada por la  contracción a l  subir la  espuma.

Otras ventajas y d eta lle s del invento se explicarán an io  qut 

sigua por medio da un ejemplo de ejecución. Muestran!

La figura 1, a l  papel pintado en estado enrollado, formando 

una empaquetadura para la  usnta y ésto  en ilu stración  perspet- 

t i  va.

La figura 2, una v ista  sobre la  estructura da relieve del pa­

pel pintado constituido segón e l  invento y ásto  por sectores, 

La figura 3 e l  revestimiento del papel pintado mediante mate­

r ia l  da espuma'.

La f ig u r a  4 ,1a im presión da l a  m ateria co lo ran te .

La figura 5, e l  estado del papel pintado despuóa de la  subid: 

de la  espuma y,

La figura 6 una ilu stración  esquemática de la  máquina, que

3 0 sirve para la  formación de re liev a .
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El soporte 1 de doble capa, que forma e l  papel pintado, mar­

cha en la  dirección de la  flecha x por encima de un ro d illo  

inversor 2 de la  estación I aplicadera de material de espuma', 

El c ilindro  aplicador 4 da material da espuma esté  sn contac­

to con un cilindro  5, aportador de la  flotación  del rev esti­

miento del material de espuma, tfsta obtiene esta flotación  

desde la  ca ja  3.

El c ilin d ro  aplicador 4 del material de espuma se ilu stra  en 

la  figura 3 a modo de sector. En su superficie  p eriférica  se 

encuentran depresiones 6 de anchura desigual a modo da cana­

le s  o también en forma de puntos. El cilindro  4 ocasiona, a l  

lado de un revestimiento S de superficie  plena, evantualmentu 

también hecha aspara, de modo que la s  depresiones 6 dejen 

tra s  s í  e l  grosor múltiple en forma de huellas 7 de materia 

de espuma -medio de aplicación . Las depresiones también pue­

den ser de diferente profundidad, de modo que la s  huellas de 

aplicación  7 también presenten diferente altura'^'

El soporta 1 , a s í  revestido, se aporta sobre e l c ilin dro  8 

del mecanismo impresor hacia e l mecanismo entintador I f .  Estn 

último esta  situado inmediatamente datrés de la  estación 1 -  

aplicadera del m aterial de espuma y esto  en la  dirección de 

la  marcha del soporta 1 . La misma se compone del c ilin d ro  im ­

presor 9, que se encuentra en dontacto con una banda 10 que 

suministra la  tin ta da imprenta.

El c ilin d ro  impresor 9 presenta, en eu contorno, reg letas 11 

da asida de imprenta de igual a ltu ra . ís te a  llevan la  tin ta 

da imprenta 12 haciéndola penetrar en e l  revestimiento de -  

ap licación  del m aterial de espuma todavía húmedo, pero en to­

__________________ - 3-

do caso todavía sin  subir la espuma B. Se trata  en general30
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de tin tas de dispersión acuosas.

A esta mecanismo impresor 2 podría seguirle uno o varios me­

canismos impresores para la  impresión de otras materias colo­

rantes.

El soporte 1, revestí Jode esta manara, marcha ahora por enci­

ma ds un rod illo  inversor 13, dispuesto por encima del c i l in ­

dro 8, hacia un canal da calefacción 14. Aquí se afeetóa, - 

aplicando calor (alrededor da 200 hasta 250BC) una subida de 

espuma del revestimiento. Mientras que la  superficie  12 de in 

presión de colorantes, situada a l  lado de la s  huellas 7 en lt 

zona más plana, conserva esencialmente au plana intensidad 

de co lor, la  aplicación de color, impresa en la  huella 7 , se 

modifica en au tono por s i  aumento de volumen y da su p erfic ie , 

que lleva consigo la  subida ds espuma. La misma pierde inten­

sidad a la  mediáa ds la  respectiva subida da impulso. En e l 

ejemplo ilustrado esquemáticamente en la  figura 5, la  propor­

ción de superficie  se aumenta según un múltiplo. La in ten si­

dad de color se haca más dáb il. La proporción re lativa  da las 

partícu las de color 12! disminuye claramente en la  dirección 

hacia la cúpula do la  huella ds cdpr 7, lo  que conduce a un 

sombreado an forma de imagen. La distancia de la s  partícu las 

aumenta ds un punto a otro (gradiente sn disminución). Por 

acumulaciones da color dn la  cúpula da la  huella sin  embargo 

a l l í  pueden producirse coloraciones mas in tensas, de modo que 

se alcanza un dibujo de imagen totalmente irregu lar, que se 

acerca mucho a una estructura de color más natural. El papel 

pintado obtiene también, por medio de la  estructura celu lar 

de la s  materias de espuma, una estructura sorprendentemente

3 0 vivaz con transiciones suaves entre la s  diferentes superficie^
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de c a lo r . Al lado de la  imagen de estructura natural, a con­

secuencia del efecto  de luz-sombras se una e l  efecto de la  

p lastic id ad  óptica.

Las partícu las de materia colorante penetran en la  pelícu la 

que se forma'. Las mismas están ancladas de ta l  manera que, 

incluso a l  u t i l iz a r  una tin ta de dispersión da agua normal, 

e sta  presente una su fic ien te  resisten cia  a l  agua. El anclaje 

de la s  partícu las de tin ta se favorece todavía más par la  

estructura celu lar del m aterial de espuma^

La presen te  patente de invención, recaerá  sobre l a s  s ig u ie n te s  

re iv in d icac io n es '.
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1 -  Procedimiento para la  fabricación de papel pintado con e¡¡ 

tructura de relieve espumada encima, caracterizado porque as 

aporta la  impresión de materia colorante, en tanto que e l  re 

vaatimiento dd m aterial de espuma, respectivamente la  pasta 

de cloruro de p o liv in ilo , conteniendo medios de formación de 

subida de espuma, todavía e stá  húmeda y no haya subido la  e s ­

puma y seguidamente se hace subir la  espuma.

2 -  Procedimiento según la  reivindicación 1, caracterizado 

porque lo s revestimientos de m aterial da espuma, respectiva­

mente la  pasta de cloruro da p o liv in ilo , conteniendo mediou 

para hacer subir la  espuma, sa ap lica sobre e l  soporte dn - 

forma de huellas de material de espuma-wnedios de aplicación 

de altura igual o diferenciada.

3 -  Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 y 2, caracte­

rizado porque por la s  regletas 11 da molde de imprenta, d is­

puestas en e l  contorno del cilindro impresor 9, la  tin ta co­

lorante se imprime en e l  revestimiento da aplicación da mate­

r ia l  da espuma todavía húmedo, respectivamente todavía sin  

haber subido la  espuma.

4 -  Procedimiento según la s  reivindicaciones 1 a S, caracte­

rizado porque a l  soporta revestido con m aterial de espuma, 

sin  haber subido la  espuma, respectivamente la  pasta da clor^ 

ro de polivinilo^ provista de medios da subida de espuma pr" 

santa huellas da aplicación con altura igual o diferenciada, 

aportándose por medio dal cilindro a l  mecanismo impresor en 

e l  mecanismo entintador, que e stá  dispuesto inmediatamente dit 

tra s  de la  estación aplicadera de m aterial de espuma en la

dirección del movimiento dal soporte.



10

15

20

5 -  Procedimiento para la  fabricación da papal pintado con 

estructura de relieve espumada encima.

Sagón se describe y reivindica en la  presente memoria deserij) 

tiva  y consta da s ie te  hojas ds texto fo liadas y e sc r ita s  a 

maquina por una sola de sus caras y lo s  planos que a la  mis* 

ma se acompañan.

Madrid, a 7 de Diciembre de 1978.
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