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El invento se refisre a procedimiento para la Pabricacidn de
papel pintado con estructursfie relieve espumada encima,

Por la aplicacidn de materia}es capaces d?rParmar espuma se
procura una sstructura vivaz, por ejemplo, comparabls ¢un mé"
terial gruesaments textil, 31 se hace uso de una aplicacidn da

cloruro de polivinilo, un papel pintado correspondients tame

bidn es susceptible de ser limpiado, sspecialmente de ser lad
vado. Resulta i@conveniantaran,estos productos conocidos la
imagen de color, fundamentalmente mondtona y ssto tambidh
cuandglla aplicacidn de cloruro de polivinilo y el empastado
de base difieren sn sl color. Estd presente una separaciéﬁ
demasiado aguda de las partes calurgédas diferencigdamente.
Es un prablame del presente invento, espaciélménte, 8s decizr
adicionélmepte a la problemdtica resultants de la memoria =
descriptiva, crear un papel pintado del tipo mencionado, 8n
gstructura da imagen dptima, que incluso se conserva a travds
de prolongados tiempos de utilizacidn y gue tambidn es resis+
tente al agua, adn cuando no se utilicen colorss de 1mprenté
resistences al agus,

Este prcblema se regualue segdn el invento por una prnpor?ién
relativa modificada, resultante de la formacidn de eapuma,
variable en la direccidn dé altura y relieve, dentro ds una
superficie de impresidn de materie colorants,

A consscuencia de tal constitucidn se consigus une estructurd
sorprendentements imaginativa, Al lado de la estrucktura sn
rfelieua corporal gsté presente una plasticidad puraments dp+
tira, E1 colarante, impreso en un determinado valor de coler

se distorsiona por le variacidn de forma ds la superficis de
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escalonados, De esta manera se svita 1Im§taa agudos de supers
ficie des color, La sstructura sn relieve? cuya espuma sube
en sl caso de correspondients activacidn, modifica, por con-
siguients, la proporcidn relativa de ce’a supsrficie ds ime
preatdn de colori. Para la formacidn de la estructura en relig-
ve girve une pasta de cloruro ds pollvinilo, Como madioc fore
mador de espuma sirve en general Genltron. El1 mecanismo entig
tador para la impresidn de materia colorante estd situado
inmadiatamente detrfs de la estacidn aplicadora de material
do espuma, La {impresidn de materia colorante se acerca, en
tanto qus 8l rsvestimisnto con material ds espuma esté ‘cda-
via hdmado y no haya subido la espuma, Aqui'sa ha esncontrado,
incluso al uytilizar tintas solubles en agua, que ss alcanza ‘
une resistencia al agua de la imprassidn de materia colorante,
condicionada por la contraccidn al subir la sspuma.

Otras ventajss y detalles dal invento ss explicardn en lo qusg
sigue por medio de un sjemplo de e jecucidn. Musstran:

ta figura 1, el papel pintado en estado enrollada, formendo
una smpaquaetadura para la venta y dsto en ilustracidn persped-
tiva’, ]

Ls Pigura 2, una vista sobre la sstructura de rselisve del pa-
pel pintada constituido segdn el invento y dsto por sectores,
La figura 3 el revestimisnto del papel pintado mediante mats-
rial ds aspgmuT '

La figuzé'afla impresidn de la materia colorante,

La figura 5, el estado del papel pintado despuds de la subidj
dae la espuma y,

La figura 6 una ilustracidn ssquemdtica de la mdquina, que

sirve para la formacidn de rellsve,
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"inversor 2 de la estacidn I aplicadara de material de sspuma}

‘tras sf el grosor miltiple en forme de husllas 7 de materia

dltimo estd sltuado inmadiatamente detrds de la estacidn 1 -

El soports 1 de doble capa, que forma el papel pintado, mape=

cha en la direccidn de la flecha x por encima ds un rodillo

El cilindro aplicador 4 ds matsrial ds espums estd sn contac

to con un cilindro 5, aportador de la flotacidn del revasti-
miento del matsrial de sspuma. Ests obtisne esta flotacidn
dexde la caja 3,

£l cilindrd aplicador 4 del material de espuma se ilustra en
la figuré 3 a modo de sactor. Enm su suparficié periférica sa
sncuentran depresiones 6 de anchura dasig&al a modo deo ca2nae
les o tambidn en forma de puntos. EY cilindfurg ocasiona, al
lado de un revestimiento B de supsrficie plena, euéntualmenta

tambi€n hecha £spera, de modo que las depresiones 6 dejen

de sspuma -medio de aplicacidn, Las depresiones tambidn pue-
den ser de diferente profundidad, de modo que las husllas de
aplicacidn 7'también presenten diferente alturayy

El soporte 1, as{ reveatidn, se épnrta sobre al cilindro 8

dol mecanismo impresor hacia sl mecanismo entintador 1, Este

aplicadora del material de aspuma y esto en la direccidn de

la marcha del soporte 1. La misma se compons del cilindro imd

presor 3, que se sncuentra en dontacto con una banda 10 qus
suninistra la tinta de imprenta;

£l cilindro impresor 9 presents, en su contorno, reqletas 11
da =alde de imprenta de igual altura, fstas llevan la tinta
de imprenta 12 hacidndola penatrar:en 2l revestimisnto de =

aplicacidn del materizl de sspuma todavia hdmeds, pero en to-

do caso todavia sin subir la espuma B, Se trata en general
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de tintas de dispsrsidn acuosas,

A sste mecanismo impresor 2 podrfa seguirle uno o varios me-
canismos impresores para la impresidn de otras materias colo-
rantes. 4
El soporte 1, ravestiode esta menera, marcha ahora por encis
ma de un rodillo inversor 13, dispuesto por encime del cilin-
dro 8, hacia un canal des calefaccidn 14, Aquf se efectida, -
aplicando calor {alrededor de 200 hasta 2508C) una subida de
gspume del revsstimisnto. Miantras que la superficis 12 ds i
presidn de colorantes, situada al lado de las husllas 7 en lj
zona mds plana, conssrva esencialmente su plena intensidac
de color, la aplicacidn de color, impresa en la huslla 7, se
modifica sn su tono por el aumento de volumen y de suparficig,
que lleva consigo la subida de espume, La misme plorde intend
asidad a la medida de la respsctiva subida de impulsoc. En el
ajempla ilustraco esqusmdticamente en la figura 5, la propor+
cidn de supsrficie se aumenta ssgdn un miltiplo. La intensi-
dad de color ss hace mds débil, La proporcidn relativa de las
part{culas ds color 12! disminuye claramente en la direccidn
hacia la clpula do la huslla de cdor 7, lo gqus conduce a un
sombreado en forme ds imagen, La distancia de las particulas
aumenta de un punto a otrs (gradiente en disminucidn). Por
acumulacionss da eolor dn 1a cdpula de la huella sin embargo
all{ pueden producirse c.loraciones mas intensas, de modo qud
as alcanza un dibujo de imagen totalmente irregular, que se
acerca mucho 8 una sstructura de color mds natural. ELl papel
pintado obtiene también, por medio de la estructura celular

de las materias de sspuma, una estructura sorprendentements

vivaz con transiciones suaves entre las diferentes superficies
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‘de las partfculas de tinta se favorsca todavia mds par la

de color, Al lado de la imagen de ésiructura natural, & con=
secuencia del efecto de luz-sombras se uns sl efecio ds la
plasticidad dptica,

Las particulas de materia colorante penstran en la pelfcula
que se forma’, Las mismas estdn ancladas do tal manera que,
incluso al utilizar una tinte de dispersidn de agua normal,

dsta presents una suficiente resistencia al agua, El anclaje

estructura celular del material de espums;
La presente patents de invencidn, recaerd scbre las -siguienters
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REIVINDICACIONES

1 - Procadimiento para la fabricaciﬁn de papsl pintado con eg-
tructura de relisve espumada encima, caracterizado porque se
aporta la impresidn de materia colarante, en tanto que el reg
vestimiento dé material de sspuma, respactivaments la pasta
de cloruro de polivinilo, conteniendo medios de formacidn de
subida de sspuma, todavfa sstd himeds y no haya subido la est
puma y seguidamente se hace subir la espuma,

2 = Procedimients segdn la reivindicacidn 1, ca?acterizado
porque los revestimientos de material de espuma, respectiva-
mente la pasta de clorure de polivinilo, conteniendo mediou
para hacer subir la sspuma, se aplica sobre al soports dn -
forme de husllas de material de sspuma=-medios de aplicacidn
de altura igual o diferenciada, V‘

3 = Ppocedimiento segln las refvindicacionss 1 y 2, ceracte-
rizado porqus por las regletas Il de molde de imprenta, dis-
pusstas en el contorno del cilindro impresor 9, la tinta co-
lorante se imprime en el revestimiento de aplicecidn de matet
rial de espume todavfaz himedo, respectivaments todavie ain
haber subido la espuma,

4 = Procedimiento segdn las reivindicaciones 1 s §, caracte-
rizado porgus el soporte rsvestido con material de sspuma,
ain habar subidotla sspuma, respectivamente la pasta ds clor
ro de polivinilo; provista de msdlos de subida de espume pFI
senta husllas ds aplicacidn con altura igual o difarenciada,
aportdndose por medio del cilindro al mecanismo imprescr en
el mecanismo entintador, que estd dispussto inmediatamente dg-

tréu de la estacidn aplicadora de material de espuma en la

direccidn del movimiento del soporte,
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5 = Procedimiento para la fabricacidn de papsl pintado con

estructura de relisve sspumada end ma.

Sagin se describe y reivindica en la presente memoria deseri
tiva y consta de siste hojas de texto foliadas y escritas a
mdquina por une sola de sug caras vy lps planos gue a la nis:
ma se §compaﬁan. 7 |

Madrid, & 7 de Dicismbre de 1978,
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