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MEMCRIA DESCRIPTIVA

EL presente invento se refiere a una con
posicién y a un procedimiento para pevestir pelfculas que
han de ubilizarse en el campo del embalaje y emvoltorio.

Por lo general las peliculas vbilizadas
para el embalaje y envolborio, particularnente de produce—
tos alimenticios, se revistea para conferir al material
caracteristicas de deslizamiembo, anbiestdbicasy otras
caracberisticas de mecanibilidad, asi como propiedades de
termosoldabilidad y de proteccidn mejorada (impermeabilie
dad a los gases y vapor de agua)e

Entre las composiciones de revestimieato
mas ubtilizadas se encueantran las basadas en polimeros de
vinilo o vinilideno y polfmeros de &ster acrflico o meta=-
crilico debido a su marcada tendencia a conferir sinulbta-
neamente sobre las peliculas a las que se aplican caracw-
teptsticas satisfactoriac de impermeabilidad, facil mani-
pulacién y soldabiiidad térmica.

Uno ¢e los problemas que mas afecta a eg
tas composiciones de revestimiento es su dificultad en '
adherirse establemenbe a las peliculas a las que se aplie
car

Asi pues, las superficies de las pelicu~
las polioleffnicas, que son escasamente receptoras de re-—
vestimientos de cualquier tipo, deben tratarse previamens
te, por e¢jemplo por medio de agentes quimicos, descargas
electricas conbinuas no perforantes, accidn de lliama ¥ o=
tros mbétodos,

A pesar dc estos tratamientos, que tienen
el efecto de crear grupos funcionales sobre las superficies
la actividad de las superficies es gemneralmente insuficici

te para permitir ura buena adherencia de las composicio—
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' nes de recubrimientos antes citados.

Sc pzcurrc paes a la aplicacibn adi
cional de promctores de adhesibn (primers), que pueden
wtilizapse tanbién para otras pelfculas, tal como pelf-
culas de poliéster, asf couo para pelfculas poliolefi-
nicas pretratadas, eligiéndosc generalmente estos "priw
mers" entre poliésteres prepolimerizados, poliuretanos,
isocianatos y poliiminas. ‘

La aplicacién de los rriwers favorece
1a adherencia de los revestirdentos a las peliculas de

soporte pero los resulbtados todavia no son del todo-sa=-

- n

tisfactorios. :

=T a

lMag recientemente se ha recurrido a
la adicidn, duranbte la etapa de preparacion de 1bs‘$olimg
ros que se utilizan en las ccnposiciones de reveé%iﬁien—
to, de recinas que peaccionan con los mondmeros de partida.
8in embarpgo este método, gue ha permitido el logrg 4@ mejo
ras consicerables en el anclaje de los revestimiehfos a las
pelfculas de soporte, particularmente peliculas ﬁéliolefi
nicas y de polidster no es todavia completamentenéhﬁisfag
torio, debido a que tiene une influencia adversa;téﬁ cier
tos casos afic apreciable, sobre las caracterfsticas Spti-
cas del producto acabaco.

Estos irconvenientes pueden evitar
se con ventaja por medio de lu composicén de recubriniento
del presente ilavento, que hace nosible la produccidn de
pelfculas revestidas con elevadas caracteristicas 8pti-
cas, sino mejoradas, ¥y caracterfsticas de impermeabili-
dad, facil manipulacisn resictencia al kloqueo y coldadu
ra, asf como una clevada adherencia y estable de los re~

cubrinientos a las peifculas de soporte,
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Fl inventc proporciona una composicién de
recubrimientos para peliculas fue han da utilizarse en el
campo del embalaje ¥y envoltorio, a base de un mabterial po-
limérico elegido entre homopolimeros y copolimeros vinili-
cos ¥y vinilidénicos, homopolimerod y copolimeros de ester
acrilico y mebacrilico, y sus mez¢las, que se caracteriza
porque contiene una o mas resinas de policetona obtenidas
por autocondensacién de cetonas o coﬁdensacién de cebonas
con aldehidos, estando presentes dichas resinas en la com-

posicién en una cantidad de 1 a 50% en peso con respecto

a 1la suma de dicho material polimérico y dichas resinas.

Segin el otro aspecto del presenté in-
vento se proporciona un procedimiento para ravesbir peli
culas que han de utilizarse en el caupo del embalaje y en-
voltorio, por medio de dicha composicién de revestimiento.

BEn calidad de resinas policetdnicas par-
ticularmente Gbiles pueden citarse las producidas a partir
de cetonas cicloaliféticas, y de preferencia las produci-
das a partir de ciclohexanona y ciclohexanonas substitui-
das, tal como ciclohexanonas alquilicas, por medic de auto
condensacidn?mediante condensacién de &stas con aldchidos,
en particular formaldehido. Las citadas resinas pbliéeté-
nicas tienen, de preferencia, un ndmero de grupos hidroxi.
licos de 200 a 400 (medido como mg de KOH/g de sustancia),
un punto de ablandamiento de 65 a 1202C y una viscoéidad
reducida ( en 03013 a 259C con una concentracién de resi-
na de 1 g por 100 cc de CHC13) de 0,02 a 0,035 dl g. Las
resinas aldehidicas cetdénicas se describen, por sjemplo,
en J. Appl. chem., USSR, 25 (1952) pegs. 67-72.

Una de las caracteristicas fundamentales

del procedimiento del presente invento se encuentran =an el
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empleo de las resinas pclicobZaicus en logs revestimientos
en cantidades de 1 a 5C%, y de proferencia de 5 2 30% en’
peso con respecto al peso botal de las resinan y el mate
rial polimérico,.

Con cantidacdes infericres al 1% en peco no re-~
sulta una apreciable nmejora enm la adherencia del revesti~
niento; con cantidades puneriores al 50% se experimenta
una excesiva rigidizacidn del revestimiento y una redue
cida resgistencia a la soldadura.

Ademfe se obtiene una elevada adherencia de la
compocicién de revestimiento a la pelicula de sopq§§6¥ es
pecialmente cuando las resinas policetbBnicas presentes
en el revestinmiento tienen un nfmero de hidroxilo dé~250
a 370 (nedido camo mp de KOil/g de svstancia), un éﬁA%;
de ablandamiento de 00 a 1152C y una viscosidad rééhci—
da (a 259C en CHCl3 con una concentracidn de resinasde
1 g nor 100 ec de CHCL,) o de 0,02 a ©,035 dl/e. _ ..

Entre los po;imeros y copolinerocs vinil%cps_y
vinilic8nicos los particularmente apropiados son ;Bé”A
homopolfreros de cloruro de vinilo y de acctato dq}iiﬁi-
lo, copolimeros de cloruro de vinilo wacetato de Gi&ilo,
que contienen del 80 al 95 % en peso de cloruro de vini-
io, copolimeros de cloruro do vinilo cloruro de vinilide
no, que contienen de 40 a 609 en peso de cloruro de vinilo
y copolimeros de clorurc de vinilideno ~acrilonitrilo, que
conticnen de 80 a 95% en peso de cloruro de vinilideno.

Los homopolfmeros y copolfmeros acrilicos o
netacrflicos son generalmente los productos de la polimee
rizacidn o copolimerizecilin de ¢steres alquilicos de 4cidos
acrflicos y metacrilicos en donde cl grupo algquflico cone

tiens de 1 a § atémos de oapbono, Lcs ésteres alquflicos
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preferidos son log &steres de mobilce, ebilo, bubilo e isom
butilo,

Se¢ puede ubilisar, wvenbajosamento, mezclas do
dos o mas de estos homopolimeros y copolimeros.

En una modalidad del presenﬁe invento Jos po~
1fmeros de ester acrflicoc y/o metacrilicos sc ubtilizan
en mezcla con polimeros de vinilo y/o vinilideno en prow
porciones tales que €stos no excedan del 70% en peso con
respecto al peso bobtal de la mezcla y las resinas policew
ténicas,

Las composiciones apTopiadas para el revestie
miento de pelfculas de conformidad con el presente iwen
to pueden contener también aditivos convencionalec, tal
como ceras, agentes de deslizamienbo, plastificantes, pro
ductos anbtlestibicos y obros. ‘

' La composicifn del imventio puede utilizaéSe,
por cjemplo, en forma de uma Soluciln en unrdisoivenhe
orgénico, en forma de una dispersida sa un diluyente ‘o en
ausencia de disolventes y diluyentes, o

La composicifn se utiliza, de preferencia, en
forma de una soluciln, con un contenido de materia seca
comprrendido, generalmente, extre 20 y 40% v de proferen—
cia entre 25 y 35% en peso, En calidad de disolventes -
pueden utilizarse hidrocarburos aromiticos adn mes venbaw
josamente 8steres alifdbicos o cebonas.

Las pelfculas que pueden vevestzrse segén el
procedlmmenzo del presenbe invento son numerosas. Ejemw
plos son peliculas policleffnicas en forma de homopolfme=
r0os o copolfmeros en sus diversag agregaciones, pelfcula
de poliéster, pelfcula de ¢lopurs de polivinilo, poliestirg

no, aluminio, peliculas de papel y coiofana.
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Su espegor estd coaprendidu, poir Lo general, entre 10 y
100 micras.

las composiciones del preseante invento han demos«
trado sex» particularmente activas fremte a pelfculas pow-
lioleffinicas y peliculas de polidster y especialmente
frente a2 pelfculas de polipropllenc no orientadas, o0 monoe
o biaxilmente orientadas, Los mejores resulbtados se obtie
nen utilizendo como Soporte una pelfcula polipropilénice
isotdctica biaxilmente orienbada.

Antes del revestimiento de las pelfculas, particum
larmente las poliolefinicas, pueden llevarse a cabo trata=-
nientos superficiales convencionales por medio de reatti=
vos qufnicos, generalmente scluciones oxidantes, o pr%fe-
rentenente mediante tratamiento de llama o tratamie;;;rde
descarga eléctrica en presencia de aire u otros gaSQSa;

Por lo general se aplica a la superficile de las pew
1fculas asf tratadas una capa de promotor de adhesifn cone
venciocaal (primer), usualmente elegido eatre poliim;qas,
tal como polietilenimina y polipropilenimina, generélﬁénte
en forna de una solucién acuosow-alcohdlica, 1:llh
La aplicacién de cdichos oprimers, como tratamiento éubébfi—
cial, puede llevarse a cabo siguiendo uno de los métodos
cor.ocidos en el arte,

Obviamente es posible revestir solo una superficile
de la pelfcula o tembién ambas superficies, y revestir tag
bién un laminado,

Bl método de revestimiento no es critico y puede
elegirse entre mé&todos convencionales tales como, por ejetiw
plo, los conocidos come cilindro grabado, cilindro de con
tramarcha y cilindro de contacto y efectuarse luego el seo=

cado a una temperatura comprendida entre 80 y 1202C, por
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ejemplo, haciendo pasar 1z pelicula revestida a hravés de
un t8nel por el ghe fluye un gas caliente (generalmente
aize) .

La canbidad de camposicidn de revestimiento
{comc materia seca) estd comprendida, por lo general, en
re 1 y 3 gramos por m2 de superficie de pelicula,

En efecto, no es conveniente desceﬁder por dew
baijo de 1 g/mz por cuantoc que las pelfculas revestidas que
se cobtienen son inapropiadas para muchos fines, mientras
que no se obtienen ventajas apireciables con una cantidad
de composici?n de revestimiento superior a 3 g/mzo; Los
mejovres resultados se obticnen con una cantidad de ccmpe=
sicifn del orden de 1,5 = 2 g/hzo o

El vevestimiento de las pelfculas ez facilmen
te obtenible por medio de una sola aplicacifin de la compg
sicifn. Pueden aplicarse obras capas de revestimiento sin
apartarse del alcance del inventoo

La introduccifn de las resinas policet&niéas
en iz composicidn faciliba que ias peliculas reveséidas
se obtengan con caracteristicas sorprendentente elevadas
de adherencia del revestimiento a la pelicula de soporte
junto con elevacos valores de caracterfsticas 6pticés v
de caracteristicas de impermeabilidad, facil manipulacibn
v bloqueo, '

La introduccibn de las resinas policebénicas
ofrece también una mejora en la comsistencia y resisten=
cia al calor de las soldaduras con respecto a las pelfcu~
las revestidas con composiciones desprovistas de reosinas
policebénicas, o

El invento se ilustrarfd ahora por medio de lus

ejemplos no limitativos siguicntes,
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EJEMPLO 1

Se utilizo una pelicula de poliurete=-
no isotactico, orientada biaxilmente, con un espesor de
25 micras, una resistencia a la traccion longitudinal de
10 kg/mm2 y una resistencia a la tracion transversal de
22 kg/hmz, un alargamiento longitudinal a la rotura de
2004 y un alargamiento transversal a la rotura del 40%
1levandosc a cabo cstas determinaciones segun el metodo
ASTM D-882, Esta pelicula polipropilenica se trato por una
de sus caras por medic de descargas electricas para confg
rir a la pelicula tratada una humectabilidad de 49~g@na/cm

At -

segun la norma ASTM=D=25784 :

anls -

Luego se aplicd a la superficie tratada; como una

imprimacidn, una sclucién acuoso-alcohélica conteniendo

1% en peso de polietilenimina, en cantidades de 100 mg
2 "t

(como materia seca) por cada m de superficie, pog:medio

de la técnica de cilindro de grabado.

.....

vestimiento siguiente mezclando: 80 partes en peso de cow
polimero de cloruro de vinilo = acetato de vinild‘coé un
contenido de cloruro de vinilo del 88% en peso y-un ‘peso
molecular de 6000 (VYLF de la Unibén Carbide Compa;}; y 20
partes en peso de resina policeténica (producto de la aue
tocondensacién de ciclohexanona, KETONHARZ N de la BASF
Company) con un nfmero hidroxilo de 250~270, un punto de
ablandamiento de 80 =~ 852C y una viscosidad reducida de
0,028 dl/ge A la mezcla asf obtenida se adiciond también
(en parte en peso):
- Cera de carnauba 0,5
~ SASOLWAX P 10 (cera polioleffnica) de

la Sasol Company 1,0
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- Agente deslizante (solcid 366, producte
de Grace Company) 0,15
- Plastificante SPAN 65 (sorbitan tristeaw
rato) de la ATLAS Company 0,75
Estos preducvos se disolvieron en
2-butanona de modo que se obtuviera una concenbracidn
total igual al 30% ea peso,

. Lucgo se aplicd la solucidn a la supeyp
ficie tratada de la pelfcula antes citada en canbtidades
de 1,5 g (como materia szca) por cada mz de superficie
por medio de la técnica de revestimiento del cilindro
de grabadae

Despuds de secado en un tdnel a 1102C
con aire caliente la pelfcula revestidz mostre 1as cafag
terfsticas siguienbess

' =~ Adherencia (determinada por medio de
desgario con ﬁna cinta acdhesiva (valor adhesivos 450
g/cmz) = 100%
~ Blogueo (determinado despuds de 1 hora

a 55C y a una presibn de 3 kg/cmz segén la normalASTM D

1146=53) nulc
« Transparencia (determinada segfa la
norna ASTM D 1003) £ 2%

~ Deslizamiento (determinado segfn ia

norma ASTM D 1894) . ' ' £ 0,5%

~ Resistencia de soldadura segln la
norma ASTM D 187601 T sobre una pieza dec prueba de
3 cm de ancho con scldadunra efectuada con un soldador
SERTIREL ¥y con un tiempo de combacto de 1 scgundo, una
presidn de 3 kg/cmz, v uﬁa temperatura de 1c0, 120 y
1402C, respectivanente =700 g/3 crio
' a 1002C,
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> 600 g/3 em a 1209C
> 900 g/3 cm a 1408C
~ Retencibn (T = 120€C) > 2C0 g/3 em
La determinacifn de la retencifn a
alta temperatura sc llevd a cabo como sigue: se formd
un anillo a partir de una pieza de pruebay 3 oem de ancho
del material que ha de someterse a la prucba, dejdndose
al exterior las porciones necesariss para la soldaduras
En el interior del anillo se insert8 una lémina de acew
ro doblada sobre si misma, con Sus extremos libres uni~
dos al punto en donde debe llevarse a cabo la soldadura
del material, De este mcdo cuando se abren las baf;as
de sellado la tendencia de resorte para volver a i;wgorma
recta ejerce cierta fuerza que tiende a separar lé}sélda—

dura recién formadas Los resultados se exponen en 1a Tam

bla 1, waa
BIJEMPLO 2 (comparativo) R

Sc prepard una formulacibn con loéfﬁismoc
componentes que en el ejemplo 1, pero sin la resigétﬁoli..
cetfnica, con la composicién siguiente en partes Bn - pesos

~ Copolfmero de clorurc de vinilo-acetato

de vinilo 100
~ Cera de carnauba 0,5
~ Cera polioleffnica 1,0
- Agente deslizante 0,15
= Plastificante 0,75

1la cual se disolvi$ en 2«~butanona de modo que se obtubige
re la misma concenbtracidn que en el ejemplo 1.

Lucgo s8e vevistlé operande como en el
ejemplo 1, Las caracteristicas de la pelfcula asf rew

vestida se exponen on la Tabla 1,
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EJEMPLO .
Se repitil la prueba del cjemplo 1

woilizando la formulacién siguienbe {en partes en peso):

" = Copolfmerc de cloruroc do vinilo = acebabo de vinilo con

un combenido de cloruro de vinilo igual al 877 en peso

y un peso molecular de 20,000 (producto VYHH de la Unién
Carbide Company) 7

« Copolfmero de cloruro de vinilideno ; acrilonitoilo con

un conbenido de cloruro de vimilideno igual al 85% en pew

so (SARAN F 310, produckto de la DOW Company) B
- Resina policeténica KETOMHARZ SK 100 '

de la HULB COMPANY 25
= Cera de'carnauﬁa 045
~ SASOLWAX P 10 {cera policleffnica) 1,0
~ Agente deslizante 166 de la Grace Company “0,15

- Plasbificantve SPAN 65 do la ATLAS COMPANY 0,75

1z cual sc disolvid en 2e~butancna de modc gue se obtuvig
ra una concentracidn total igual al 3C7% en pesos

Laz caracteristicas de la pelfcula
pevestida sf obtenida se exponen en la Tabla 1,

EIEMPLO __5 (comparativo)

sa prepard una formulacién con los
mismos componentes que en el ejemplo 4, pero sin la resi

na policeténica, con la composicién siguiente en partes

en pesoi

- producto VYHH de la Unidén Carbide Company 70
- Producto SARAN de 1a DOW Company - 30
= Cera de Carnauba ' ' 0,5
~ SASOLWAX P 10 ' 1,0

~ Agente deslizante SYLOID 166 de la
Grace Company 0,15
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-~ Plastificante SPAN 65 de la ATLAS Company 0,75
la cual se disolvid en 2~butancna de mods que se obtu-
biera la misma concentracién que en el ejemplo 4.
Luego se revigtid la pelicula operan-
5 do como en el ejemplo 1. Las caracteristicas de la peli-
cula asi reveastida se exponen en la Tabla 1.

TABLA I

Ejemplo Adheren Bloqueo Transparen Lesliza- Resistencia Retencién

cia ¢ cie % miento de soldadu- g/3-em
ra g/3 cm a T =-1202C
T = 1209C
T = 140¢9C :
T 100  nulo £2.0 0,5  >900 D900 oo
2 30  rulo £2,0 0.5 200 250 3150
3 100  nulo £1.5 0.5  >700»850 3200
4 100  nulo {25 0,5  >500 800 2200
5 20 nulo és,o 0,5 100 150 :%J:oo
EJEMPLO 6
20 se repitié fielmente la prueb%?éél
ejemplo 1, utilizando una formulacién con la compo sicién
en parte en peso siguiente:
~ Metacrilato poli-~t-=butflico con un peso molecular de
200.000 (PLEXIGUM P 24, producto manufacturado por la
25 ROHM Company) 80
- Regina pocliceténica (producto de la condengacidn de
formaldehido con una ciclohexanona substituida, producto
KETONHARZ SK 100 de la HULS Company) con un nimero hi-
droxilo de 320 - 370, un punto de ablandamiento de 110 ¥
30 1152C y una viscosidad reducida de 0,03 4Al/g 20

- Cera de carnauba 1.5

- pgente de deslizamiento (el producto
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syloid 266 de la GRACE Company) 0,1
-~ Plastificante NBSUTRON S (erucamida) de la
NIPPON FINE CHEM company ' 0,5

- LUBROL PE agente antiestatico (sal
aménica cuaternaria) de la IchI. Company 0. 25

fos citados productos se disolvie-
ron Z-butanpna dz mode que se obbuviera una concantracibn
30% en peso.

Luego se aplicé la solucibn a la
superficie tratada de la pelicuia operando coamwo en el
e¢jemplo 1.

La pelicula revestida asi obtenida
mastrd las caracterigticas que se exponen en ia Taﬁlé 2
EJEMPLO 7 {comparative) -

Se prepard una formlacién con ia mig-—
ma compesicién que en el &jemplo 6, pero sin la resina

policeténica, con 1a composicidn giguiente en partas en

peso:
-~ PLEXIGUM P 24 de la ROHM Company ' 100
- Cera de carnauba ' 1,5

- Agente deslizante Syloid 266 de 1a GRACE Company 0,1
- plastificante NBUTRON S de la NIPPON FINE

CHEM Company 7 0,5
- pgente Antiestético LUBROL PB de 13 T.CeIn

Company 0,25
i1a cual se disolvié en 2«btutanona en forma tal que se
obbuviera 1la misma concentracién que en el ejemplo 1.

Operando como en el ejemplo 1, se ob~-

tuvo una pelicula revesbida que mostré las caracterigticas
que se exponen en la Tabla 2.

EJEMPLO_8

~aud k.. . W
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Se repitid fielmente 1la pruneba del ejemplo

1 utilizando una formulacién con la composicién giguiente
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en partes en peso:
- polimetilmetacrilato con un peso molecular de 15.000

(PARALOID a 11 de la ROHM & HAAS

Company) 8o
~ Regina policeténica KETONHARZ SK 100 20
- Cera de carnauba 1.5
- Agente deslizante SYLOID 266 0.1
- Plastificante NEUTRON S ~0:5
- Agente anti8statico LUSROL PE (2 25

la cual se digolvié en 2«butanona de mndo que se
obtuviera una coacentracidn igual al 304 en pesgo.
La pelicula revestida asf obtenida mostré las caﬁéqﬁb-
rigsticas que se exponen en la Tabla 2,

EJEMPLO 9 (Comparativo)

ge prepard una formmlacién con los ﬁié-'

mos componentes que en el ejemplo 8, pero sin la résina

‘policeténica, con la composicién siguiente en parfasfen

“

peso: :.7:}
- Polimetilmetacrilato 100
- Cera de carnauba 1.5
- Agente deglizante 0.1
- Plastificante 0.5
- Agente antiegtético 0.25

l1a cual se digsolvio en 2-butanona de modo que se
obtuviera la misma concentracién del ejemplo 8.
Ooperando como en el ejemplo 8 se obtuvo una pelicula
revestida que mostro las caracterisgticas que se exponen
en la Tabla 2,

EJEMPLO 10
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sSe repitié ILa prueba del ejemplo 1 utie

lizando una formulacién con la composicidn siguiente en
partes en pesgo:
- Copolimero de metilamstacrilato=-acrilato de

etilo con un contenido de metacrilato de me-

tilo del 70% en peso y un peso molecular de 120.000
 (PLEXIGUM MB 319 de la ROHM Company) ' 70
- Regina policeténica (productc de la autocon=-

densacidn de ciclohexanonaj producto KETONHARZ ¥

de 12 BASF Company) con un mimero hidroxilo de 250 ~

270, un punto de ablandamiento de 80-85eC y una vis-

cosidad reducida de 0,028 dl/g 30
= Cera de carnauba 1,5
- Agente deslizante Syloid 266 0,1
- Plastificante Neutron S : 0,5
- Agente antiestltico Lubrol PE . 0,25

1a cual se disolvié en 2~butanona de modo que se
obtuviera una concentracidn igual al 30% en peso.

La pelicula revestida 3si obtenida
mostro las caracteristicas expuestas en la Tabla 2.

EJEMPLO __ 11.

Se repitié la prueba del ejemplo 1 uti
1izando una formulacién con la composicidn siguiente en
partes en peso:

- Copolimero de metilmetacrilato = mebtacrilato de butilo,
con un contenido de metacrilato de metilo del 70% en
peso y un peso molecular de 20.000 (ELVACITE 2013 de
1a E.T. du Pont Company) 45

- Polietil-metacrilato con un peso molecular de
18.000 (ELVACITE 2043 de la E.I. du pont Company) 45

- Resina policeténica KETONHARZ N de la BASF Company 10



1o

15

20

25

30

- 17 -

- Cera de carnauba 1,5
- Agente deglizante Syloid 266 0,1
- plagtificante Neutron S 0,5
- Agente antiestftico Lubrol PE 0,25

1a cual se disolvié en 2~butanona de modo que se
obtuviera una concentracién igual al 30% en pesO.
La pelicula revegtida agl obteni-

da mostré Las caracteristicas que ge exponen en la Tabla

20
k i
EJEMPLO 12 FOE

se repitié la prueba del ejémplo 1
utilizando una forrmlacién con la composicién siguiente

en parte en peso: A, -l

A

~ Copolimero de metacrilato de metilc - metacrila~

to de butilo con un contenido de metacrilato de

metilo del 70% en peso ¥y un peso molecular de 90000

{(PLEXICUM PM 381 de la ROHM CO.) 290
- Regina policeténica KETHONHARZ SK 100 de la un.‘

HULS Co. 10
~ Cera de carnauba e 1,5
- Agentes desglizantes Syloid 266 0,1
- Plagtificante Neutron S 0.5
- Agente antiesté&tico Lubrol PE 0,25

1a cual se disolvié en 2-butanona de modo que se obtuviera

una concentracién del 30% en pesd.

L1a pelicula revesgtida asi obtenida
rogtréd las caracteristicas expuestas en la Tabla 2.

EJEMPLO 13
ge repitié la prueba del. ejemplo

2, utilizando la migma formilacién en donde, no obstante,

1a resina policeténica KETONHARZ SK 100 de la HULS Co. se
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sustituyo por el mismo porcentaje de la resina policeténi-
ca KETONHARZ N de la BASF Co. Las ¢aracteristicas de la
pelicula revestida asi obtenida z2 exponen en la Tabla 2.

EJEMPLO. 14

Sé sustituy5 la prueba del ejemplo

1 utilizando una formulacién con la composgicién, en partes
en puso, siguiente: 7 '
- Copoiimero de cloruro de vinilo - acetato de vinilo

con un contenido de cloruro de vinilo del 879 en pe

so y un peso molecular de 20.000 (VINYLITE VYHH de

la ynién Carbide Company) : .50
- Poliét-butilmetacrilato con un peso molecular de

200,000 (PLEXIGUM P 24 de la ROHM COMPANY) C25
- Resina policeténica KETONHARZ SK 100 de la

HOLS COMPANY .. 25
- Cerarde carnauba ' LS
~ Agente deslizante Syloid 266 , 0,17
- Plastificante Neutron § : 0.5
~ Agente antiestftico Lubrol PE o " 0,25
disuelta en g-butanona con una concenbracién del '30 %

en peso, La pelicula revestida asi obtenida mostrd las
caracteristicas que se exponen en la Tabla 2.

EJEMPLO 15,

Se repitié la prueba del ejemplo
14, utilizando la misma formulacién aungque, sin embargo
el polimtwbutil-metacrilato se sustituyé por el mismo
porcentaje de polietil-metacrilato (BLVACITE 2043 pro-
ducido por E.I. Du Pont). Las caracteristicas de la
pelicula revestida asl obtenida se exponen en la Tabla 2.

EJEMPLO 16 {comparativo)

Se prepard una formmlacién como
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en el ejemplo 14, perc sin la regina policetdnica y con la

compogicidn giguiente en parteg =u pesgo:

~ VINYLITE VYHH 70
- PLEXIGUM P 24 30
= Cera de carnauba 1;3
- Agente deglizante 0,1
=~ Plagtificante 0,5
- Agente antiegtitico 0,25

y disnelta en 2~butanona de modo que se obtuviera

una concentracién del 30% en peso. s

1L.a pelicula revestida obtenida operando
como en el ejemplo 1 mogtrd las caracterigticas que se ex

......

ponen en la Tabla 2.
EJEMPLO 17 L
Se repitié la prueba del ejemplo 1 uti-

lizando una formlacién con la compogicidn giguiente en

partes en pesgo:  an

-

- Copolimero de cloruro de vinilo - acetato de vinilo ™"

"
-

(VINYLITE VYHH de 12 Union Carbide Co.) “~ 250

A .

= Copolimero de cloruro de vinilideno=-acrilonitrilo - *

-

con un contenido de cloruro de vinilideno

del 8549 en peso (SARAN F 310 de la DOW Company) 1o
=~ Metacrilato poli-t-butilico (PLEXIGUM P 24 de la

ROHM Company) 20
~ Resina policetdénica KETONHARZ SK 10C de la

HULS Company 20
= Cera de carnauba 1,5
- Agente delizante Syloid 266 0,1
~ Plastificante Neutron $ 0.5
- Agente antiesgtltico Lubrol PE : 0,25

diguelta en 2-bubtanona con una concentracidn
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del 30% en peso.
La pelicula revestida asi obtenida
mostrd Lag caracterigticas que se exponen en la Tabla 2.
EJEMPLO 18
Se repitid la prueba del ejemplo 1
utilizando una formilacién con la composicién, en parte
en pago, siguiente:
-~ copolimero de cloruro de vinilo acetato de vini-
lo (VINYLITE VYHH de la Union Carbide Company 57
=~ Copolimero de metacrilato de metilo=-metacrilato
de butilo terciario (ELVACITE 2013 de la E.I. dn
Pont Company) 28
~ Resina policetdnica (KETONHARZ SK 100 de 1a;

HULS Company) 15
- Cera de carnauba ) 1,5
- Agente deslizante Syloid 266 ' V 0,1
-~ Plastificante Neutron S : 0,5
- Agente antiest&tico Lubrol PE 0,25

diéuelta en 2-butanona con una concentracién del éo% en
peso.

La pelicula revestida asi obtenida
mogbrd las caracteristicas que se exponen en la

Tabla. 2.
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REIVINDICACIONES

pescrito el objeto del presente invento
se declaran nuevas y de propia invencién las siguientes
reivindicaciones.

1.~ Un procedimientc para revestir una
pelicula que ha de ubilizarse en el campo del embalaje
y emnvoltorio, caracterizado trathindo superficialmente
fa peiicula que ha de pevestirse con una composicibén a
bage de un material polimé&rico glegido entre homopoli-
mero y copolimero de vinilo y yrinilidenc, homopolimero
y copolimero de &ster acrilico y metacrilico, y’sﬁs me-
clas, que contiene una o mas resinas policeténicas obteni
das por antoconiensacidén de cetonas o condensacibdu de ce
tonas con aldehidos, estando presentves dichasrresinas
en la compogicién en una cantidad comprendida entre 1
y 50% en peso con respecto a la suma de dicho naterial
polimérico y dicha regina, cuyo tratamiento se lleva a caw-
bo con la citada composicién en forma de una solucidén en
un disolvente orgénico, sometiéndose luego la pelicula
asi revestida a un tratamiento de secado, a btemperatura
preferentemente comprendida entre 8o0e y l20ecC.

2.« Un procedimiento, de conformidad con
la reivindicacidn 1, caracterizadb porqgue dicha corposi~
cidn para el trataniento superficial de la pelicula se
aplica en cantidades (como pateria seca)-de 1 a 3 gra=os
por m2 de superficie de pelfcula que. ha de revestirse.

3.~ Un procedimiento, de conformidad
con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, ca=
rackerizado porque la composicién para el tratamiento
superficial de la pelicula adopta forma de una solucidén

en un digolvente orgdnico, de preferencia elegido entre
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los hidrocarburos aromiticos, cebtonas alifédticas ¥y &ateres
alifaticoa, ¥ presenta un conteaido de materia geca de 20 a
409 en peso,.

4.= Un procedimiento de conformidad con
1a reivindicacidn 1, caracterizado porgue dicha resina
policetdnica estd presente en la composgicidén para el trata
nmiento guperficial de la pelicula en una cantidad prefe-
rentemente comprendide entre 5 y 30% en pemo con regpecto
a la suma del materizl polimérico y las resinas.

5.~ Un procedimiento, de conformidad,
con 1la reivindicacién anterior, caracterizado porquéidi—
chas resinag policetonicas para el tratamiento supeff;;ial
de la pelicula son losg productog de autocondensacidﬁ”éé
cetonas cilcoaliféticas o los productos de condengacidn de
cetonag cicloalifdticas y aldehideos, con un nfimero hidroxi.-
1o de 200 a 400 (expresado como mg de KOH/g de resina),
un punto de ablandamiento de 652 a 1209C y una viscosidad
reducida (medido a 259C en solucidén en CHCl3 con uﬂaicénceg
tracidn de 1 g de resina por 100 cc de CHCls) o de 0,02 a

L-Aa

0’035 dl/gl . : s~

P

6.~ Un procedimiento, de conformidad con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracteri-
zado porque dicha resina que participa en la compogicién
de btratamiento tiene preferentemente un ndmero hidroxilo
(expresado coro mg de? KOB/Z de regina) o de 250 a 370, un
punto de ablandamiento de 802 a 1152C y una vigcosidad re-
ducida (medida a 252C en solucidn en CH013 con uns concen~
tracién de 1 g de resina por 100 cc de CHC13) o de 0,02 a
0,035 dL/e.

7= Un procedimiento, de conformidad con

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracteri-
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zado porque dicha cetona formadora de la citada resina

A policetdnica es ciclohekanqna o una ciciohexanona substi
tuida, |

8.~ Un procedimiento de conformicad
con éhalquiera de las reivindicaciones precedentes, carac
terizado porque dicho aldehido fornador de la resina poli-
ceténica es formaldehido.

90,~ Un procedimiento, de conformidad con
1a reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque rdicha peli-
cula sometida a tratamiento superficial ez una pelicula
poliolefinica o de polié&ster y de preferencia es una peli
cula polipropilénica no orientada, o mono- © biaxilnente
orienﬁada.

10.~ Un procedimiento para revestis una
pelfcula que ha de utilizarse en el campo del embalaje y
envoltorio.

Segin se describe y reivindica en la pre
sente memoria descriptiva que consta de 24 hojas foliadas

y escritas a mAguina por una sola cara.

Madrid, a = § DIC. 1978 |
D. 3. JAIME ISERN
. p-

Y

Sematn: JESUS PICAZO
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