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La presente invencidén se refiere a un aparato para
aplicar un relleno elastlmero al nficleo de ﬁn taldn de cu~
bierta de neumético, y cbncierne, en particular, a un apara-
to para aplicar de manera continua y automitica, sobre la su-
perficie exterior de un nlcleo rotativo, un relleno que forma
parte de una tira continua de material elastdmero no curado,
cortado progresivamente en una pluralidad de secciones obte-
nidas con un corte ortogonai a la direccidn de avance de la
tira, y que tiene una lohgitud igual al desarrollo periférico
de la superficie externa del nlcleo.

- Como es sabido, alrconstruir cubiertas de neumdti-
co, se dispone un relleno de material elastbémero, que tiene u-
na forma generalmente triangular y posee propiedades quimicas
¥y fisicas diferentes de las del compuesto que constituye los
flancos y los talones de. la cubierta, a proximidad del télén '
y todo alrededor del ﬁﬁoleo.

Usualmente, el relleno es hecho de un compuesto e-
lastémero que tiene una dureza mayor que:la del compuesto u-
tilizado para los flancos, y desempeiia la doble funcién.dé re-
llenar la zona externa del nficleo, a fin de evitar que se
produzcan bolsas de aire al plegar las capas de cords de car=-
casa alrededor del nficleo, y de comunicar al taldn una rigi-
dez predeterminada. ‘

El sisfema'de disponer una tira de material elasté-
mero alrededor de un nfcleo encajado dentro de un asiento ci~
lindrico apropiado,'es igualmente conocido. En este caso, la
tira es cortada primeramente con bordes longitudinales infe-

riores y superiores iguales. Entonces esta tira es colocada a
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mano sobre una superficie soporte anular adecuada, coaxial
con el asiento ciltidrico del nlcleo.

En una operacidn subsiguiente, el operario dobla
manualmente la tira de modo que el borde inferior de la mis-
ma se adhiere al nicleo, y ejerce fuerzas de tensidn opuestas
sobre los dos extremos enfrontados, abiertos el uno respecto
del otro porque el borde superior tieno la misma longitud que
el inferfor y 8e¢ halla situado sobre unu linea circunferen-
cial de radlo mayor.

Desgraciadamente, en este caso, las fuerzas de ten-
sib6n manual son aplicadas sobre los dos extremos del reileno,
lo cual puede tener como resultado desventajoso, una unidn
irregular e ineficiente, por ejemplo debido a falta de mate-
rial elastémero en los dos extremos del relleno puesto en
compresidn de unidn por testa.

Esta condicidn es particularmente negativa en vista
de la ulterior construccidn de la cubierta, ya que una uniébn
aparentemente regular puede esconder, no obstante, un defecto
cuyas consecuencias aparecen mis adelante, durante las etapas
de fabricacién ulteriores, o, lo que es peor, cuando la cu-
bierta ha sidd montada en un vehiculo y estd corriendo con el
mismo.

Se podria pensar de vencer este inconveniente median-
te la adopcidn de un relleno que tuviera una longitud variable
desde su base hasta la parte superior, es decir, substancial-
nente la forma de un trapecio isdsceles cuya base menor tiene
una longitud correspondiente a la superficie exterior del nf-

cleo y cuya base mayor corresponde a la longitud de la linea

| - _POOR
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circunferencial cuye radio resulta de la suma del radio del
nicleo con la altura del relleno.

En este'caso,rlos dos extremos del relleno enrolla-
dos alrededor del niicleo resultan, desde un punto de vista
meramente tedrico, dispuestos exactamente lado a lado vy en
contacto mutuo. No obstante, esta solucidn también'presehta,
desgraciadamente, la desventaja de proporciohar una junta en-
tre 1os"dos extremos- del relleno, que en muchos casos es ina-
decuada. |

En la préctica, este resultado negativo depende del
hecho de que la perfecta correspondencia entre los dos extre-
mos del relleno, conduce al operario a aplicar sbélamente una
ligera tensidn sobre dichos extremos; en consecuencia, como
gque no se obtiene una buena compreéién entre el material e-
lastémero de ambos extremos, la unidn resultanté no es com-
pletamente segura. A

En consecuencia, también esta segunda solucidn men-

cionada antes, tiende a originar el inconveniente que se ha

comprobado en la primera solucién.

Es evidente, por otro lado, que los sistemas de
trabajo mencionados antes implican una deSVentaja,ulterior de

naturaleza econdmica, porque todos estos sistemas estin basa-

~dos en el empleo de mano de obra que lleva a cabo la carga

del nficleo, aplicar el relleno sobre el nficleo ¥, finalmente,
descargaﬁ el producto final obtenido. ;

La presente invencibén apunta a proporciénar un apa;'
rato automitico capaz de aﬁlicar un relleno elastémero a un

nicleo, siendo la longitud de los bordes superior e inferior
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del relleno iguales y correspondientes al desarrollo exterior
de dicho nlcleo, siendo automdtica la carga del relleno sobre
el nicleo, y sin que se dé lugar a ninguna de las desvertajas
indicadas anteriormente.

| De acuerdo con ello, el objeto de la presente in-
vencidn es un aparato automdtico para la aplicacién continua
de rellenos elastbmeros sobre nlicleos de cubiertas de neumi-~
tico, comprendiendo cada relleno una parte de base y unz par-
te superior de forma pre-establecida, y teniendo este relleno
una longitud igual al desarrollo periférico mids externo del
nicleo, comprendiendo este aparato un bastidor'fijo coﬁ el
que se hallan asociados dos discos en contacto mutuo a lo lar-
go de su periferia, a fin de girar simulténeamente, compren-
diendo el primer disco una primera ranura anular para encajar
el nficleo, ¥y el segundo disco una segunda ranura anular den-
tro de la que se desliza la parte superior del relleno en di-
reccidn tangencial, siendo-la segunda ranura anular apta para
aplicar la base del relleno sobre el nlcleo que gira con el
primer disco mientras dicha base cubre el desarrollo periféri-

co mis exterior del nlicleo, y los dos extremos enfrentadcs de

la parte superior del niicleo son abiertos, ,radialmente res-

pecto al primer disco y hacia fuera, en forma de una V, apa-
rato caracterizado por el hecho de que comprende medios para
blogquear los lados opuestos del relleno en las zonas prdéximag '
a cada extremo de la V, y medios para empalmar por testa los |
dos extremos opuestos de dicha V, comprendiendo los medios de
bloqueo dos pares de dos elementos de presibn, cada uno de

cuyos pares actlla sobre los lados opuestos del relleno, y dos
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mecanismos relativos para aplicar empujes opuestos en cada

_ par, estando los dos elementos de presién dispuestos simétri-

camente el uno respecto del otro y en relacidén con el plano

central del aparato, y a distancia del relleno cuando el

primer disco estd girando, comprendiendo los medios para 2m-

" palmar por testa los dos extremos en forma de V y opuestos

del relleno, un tercer mecanismo apto para aplicar empujes
mutuamente opuestos a los dos pares de elementos de presidn
que bloquean los lados opuestos del relleno mediante los dos
Primeros mecanismos. |
Preferiblemente el apgrato se caracteriza porque
comprende medios de ajuste y centraje entre la V del relleno
en el primer disco y los medios de'bloQueo y canexidn, cuyos
medios de ajuste comprenden un cuerpo de fqrma'geométrica que
tiene al menos dos caras laterales formando una V correspon-
diente a aquéllaiformada por los extremos enfrentados del re-
lleno en el primer disco, y una palanca que tiene un extremo

conectado al cuerpo y el otro articulado al bastidor, siendo

- el plano de simetria de las dos caras laterales de dicho cuer-

po coincidente con el plano central de simetria entre los pa-
res de elementos de presidn, cuyb cuerpo es accianado poTr una
unidad de control adecuada,‘cuando el primer disco con el re-
lleno se encuentra en posicidén de reposo. ‘

En una realizacidn preferidé del aparato apto para
explotar convenientemente las caracteristicas.indicadas antes,
cada par de elementos de presidén de los medios de bloqueo com-
prende dos brazos que tienen partes aptas para éjercer~pre—

gidn sobre el material elastémero del relleno, y extremos a-
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sociados respectivamente con un primer y un segundo pifién,
los cuales engranan conjunta y simétricamente respecto &l
plano central del relleno, uno de cuyos pifiones comprende un
arbol giratorio, conectado a una palanca asociada con el pis-
tén de un cilindro fluidodinidmico apropiado que forma marte
del mecanismo para comunicar impulsos mutuamente opuestos a
un par de dos brazos, estando este cilindro conectado exte-
riormente al tercer mecanismo de los medios de conexidn apto
para splicar empujes opuestos mutuemente en los dos pares de
brazos que ya actflan contra los lados opuestos del relleno.
Afin en esta realizacibén, el aparato se caractcriza
por el hecho de que cada par de elementos de presibén con los
pifiones relativos, el pistén y el cilindro fluidodinimico,
forma parte de un soporte fijado al primer extremo de una pa-

lanca adecuada, cuyo segundo extremo estd asegurado a un pi-

vote de eje de rotacidn paralelo al eje del primer disco, pre-

sentando este pivote el eje comin de rotacidn de las dos pa-
lancas a las que se hallan asociados los dos soportes con los
dos pares de elementos de presidn, estando este pivote fijado,
ademds, al bastidor fijo, estando los dos soportes sometidos
a empujes mutuamente opuestos por la accibén del tercer meca-
nismo, y girando las dos palancas en sentidos opuestos cuando
dichos soportes son sometidos a la accidn del citado tercer
mecanismo. '

Ahora, la presente invencidn, serd comprendida mejor
de la siguiente descripcién detallada, hecha a_titulo de ejem-
plo no limitativo con referencia a las figuras de las hojas

de dibujos anexas, en las cuales:

W
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La figura 1 represenbta una vista lateral del apéQ
rato; la figura 2 representa esquemidticamente el avance de
una tira continua antes de su aplicacién sobre el nlcleo re-—
lativo, asi como la seccidén transversal de esta tira; la fi-
gura 3 repiesenta en seccibn transversal parcial, los dos
discos del aparato de la figura 1; la figura 4 representa es-
quemdticamente en lineas de trazos, los medos para’bloquear
los extremos abiertos y enfrentados del relleno sobre el nli-
cleo, ¥ los medios para el eﬁpalme por testa de estos extre-~
mos, cuando dichos medios efectlan su unidn; la misma figuva
representa en lineas continuas los medios a proximidad de uno
solo de losVextremos del relleno, antes de la unidn de los
dos extremos de este ltimo, y la figura S muestra esquemi-
ticamente los medios de bloqueo y conexidn que acthan sobre
el relleno a lo 1argo.del plano V-V de la figura 1.

El aparato -l- (figura 1) de acuerdo con la inven-—
cidn es deserito con referencia a la aplicaciSn de un rélleﬁo
elastomero -2- alrededof del nficleo de taldn -3~ de una curr
bierta de neumdtico.

‘E1 relleno forma parte de una tira continua -L- (fi-
gura 2) de material sin cﬁrar5 definida por una seccién
transversal -K- que tiene una base -4; y una parte superior
de forma pre-establecida, por ejemplo una ﬁorma triangular
con-lados opuestos -5~ y -6-. '

Esta tira corntinua ha sido preparada independiente-
mente, por ejempio en una extrusora, y es recogida progresi-
vamente, junto ton otras tiras, en un pland &e carga adecua-

do. Subsiguientemente, esta tira, mantenida en un estado adhe-
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rente, es hecha avanzar hacia el aparato -l- y cortada gra-
dualmente en una pluralidad de secciones, cada una de las cua-
les es obtenida con un corte ortogonal a la direccibén de a-
vance de la tira, a una longitud igual al desarrollo perifé-
rico de la cara exterior -3'- del nlcleo -3-.

El aparato ~l- comprende un bastidor fijo ~7-, con
el que se hallan asociados dos discos -8- y -9-, cuyos ejes
son paralelos al plano horizontal del suelo y cuyas zonas pe-
riféricas ~10~ y -11- (figura 3) se encuentra en contactv mu-
tuo, a fin de girar simulténeamente bajo el control de cual-
quier medio de accionamiento que puede ser dispuesto asociado
con uno u otro disco.

El primer disco -8- comprende una ranura anular -12-
para encajar el nfcleo -3-; el segundo disco -9~ comprende u-
na segunda ranura anular -13%-, dentro de la que se desliza en
direccidn tangencial la parte superior del'relleno, que viene
de una banda transportadora adecuada (ﬁo representada), si-
tuada curso arridba del aparato -1-.

El nlcleo -3- es asegurado firmemente al primer dis- !
co =8~ por apropiados medios de pinzado -l4- (figura 3), ap-
tos tanto para recibir dicho nicleo ya preparado con una subs-
tancia liquida destinada a proporcionar la adherencia del re-
1lenu gque no ge encuenbra a la temperatura do oxtrusibn y,
despuéin de la aplicacién de osto rolleno, descarpar el nGcleo
sobre una rampa colectora.

Los medios de pinzado estdn formados substancial-
mente (figura 3) por un asiento anular -15-, formado a modo‘

de escaldn, obtenido sobre la superficie periférica -16- del

POOR
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primer disco, y por una superficie -17-, formada como anillo
circular situado- sobre la zona periférica -18- de una valona
-19- que es coaxial al primer disco.

La valona -19- estd asociada con el primer disco
porque el anillo circular sé encuentra opuesto al escalén, a
fin de originar la ranura anular -12-, destinada a encajar
el nicleo.

La valona y el primer disco son desplazables reci-
procamente en la direccibén del eje -1- del primer disco, a
fin de originar el bloqueo de un ndcleo, o la descarga del
mismo con el relleno relativo.

La presente descripcidén y las figuras hacen refe-
rencia a un niicleo que tiene una seccidn cuadrada o rectangu-
lar; no obstante, la invencién también puede referirse a al-
cleos que tengan otras secciones transversales, por ejemplo
hexagonal o circular,;a los que se ha de aplicar rellenos que
tengan una base de forma correspondiente para proporcionar una
adherencia satisfactoria.

.En todos los casos citados antes, el asiento anular
del primer disco y la valona originan un alojamiento destina-
do a recibir el nlcleo relativo.
| Ademds, se sobreentiende que los medios aptos para

ocasionar tanto el desplazamiento como'el'bloqueo del primer

disco y de la valona, pueden comprender, por ejemplo,'cual~'

quier control éleo-dinidmico de tipo comocido, de modo que,
con miras a una mayor sencillez de la descripeidn, estos me-
dios no son conéiderados en la presente memoria.

El segundo disco —9— comprende medios de compren-

sibén localizada ~20- (figura 3) que acthan contra los lados
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opuestos ~5- yl—6— del relleno que pasa a través de la se-
gunda ranura anular -13-.

Estos medios de compresidn localizada -~20- compren-
den, dentro de la segunda ranura anular -13-, dos bordes anu~
lares -21- y -22- en direcciones opuestas y a una distancia
-h-, medida paralelamente al eje del segundo disco, menor que
la dimensidn transversal del relleno que pasa entre ellos.

Estos bordes tienen la misidn de llevar la base -4-
del relleno, empujado tangencialmente hacia la periferia del
segundo disco, sobre la superficie exterior -3'- del nficleo
-%-, a fin de proporcionar su adherencia a este Gltimo.

En particular, los bordes anulares -21- y -22- tie-
nen superficiles moleteadas para facilitar el avance y la a-
plicacibén del relleno.

Las partes del aparato descritas hasta ahora son las
necesarias para la aplicacién y la cubricién total del nlcleo
con la base del relleno.

El aparato comprende otros medios, aptos para sepa-
rar mutuamente los dosg discos, a fin de permitir una fécil
retirada del nfcleo con el relleno correspondiente. Estos me-
dios no constituyen una parte inte-grante de la presente in-
vencién, de forma que solamente se hace una indicacién aqui,
sobre el hecho de que el segundo disco -9- puede ser separado
del primero, manteniendo su eje paralelo al.plano horizontal,
con gyuda de cualquier aparato elevador apto para producir el
deslizamiento de los dos extremos del &rbol dentro de ranuras
adecuadas (no representadas) del bastidor. De esta manera es

posible, entonces, separar la valona -19- del asiento anular
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~-15~ del primer disco, y descargar el nficleo con el relleno.
El aparato -1- comprende otras partes, substanciales
para los fines de la invencién, las cuales son previstas con-

secuentemente para obtener la unibn de los extremos enfrenta-

"dos de la tira de relleno cuya base cubre completamente el

nacleo.

De hecho, estas caras estin mutuamente separadas en
forma de V, ya que la ldngitud de la parte superior del relle-
no es igual a su longitud de base, como consecuencia del. cor-
te de la tira ~$- efectuado ortogohalmente a su direccion de
avance.

Estas partes substanciales ulteriores comprenden me-

dios =23~ (figura 1) para bloquear los lados opuestos del re-

lleno en proximidad de cada uno de los extremos -24- y --25~
de la V, y medios -26- para. empalmar por testa estos extremocs.

Tos medios de bloqueo -23- comprenden dos pares de
eiementos de presidén, cada uno de los cuales actla solamente
en parte de los lados opuestos del relleno, en proximidad de
uno de los extremos de la V, ¥y dosrmééanismos relativos,'pri»
mero y segundo, para impartir empujes opuestos en cada par.

Los medios -26~ para el empalme por tesbta compren-
den al menos un tercer mecanismo ~26'- (figura 4) para comuni-
car empujes opuestos a los dos pares de elementos de presibn
que actian sobre el relleno. ’

Tos elementos de presién de uno de los pares, pre-
feriblemente dos brazos -30- y -31- (figura 5) se hallan dis—
puestos mutuamente simétricos respecto al polano central X-X
del relleno y a una distancia preestﬁblecida de este ﬁltimo;

uunando el primer disco, con el nlicleo -3-, estd girando.
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Los dos brazos -30- y ~31- comprenden, respectiva=-
mente, dos superficies -%2- y -3%3- aptas para ejercer pre-
sibn sobre el material elastbémero, y primeros extremos -—34-

y -3%5-, asociados con un primer y un segundo pifiones -36- y
-37- que engranan entre si, simétricos respecto al planos cen-
tral x-x del relleno y tienen ejes mutuamente paralelos, si-
tuados dentro de un plano Y-Y Gnicé, perpendicular al plano
central X-X-.

El segundo pifibn -37- tiene su arbol giratorio -38-
conectado con un brazo o palanca -39-, asociada al pistén -40-'
que se desliza dentro de un cilindro fluidodindmico -41-, que
forma parte del primer mecanismo para aplicar empujes opues-~
tos a los dos brazos -30- y -31l-. Este cilindro fluidodinédwmi-
co =41- estd conectado exteriormente al tercer mecanisue --26'-
de los medios de conexidén -26-, tal como se explicari més
claramente en lo que sigue.

Preferiblemente, los brazos -31- y -31'- de los dos
pares, a un mismo lado del relleno (figura 1), forman entre
si un &ngulo -alfa- igual al angulo definido por los extremos
de la V del relleno, y las prolongaciones -A- y ~B- de estos
brdzos se encuentran en un punto -C- méds cercano del eje del
primer disco que del punto donde se encuentra el vértice -E-
de la V del relleno sobre el nfcleo.

En particular, la posicibén C es Eal que se deja una
cantidad de material elastdmero, que, medida circunferencial-
mente, es al menos iguai a 0,5 mm, entre los extremos —24- y
-25- de la V y la posicibn de los brazos.

Esta solucibdn es la més aconsejable para hacer po=-
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sible una buena compresién y sellado del material elastdmero
sin curar entre los exbtremos opuestos -24- y ~25- de la V del
relleno, mutuamente acercados por el tercer mecanismo -26'=-.

Con referencia a la anteriormente citada soiucién
preferida del aparato ~l- (figura 5), los dos brazos - 30~
y -31- y el cilindro fluidodinmico -41- de un par forman
parté~de un soporte -42- (figuras & y 5) que tiene, por ejem~
plo, la forma de un paralelepipedo o similar, que a su vez
se halla conectado rigidamente (figura 4) con el primer ex-
treemo -43- de una palanca -44- cuyo extremo opuesto -45- es
gifatorio alrededor de un pivote -46-, siendo el eje de rota~
cidn de este Gltimo paralelo al eje del primer disco.

De manera'similar,'el.segundo par tiene brazos y
cilindro para éplicar empujes opuestos sobre los brazos que
forman-parte de un segundo soporte —47- (figura 4), conectado
a una segunda‘palanca -48- que gira alrededor del mismo pivo-
te -46- de la primera palanca -44-. Ellpivote -46-, alrede-
dor del cual giran las dos palancas, estid dispuesto con su
extremo -49- asegurado al bastidor fijo -7- (figura 5).

- Los dos soportes -42- y -47- también estin comecta-
dos con los medios -26- para el empalme por testa del relleno
-2- de varias maneras, de forma que, cuando los brazos de ca-
da par estan actuando sobre el mlleno elastémero; el acerca-
miento mutuo de estos soportes -42- y -47—: en virtud del
tercer mecanismo -26'-, origina el acercamiento mutuo de los
extremos enfrentados -24- y -25- de la V del relleno.

La solucidn preferida del aparato -~l- comprende o-

tras dos palancas -50- y -51-, tercera y cuarta, cﬁyos ful-
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cros =52~ y -53- se hallan aplicados al bastidor, cuyos ejes
de giro son paralelos al eje del primer disco, cuyos prime-
r0s extremos ~54~ y =55- estén articulados al tercer mecanig-
mo -26'~ que comprende substancialmente un control fluidodi-
némico, y cuyos segundos extremos -56- y -57-, estln provis-
tos de pasadores -58- (figuras 4 y 5) deslizantes dentro de
ranuras adecuadas -59~ de los dos soportes. Estos pasadores
estén asociados preferiblemente con dados deslizantes -50'-~
(figura 4).

La anteriormente indicada solucibén preferida hace
posible el acercamiento mutuo de los extremos en forma de V
enfrentados del relleno, ya que los pasadores -58-, girando
con sus palancas relativas -50- y -51- desde la posicién in-
dicada en la figura 4 con lineas seguidas, hasta la represen-
tada con lineas de trazos, ejercen a través de los dados
~-59'~ un empuje contra las paredes de las ranuras -59- de los
dos soportes -42- y -4/~ dentro de las cuales se deslizan,
desplazando por tanto los brazos relativos, integralmente a-
sociados, a dichos mportes y que ya actiian sobre los lados
-5~ y -6- del relleno. '

El aparato -l- también comprende medios de ajuste y
centrado -60- (figura 1), previstos entre la V del relleno
sobre el primer disco y los medlos de bloqueo y de empalme
por testa; estos medios tienen la misidn de hacer posible el
empalrme de los extremos enfrentados en forma de V, Gnicamen~
te cuando la cantidad de material elastbémero de los brazos de
cada par a los bordes extremos -24- y -25- del relleno es la

deseada, 0 sea, en la realizacién preferida, una cantidad de
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al menos 0,5 mm. 4

En particular, los medios -60- (figura 4) compren-
den un cuerpo -6l1l~ de forma substancialmente geométriéa, que
tiene al menos dos caras laterdes -62- y -63- que forman una
V (o sea un &ngulo alfa) correspondiente a la V originada por
los extremos opuestos -24- y -25- del relleno sobre el rficleo.

Este cuerpo -6l- estéd asegurado integralmente zl
ektremo ~6l- de una palanca -65~, articulada por su extreno
opuesto -66- y que puede girar alrededor de la articulaéién
por medio de un sistema de palancas accionado por un pistdn
-66'~, tal como se indica claramente en la figura 5. En con-
secuencia, el cuerpo -61- puede ser insertado con s caras
relativas -62- y —-63- entre la V del relleno sobre el nfiicleo,
de acuerdo con métodosvyrmodalidades que serdn explicadas mas
adelante.

E1l funcionamiento del aparato es el siguiente:

En primer lugar el aparato es preparado para reci-
bir un nficleo -3- o0 cerco de cubierta de neumitico, para lo
cual el primer disco -8- y la valona -19- son separados mu-
tuamente, como se deduce del disco - 8- dibujado en lineas
de trazos en la figura 3. |

Inmediatamente a continuacidén se inserta el nﬁéleo
-3-, ya revestido con la substancia adhesiva, en el asiento
anular -15- del primer disco -8-, ¥y este ﬁitimo ¥ la platina
~-19- son acercados mutuamente, a lo largo de la direccidn del
eje -1l- hasta que el nfcleo -3- queda bien bloqueado entre el
ani}lo circular -17- de la platina -19--y el asiento anular

~15~ del primer disco.
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Ahora el nfQcleo -3~ estd a punto para recibir al-
rededor de su superficie exterior -=3'-~ el relleno -2~, y el
funcionamiento es continuado acasionando la rotacibén del dis-
co -8- que, a través de su zona periférica -10-, arrastra en
rotacidn al segundo disco -9- por contacto con la zona peri-
férica ~11- de este Gltimo.

Una etapa ulterior origina la formacién del relleno
lo cual es obtenido mediante una tira -L- (figura 2) sometida
a empujes axiales en una direccién tangencial al nficleo -3- |
en rotacibn.

Durante esta etapa se efectlia dos cortes sucesivos -
en una direccidén ortogonal a la direccidén de avance de la ti-
ra, mediante el ajuste automitico del intervalo entre los dos
cortes a fin de obtener una seccibn de material elastdmero
que tenga una longitud igual a la longitud de la superficie
exterior -%'~ del nficleo =3-.

La tira de relleno ha sido fabricada previamente por
medio de una extrusora situada a proximidad del aparato o en
otra zona. A

Asi, cuando el aparato estd funcionando, las diver-
sas tiras que se ha de utilizar, en estado no curado y a tem-
peratura ambiente, ya se encuentran situadas en una posicidn
conveniente para su empleo, y son tomadas de tiempo en tiempo
del plano colector y conducidas a la estaci6n de corte. Evi-
dentemente, el equipo previsto para la alimentacidn del apa-
rato de acuerdo con la invencidn con las tiras de relleno,
puede ser manual‘o automitico, y su solucidn puede escalonar-

se entre la més sencilla y la més sofisticada.
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Consecuentemente, la extrusora y el equipo utiliza-
do para alimentar y colectar las tiras, no son ilustrados en
la presente memoria, ya que no se hallan comprendidos dentro
del alcance de la invencidn. ‘

Durante la etapa mencionada antes, elArelleno pasa
entre las paredes de la ranura anular -13- del segundo disco
-O- vy, por la accidén de los bordes anulares -21- y -22- es
aplicado sobre el nicleo, tédo alrededor de la superficie ex-
terna del mismo. Esta operacidn puede ser llevadéra cabo ven-
tajosamente con una perfecta regularidad y continuidad. De

hecho, los mencionados bordes anulares, separados mutuamente

.. por una distancia -h- (figura 3) que es menor que la seccidn

transversal original del relleno, ejercen un empuje sobre los
dos lados opuestos del mismo, obligando al material elastdéme-
o a deformarse en las porciones subyacenbtes a estos bordes.

En particular, la base -4- del relleno ten&eré a
adoptar una forma convexa hacia fuera de la ranura anular
~1%~ pero, como que el flujo del material elastdémero sin cu-
rar es contrastado por la presencia de la superficie_éxterior
~%'~ del nfcleo -3%-, esta base es prensada con una fuerza con-
siderable contra dicha superficie -Bf—, ya revestida con la
substancia adhesiva liquida. |

Como consecuencia de lo que aﬁteqede,-la aplicacibn
del relleno sobre el nficleo es llevada a cabo de una manera
totalmente segura.

Este resultado depende, en particular, del hecho de
que solamente los bordes anulares, ¥ no la totalidad de la pa-

red de la ranura anular -l13-, se encuentran en contacto con
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la tira de relleno.

En este caso, la accidn de los bordes anulares tie~
ne lugar solamente sobre lineas circunferenciales, y no sobre
grandes superficies de contacto de los lados opuestos del re=-
lleno; por tanto se excluye ventajosamente un posible arras-
tre de la seccidn del relleno, debido al fuerte rozamieto,
sobre el segundo disco -9- giratorio, en lugar de su aplica-
cibn sobre la superficie -3'- del nlGcleo que gira sobre el
disco -8-. Al final de esta etapa, la base -4- del relleno
cubre completamente la superficie -3'- del nficleo ~3-, y la
parte superior del mismo tiene extremos -24- y -25- abiertos
para formar una V, tal como es claramente visible en la.figu-
ra 1.

Subsiguientemente se lleva a cabo como sigue las e-
tapas ulteriores para el empalme por testa de los extremos del
relleno.

Primeramente el disco ~8- es detenido en una posi-
cién tal que los dos extremos enfrentados del relleno tiemen
un plano de simetria axial relativo, cercano al plano de si-
metria R-R de los dos pares de medios de bloqueo -23~ (figura
1).

En esta condiciémn, el disco -8~ es loco, de forma
que su rotacibn puede originar el desplazamiento de los dos
extremos enfrentados -24-~ y -25- dél relleno, en una posicidn
tal que su plano de simetria es exactamente coincidente con
el citado plano de simetria R-R de los medios de bloqueo -23%-.

Esta operacidén de alineamiento es llevada a cabo

por medio de los dispositivos de ajuste y centrado -60- (fi-
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gura 1) por accionamiento de la unidad de control -66'- (figu-
ra 5) del cuerpo -6l-, cuya palanca 465- es hecha girar alre-
dedor de su fulcro -66- del bastidor fijo, hasta llevar las
caras laterales -62- y -63-~ (figura 4) entre los extremos en-
frentados de la V del relleno.

Durante el movimiento del cuerpo-—6l—, al menos u-
na de las caras -62- y -6%—~ se desliza en'contacto con uno de
los extremos -24- y -25- del relleno, moviendo, en consecuen-
cia, el disco loco -8- hasta que ambas caras =62- y -63- del
cuerpo rigido -61- quedan insertadas y centradas exactamente
dentro de la V del relleno.

Terminada esta operacidn, los dos extremos enfren-—
tados del relleno tienen el plano de simetria correspondiente
en coincidencia con el plano de simetria R-R (figura 1) de
los medios de bloqueo -23-. _ 7

Esta operacidn es fundamental para asegurar un per-
fecto empalme por testa de los extremos del relleno, ya que
se proporciona previamente una cantidad igual de material e-
lastdémero a proximidad de cada uno de los extremos de-lé v
del relleno; de esta manera los medios de bloqueo -23- y los
medios de empalme por testa llevan a contacto mituo, como se
explicard mls adelante, las cantidades de material elastbmero
requeridas para empalmar los extremos, con miras é obténer
una buena compresidén y la subsiguiente perfecta unidn.

A partir de ahora se lleva a cabo las operacilones

“ulteriores para efectuar el empalme. La ebtapa inmediatamente

siguiente es la aplicacidn de los medios de bloqueo -23- en
cada uno de los extremos -24- y =25~ del relleno. Con miras

a la sencillez, la aplicacidn de estos medios ss descrita en
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lo que sigue, solamente con respecto a uno de los extremos

del relleno.

Durante esta operacién.se envia un fluido a presién al inte-

rior del cilindro fluidodindmico -41- (figura 5) para mover el

correspondiente pistdn ~40- hacia la derecha de la figura 5.
En consecuencia, el brazo -39- es desplazado je la

posicidn representada con lineas de trazos en la figura 5

hasta la indicada con lineas continuas, originando la rotacién

de los pifiones -36- y -~37- y, por tanto, el giro de los hra-
205 -30- y -31- desde su posicidn de reposo (lineas de Lra-
z0s) hasta su posicién de actuacién (lineas continuas) en los
lados opuestos del dispositivo, a proximidad de uno de los
extremos de la V del relleno.

Debido a los empujes opuestos, ejercidos sobre las
superficies -32- y -33~ de los brazos -30- y -31-, el relleno
es bloqueado firmemente a uno de los dos pares de elementos
de presibén conectados al bastidor fijo;

Igualmente, el segundo par de elementos de presién
es hecho actuar sobre los lados opuestos del relleno a proxi-
midad del segundo extremo -24-, de la V (figura 1).

Después de esta fase, tanto por la particular geo-
metria de los medios de bloqueo -23-, o sea, el angulo -alfa-
formado por los paralelogramos -A- y -B- de los dos brazos
-3l- ¥y -31'- de los dos pares de un mismo lado del relleno
(figura 1), como por la accién de centraje ejercida por el
cuerpo rigido -61-, entre los bordes libres de los dos extre-
mos de la V del relleno y estos dos brazos, queda bloqueada
una cantidad igual de material elastdémero sin curr.

Esta cantidad preestablecida de material elastémero,

i
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igual en toda la altura del relleno, es, preferiblemente, de
al menos 0,5 mm. ‘

Después de haber proporcionsdo de esta manera las
condiciones Optimas para‘la formacién del empalme, el cuerpo
rigido -6l- es separado de los extremos -24- y-25- del relle-
no, hasta que alcanza su posicidn de reposo, representada con

{ineas continuas en la figura 5. Iuego es llevada é cabe in-
mediatamente una fase sucesiva para accionar los medios para
el empalme por testa de los dos extremos enfrentados -24- y
-25~ de la V del relleno.

Durante esta fase se controla el teicer mecanisuo
-26'~ (figura 4) por aplicacidén de empujes opuestos y de i-
gual intensidad sobre la tercera y la cuarta palancas -50- ¥y
-51-, de tal manera que estas (ltimas, girando alrededor de
sus fulcros -52-~ j -53-, pasan de su posicién de reposo repre-
gsentada con lineas continuas, a la posicibn indicada con 1i—
neas de traéos en la figura 4.

La rotacibén de las palancas origina el deslizamien-

* to de los pasadores -58~, aplicados a los segundos extremos

=56- y =57~ dentro de las ranuras -59- de los soportes -42- y
~47-"de que forma parte los medios de blo@ued'—25—, 0 sea los
brazos de los pares de elementos de presidn que actlian contra
los lados opuestos del relleno. :

De acuerdo con lo explicado anteriormenté, el des-
plazamiento de los citados soportes determina la rotacibn de
las palancas -44- y -48- alrededor del pivote comfin -46-, y
por tanto el acercamiento, y el subsiguiente empalme por tes-

ta, de los extremos enfrentados de la V del relleno.
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Después de esta fase, los dos extremos enfrentados
~24= y =25- del relleno, constituidos por un material elastd-
mero en estado adherente y que son somebtidos a la compresién
descrita antes, resultan unidos perfectamente, de forma que
el relleno queda aplicado completamente, con una distribu-
cidn anular, sobre el nicleo -3%-,

Entonces los brazos son separados de los lados o-
puestos del relleno y se restablece la condicidn de reposo de
los medios de conexidén -26-.

En estas etapas, las actuaciones son opuestas a las
indicaedas antes, es decir, el primer y el segundo mecanismos
son accionados de tal manera que, por ejemplo, los brazos
-30- y -31- gon llevados a la posicién indicada con lineas
de trazos en la figura 5, y se aplica empujes de acercamianto
a los extremos ~54- y -55- de la tercera y cuarta palancas
~50- y ~5l-.

En una operacidn final se descarga el nlicleo que
lleva el relleno.

Durante esta etapa, primeramente los discos son se-
parados, y luego la platina -19- es separada del disco -8~
(figura %) a fin de tomar el nlicleo con el relleno del asien-
to anular -15~ y para preparar la carga de un nuevo nicleo.

Entonces el nuevo nficleo es situado dentro del a-
siento anular -15- y los discos -8- y -9~ éon dispuestos con
sus periferias en contacto mutuo, tal como se indica en la
figura 1, se empieza otra vez el movimiento de la tira -L- en
una direccidn tangente a la superficie -3'~ del nlGcleo y se

forma el relleno, con una longitud determinada por dos cortes
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- correspondiente al desarrollo periférico del nlcleo.

Subsiguientemente se detiene el movimiento de la

‘tira -L- y se aplica un nuevo relleno sobre el nficleo, de a-

cuerdo con las anteriores explicaciones detalladas.

Es evidente que todas las fases de trabajo descri-
tas antes pueden ser efectuadas, ventajosamente, desde el |
principio hasta el fin sin tiempos muertos, excluyendo el em-
pleo de mano de dbra ¥y con un altovgrado de automacidn.

De hecho, las caracteristicas del aparato son tales
que-el.nﬁcleo -3- puede ser insertado previamente (por medio
de cualquier aparato no déscfito porque no forma parte de la
presente invegcién) entre el disco -8~ y la platina -19-, ¥
luego, en virtud de su perfecta sujecidén en la ranura anular
=15, puede recibir a la velocidad mixima la seccidén de re-
lleno obtenida por medio de dos cortes ortogonales a la direc-
¢ién de avance de la tira -L- (figura 2).

Subsiguientemente, después.de haber cubierto el ni-
cleo con el relleno, cuyos extremos -24- y -25- quedan mutua-
mente espaciados, él disco -8~ puede sef paradb aunque la a-
lineacidén entre el plano de simetria de los extremos del re-

lleno y el plano de simetria R~R de los medios de bloqueo no

.sea totalmente regular.

De hecho, tal como se ha explicade anteriormente,

‘en este caso, las dos caras -62- y -63- del cuerpc -61- hacen

posible una perfecta alineacidn subsiguiente.
Esta caracteristica permite, por una parte llevar a

cabo con las maximas rapidez y seguridad posibles las etapas



10

15

20

25

25

ulteriores para el empalme por testa de los dés extremos

-2t~ y -25- del relleno, y, por la otra, evita el empleo de
aparatos electrdnicos y mecénicos complicados, que serian ne-
cesarios de otro modo para obtener en todos los casos la in-
mediata alineacidn de dichos extremos con el plano R-R tan
pronto como el disco -8~ es parado.

Las citadas caracteristicas del aparato permiten,
por consiguiente, obtener una gran produccidén de alta calidad.

Otra ventaja de la invencién es proporcionada por
la posibilidad de hacer el empalme por testa de los dos ex-
tremos -24- y -25~ del relleno dependiente de un solo automa-
tismo que actlia sobre el tercer mecanismo -26'-. De hecho, tal
como se ha descrito anteriormente, la presencia de las palan-
cas =50- y =51~ por una parte y -4d- y -48~ por la otra (fié
gura 4) hace posible comunicar simultineamente el acciona-
miento a los medios de bloqueo -23- que ya estén actuando so-
bre el dispositivo, y llevar a cabo, en consecuencia, la unién
deseada.

Ademéds, aunque la presente invencidn ha sido descri-
ta con referencia a una realizacibdn particularmente ventajosa
se ha de tener en cuenta que la misma incluye dentro de su
alcance cualquier otra realizacidn alternativa que un técnico
de esta especialidad pueda deducir de los principios inventi-
vos indicados anteriormente. 2

Por ejemplo, se puede prever una reélizacién dife-
rente del primer disco, basada substancialmente en una distin-
ta manera de insertar el nicleo -3%- dentro de su ranura res-

pectiva, o proporcionar, por ejemplo, un accionamiento de los
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medios de bloqueo -2%- diferente del descrito.
Particularmente, sé podria pensar en acércar mutua-

mente los dos pares de elementos de presidn que actlan contra

los lados opuestos del relleno, mediante sistemas de acciona-

miento independientes, o bien acercar los dos extremos -4~ y

-25-~ del relleno hacia el plano de simetria R-R - en veces su—

cesivas, o sea, primeramente el extremo ~24~ y luego el -25-.

Ademés, se podria pensar en modificar la secuzsncia
de trabajo del aparato sin salirse del alcance de la inven-
cidn.

Por ejemplo, es posible retirar el bloqueo rigido
—6i— de los dos extremos <24~ y -25- del rélleno antes de a-
plicar los brazos (30 y 31 en la figura 5) en los lados opues-
tos del relleno. En este caso el disco -8- puede ser bloguea—
do en el espacio mediante una unidad freno/embrague apropiada
hasta que dichos brazos estén actuando sobre el relleno.

También es evidente que los conceptos inventivos
mencionados anteriormente son ablicables igualmente bien a la
unidén de rellenos o nficleos de cubieftas de neumatico de va-
rios tipos, por ejemplo cubiertas de automdévil, hasta rellenos
que tengan una altura de 40 mm, o también pueden hacer refe-
rencia a otros campos de empleo. Ademis se puede comprender
que los dos cortes de la tira de relleno pueden ser efectua-
dos de una manera similar a la descrita ant;s, a condicién de
que las superficies enfrentadas de los extremos queden abier-
tas la una respecto de la otra y tengan sus vértices inferio-
res sobre el nfeleo relativo, y que estas dos superficies se

adapben mutuamente cuando son acercadas y comprimidas por los
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Se comprenderéd ulteriormente, aln denfro del alcan-
ce de la invencidn, que las diferentes etapas de cargar el
nicleo, aplicar el relleno sobre éste, y empalmar por testa
los extremos en forma de V opuestos del mismo en una o varias
estaciones (posiciones).

Por ejemplo, se podria pensar en efectuar en una

primera estacidn la carga del nGcleo y la aplicacién del re-

_1lleno sobre el mismo, y en una operacién subsiguiente las o=

peraciones ulteriores, mencionadas antes.

Por ejemplo, los medios de bloqueo y los medios de
empalme por testa indicados en la descripcidn, podrian ser
dispuestos, todos ellos, en una estacidn a la que llegase el
nlcleo junto con el relleno comprendiendo los extremos en for-
ma de V ya orientados de manera adecuada respecto a estos me-
dios para alcanzar las condiciones de soldadura completamente

fiables, descritas anteriormente en el texto.

EL primer disco puede alcanzar esta estacidn ulterior
de varias maneras, por medio de avances rectilineos o, inclu~- 'f
so, mediante rotaciones alrededor de un centro para todas las
posibles estaciones.

Asi la carga del nicleo puede tener lugar en una
estacibn distinta de aquélla donde sucede la aplicacidén del
relleno sobre el nicleo, y, de la misma manera, también la
descarga del nicleo con el relleno puede ser efectuada tanto
en la misma estacibén de empalme por testa de los extremos en

forma de V del relleno, como en otra estacidén subsiguiente.

Estas soluciones implican la ventaja de aumentar la
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productividad, porque se puede efectuar operaciones diferen-
tes para mpuchos componentes en varias estaciones al mismo
tiempo.

Ademds, la presencia de una o varias estaciomes ha-
ceAposible un mis facil acceso al aparato para los ajustes y
eventuales manbtenimientos, por ejemplo, incluso para un cam-
bio de utillajeé debido a conjuntos nlcleo/relleno de diferens

tes tamaflos.
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REIVINDIGCACTIONES

1. Aparato para la aplicacidén de un relleno elas-
témero a un nfcleo de taldén de neumdtico, de modo automatico
y continuo, comprendiendo cada relleno una base y una parte
superior de forma pre-establecida, teniendo el relleno una
longitud igual al desarrollo periférico mAs externo del ni-
cleo, aparato del tipo de los que comprenden un bastidor fijo
con el que se hallan asociados dos discos en contacto mutuo
alrededor de sus periferias para girar simultaneamente, com-
prendiendo el primer disco una primera ranura anular para re-
cibir encajado el nfQicleo, y el segundo disco una segunda ra-
nura anular dentro de la que se desliza la parte superior del
relleno en una direccidén tangencial, siendo esta segunda ra-
nura anular apta para aplicar la base del relleno contra el
nGcleo que gira con el primer disco mientras dicha base cubre
el desarrollo periférico mis externo del referido nficleo 'y
los dos extremos enfrentados de la parte superior del relleno
quedan abiertos en forma de una V, radialmente respecto al
primer disco y hacia fuera, aparato que se caracteriza por el
hecho de comprender medios para bloquear los lados opuestos
del relleno en zonas prboximas a cada extremo de la V y medios
para empalmar por testa estos dos extreﬁosAopuestos de la V,
comprendiendo los medios de blogqueo un paride dos elementos
de presidn, cada uno de cuyos pares actla contra un lado o-
puesto del relleno, y dos mecanismos relativos para aplicar
empujes opuestos en cada par, estando los dos elementos de

presidn dispuestos simétricos mutuamente y respecto al plano
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central del relleno y a una distancia de este filtimo, cuando

el primer disco estd en rotacidn, comprendiendo los medios

para el empalme por testa de los dos extremos en forma de V
opuestos del relleno, un tercer mecanismo, apto paré impar-
tir empujes mutuamente opuestos contra los dos pares de ele-
mentos de presidn que—bloéuean, nediante los dos primeros me—
canismos, los lados opuestos del relleno.

2. Aparato para la aplicacidén de un rellenc elas-
témero s un nicleo de talén de neumético,vségﬁn la réivindi-I
cacidén 1, caracterizado por el hecho de comprender medios de
ajuste y centrado entre la V del relleno sobre el primer dis-
co y los medios de blogueo y empalme por testag cuyos medLos
de ajuste y centrado comprenden un cuerpo de forma geométri-
ca provista de al menos dos caras laterales que forman uwna V
correspondiente a la constituida por los dos extremos enfren-
tados del relleno sobre el primer disco y una palanca, que
tiene uno de sus extremos cénectado aleuerpo ¥ el otro arti-
culado al bastidor, siendo el plano de simetria de las dos
caras laterales de dicho cuerpo coincidente con el plano de
simetria central entre los pares de elementos de presidn,
siendo el cuerpo accionado por unn grupo de control adecuado,
cuando el primer disco con el relleno se encuentra en la po-
sicidn de reposo. ’

. 3. Aparato para la aplicacidn de un relleno elas-
témero a un nicleo de taldn de neumdtico, segin las reivindi-
caciones 1 o 2, caracterizado por el hecho de que cada par de
elementos de presign de los medios de bloqueo comprenden dos .

brazos con superficies aptas para ejercer presibén sobre el ma-
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terial elastébmero del relleno, y extremos respectivamente a-
sociados con un primer y un segundo pifiones, engranados entre
si y simétricos respecto al plano central del relleno, al me-
nos uno de cuyos pifiones comprende un arbol giratorio, conec-
tado con una palanca asociada con el pistdén de un cilindro
fluidodinamico apropiado que forma parte del mecanismo para
impartir empujes mutuamente opuestos en un par de dos brazos,
estando el cilindro conectado exteriormente al tercer mecanis-
mo de los medios de empalme por testa, apto para aplicar em-
pujes mutuamente opuestos en los dos pares de brazos que ya
act@ian contra los lados opuestos del relleno.

4. Aparato para la aplicacidén de un relleno elas~
témero a un nficleo de taldn de neumdtico, segin la reivindi-
cacidn %, caracterizado por el hecho de que los dos brazos de
los dos pares de elementos en un mismo lado del relleno estén
inclinados mutuamente para formar un angulo igual que el ori-
ginado por los extremos enfrentados de dicho relleno en forma
de V, y los dos brazos mutuamente inclinados tienen prolonga-
ciones que se encuentran en un punto mis cercano del eje del
primer disco que el punto ocupado por el vértice de la V del
relleno que se encuentra sobre el nicleo.

5. Aparato para la aplicacidbén de un relleno elas-
témero a un nicleo de taldén de neumdtico, segin la reivindica-
cibén 4, caracterizado por el hecho de que la cantidad de ma-
terial elastdémero que se encuentra entre los extremos en_forma.
de V del relleno y los dos brazos inclinados, medida circun-
ferencialmente, es al menos igual a 0,5 mm.

6. Aparato para la aplicaciédn de un relleno elas-
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témero a un nficleo de taldén de neumédtico, seghn la reivindi--
cacidn 3, caracterizado por el hecho de que cada par de ele-
mentos de éresién con los pifiones, el pistdén y el cilindro
fluidodindmico relativos, forma parte de un soporte asegura-
do al primer extremo de un&a palanca adecuada, cuyo segunde
extremo estd fijado a un pivote cuyo eje de rotacidn es rara-

lelo al eje del primer disco, representando este pivote el

eje comlin de rotacidn de las dos palancas a las que van asn-

ciados los dos soportes con los dos pares de elementos de pre-

sién, estando este pivote fijado, ademis, al bastidor fijo,
estando los dos soportes sometidos a empujes mutuamente opues-
tos.a través de la accidn del tercer mecanismo, y girando las
dos palancaé en sentidos opuesﬁos cuando los dos soportes son
sometidos a la accidén del tercer mecanismo.

7. Aparato para la aplicacidn de un relleno elas-
témero a un nﬁéleo_de'talén de neumitico, segin la reivindica-
¢ibn 6, caracterizado por el hecho de que los medios para el
empalme por testa de los extremos enfrentados y en forma de V
del relleno, comprenden otras dos palancas, tercera y cuarta,
aptas para asociar el mecanismo con soportes respectivos, es-—
tando situadas estas tercera y cuarfa palanca con sus fuicros
aplicados al bastidor a lo largo de ejes de rotacién parale-
los al eje del primer disco y en posicién simétrica respecto
al planb radial del mismo que counstituye uﬁ plano de simetria
entre los dos-pares de elementos de presidn, estando-los pri
meros.extremos de la tercera y cuarta palancas asociados con
el tercei mecanismo que comprende un control fluidodinimico,

comprendiendo los segundos extremos de estas tercera y cuarta
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palancas, pasadores deslizantes en ranuras apropiadas de los
dos soportes cuando el control fluidodindmico ejerce empujes
mutuamente opuestos para hacer girar dichas tercera y cuartas
palancés en sentidos opuestos.

8. Aparato para la aplicacibn de un relleno elas-
témero a un nicleo de taldn de neumdtico, segln una cualiuie-
ra de las reivindicacilones precedentes, caracterizado por el
hecho de que los medios para bloguear y empalmar por tecta los
extremos en forma de V del relleno estén asociados con medios
para pinzar el nlcleo contra el primer disco.

9. Aparato para la aplicacidn de un relleno elas-
témero a un niicleo de taldn de neumltico, segin la reivindi-
cacién 8, caracterizado por el hecho de que los medios de pin-
zado comprenden un asiento anular formado a modo de escaldn,
obtenido sobre la superfiéie periférica del primer disco, y
una superficie formada como anillo circular y situada sobre
la zona periférica de una platina coaxial con el primer disco,
cuya platina esti asociada con el citado disco de manera que
el anillo circular es opuesto al es_caldn para originar el a-
siento anular y bloquear lateralmente el nlcleo, siendo los
referidos platina y disco relativamente movibles en la direc-
cién del eje del primer disco para cargar o descargar el ni-
cleo.

10. Aparato para la aplicacidén de un relleno elas-
témero a un nficleo de taldén de neumdtico, segin una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
que los medios para bloquear y empalmar por testa los extremos

en forma de V del rellenc estin asociados con medios de com-
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presidén localizada que actllan contra los lados de dicho re-
lleno, pasando a través de la segunda ranura anular del se-
gundo disco en una direccidn tangencial respecto al nlicleo
asociado con él ‘primer disco. -

11. Aparato para la aplicacibén de un rellero e-
lastdmero a un nicleo de taién de neumitico, segln la rervin-
dicacidn 10, caracterizado por el hecho de que los medios de
compresidn localizada comprenden, dentro de la ségunda rari-
ra del segund§ disco, dos bordes anulares opuestoé ¥ cuys
distancia mutua, medida paralelamente al eje del segundo dis-
co, &5 menor que I dimensidén transversal del relleno que'pasa
entre ellos. ;

12.  Aparato para la‘aplicacién de un relleno e~
lastdmero a un ﬁﬁcleo de taldén de neumdtico, seglin la reivin-
dicacidn 11, caracterizado por el hecho de que los bordes es;
tan provistos de superficies moleteadas.

| 13. Aparato para la aplicacién de un relleno e-
lastémero a un nlicleo de taldén de neumitico, segin una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de
comprender los medios para bloquear los extremos opuestoé
del relleno y los medios para el empalme por>testaAde los dos
extremos en forma de V del mismo, situados en una estacién
distinta de aquélla donde ocurre la aplicaéién del relleno
sobre el nficleo. .

14.  Aparato para la aplicacidén de un relleno e-
lastbémero a un nlcleo de taldn de neumético,'segﬁn una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de

que la carga del nGcleo y la descarga del mismo con el relle-
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no son efectuadas de acuerdo con estaciones diferentes de a-
cuélla donde ocurre la aplicacidn del relleno sobre el nficlea.
15. Aparato para la aplicacidén de un relleno elas-
témero a un nicleo de taldn de neumdtico.
La presente memoria descriptiva consta de treirta
¥y cinco hojas foliadas, escritas a miquina por una sola ~ara.
Barcelona, 6 de diciembre de 1.978.
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