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L El presente invento se reficre o un agarcto pare

del aparato conocido incluyen una caja provista de una en—

trada y una salida, en cuya caja hay dispuestos al menos

|mo de entrada de lz-caja. Este primers seccién del husililo

acuerda o se uhe con una segunda se0016n axial de peso.’ cong.

el paso minimo de dicha primera seceidn axial. Le hélice

- sometldo a3 uns operaclén de 1am1nacién, anasado y mezcla

_entre las superflcles laterales de las hélices 0 flletes

~o——

Hoja nitm, 1

desfibrar y, al mismo tiempo, acondicionar material celuld
sico, en el cual el materiel celulésico, de una corcentra--
clén tzl que hace gue no fluya, es scmetido a operaciones

de lanminacién, amasado, compresién y mezcla. Los elemeéntos

dos tornillos sin fin o husillos que estdn acopiados Jun-~
tos para rotacién comin y cuyas hélices o filetes de rosca
engranan entre si para trebajar al materizl celuldsico si-
tuado entre ellas. Oada husillo comprende una primera secw

cidn axizl cuyo paso dlsminuye en direccibdn desde el extre

tante, siendo el peso de la segunda seccidn axisl menor gue

de cada husillo estd provista de uno o mds rehajos.en ig
circunferencia de la misma, en la regién de una oAmés es~-
piras de la hélice situadas en la regidn ge la'salida; de
msnera que se formen ghrras, dientes o rebaaos arqueados,
en los cugles partes separadas del matsrlal tratedo sean
gsometidas & compre516n localizada radial contra una meseta
o fondo de garganta opuesta. Una disposicidn del tipo anteg
descrito es conocida de, yor ejmplo, Me@oria Lescriptiva
de la Patente Sueca n® 333.095.

En el aparato conocido el material celulbsico es |

de rosca, con lo que el meterial es separado en xlbras in-

dividuales para'prOporcionar una fibra de la lohgitud de-
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L seada en relacidn con las propiedades deseadas del produc-

mesas esponjosas para uso como material de absorcién en -

,/ Hojn nom. 2

to final. Los reba;os en las hélices proporcionan sdemds

la ventaja de gue el material puede ser més fécilmente es-
tirado haciéndolo pasar entre los dos husillos, donde "di-
cho material es somefido & una compresibén localizada diri-
gida radialmente en-el espacio definido por las superficies
de borde de una de les hélices y el fondo de garganta o me
seta de la otra hélice. El resultado de ésto es que el ma-
terial es no solamente desfibrado mas, sinc que también es
sometido a un procedimiento,de acondicionamiento., Por acon

.
[P

dicionamiento se entiende en este contexto que se comunica
&-las fibras expuesias uns ondulacldén o rizado permanéﬁfé,
tal que pr0porcionq un fieltro de fibres orientadas alqa—
toricmente. Bsto significa, & su vez,.que la mesa de fibras
adquiere un'mayor volumen especifico. Tal masa puede ger

usada para muchos flnes tel como pars la fabrlcacion de-

pafiales o servilletes para niflos, y en particular para,la
fabricacién de lduinas permeables al aire de materiall para
la fabricacidén de, por ejemplo, bolsas o sacos de miltiplesd
capas. En el caso ﬁltimamente'menqionaﬁg, el rizado perma=
nente comunicado a las fibras proporciona ademés la venta-
ja de que el producto de papel finel adquicre une mayor

estirabilidad y un més alto factor de desgerramiento del

20-40% al 10-25%, respectiva mente. Cuando se fabrican, por
eje£5103 sacos .0 bolsas de miltiples capas, es deseable la
capacidad de las capas interiores.de papel de estirarse

sin romperse, de modo que les capas exteriores de la bol-
sa puedan soportar 1as cargas a las cuales es sometida la

bolsa 0o saco duranté el uso.
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— aunque el apareto conocido proporciona ventajas
importantes, como antes se ha dicho, los ensayos llevados
a2 cabo durante el desarrblio de dicho apa:ato hen revelado
que la compresién radial a la cual es sometido el material |
celulbsico como resultado de los rebajos ¢n las hélices, es
frecuentemente %nsuficiente‘yara proporcicnar un producto
final de la calidad deseada. Este es el caso, en particular
cuando es neceserio reducir el drea de los rebajos, a fin
de aumentar la capacided del aparato. Asi, las condicidnes
en las cuales se puede obtener una compﬁesién,raaial satis~
factoria del material celuldsico, es decif, la previsisn'de
rebajos de un tamafio dado, y en las cusles se puede aurental.
l1a capacidad del épérato, estdn en conflicto unas con otras
Un objeto del presente iﬁvento es resolver el problema crég
do por estas condiciones en conflicto, lo cual puede éxpli-
carse de la manera siguiente.

Cuanto més'pronunciados sean los rebajos en les
hélices de los husillos, tento wencs podrén los husillos
,donducir el material y tanto menos es comprirido el mate-
'rial axizlmente en la regibn adyscente a-ia salidae del apa
rato. Por ejemplo, si la presibén ejercida soﬁre el material
es demasiado baja, es decir, los rebzjos son demasiado: grax
des,'la capecidad del aparato se reduceiconsidérableménte.
A f£in de aumentar la capacldad de transporte de los husi-
llos, y con ella la capacidad de produccidn del aparato, es
.necesario reducir el temafio de los rebajos. El resultado de
ésto, sin’embargo, es que se reduce la comﬁresién-radial agk
seada del material. En la prédtica la solucidn ha estado en
'gorma.de un combromiso'en el cual ni la capacidad del apafg

| to ni la compresién radiel del materisl han sido ten altas

ey
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+como podria desearse.

han sido resueltos con el sresente invento. El problems ha

 to.

loja nam. 4

Los problemas antes mencionados, 105 cuales han

limitedo la utilidud del aparato en la pridctica general,

sido eliminado, de acuerdo con el concepto del invento,

proporcionando para ello los fondos de garganta o dress de
meseta de los husillos con cordones, los cuales, al girar
el husillo, pasan 2l interior de loé rebajos en una respeg
tiva hélice o filete de rosca de un husillo de oposiciéﬁ;?
Bstos cordones reducen la cantidad de materisl celulésipag
que tiende a acompafiar al movimiento de rotscidn de la;fgé

.....

lices durante un transporte excesivamente lento del mateé
rial en la direcéién del movimiento. De este modo se 6b@i§
ne un aumento de la presién dirigida axialmente, es decir,
un aumento del efecto de transporte de 10s.husillos, el

tiempd que se mantiene el temafio de los rebajos en las hé

lices: De hecho, el presente invento permite gque los reba
jos en las hélices sean hechos mayores de lo que podiaﬂfhg

cerse anteriormente, sin perjudicar la capacidad del apara-

. Otra ventaja proporcionada por los'cordones es
que se ha comprobado que comprimen radialmente al material
celulésico de una manera no conocida anteriormente, ténieg
do lugar esa compresibn radial entre los cordones y las su
perficies de borde de los rebajos en una espira de hélice
en oposicibén del tornillo. Esta compresibn adicional del
materiai proporeiona un efecto adicional de zycondiciona=-
miento y con el mismo una mayor cepacidad del aparato.
As{, el invento se refiere a un aparato para desfibrar y

acondiclionar material celulbsico que tiene una concentra-
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- dicionar de acuerdo con el invento, provisto de cordones

Hojn naim. 5

~ecibn tal que dicho materisl no fluye, gue coizprende al mé—
‘nos dos husillos qﬁe eétén'dispuestos'paralelos entre si
en uﬁa caja provisia. de una,gntrada ¥ una salida y que en |
granan entre.si para trabajar‘al material, y las hélices
de cu&os hﬁsilios presentan rebajos en las circunferencias
de al menos una o dos de las espiras de dichas hélices pa-
ra formar dientes entre dichos rebajos, caracterizado por-
que en cada hueillo hay dispuestos cordones que se exiien~
den paralelos al eje del husille entre las espiras de esa
parte de una hélice respectiva provista de dichos rebaqu.v
‘ A 'fin de que el presente invento pueda ser mds
fdeilmente comprendido y se puedaen poner de,manifiestoV
otras caractéfisticas del mismo, se describirdn a conti-
k-nuacién realizaciones de ejemplos del invento, con refe~
rencig a los dibujos que se acompaiian, en los cuales:
Ia Figura 1, es una viata en planta de un apé—
rato pera desfibrar y acondiciorar pasta de celulosa que
tiene dos husillos que engranan mutuarmente, provistos de
cordones de'aouerdo con una realizacibn del inventof'
la Figura 2 es una vista en'corte;tomada por la
lines II-II @& la Figura 1; E
" la Figura 3 es una vista en corte de un aparato
de desfibrar y acondicionar del tipo en cuestién, estando
los cordones de dichas.hélices oongtruidbs de acuerdo con
otrp redlizacibn; y .
la Figura 4 ilustra en perspectiva un corte de

unza hélice de husilld en un aparato de desfibrar y acon-

de acuerdo con una tercera realizacién del invento.

" En las Figurés‘1-y 2 las referencies 1 y 2 iden-}
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~tifican dos ejes que estdn dispuestos para rotacién, pare-

Hojn nam. &

1elos entre si, en un slojamiento 3. Los ejes estdn conec-
tados y son aocionédos para rotacidén el unisono en éeptidos
mutuaménte opuestos, por ejemplo por medlo de un sistema

he engranaje no ilustrado. Cada uno de los ejes 1, 2 lleva
sobre el mismo una hélice respectiva 4 y 5, la cual se ex-

tiende a lo largo de la parte principal de la longiltud de

Cd

los ejes dentro del alojamiento 3. Las helices pueden:qgtga
fijadas de modo desmontable a los ejes, de una manera?néz
ilustrada con detalle. La configuracién de seccién~tr§ﬁ§%
vefsal del alojamiénto estd adaptada para el engrane mﬁtpo
de las hélices 4, 5; de tal manera que la superficie iﬁfé-
rior del alojamiento se adapte sustencialmente a la sﬁéérm
:ficié imaginaria descrita por las hélices al girar éstas.
El aslojamiento estd provisto en un extremo del mismo de und
abertgra de entrada 6 para el material celuldsico que ha
de se? tratado, y en su otro extremo de una sbertura i} 8
de salide de forma de aniilo que rodea a cada uno de 169L
dos ejes 1, 2. A este respecto, la pared extrema 9 déi alo
jamiento es llevada hacia dentro, hacia la abertura de sa-
.ida, para proporcionar un clerto represado del material
celuldsico al salir éste del alojamiento. Las aberturas de
galida 7, 8 tienen un drea de flujo pasante controlaﬁle,
por ejmplo disponiendo para ello la pared éxtrema 9 de mo~-
do que sea desplazable en direccidn axial del alojamiento.
Tal conatruccibn es el objeto de la Memoria Descriptiva de
la Paténte Sueca nf 314.288. En el.espaéio dibujado hacia
dentro, el cual eomprepda la pared extréma 9,‘103 dos ejes
1, 2 soportan a un husillo separado.10 y 11, respectiva-

mente, los cuales cooperan muituamente para descargar el
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_material a tpavés de las aberturas de salida 7 y 8.

to hasta una regidn que estd situada aproximadamente en el

‘de hélices dishminuye gradualmente desde dicho extremo de

| 4a, 5a es constante, aunque menor que el paso minimo de lad

' las secciones de hélice traseras. La aberiura de entrada 6

, versal similar & la de un trapec:Lo sustancislmente pur..le-—

/ . ) i Hojn ntim. 7

Cada hélice 4, 5 coﬁprende uns seceidn delantera
¥ una seecién,trqsera.4§, 5a y 4b, 5b respectivamente. lLas
secclones traseras 4b, 5b de las héliqes.4, 5 se extienden

desde el extremo de alimentacidén de entrada del alojamien~

centro, del alojamiento, donde dichas secciones traseras
acuerdon con las secciones delanteras 4a, S5a de las resypec-
tivas hélices para formar filetes de rosca de husillo con-

tinuos en los ejes. El paso de las respectivas secclones
entrada, mientras que el paso de las secciones de hélice

secciones de hélice 4b, 5b, es decir, menor que el paso en-

tre las dos espiras de bélice §ltimamente mencionades de

del alojamiento 3.ésté pues situzda por_éncima de los husi
1los, en una posicién en la cual es miximo el éaSo de las
hélices. , )
Ambas secciones de hélice delanteras 4a, 5a-han
sido provistas de rebajos 13, 14, los égales.estén distri-
buldos uniformemente a lo largo de la t;talidad de dichas.
secciones delanteras para formar dientes o garras 15, 16
en»ellos. En la realizacién ilustrada, estos rebajos tie-
nen forma de muescas susfancialmenée trianzwlares, la pro-
funéidad de las cuales comprende una parte de la extensibn

radial de una hélice respectiva.

Las hélices 45 5 tienen una forma de seccién trans

lo que se estrecha hacia fuera. El éngulo con el cual es=-
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—tdn inclinadas las superficies laterales de las hélices

con respecto-al piaho radial puede‘tener un valor de 59'3
152, y preferiblemente es de 109, La relacibn entre el pa~
80 de las respeétivas secciones de hélices traseras 4b, 5b
¥ las dimensiones de la secolén transversal, se ha elegido
de modo que no heya una compresibn aprecinble del material
celﬁlésico entﬁe las superficies correspondientes de las
gecclones de hélice que engranan mutuamente. Por otra‘par-
te el paso y las dimensiones de la seccién transversal de
las gsecclones de hélice delanteras 4a, ‘58 eatdn cuiaadcsa—
mente coordinados para pr0porcionar compresién de material
enfre superficles laterales mutuamente opuestas de'séééib-
nes de héllce que engranan mutuamente y entre los dientes
(15 6 16) de una seccién de hélice (48 6 4b) ¥ el fondo ‘de
garganta o drea de meseta de la otra seccibn de hélice.,-
Ias dimensiones globales se.hap seleccionédo de modo que’
se elimine el riesgo de acortamiento de las fibras come rg
sultado de ser las mismas cortadas. La distancia entre las
superficles mutuamente opuestas es preferiblémente mayor
que 2 milimetros. |

Lg superficie circﬁnfefencial de ias crestos de
las espiras de hélice de las secciones de hélice delante-
ras 4a, S5a tiene una anchura gue comprende solamente'una
fraceidn del paso de las hélices. Esto es de gran importan
cia con respecto a2 la manera en la cual la cresta de una
espira de una hélice entra en el espacio entre dos espiras
de hélice adyacentes de un husillo opueéto lleno de mate-
rial celulbsico. Ie razén entre la profundidad de la héli-
ce y el paso de la misma, con respecto a las secclones de

hélice delanteras 4a, 5a, es también importante con respeg
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| ralelamente al eje de espira a espira de la hélice, a 1o

| estar comprendidas entre 2/3~1/3 ¥ 1/4-1/2 de la profundi-

Hejn nitm, 9

to a la cohesién del material ce;uiésico para el husillo.
En la rga}iéaciéﬁ‘que girve de ejemplo, esa razbn es de
aproxircadamente 2;1. Ia razén es preferiblemente no infé-
rior a 3:2. '

2 Dispuesto frente a cada rebajo respectivo 13, 14
en una seccién dé hélice de las secciones de hélice delan-
teras 4a, 5a, hay un corddn 17, 18 montado sobre un eje

.respectivo 1, 2. Cada uno de los cordonss se extiende pa-

-largo de la totalidad de la respectiva seccidén de hélice.
‘delantera, adyacente radislmente al fondo del rebéjo cbrrég

pondiente. La altura y la anchura de los cordones puedén

dad de la hélice, y en la realizacidn que sirve de ejemplo
son. de 1/3 5 1/4 de dicha profundidad.

) El modo de funcionamiento del aparato es el 91~
guien®e. A continuacibén de la puesta en marcha de 1los ha-
sillos, se alimenta materigl celuldsico al alojamiento 3
a través de la abertura’de entrada 6. En ese instante'en
el cual'es éargado en el aparato, el materizl tiene una
concentracidn o consistencia de mds de aproximadamente el
12,5% de sustancia sélida, y de gréferencia de mis del 25%.
En la regién de las secoiones de hélice traseras 4b, 5b el
materisl es hecho avanzar y es densifiéado de manera que

las éreas de las mesetas de las secciones de hélice delan-
teras 4a, 5a son lleﬁadas (por 4rea de meseta se entiende
la gargénfa entre espiras de hélice consecutivas). Como -
resultado de su coh9516n con las respectivas hélices, ¥y
debido 2 que el material, como resultado de su con51sten~.

c¢ia, es empaquetado hasta convertirse en una mesa coheren-




——— s —— e

10

15

20

25

30

Hojs naGm, 10

-te, el material encerrado sn las dreas de meseta gira cons-
twntemente'junto con las Jebciones de hélice delanteras.

Por consiguiente, el matcrl 21 celulbsico es oblig: ado a pa-
sar repetidamente a través de 105 espacios definidos entre
las paredes laterales mutusmente opuestas de las'hélices.'
Ia velocidad a Jla cual basa el material celulbsico a tra-

f .
vés de la zona de trabajo vieme determinada por: a) la ve-

locidad de alimentacién de emtrada, b) la velocidad de ali;
mentacidn de aallda, la cual viene determinada a su vez por
el drea de flujo pasante de las aberturas de salida, c) ia
velooidad a la cual giran los huesillos, y por las propie—
dades del materiszl celulbsico que estd siendo tratado,‘l
Cuanto mdé tiem@o permanezea el material celulbsico eﬁ el
aparato, tanto mds alto'éeré el efecto de-trébajo. Asié'es
importante que el drea de flujo ﬁasantb de las aberturss:
de saiida pueda ser controlado, a fin dé gue un materiai:
celuldsico especifico adquiers propiedades Sptimas al ser
tratado en el aparato. L
Puesto que la velocidad periférics es mucho ma-
yor en la circunferencia de las hélices que en el fondo del
4drea de la meseta o garganta definida por 1las esPiras de
hélice adyacentes, el material ceéluldsico situado dentro

de la regibn de cada rebajo 13, 14 en las secciones de hé-

1icé delanteras 4a, 5a se aglomerard y serdi empujado en dii
reccién redial hacia el fondo de la garganta opuesta y se-
ré sometido a un proceso de laminecibén y de tratamiento de
cizalladura. Ia compresién dirigida radialmente y el tra-
bajado de material celuldsico en las proximidades de los
rebajos 13, 14 se;traducen en que el material celuldsico

no golamente es desfibrado, sino que se comunica también
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|2 las fibras expuestas un rizado peruwsnente, y con ello

quedan apelmazadas gegin una disposicién irregular. Esto
significa que la pasta tratada adquiere un alto volumen
especifico, lo cuallla hace particularmente adecuada para
:uso'en una plﬁralidad de campos, por ejemplo, como mate-
rial de dbsorcién en servilletas (pafiales) oara nifios, ¥
similares. '

Se obtiéne un efecte de trabajo muy especifico

por medio de los cordones 17, 18 dispuestos en los sjes

1, 2. Al girer los husillos, lps cordones ajustan dentro

de los rebajos ép la seccibn de hélice de un husillo”dpaeg
0. De este modo se disminuye la cantidad de material ce-
lulésico que tiende a acompafiar a la hélice durante su ro-
tacidn, duranté un movimiento excesivamente lento en la
direccifn de transporte. Como resultado de ésto, se cbiis |
ne unfaumentp_de la fuerza que se extiende axialmente, es
deciry un aumento en el esfuerzo de tranéporte_de'los hu-~
sillos. Ia previsién de los cordones 17, 18 ha significa~-
‘do, por ténto, que el aparato que sirve-de ejmplo puqde
ser p;ovisto de_rebaﬁés nucho mayores quevlos queven~otro
_caso habrian sido posibles, sin reducirse la capacidad de
transporte de los husillos. El efecto resultente de ésto
es una mayor compresidn radial del material celulésico,
mientras que sé conserva un alfo flujo de material a tra-
vés del aparato, el cual proporciona una pasta bien des-
fibrada .y acondicionada con un contenido de nudos de fi-
bras consideradamente reducido, y al tiempo que. conserva
una gran capacidad.

’ Los'ejemploé gue siguen, con tablas, hacen pgsi—.

ble efectuar una comparacién entre la disminucién en con-
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-tenido de nudos de fibras de una pasta o pulpa de nudos

1 de sulfato, obtenida en los ensayos prdcticos por medio |

de un aparato provisto de dos nusillos que engranan, uno
de log, cuales estaba provisto de cordones de acuerdo con
el invento, mientras gque el otro carecia de tales cordo=
nes. En los demds aspectos los aparatos eran idénticos.
Los contenidos de nudos de fivras se dan en tantos por
ciento en peso en las tablas. | X
Una pasta de nudos de sulfato con un 4,8% ehijé- :
80 de nudos de fibras y con un contenido en seco de aprdﬁ
ximadamente el 30%, fue dividida en dos partes igualeé}j§
Una de dichas partes fue alimentada a un aparato prqviéto_
de dichos éordones, nlentras que la otra parte de dicha -

pasta fue alimentada al gparato que no estaba provisto-de

lvcordones. La cantidad de pasta cergada en el aparato por{_

unidad de tiempo, el ndmero de revoluciones‘y el'éreaiégi

la separacién de alimentacién hacia fuera del aparatq ¥

demis condiciones fueron las mismas pars ambos apapatos;
Se obtﬁvieron los siguientes resultados:

In el aparato en el cual no se habilan previsto cordones

Contenido ° Contenido . Reduccién en el Energfa con
de nudos de nudos contenido de sunida poxr
de fibras de de fibras de nudos de tonelada
la pasta no la pasta fibras. de pasta.
tratada, tratada. * -

]

4,85 ' 1,6% . 62,5% 236 k%h
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—-En el aparato provisto de cordones
Contenido Contenido Reduccién en Energia consi-
de nudos de de nudos - el contenido mida por tone-
fibras de la de f£ibras de de nudos de lada de pasta.
pasta no la pasta fibras.
tratada. trotada. :
4,8% . 0,98% 79 ,5% 323 kih

EL apprato del ejemplo puede ser modlflcado en
muchos asPectos sin rebasar el alcance del 1nvento. Por
ejemplo, cuando se disponen los cordones sobre los ejes

de los husillos como se ha descrito en la anterior reali-

"zacién, los mismos pueden ser montados en el eje del hu»

sillo y en las hélices, o bien solamente en dicho eje o
en dichas hélices. ‘

Es también posible disponer los cordones en los
ejes de los husillos con diferentes extensiones radiales,
o bien a una cierta distancia de los ejes’de los husililos.
En ia"Figura 3 se ilustra una de tales ;éalizacioﬁes en
la cual los cordones 19, 20 estén dispuestos a unza cier-
ta distancia de los ejes de los,husiilos 1, 2, de tal ma~
nera que se introducen lizeramente dentro de los rebajos
13, 14 de las secciones de hélice 4a, Sa; '

Es también posible disPOﬁer los cordones en una
de las realizaciones sntes mencionadas de tal modo que di~|
chos cordones estén desplazados 1atera1mente, de modo que
estén situados entre los rebajos en vez de frente a los
mismos. En la PFigura 4 se ilustran los cordones (aqui con
la referencia 21) en tel realizacién, estando la secciln

de hélice asociada 4a desarmada y separada del eje del

.| husillo. Se comprenderd que los cordones, en todas las

»

realizaciones antes mencionadas, pueden ser dispuestos

convenientementé alrededor del eje del husillo, con la
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~misma divisidén que la de los rebajos en una hélice respec—

tiva.

Cuando los cordones se éxtienden a lo largo del
eje dei husillo, a 10 largo de toda la distencia entre las
espiras de hélicé mutuanente adyacentcs; como en la prime-
re realizacién, por ejemplo, log cordones sucesivos axial-
mente estin formados convenientemente como unidades simi-
lares a varilles céherentes, ¥ las hélices estén convenien
tenente proviotas de abertures pasantes, dentro de les cua
les pueden introducirse las verilles y bloquearse firmemen
te en sus poasiciones montadas. Esta realizacién hace posi~
ble la fdcil sustitucién de las varillas cuando sea nece—
sario. Es tarbién posible, sin embhrao, disponer las Va-
rillas o cordones a lo largo de solamente ung parte de la
distancia entre espiras de husillo muiuanente adyacen%éS}

) En otras realizsciones de 1qs cqfdones; dichos
cordofies o varillas pueden hacerse mutuamente mayores‘6 |
menores en direccién hacia la salide del aparato y/o fﬁéA
den ester provistos de superficies dentadas, a fin d¢ au-

mentar la friceidén contra el material celulbsico. Parz la

.nisma finalidad, les superficies de borde dé los dientes

formados en las respectivas hélices por dichos rebajos pue
den tembién estar dentadas. Estas superficies dentadés ue
den ser dispuestas convenientemente sobre elementos ponta—
dos de modo desmontable sobre las superficies de borde de
los cordones o de los dientes, apoyando a tope los elemen-
tos de.un cordén o diente en el elemento de un cordén o

diente opuesto. Una ventaja que con ¢llo se obiiene es que

las superficies dentadas pueden ser fécilmente intercame

biadas por superficies dentadas de un tipo o tamafio difew-
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-rentes, o bien pueden ser fdcilmente sustituidas cuando se
desgasten. Para la misma finalidad, los cordones o verilles
pueden también ser montados de modo desmontable sobre el

eje del husillo y/o en las respectivas hélices.,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de Invercién propie y nueva gue se
presentan parafque sean objeto de la presente solicitud
de Patente de fnvencién, en Espafia, por VEIRTE afios, son
los siguientes.

18.= Tn aparato para desfibrar y acondicionérif
moterial celuldsico que tiene una concentracién tal qﬁe';
dicho material no fluye, comprendiendo dicho aparato al
menos dos husillos giratorios qué estén dispuestos péfgf~
lelos entre sf en una caja provista de entrada y saliia,A
estando dispuestos dich&s husillos para engraner entrefsi
pera trebajar dicho méterial y las hélices de cuyos husi-
llos bfesgnfan rebajos en la periferia de al menos algu-~
nas dé las espiras de las hélices pera formar dientes en-
tre los rebajos, en que entre las espiras de las‘héliq¢s}
de esas parfes de las respectivas hélices:provistas de re
bajos, y caracterizados porque estén en la direccién-éxial
de los husillos, hay dispuestos de modo fijo elementos deg
tinado_s a encajar en los rcbajos de los husillos mutuamen-
te cooperantes el girar éstos. ‘

28,~ Un aparato segin la reivindicacién 1%, ca=-
recterizado porque los cordones estin dispuestos sobre el
eje del husillo y estdn montados de modo fijo sobre el mis
no y/b'eﬁ las respectivas hélices.

38, pn aparato seglin la reivindicacién fﬁ, ca~
racjerizgdo porque los cordones estén dispuestos a una dig

tancia radial del eje del husillo y estdn montedos de modo
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-£ijo sobre une hélice asociada.

4%, Tn aparato segin cualquicra de las reivin-
dicaciones 18 - 38, caracterizado porgue los cordones se
éxtienden a 1o largo del eje del husillo, a lo‘largo de.
toda la distencia entre las espiras de hélice nutuamente
adyacenfes.' |

‘58.~ Un aparato seglin cualquiera de lag reivin-
dicaciones 18 - 32, caracterizadc porcue los cordones se
extienden a lo largo del eje del husillo, a lo largo de
parte de la distanciz entre las espiras de héliée,mutua-
mente adyacentes.

62.~ Un aparato seghn cualquicraz de las reivin-
,dicaéiones 18 4»45, caracterizado porque los cordones se
extienden a 1o largo del eje del husillo 2 través de aber-
turas en una hélice asociada. .

) 8,~ Un aparato segun cualquiera de ias reivin-

dicac2ones precedentes, caracterizado porque los cordonss

estdn dispuestos a lo largo del eje del husillo, a lo lar-

go de la totalidad de la extensién axial de la parte de
la héliéé proviste de dichog.rebajos.

. 88 Un aparato segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 18 - 68, cgractériZado porque ioé_cordones es—
tdn dispuestos & lo largo del eje del husillo, a lo largo
de parte de la extensién axial de latparfe.de una hélice
asociada provista de dichos rebajos. |

98,~ Un aparato segin cualquiera de las reivin-

{ Gicaciones precedentes, caracterizado porque los cordones

son mutuamente mayores o menores en direccidn hacia la sa-

[

lida del aparato.

%09.- Un eparato segin cualquiera de las reivin-
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—-dicaciones precedentes, caracterizado porque- los cordones
estin dispuestos alrededor del eje del husillo cor la mis~-
ra divisién que la de los rebqjos en la hélice; extendién-|
dose cade cordén a través de un radio respecto al eje del
husillo a través de uno de 1los rebajos. ‘

| 112.~ Un aparato segin cualquiere de lag reivin-
dicaciones 12 - 98, caracterizado porque los cordones es-
tdn dispuestos alrededor del eje del husillo con la misma,
divisién que la de 1los rebajos en la hélice, extendiéndose
cada cordén a través_dé un redio respecto zl eje del husiL
1lo entre rebejos mutusmente adyacentes. o j
128.~ Un aparato segin cualquicra de las reiv;ﬁ-
dicaciones precedentes, caracterizado porque los cordoﬁgs
0 varillas y las superficies dé borde en los promontorios
que forman dichos rebajos en una hélice asociada, tiensn-

'superficies dentadas o similares en 1los mismos.

13%.~ Un aparato segin cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porgue las supeﬁfif
cles dentadas estdn dispuestas en elementos que estdn mon-
tados, de ﬁodo desuzontable, en log cordones y/o en las su~
perficies de borde de los promontorioé} apoyendo a tope
dichos elementos entre si. | |

14€.~ Un sparato segin cu&iquiera'de las reivin-
dicaciones precedentes, caraeterizgdo porqﬁe los cordones“
estgn montados de modo desmontable en el eje del husillo
y/0 enla hélice asociada.

 158,~ UN APARATO PARA DESFIBRAR Y ACONDICIONAR

MATERIAL CELULOSICO.

Tel y como se ha descrito en la memoris que an-

tecede, representado en los dibujos que s8e geompafien y pars
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—Los fines que se han especificado.
Bsta kemoria constz de diecinueve hojas escritas

a mdquina por une sola cara.

Madrid,20.BIC.1978

[ L
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