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La atente de - xnvanc~6n a que se reflere la presente le
morla, se‘dég%;na a garantlzar la explotaclén ¥ la propme—r
dad exclusivas, en todo el territorio nacional, de una mi-
quina perforadora de tubos de acero, especialmente tubos -
soldados y estirados en frio, mediante la que, en una sola
BperaciGn, ée pueden realizar simulténeamente una plurali-
dad de hileras axiales de agujeros radiales scbre la pared| -
del tubo. |

Esta mAquina realiza de una sola vez el mismo trabajo =|
que otras méquinas actuales con las que hay que realizar eﬁ
el tubo tantas operaciones como hileras axiales de aguje—-
ros radiales, lo que representa un importante ahorro de 7-
tiempo. Ademfis, con ella se asegura un perfecto reparto al
rededor del tubo de las hileras de agujeros.

La miquina trabaja en sentido vertical actuando sobre -

tubo colocado verticalmente, en el que realiza perfora-

ciones horizontales mediante series de punzones que se des
lazan progresivamente avanzandd hacia el tubo y que se re
iran también progrésivamente; Este escalonamiento de las

peraciones de punzonado reduce la potencia necesaria para
acer los agujeros y para desnudar los punzones. Se utili-
an sucesivamente dos fuentes de energia consistentes en -
grupo oleo-hidrfulico situado en la parte superior que

avanzar ordena la operacién de punzonado progresivo, =-| °
ientras que al retrocedér ordena el desnudado progresivo

e punzones, y en un cilindro neumltico situado en la par-
e inferior que realiza la expulsién del tubo ya perforado
a puééta en marcha y la parada de ambos cilindros hidréu-
lico y neumdtico estén debidamente sincronizadas y se ords|
Lan desde un adecuado cuadro de maniobra,

Todos los movimientos de avance y retroceso de los ele-
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mertos néviles de 1éfméqﬁina estn convenientemente guige=
dos mediante columnas y casquilios adaptados con ajuste =
deslizante, segfin se conoce y practica en la técnica de la
matriceria.

Para mejor comprensibén del objeto y sblamente a titulo
de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la que se re-
presenta la seccidn vertical esquemética del conjunto de -
la méquina segin la invencién.

La miquina comprende un bastidor fijo -l- sobre el que
va asegurada una placa base -2- gue soporta las fijaciones]
inferiores -3~ de las columnas-gufa -4~ y un suplemento en
algura -5~ para el gufa-punzones =6~, cual guia-punzones -
dispone en su parte inferior de un alojamiento para la ga-|
lleta porta-matriz ~7- y de un orificio central en el que
resulta comprendida la dicha matriz -8~ dejando un espacio]
suficiente para admitir el tubo -9- a perforar, que asoma
por encima del gufa-punzones =6~ su extreﬁo superior bise-
lado. Le matriz -8- es hueca y esth prolongada inferiormen
te por un manguito -9~ que guia los desplazamientos de un
expulsor tubular -10- que, cuando corresponde y con su bor
de superior, ataca al tubo -9-, en este caso ya perforado,
v lo expulsa desnudando asi{ a la matriz -8-. El extremo in|
ferior del expulsor tubular -10~ se amplfa con una valona
que, por medio de unas fijaciones distanciadorag mll=, egw
t& unida a una pieza céunica -12- que va fijada en el extre
mo del eje vertical de un c¢ilindro neumético =13- que se «|
sujeta en la parte inferior del bastidor =~l-.

La pieza cbnice -12- resulta dispuesta inmediatamente -

debajo del expulsor tubular -10- y tiene la misgidn de pro-

teger al cilindro neunético -13~ degviando las pipas arr

cadas con las perforaciones, que caen libremente por el ip
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' teral tantas filas axiales de agujeros radiales como hile-

lel fondo del cual se incluye un resorte a contraccién en

abajo, y remata finalmente con un terminal semiesférico

: "19"‘0

B ~H

teéio:“dé{lé mateiz -8-, del maaguiyo ~9- y del expulsor
-10"o

La matriz tubular -8- lleva realizadas en su pared la--

ras de punzones -l4~- estén comprendidas en la gufa-fiunzo--
nes -6-. Cada uno de estos punzones es solidario de un pox
ta—punzdn ~15-~ que se aloja y se guia en un agujero que -

prolonga al del punzdn ~14- en el gufa-punzones -6-, y en

espiral -16~ que tiende a separar al punzbn del eje geomé-
trico del conjunto. E1l porta—punzbn -15- queda apoyado cox
tra una cabeza -17-, que se aloja parcialmente en el mismg
agujero y que, en su zona exterior, lleva pasénte una hen-

didura =18-, con su pared exterior oblicua abriendo hacia |

Las hendiduras -18~ de cada hilera de punzones gquedan

superpuestas y son ensartadas de abajo a arriba por una
varilla -20- que posée una seccidn menor superior y una
seccidn major inferior, enlazadas con una zona cénica cen-
tral; la primera juega libremente en el interior de las o
hendiduras ~18-, permitiendo los movimientos de avance y -
retroceso de los punzones —li-, mientras que la segunda en)
tra deslizante y ajustada en las mencionadas hendiduras
~18~, por lo que, al subir, toca con la zona cbnica a la -
pared oblicua de la hendidura y va desplaiando sucesivamen
te a todas las cabezas =17~ de la hilera de punzones y. per
mitiendo la iibre reaccidén de los resortes ~16-~ que hacen
retrocedef a aquelloé. Tas varillas -20- van fijadas pof -
su extremo inferior a una placa -21-, comin a todas ellas,|

que ﬁosee un 5mp1io agujero central para paso del expulsox
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~l0~, Gue en su posicidn de reposo se apoya en unos topes
95 ~22~ fijados al bastidor ;1— Y que, por medio de unos tirﬁg |
tes -23-, estd relacionada, con regulaciln de distancia, -
con un elemento de la parte superior de la mlquina que =me
detallarf més adelante.

Lag sntes citadas varillas -20~ se desgplazan vertical--
100 mente sobre casquillos-gufa que les presentan la placa bas
ge =2- y el gufa-punzones -6-; por su parte, los tirantes
~2%= también se desplazan verticalmente sobre casquillos=—-
gufa que les presentan la placa base -1- y el mencionado -

elemento mévil de la parte superior de la miquina.

105 La mAquina comprende también una placa superior -24- d

la que son solidarias las fijaciones superiores =3- de lal
columnas—guia ~4-, y en cuya parte central va fijado un +
grupo oleo-hidrfulico -25~ cuyo eje desciende verticalmen

te y esté solidarizado con una placa de empuje -26- que,

110 por medio de unos tirantes distanciadores ~27-, se unificj

con otra placa -28~ que soporta una camisa tubular =29- 1
cual, en su parte inferior, lleva exteriormente solidaria
ung placa =30-, paralela a la enterior y como ella provig

ta de casquillos fijos ~31l- que se deslizan ajustadamente

115 gobre las cohumnas-gufa -4~ durante sus desplazamientos

verticales,

El borde interno de la camisa tubulaer -29- estl guarne:
cido con un anillo empujador =3%2- de acero tratado, que =
se fija con tornillos y que dispone de un bisel inferior
120 con el que ataca 2 los terminales semiesféricos =19~ de =

las cabezas -17- de los punzomes =-l4-, haciéndoles avanzayp

hacia el tubo a perforar -9- acoplado ya sobre la matriz
tubular -8~ y realizéndole las perforaciones previstas (g£
sicién ilustrade en la hoja de planos).

125 ——FEItvscenso del conjunto formado por las placas—emE=
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|porta~varillas =21~ que, al subir, sitfa la seccidn mayor |

|lde las cabezas ~17- de los punzones =-lid~, con lo que dicho

-6~

-287-y~-30- v por la camisa tubular ~29-, estéd ordenado -
por el ciiiﬁdro hidrfulico de doble efecto =25-, y se lle-|
va & cabo guiado sobre las columnas =~4- ¥y hasta un punto -
(regulado) en el que todas las cabezas -17- de los punzo--
nes «l4-~ guedan comprendidas en el interior de la aludida

camisa -29-, con lo que dichos punzones tendréin sus extre-
mos de corte alojados en los correspondientes agujeros de

la matriz -8- despups de haber atrévesado la. pared del tu-
bo =9-, perforéndole y arrancando las correspondientes pi-
pas que son evacuadas por el interior hueco de la matriz -~
-8-. Luego de esto, se invierte la accidn del cilindro hi-
f[drfulico -25- y se eleva el mencionado conjunto —-26-, -28-
~%0= y =29~ hasta un punto en que, la longitud predetermi-
nada de los tirantes -23-, pasantes a través de casquillos
gufa que les ofrecen las placas =30~ y =28-, hace que las -

tuercas -33- del extremo superior de aquellos entren en coj

L

tacto con la superficie encimera de la citada placa =28-,

la cual los arrastra hacia arriba y, con ellos, a la placa

inferior de las varillas -20=- dentro de las ranuras =18

[*2]

[punzones se sitfian en posicibn retrasada, previa para una
nueva operacién de punzonado mfiltiple.

El borde biselado del anillo empujador -3%2- y la zZona -

W

cénica central de las varillas -20- atacan, respectivament
al bajar y al subir, de modo sucesivo, a las cabezas «17-
de los punzones -l4~ situadas a niveles>diferentes, por lo
qQue los esfuefzos necesarios tanto pare punzones como para
extraer los punzones se reducen a los que hacen falta para
actuar en un sgolo nivel de punzones.

Cuando ya se han retrasado los punzones -l4-, entra en
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funcionamiento el cilindro neumftico -13- que, por interme|
dio de la pieza cbnica -12=-, de las fijaciones distancia@g
ras -11l- y del expulsor tubular -1C-, empuja el borde infe
rior del tubo =9~, ya perforado, y lo eleva depnudando a 1l
matriz =8,

El retroceso del cilindro neumético ~13=~ significa el =
fin de un ciclo de trabajo de la mAquina perforadora segln
la invencibn, en la que todos los elementos estén prepara-
dos para actuar ordenadamente para un nuevo ciclo previa =
colocacifn enfundando la matriz ~8~ de un nuevo tubo -9~ a
perforar.

Se comprende que, tento la disposicidn de los agujeros
a realizar en el tubo -9- como el nfmero de los mismos pue|
de ser alterado sustituyendo los elementos que intervienen
en ello, o sean la matriz -8-, el gufa-punzones -6-, el nfi
mero de punzones =—l4- y el nfmero de varillas -20- por =
otros de acuerdo con las necesidades. De igual modo, se pup

de preparar la mAquine para trabajar con distintos diéme--

tros de tubo a perforsr -9-,

La mAquina perforadora segin la invencién, esth espe
cialmente prevista para realizar las perforaciones mfiltie-
ples sobre tubos de acero que entran en la construccifn de
silenciadores de los gases del motor en los vehiculos auto
méviles.

Son variables todas aquellas circunstancias que no su=—-
pongan una alteracidn de la esencialidad del objeto expues
to en la pasada descripeidn, la cual deberé ser considera-
da en su mis &mplio sentido y no como vha limitacién de po
sibilidades de realizacién.

N oA
EN RESUMEN: La Patente de Invencién que, por veinte -~
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afios -ae solicita para todo el territorio nacional, ha de -

recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

za simulténea y progresivamente una pluralidad de hileras
axiales de agujeros radiales sobre la pared del tubo, caral
terizada por comprender un bastidor fijo sobre el que va -
asegurada una placa base que soporta las fijaciones infe--

riores de unas columnas-gufas y un suplemento en algura pa

e un alojamiento para la galleta porta-matriz y de un ori

espacio suficiente para admitir el tubo a perforar, que
ansoma por encima del gufa~punzones su extremo superior bi-
selado; y porque la matriz es hueca y est& prolongada infe

riormente por un manguito que gufa los desplazamientos ver

con su borde superior, ataca el tubo, en esta ocasibn ya -
erforado, ¥ lo empuja hacia arriba desnudando la matriz;

lel cual expulsor tubular, el extremo inferior, se amplia
doras se une con una pfeza cdnica iue estd fijada en el ex

tremo del eje vertical de un cilindro neumético sujeto en

la parte inferior del bastidor:

lleva realizadas en su pared lateral tantas filas axiales

e agujeros radiales como hileras de punzones estén comprer
idas en una pieza guia-punzones antes mencionada, cada ung
e los cuales punzones es solidario de un porta-punzdén que

se aloja y se gufa en un agujero que prolonga al del punzb

n el gufa~-punzones y en el fondo del cual se incluye un -|

™

ra una pieza gufa-punzones que dispone en su parte inferiof

icio centrsl en el que va comprendida dicha matriz dejand¢

icales de un expulsor tubular que, cuando corresponde y -1

28 ,~ "MAQUINA PERFORADORA DE TUBOS DE ACERO", seghn la +

12.~ "MAQUINA PERFORADORA DE TUBOS DE ACERO", que realil

on una valona que, por medio de unas fijaciones distancia|.

reivindicacién 128, caracterizada porque la matriz tubular +

™
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regorte a contraceila en espiral que tiende a separar el -
punzbn del eje geométrico del conjunto; resultando dicho -
porta-punzones apoyado contra una cabeza que se aloja par
cialmente en el mismo agujero y que, en su zona exterior,

lleva pasante una hendidura con su pared exterior oblicua

abriendo hacia abajo, y remata finalmente con un terminal

semi~esférico,

%8,~ "MAQUINA PERFORADORA PE TUBOS DE ACERO", segfin las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque las hen=-
[diduras de las cabezas de cada hilera de punzones quedan -
puperpuestas y son ensartadss de abajo a arriba por una =
varilla que posee una seccién menor superior y una seccidn
[nayor inferior enlazadas con una zona cénica central, la -
primera de las cuales Juega libremente en el interior de -~
lag hendiduras permitiendo los movimientos horizontales de
avance y retroceso de los punzones, mientras que la segun-
ILa entra deslizante y ajustada en las mencionadas hendidu-
ras por lo que, al subir, toca con la zona cbdnica a la pa-

red oblfcua de las hendiduras superpuestas y va desplazan-

ho sucesivamente a todas las cabezas de la hilera de punzo
es y permitiendo la libre reacidn de los resortes que ha-
en retroceder a aquellos.

48,~ "MAQUINA PERFORADARA DE TUBOS DE ACERO", segln la
eivindicacibn %2, caracterizada porgue el conjunto de va-|

illas de doble seccibén van fijadas por su extremo inferioy

—

una placa confin a todas ellas, que posee un agujero cen-
ral para paso del expulsor, que en su posicidn de réposo
e apoya en unos topes fijados al bastidor y que, por me—-
dio de unos tirantes regulables en distancia, estéd relacig
nada con una placa del conjunto superior mévil de la mAqui

18 o
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inferior, lleva exteriormente solidaria otra placa parale-

1la cual camisa tubular esté guarnecido con un anillo empu-

10~

.iﬁﬁ%f “ﬁAQﬁINA‘EERFORADORA ﬁEiTUBOS DE ACERO", segin las
anterioreé féivindicaciones, c#racterizada por comprender
una placa superioride la que son solidarias las fijaciones
superiores de las columnas-guia y en cuya parte cential va
fijado un grupo oleo-~hidrfulico cuyo eje desciende verti--
calmente y estd solidarizado con unaAplaca de empuje que,
por medio de unos tirantes distanciadores, se unifica con

otra placa que soporta una camisa tubular que, en su parte

la a la anterior y como ella provista de casquillos fijos
que se deslizan ajustadamente sobre las columnas-gufa du--

rante sus desplazamientos verticales, el borde interno de

Jjador que dispone de un bisel inferior con el que ataca a

los terminales semiesféricos de las cabezas de los pungzoneg

“leiones previstas.

loue el conjunto formado por la placa de empuje, las dos -

aciendo avanzar a &stos hacia el tubo a perforar, acopla-

0 ya sobre la matriz tubular y realizéndose las perfora--

62 .~ "MAQUINA PERFORADORA DE TUBOS DE ACERO", segin las

teriores reivindicaciones, caracterizada por el hecho de

lacas solidarias de la camisa tubular Yy la propia camisa,
e mueve verticalmente con mdvimientos alternati&os de ba-
jada y de subida ordenados por un cilindro hidréulico de -
oble efecto ¥ guiados sobre las columnas hasta un punto -
regulado) en el que todas las cabezas de los punzones que|
den comprendidas en el interior de la camisa tubular, con

Lo que dichos punzones tendrin sus extremos de corte aiojg
Hos en los correspondienfes agujeros de la hatriz después

le haber atravesado la pared del tubo, perforéndole y arran

cando las correspondientes pipas, que son evacuadas por el |
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interior hwueco de la dicha matriz, luego de lo cual se in
vierte la accibn del cilindro hidréulico y se eleva el -
mencionado conjunto hasta un punto en que, la longitud -
predeterminada de los tirantes regulables mencionados en
la reivindicacién 48, hace que las tuercas del extremo su
perior de los mismos entren en contacto con la superficie
encimera de la més superior de las dos placas solidarias
de la camisa tubular, la cual los arrastra hacia arriba y
con ellos, a la placa porta-varillas que, al subir, sitfa
la seccidn mayor inferior de las dichas varillas dentro df
las ranuras de las cabezas de los punzones, con lo que di
chos punzones se sitlan en posicién retrasada previa para
una nueva operaciln de punzonado mfiltiple.

78 .- "MAQUINA PERFORADORA DE TUBOS DE ACERO", segfn -
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el
borde biselado del anillo empujador, al bajar, y la zona
cbnica central de las varillas de doble seccibm, al subir
atacan escalonadamente a las cabezas de los punzones situg
dag a diferentes niveles, por lo que los esfuerzos necesa
rios tanto para punzonar como para extraer los punzones =
se reducen a los que hacen falta para actuar a un solo ni
vel de punzones.

88,~ "MAQUINA FERFORADORA DE TUBOS DE ACERO", segin laA
anteriores reivindicaciones, caracterizada por el hecho -
de que, cuando los punzones ya han sido retrasados por lag
verillas después de haber realizado una operacidn de per=
forado mGltiple en el tubo, entra en accibén el cilindro =-
neumftico citado en la reivindicacidn 12, que produce la
elevacidn del expulsor tubular que empuja el borde infe~-
rior del tubo perforado y desnuda a la matriz; y porque -

el retroceso de dicho cilindro neumético significa el fin
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lde un ciéio ﬁé trabajo de la @ééuina.

92, "P;IAQ,UINA PERFORADORA DE TUBOS DEACERO"

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria -
|descriptiva, que consta de doce plginas, escritas a miqui-

na por una sola cara, y dibujos que se acompafian.

Fimador JUAN GUERRERQ
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