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£l presente inventc se refiere a majoras en la disposicidn

‘al arco voltaion eldctrico se necesitan tenslonss sn sl or-

~ ven aef 1lamadas fuentes ds corriente de soldadura. -

de fuentes da corriente de soldadura para la utilizacidn al
soldar plezas de labor, situddas opuestamente, con entre~
hie-rro diferenpiados. |

AL solder con ol apco voltdlco sléctrico 1a alta temperatu-
ra del arco voltdico eléctrico se apruvecha para la unidn

por soldedurse del material de labor, Como efectivamente parp

den de valores ds hasta un mdximo de 100 voltios con inten-
sldades de corriente 5asta 1.000 ampariaa; las corrientes

disponibles desde la red local, qus se ofrecen a tengiones
de 220, respectivamente 380 voltica, tisnen que tranafurmay

se. Para la conformacidn de sstas magnitudes eléctricas sip

Como con una misma fuente de corriente de soldadura, be;o
diferentes condiciones marginales, tiene que trabsajarse,
tanto reaspectc a las piszas de labor a soldar, tomos también
reapécta & las condicionss eléctricas, respectivamente eleg
trdnicas, sstas fuentes ds corriente de soldadura, tambisn
pueden variarse, vespectivamente zeajustarse, dentro da =~
cisrtos lfmites?

Como patéhatraa. que deben tomarsa en consideracidn en lg
ragulacidn de una fuente ds corriente de soldedura deben
citazsa; ? iftuloa de ejemplos la forma de una costura de
soldsdura, el entra~hierro entre las pilszas de labor a un;r
por soldadura, distancia entrs el mechers de soldadura y 1g|
pieza ds labor, tipo del gas circundante. '

Oe los pardmetros mencionados, el pressnte inventn se acupa

del entre=hierro sntre las plezas de labor, que dshen unirc
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se por soldadura, La base més eapecisl del prasents invento
dsbas buscarse bajo el concepto de soldadura por erco magnie
tico, qua ha 11agada_a gonocarss en el campo de la soldadursg
tal como se daescriba, por eajemplo, sn la Memoris descripti-
va de la patente a-lamans n2 23 2% D70. En ests procedimien
to de soldadura hasta shora sa requisre sn of que los extres
mos de las partss, qus deb unirss por soldadura, ssten candy
cigaa paralalamente. Al desviarse de esta condgccl&n parals
la, 1o que squivale a un snire~hisrro dessigual, sxiste =)
peligro de que el arco voltdico, que arde entre las piszas
de laborp, se interrumpa, Se entiends por ef mismn que mote
inconveniente aattabha al espsctro de la aplicacidn del pro
cedimiento de soldadura de arco wsgnaticd's '

£} problema, nue sirvae de base al prassnte invento, conelstd
pdr lo tanto, en hacer aplicable de un mada més universal
8l p:gcediniento de soldadurs llamadn "Magnetarc®, Sin eme
bargo, dahe indicarss que el menclonado defscto de la. intaw
rupcidn de un arce vnltéico~tambiég es conocido en otros prg
padimisntos de soldadura eléctrica, ds mode que sl prnbl.gm-a
ganeral, gqus sirve de base al prosente inuent9 consiste en
concebir una fuente de corrients da soldadura, qua haga poqﬂ
ble una soldadure continua y cualitativamente constante tam
bidn en sl cmeo de sntrehisrro variabley '

Ests problama se rasuslve segin al invento, porgqus la fusnty
de corrisnte de soldadura tienen una linea caracter{sticas
de trabajo tal que, en el caso ds una ¥egulacidn posterior
da la tensidn de aoldadura; en depandancia de la anchura de}

entre-hierro, la corrisnts de soldadura permansce aproximaw

damen#d conastants,
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~ La figura 1 musstre dos sxtremos del tubo, gue hasta ahora

la fuente de corriente de snldadura, qus sirve de base el

El invento sa explicaréy mds detalladamente, en lo qus sigup
par medio de las dibujos?

también podfan soldazss sin problemaay

la figura 1b muestre dos extremos de tubo assldables en ba=-
sg del presents inventoj | A

La figura 2 muestra la lf{nea caracteriética de trabajo dé
la fuentse de c?rriente de soldadura prevista, respsctivamen|
te constitulda, segin sl inventoj

la figura 3 musstra una imagen de ssquema de principio de

Invento.

En la'fig. 1a se ilustran dos extremos de tubo quey por una
parte, en cada caso, estan cortados sn longitud da-mod¢~p;J
noy como también estin opuestos con una distancia de antrs~
hisrro dafinida.‘La soldadura de extremos de tubo constituj
dos y dispusstos de este mode carsce de problemas desde ha-
ce mucho tiempo, A

En la figura 1b ee ilustran dos extremos de tubo,f%ertamen)
te respegtp al dibujo wen 8l entre~hierro infazigr puaden
soldarsse entre s sin mda problemas. Sin embarge, si sl are
co voltéico se conducs radialnente alrededor del contorno
ds los extremos de léa tubos, entonces ek intsrrumpe sven-
tualmente cuendo sl antre~hisrro sobrepasa una detserminada
medida, oe decir cuando la snergfa eldctricy no es sufisdep)
ts para mantener el arco voltdico. En toda caso, por zazdn
dal entrshierro diforenciade, la calidad da la costura de |

soldadura es desigual.

En la figura 2, ss ilustra la linea caracteristica de traba
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jo, dibujada sn trazos completoe~ de una fuente de corriane|

te de soldadurs segiin el inventa, cuya carectaristica esen~
clal consiste en que, al aumentar sl antre-hisrra y al au-
mentar pox sllo la rasistencia, ss aumenta la tenaion de ¢
soldadura con corrisnts de soldadura sssncialmante constane
te, (S® ha representads por rayado la linsa carscteristice
dal trabajo de una fuente de corriente de soldadura conven
aignal). Le fuants de corrisnte de soldedurs segin sl Linvan
to, por lo tanto, ss carscteriza por una caide de tensidn
sxtremadamente alta con psquefias variacionss de corrisnte;
Esta se aloanza porqus al transformador de cuzriante’deﬂpqg
dadura esta snrollado de tal modo que sntre sl srrollanien
to primaric y el sapundario se produce wn alto geampo de se—
parcimiente, (5s habla respscto a allo tembien de unk rosew
tancia blanda).

En aste base shora pueden soldarse sxtrsmos de tubas del
tipo ilustrads sn la figura 1, Por rezdn ds la corriente dal
nulgudurn ssencialmente constants con tensiones difersnclew
lss, puade conseguirse tamhien la calidad da soldaduga“qpqg
tante para una gplicacicn en instalacionss de snldadura'au-‘
tomatica de una a otra parte de soldadura.

En la figura 3 ss fluatra la imagsn de'asquama de pribcﬁpinﬂ
de la fusnte de corrvients de soldadura, qua sirve de base
al invento, Las bornas de entrada, ilua?radaa a la izquierw
da da una dispasicidn G ds reotif!cador..aatén unidas con
el lado secundario de un transformador T, alimentado por el
lado primaric por una tensidn alterna, Este transformador

estd dimensionado de tal modn que parmita una tenaidn de

marcha en vag{o extremadamente alte, Le tensidn continua ~
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de soldadra, diagénible & la salida da la disposicidn G
del rectificador, airye paia el ancend?da y la conssrvacidn
de un arco voltdico L, en lo que ahora, sn el circuito de
corriente entre la disposicidn de rsctificador € y sl arco
voltidion L estd situeda la resistencia R; qus sirve de re=
sistencis de trabajo para el argo voltdico aléctrico, Esta
resiatsncia actua en el santido de hacer mééiampinada la-
1inan caracteristica, ss decir, de un sumento de la caida
de la tensifn. '

EX ﬁada'da funclonamiento da aataLcunfiguraciﬁn es ahora
tal qus, de una variacidn dal entée-hiﬁrro y de la variacié
de resistencla, resultants de ello on 8} arce volféica; e

sulta una wariacidn tal de la tensidn da soldadura que &l

_ agco voltdico sz mantiens.

Augque ahora, por lo tanto, en base de la variscidn del en-
treehisrro s8 ha medlficado la resistencia total, fluye =
travds del arco veoltdico essncialments siempre igual co-

rriente de soldadura, Por ello pueden soldarse con igual qg

‘ lidad de snldaddra ahora entre-hiarros desiguales entcs. las

p~iezas da labor a soldar.
La presnta patente de invencidn recaerd sabee las siguien=

tes reluindicaeionesi
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REIVINDICACIONES

1,~ Majoras en la construccidn de fuantes de corrisntes de
soldadura, slimentadas a través de un transformador, pars
utilizacidn an l& unidn por saldadura ds plazas de labor,
situadas opuastsas, con sntre~hlerro difersnciado, caractee
rizadas por un fuente de tmhajo de curva o linsa caractarip
tica tal qus, sn al caso de una variacidn dal sntre=hierro
la corrisnta de soldadura psrmanece aproximadamsnte conatan
te, |

2.~ Majaras segin la reivindicacidn 1, ceractarizadas porqug
al transformador ests snrollado de tal modo que, de puﬁusn
Has varlaciones ds corrianta; resulten slavades variaciﬁhtl
ds tension. .

3.~ Majoras segln la resivindicacidn 2, caracterizadas pup-
gge sn el circuito de corriente para el arco voltaico as
diepnne una resistencia,

4.~ "Nejoras en la construccidn de fuentss de corrients de
saldadura®,

Sagin ss descri¥e y reivindica en la presents memofia des~
criptiva, Consta de 6 hojas Poliadas y escritas a mjuina
par una solducara y de los dibujos que se acompafan,

tadrid, a 4 dae Diciembre de 1,978
ROEB
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