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SI presente invento se refiare a mejoras en la disposición 
de fuentes da corriente de soldadura para la utilización al 

soldar piezas de labor, situadas opuestamente, con entra- 

hie-rro diferenciados.
Al soldar con el arco voltaico eléctrico la alta temperatu­

ra del arco voltaico eléctrico ae aprovecha para la unión 
por soldadura del material de labor. Como efectivamente para 

el arco voltaico eléctrico se necesitan tensiones en el or­

den de valores da hasta un máximo de 100 voltios con inten­

sidades de corriente hasta 1.000 amperios, las corrientes 

disponibles desde la red local, que se ofrecen a tensiones 

de 220, respectivamente 380 voltios, tienen que transformar 

se. Para la conformación de estas magnitudes eléctricas sir 

ven así llamadas fuentes de corriente de soldadura.

Coma con una misma fuente de corriente de soldadura, bajo 
diferentes condiciones marginales, tiene que trabajarse, 

tanto respecto a las piezas da labor a soldar, como tqm&ién 

respecto a las condiciones eléctricas, respectivamente alee 

trónicas, estas fuentes de corriente de soldadura, también 

puedan variarse, respectivamente reajustarse, dentro da - 

ciertos limites.
Como parámetros, que deban tomarse en consideración en la 

regulación de una fuente da corriente de soldadura deben 

citarse, a títulos da ejemplo} la forma da una costura de 

soldadura, si entre-hierro entre las piezas de labor a unir

por soldadura, distancia entre al mechero de soldadura y la 

pieza de labor, tipo dal gas circundante.

0a los parámetros mencionados, el presante invento se ocupa 
del entre-hierro entre las piezas da labor, que deban unir
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se por soldadura. La basa más espacial dal presenta invento 

daba buscarse bajo el concepto de soldadura por arco magné­

tico, qua ha llegado a conocerse en el campo de la aoldadurt 
tal como aa describe, por ejemplo, en le ñamoría descripti­

va da la patente a-lamana no 23 21 070. En sets procedimian 

to de soldadura hasta ahora as requiere en ai que loe extra* 

moa de lae partes, que deb unirse por soldadura, estén conth 
cidoa paralelamente. Al desviarse de esta conducción parale 

la, lo que equivale a un entre-hierro desigual, sxists el 

peligro de que el arco voltaico, que arda entre laa piezas 
de labor, se interrumpa. Se entiende por ai mismo que sote 

inconveniente eatrecha el espectro de la aplicación del pro 

cadimianto de soldadura da arco magnético.

El problema, nua airva de base al presente Invento, conalatr 

pdr lo tanto, en hacer aplicable de un modo mée univaraal 

el procedimiento da aoldadura llamado "Magnatare*. Sin em­

bargo, debe indicarse que el mencionado defacto da la inte- 

rupción de un arco voltaico también aa conocido en otroa prt, 

eedimientoa da aoldadura eléctrica, de modo que el problema 

general, qua sirva de baaa al presante invento consiate en 

concebir una fuente de corriente da soldadura, qua haga poai 

bis una soldadura continua y cualitativamente constante tagt 

bien en el caso de entrehierro variable.
Esta problema ae resuelve aagón al invento, porque la fuente 

da corriente de aoldadura tienen una linea caraetarfatica 

de trabajo tai que, en el caso de una regulación poaterior 

de la tensión da soldadura, en dependencia de la anchura dai 

entre-hierro, la corriente da soldadura permanece aproxima- 
damentt constante.

_______________ -  2 -
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El invento aa explicaré^ más detalladamente, en lo que aigu 

por medio de ios dibujos?*
La figura 1 muestra dos extremos del tubo, que hasta ahora 

también podían soldarse sin problemas; 
la figura 1b muestra dos extremos da tubo aoldablas an ba­
sa dal presenta invento;

La figura 2 muestra la línea característica de trabajo de 
la fuente de corriente da soldadura prevista, respactivamen

B

te constituida, según el invento;
la figura 3 muestra una imagen de esquema de principio de 

la fuente de corriente de soldadura, que sirve de base al

invento.
En la fig* 1a se ilustran dos extremos de tubo que, por una 

parte, en cada caso, eetán cortados an longitud de modd pía 

no, como también estén opuestos con una distancia de entra- 

hierro definida. La soldadura da extremos de tubo constituí 
dos y dispuestos de este modo caroca de problemas desde ha­

ce mucho tiempo*
En la figura 1b se ilustran dos extremos de tubo,J%Ü!sr t am en 

te respecto al dibujo -en el entre-hierro inferior pueden 

soldarse entre sí sin mée problemas* Sin embargo, si al ar­
co voltaico ae sonducB radialmente alrededor del contorno 

da los extremos de los tubos, entonces el interrumpe aven- 

tuaimente cuando el antro-hierro aohrepaaa una determinada 

medida, es decir cuando la energía electrice no as aufiaien 

te para mantener el arco voltaico* En todo caso, por razón 

dal entrehierro diferenciado, la calidad de la costura de 

soldadura es desigual.

En la figura 2, se ilustra la linea característica de traba
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i jo, dibujada an tyazca completos- da una fuante da oorrian- 

ta da aoldadura según ai inventa, cuya característica esen­

cial consisto an que, al aumentar ai entra-hierro y al au­

mentar por alio la resistencia, aa aumenta la tensión da d 

soldadura con corriente de soldadura aaancialaanta constan- 
5 te. (Sa ha raprasenteda por rayado la línea característica 

del trabajo de una fuante de corriente da aoldadura oonvan
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cional). Le fuente da corriente de aoldadura según al invan 

to, por lo tanto, sa caracteriza por una caída da tensión 

extremadamente alte con pequeñas variacionea de corriente^ 
Cato ee alcanza porque el transformador da corriente da,sol 

dadura está snrollado de tal modo qua entre al arrolleaien 

to primario y el secundario ee produce yn alto campo da ee- 

parcieiento. (Se habla reapecto a ello también de una toae* 

tancia blanda)#
En asta base ahora pueden soldarse extremos da tubos dol 
tipo ilustrado en la figura 1# Por razón de la corriente da 

soldadura esencialmente conatante con tanaionee diferencia- 

isa, pueda conseguirse también le calidad de soldadura cona 

tanta para una qjlicación en instalaciones da aoldadura au­

tomática de una a otra parte de soldadura#

En la figura 3 se iluatra la imagen da esquema da prábagpio 
da la fuente da corriente da aoldadura, qua airva da base 

al invento# Laa bomas de entrada, ilustradas a la izquisr- 
da da una disposición C ds rectificador, están unidas con 

al lado seoundario da un tranaformador T, alimentado por al 

lado primario por una tención alterna# Eate tranaformador 

sata dimsnaionado da tal modo qua permita una tención da

30 marcha an vacío extremadamente alte# La tención continua -



l de soldadra, disponible a la calida da la disposición G
del rectificador, sirve para el encendido y la conservación 
de un arce voltaico L, en lo que ahora, en el circuito de 

corriente entre la disposición de rectificador 6 y al arco 

voltaico i esta situada la resistencia 8, que sirue de re- 
 ̂ siotencia de trabajo para el arco voltaico eléctrico* Esta 

resistencia actúa en el sentido de hacer mas empinada la 

linea característica, es decir, de un aumento de la caída 

da la tensión.
El modo de funcionamiento da esta configuración es ahora 
tal que, de una variación del entra-hierro y da la variación 

de resistencia, resultante da ello en el arco voltaico, re­

sulta una variación tal de la tensión de soldadura que si 
arco voltaico se mantiene*

g Auqqua ahora, por lo tanto, en base de la variación del en­

tre-hierro se ha modificado la resistencia total, fluye a 
través del arco voltaico esencialmente siempre igual co­

rriente de soldadura* Por ello pusdsn soldarse con igual ca 

lidad de soldadura ahora entre-hierros desiguales entre las 

3 p-iszas da labor a soldar*

La presnta patente de invención recaerá sobre las siguien­
tes reivindicaciones*
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REIVINDICACIONES

d —*

1. - Mejoras en la construcción da fuentes da corrientes de 

soldadura, alimentadas a través da un transformador, para 

utilización en la unión por saldadura ds piaras da labor, 
situadas opuestas, con entre-hierro diferenciado, caracte­

rizadas por un fuente ds tabajo ds curva o linea caractarig 

tica tal que, en si caso ds una variación dal entrecierro 
la corriente de soldadura permanece aproximadamente constan 

te.

2. - Mejoras según la reivindicación 1, caracterizadas porqu^ 

el transformador esté enrollado de tal modo que, do peque­

ñas variaciones da corriente, resultan elevadas variaciones 

ds tensión.
3. - Mejoras según la reivindicación 2, caracterizadas po?- 

qqe en al circuito de corriente pera al arco voltaico as 

diapone una resistencia.
4. - "Mejoras en la construcción da fuentes da corriente ds 

soldadura".
Según se descrea y reivindica en la presenta mamoiia des­

criptiva. Consta de 6 hojas foliadas y escritas a mtquina 

por una aoletccara y de loa dibujos que se acompañan.

Madrid, a 4 de Diciembre da 1.978
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