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€1 presenta invento an tefiero a un diepoeitivo paya la cola 
caeión en posieién exacta y rspraducibla da una segunda pie­
za de trabajo a una distancia previamente dada de una primera 
pieía de trabajo# situada estacionariamente*;, Tal dispositivo 
encuentra empleo especialmente en la aotomátizsción de proce­
sas de soldadura# ya que# como es conocido# solamente es al-
canzable una calidad constante y una costura da soldadura -
cuando con parámetros de soldadura eléctricos# mantenidos - 
constantes) da corriente y tensión, también puede mantenerse 
constante la longitud del arco voltáico#
Camay sin embargad efectivamente, lee piezas de trabajo# que 
deben soltarse# en general se labran mecánicamente en tas de 
la soldadura# especialmente se cortan a largos, estas piezas 
de trabajo respecto a sua longitudes también adolecen de des­
viaciones de medidâ  E#td significa ahora que, al reunir dos 
piezas de trabajo# que deban unirse por soldadura,* a conaacua i 
cié de la independencia de las tolerancias de las piezas de 
trabajo? por una parte# y de ios medios colocadorea en poai- 
ción, por otra parta# las tolerancias da pieza de labor pene­
tran directamente en le anchura del entre-hierro y por ello ert
le longitud del arco voltáico? Este influye# como se ha menci ot 
nado? sobré la calidad de la costura de eoldadura en el senti 
do de que piezas unidas por soldadura sucesivamente, están
soldada# entre ai con diferente calidad?
Une calidad da soldadura constante, por lo tanto? sólo puede
alcanzarse cuando al ajustar el entra-hieno entre lea piezaa 
da trabajo que daban unirse por soldadura, as efectóa una - 
corracción que compense las tolerancias da longitud.
Pera la solución fundamental de las problemáticas# que sirven
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da bate *1 presante invento; as Cjonopido cortar entra iaa p̂ g 
raa da trabaja a unir par soldadura un *aí llamado sable da 
dlatanciamianto; contra ql que se comprimen las piaras da t̂ a 
bajo y por alio as definan so una distancia propia entra alY 
Antea del verdadero propaso da soldadura, si sabia distancia* 
dar ss axtraa dasda al espacio libra aotra isa piezas da tra* 
bajo, que daban acidarse; da nodo qua antoness para al proeaâ  
da aoldadura atase aatd dada una distauBia definidâ  Os asta 
manara pusda regulara# un entra-hierro conatantán raproduei* 
bla an todo tiempô  Sin embargo, pusda ohaarvaraa ain ada que 
asta nodo ds proeadar con loa aablas distanciadores as eoapî  
esdo y haca perder tiempo y, por lo tanto, sa opona a una * 
automatizasián, qua w  trata da obtener̂
El problema, que sirve de basa al praaanta invantoy consiste, 
por lo tanto, an indicar un dispositivo aancillo y capar ds 
ser soplas do ala más en un proceso da autoaftlraelán para, la 
posicî  exacta a distancia da una piara da trabajô
Cata problema sa resuelve porqus astdn prawistoa medios da 
transporta, qumy an una primera atapa da trabajô  acarean la 
piara ds trabajo; que daba colocaras an poaicidn, al tapa ** 
aplicada a la primara piara da trabajo y an una segunda etapa 
da trabajo la piara da trabajo;? qua daba colocarse an poaiaid tr# 
alejan, por la medida ds la distancie, previamente dada; das- 
de la primera piara da trabajô  Otros desarrollos del inventa 
resultan da laa aubraivindicacianas%
€1 invento, an lo que algos; sa explicara m̂ a detallábante 
por medio dal dibujo*. En el mismo ae describa un ejemplo da 
sjscucián sn el sentido do las subraivindicacioneâ
Se ilustra una primara piara da trabajo i; situada estaciona*



i riamente? qub cabe unirse por aoldaduró ñon una segunde pla­
za da trabajo 2 ai toada opuestamente a una distancia % previ!, 
manta dadâ  La plaza da trabajo 1 está tensada fijamente; la 
pieza da trabaje 2 está unida ese un platée 3 de un cilindro 
4 neumático o hidráulico, esta pistón 3 -referido a la ilus- 

5 tyaeión dibujada- por una parte# es corredizo por medio de
un presar conducto activo 5 hacia la izquierda sn la direcci! n
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de lá primera pisca da trabajo 1; y# por otra parte# por me­
dio de un segundo conducto activo 6* hacia le derecha,' en la 
dirección hacia aj&ilindro 4% Este corrimiento hacia la de­
recha del pistón 3 se inicia por medio de un segundo asó - 
llamado cilindre dosificados 7̂
En lo que sigua ae escribirá al modo de trabajar del dispoai" 
time segán el inventô '
Primeramente se tensa la primera pieza trabajo %  Seguida - 
mente a ello se une le segun̂ t pieza da trab-ajo 2 con el - 
pistón 3* de modo que un movimiento del pistón corresponda - 
inmediatamente a un movimiento de la pieza de trabajad En un t 
primera etapa da trabajo iniciada per el conducto activo 5# 
entoncea el pistón 3 se impulsa tan lejos fuera del cilindro 
designado como cilindro da topa 4# baste que la pisza da tra - 
bajo 2 se aplique a la pieza de trabajo %' ta pieza de traba­
jo -*' sirvey par lo tanto!#! como tope para la- pieza .de trabajo 
3#
Eh una segunda a tapa de trabajo entonces el pistón 3 se empu 
je hacia atrás en al cilindre de tope 4 por la medida de dis­
tancia a determinada por la calidad de soldadura exigida? 
Esta corrimiento de retroceso del pistón 3 en el cilindra da

30 tope 4# penetrando en el misma? se inicia por el cilindro -
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doaifleader ? y linita da tal codo qba w a  arraya da trababa
exactaaanta ajuetabla da m* piot^ an aata cilindro dosifico* 
dar 7 dotaroino la carrera da ratrocaao da aguata dal piatdn 
y. Cl aguata da la carreta da trabaja an al cilindro doalfi- 
eador 7, cono aa ha indicada srdficaweatê  poado afaotdaroo
por nadie da da tapa aaofniea# alando *t* carrera da traba joy
por lo tanto# ana función f (x) da lo oadida da distancia ̂  
(El topa nacdnico#! dibajado con ¡rayado#' corresponda a la poai *
eMn da topa da la aagonda piara da trabajo 2 aa decir al câ
ao x -a
En la pufo tica todo tiana al aspecto da qua por nadie dal pî  
tdn inpulsado por un conducto activo 8 dal cilindro dosificad tur 
7 cedíante una conduce!̂  activa d aa trananit* an tanto da 
energía da praaidn praviaoanta da^# correspondiente o la
dida da distancia jg# al piatdn 3 dal cilindro da topa 4# que 
aata piatét reeoróo al canino oarraapondionto a la energía * 
do presido previamente dada y acto an la diroceî  hacia el 
cilindro do topa 4̂  hadianta al dispositivo# segdn al incauto ? 
ahora cc garantiza una calidad da soldadora aiaepre conatanto 
do la coatura da soldadura#! an lo qua no adío aatdh coapanaa- 
dao tolorawiaa do la# p 3a rao do trabajo# quo dabw aoMsza* 
entra oino taabidoAapracisionaa da posicldn̂
La presante patenta da invención# recaerá sobra loa aiguion** 
tsa rslvindlcaeionoâ

30



í

t

______  -s-
REiVXMUICaCMMES "

5

ÍO

15

20

25

1 - Diapositiva paya la colocación a distancia exacta y repqt, 
decible da una pieza da trabajo* especialmente da apa aegundt 
pieza do trabajo a opa distancia previamente dada de una pri- 
meza pieza de trabaje* situada estacionariamente, especialmag
te para la aplicación en; partes* que Mban unirse par solda­
dura a tupe* caracterizado porque eatÓn provistos medios de 
transporte que* en una primara etapa de trabajo*; acercan la 
pieza de trabajo* que debe colocarse en poaición* a tope ha­
cia la primara pieza de trabajo y* en una eegunda etapa de 
trabajo*! la plaza da trabajo* que debe colocarse an posición 
ea alejada* por la medida de la distancia previamente dada, 
desda la primara pieza de trabajo!
2 ** Dispositivo aegtfn la reivindicación 1* caracterizada por­
que los medios da transporte ast&i realizados por un pistón 
de un cilindro* unido Con la pieza de trabajo* que deba colo­
carse en posición;,
3 ** Dispositivo sagón la reivindicación 2* caracterizado por­
que eptó previsto un primer cilindre (cilindro de tope)* que 
muevo el pistón en la primera etapa de traba jo Meta topa y 
porque estó previsto un segundo cilindro (cilindro dasif lea­
der)* que tmave en retroceso el pistón* an la segunda etapa 
da trabajo! a la posición terminal!
4 - Dispositivo para la colocación a distancia exacta y re- 
próducible de UM-pieza de trabajo#
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1 Segtín aa daarn-í'ba y ralvindica ao la praaanta aaaoriâ  daacrí¿ ¡, 
tiva y cenata da sata hoja* da texto foiiadaa y aacrttaa a ̂  
aApiine por una acia da aua carca y ioa planea qo* a ia oiane 
aa acoapwManR
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