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€1 pressnte Lnmventa se - reriero & un dispoaitive parga la cuig
cacidn en posicién sxscta y reproducible de ung sequnda pis-
za do trabajo @ una distencia previaments dade de uma primarm’
plaze de trabajo; situanda wgtacionmariamente’, Tal dispositive
sncusntra emples espscislmente en la autondtizacidn de proce-
sos de soldadura, y& que, como es conocida, sclamonte es &l |
canzable une calidsd constante ¥ una cﬂstura.ga soldadure -
cusnda cun;gaméhutzns de'aoldadur&'eléctriens, mentenidos =

constantes, do carrfente y tensidn, tambidn pusde martansrse
constants la longitud del arco vultéico.

Comyy sin emhaaga. sPeativaments, las piezas de trabaju, que
daben soldarsey en gerwral se labran macénieamants antes de

1a soldadura, especielments me cortén a lsrgos, estas piszas

He trobajo respacts & sus longitudés también adolecen de dos
visciones de medtgaﬁ’Estd aignifica shora que, al reunir dos
piszas de trabajo, que dsbsn unirse por soldaduray @ consecueh
cis de ;a 1ndepandan=i§ de las tolsrancias de las plezas de

trabs jo, por una parte; y ds lus msdios colocadoras en posi-

cifn, por otre partey les tolerancias de pieze de labor pens-
tran dixacéamante'eﬁ 13 anchura del entranhgar:u.y por ello g
Ia longitud del arco voltdicys Este influye, como se ha menc
nadu; sobra 1m calidad de Ia costura de ao&dadara'sp~n1 sent
do de que piezas unidas por soldadurs sucesivaments, estdn
soldadas entre s{ con diferenta calidad%

Yrm calidad de spldadura constante, por lo tanto, sdlo pueds
slcanzarss cuyando al ajustar -3 entraaﬁisgn entre les piezas
de trabajo qua dthéu unirsa por soldadura, ss efectds uma -

corraceidn qus compense las tolorancias de longliud,

Para 18 solucidn fundamental de las problemdticas, gue sizven|
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de bass al presants imvento, ¢s conopidd sorzer wntes las p&.i
2ap de trabajo & unir por soldsdura un asf llamedo sable de
distanciemisnto, contra gl qus se comprimen las piepas de trn|
bajo ¥ por wllc se dafinsn en um distancis propie entrs eff
Antes dsl verdedearo proceso de soldedure, sl sthle distancine

dor ow extrsw deade el espacic libre sntre lms plezss de trae|

bajo, que deban saldsrse, de mods ouw entonces pers ¢l procesp
de soldadura miema estd dada una distancia definide’ De esta
maners puade rsgularss un anmum constants raproduci=
bls en tods tismpo’ Sin smbargo, pusde ohssrvarss sin wis gue
este mado de proceder con los aables distancisdores e cmljl
cado y hace perder tiempa y, por lo tanta, se opons & ume
automatizacidny que se trate ds obtenard _ o
EX p:oblnm,'qm sirve de bass al presente invaentn} consiaste;
por 1o tento, sn indicar un dispaaitivo sencillo y capsz de
ser empleado sin mds sn un procesc de sutomftizacidn para ia
posicién axacts a distsncia de une piwzs de terbajof

Este problsme se resuslve porqus sstin pravistus medics de
transporie, qun-",*’m unh primeya etapa de tmbajo;‘ aparcan s
piage de traimjo, qus debs celocarss en posicidn, al tope

aplicade a ls primers pieza de trabajo y en una sagunds steps
de t:a;:ajn la piezs de trebajo; que dsbe colocarse an pouuét.é

alsjan, por ls mudida de la distancie, previements dade; dese
de la primers pievs de trabajo’, Otxos desarrolics del imvente|
resultan de lss subrefvindicaciames '
EX invento, wn lo qus sigue, ss sxplicars nds detallsdamente
por medic del dibujo. En ol mismo se describs un sjemplo de
ejecucidén en el sentido de las subreivindicacionest

Se ilustra una primsra pisza de trahajo 1; situsds eatscionee

T i - 5 e * s ﬁ—'n'-—-m--‘-v—-—j
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dio do un ssgundo conducto actiyo 6, hacia la derecha, en la

" rechw del pistén 3 ss indevia por medio du un segundo ssf -

i seqdn ol fnventol

~designade como cilindro de topa 4, hasta que Ja pleze de tred

- tancie x determinade por la t:alidad de soldadura exigida’y

tiﬁ‘mﬁhté';‘ qui “owbe unires por auldam!rﬁ.,ﬁ'on yne sogunda piee
za do trabaja 2 situada opusstamente & una distencia x previg
mente dada’y La pilega do teabajo 4 satf tensada tijamente; la|
pisza de trabaje 2 astd unida pon un pistdn 3 de un cllindro
4 neumdtico o hidrdulico, Ests gistén 3 wruferido & 1z flus-
tracidn d¢ibujada- por una partey e¢s corrediav por medic de |
un primeg conductn activg S hacls 2 lzquierds an 1= direcoign
de 1a primsz# pioze de ‘trébajo 1, ¥ pot otra parﬁa.-,’ por me-

diveceidn hacia elbilindre 4 Este eorprimionto hacia 1z de-

llemads cilindro doairicaduz A
En lo que sigua as ascribsz al modo de trabajar del disposis

*

Primarements sa tensa la primers plezs de trabajo 1% Seguida+t
ments & gllo se uns ls segunds pleo2a da trabeajo 2 con e) -
pistén 3, ds modo que un movimiento del pistdn corresponda -
inmadiatanente & un movimiento de la pleze de trabajei En un?
primoya etapa do trabajo iniciada por 8l sonducto activo Sy
sntonces al pistén 3 85 impulass t:'m lejos Puexa dul cilindro}

bajo 2 =e eplique & la pieza de trabajo 1% La plezs dw traba)

B

jo % sirvey por In tantoy como tope pera la piezs de tpabajo
£ una segunds ateps de trabajo entonces el platdn 3 se empy

ja hacin strds en el ¢ilindre de tupn 4 por 12 medida de disy

Ests corrimiento de refrocaso m pistén 3 on el cmndm du|

tope 4, penatrands en sl mismng s inicla por el cilindru -
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dosifiasdor 7 y lisitn du tal modd gus une carzers de trabaje
exactoments ajustable de up plstdn e ests ecilimro doeilices
dar 'l detersing i ourrars de ystrocesn da ajusts del pistdn
S, E1 ajusts de Jx cerrare de trabsjo en sl cilindre dosifie
cador 7, cong se ha indicade gﬁfmmto‘; pusde umw&m‘

por medic de un tope nemdnicoy sisndo st cazrers de tysbejoif
por lo tanto; unk funcidn P (x) de 1a wedids de distencis G
(E1 topw mecdnico; dibujadg con rayaday corresponds & 1n posi
cidn de tope de 1z ssgunde piexs dw trabajo 2 ws deciy sl ca-
80 X = ﬂor‘

En la prdctica tedy tisne sl aspecto de gua por medic de} pij

tén impulsado por un conducto activo B del cilinden dosificmdpr

T medisnte una conduocién activa 6 se tramswite w tanto de
snerg{s de presidn previamants dado, correspondiente a Is 20
dida de distancia ¢, nl_pla!’:ﬁn 3 del ellindre de tope &y gue
eate pistdn revaxes el camino coyrespondisnte a Ia snargis «
de presidn previamente deds y esto wn 1l digcw:.tﬁn hacis o |
cllindro de tape 45 Medients el dispositivoj sagin el ummoi.*
shore =8 garantiza une calided de soldsduse elsspre ponstants|
de le costura de saldaduzs; en lo qus no sdlo satén CONpETINA~
das tu;o?lmm de laws picaas de trabmjo, gue debeis solderse
sntrs af; sino tambifpimprscisiones de posicidn,

Ls presents patsnte de Mnci-én; recanrd sohre . las siguisne

tus redvindicacicnesy
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te purs la apucaciun en partea, guge deban unirse por splda-

~ desds 1s primsra pleze de frebejol

" garse sn posicidr,

‘producible de une pisza de tyabsjof

o1+~ - REIVEINDICACIONES

_ M T S ST
1 - Dispositive para la colocacidn a distancie exacts y repr
ducibls de una plegs ds trabajoi sspecialments de uma sa-gnndj
pleza do trabsjo & una distancia previamenite dads de uma pri-
mara pleza de trabajo, situade sstacﬁ.onariamenta, sspeciam‘q\

dure a tape, gepsctexizads porgue estdn provistos medios de
ttanaparta qua, ont uns pti:ﬁa-ra etapa de £z:ahajo':-lacnaa-n la
pisza de trabaje, qus debe colocaree en poaicidn, 8 tope hs-
tia le primssa pisza de tpabajo y, en uma segunde etapa de
trubajo, la piege de 'krabajs;‘ que debw ca.‘lucarss an puatcin‘in
on aluj_’ada.;f por la madide de la distancie previaments dads,

2 = Dispositive segdn 1a reivindicacide 1y caragierizeda pord
que los madias de transports astdn muzaclug'p'ur un pistdn
do ur cilindroy unide ton la pieza de trabajo, gus deoba tolos

3 « Disposttivo seqdn la puivindfcecidn 2, caracterizade pord
que egtf previste un primer cilindes (cilindre ds tope), que
mupve @l pletdn on Y& primers etapa de trabajs hasta tope y
porque astd :pmtstn un segundg c:l‘lindz;n {(eilindro dosifica=
dar)y que muave en retroceso sl pistdn, on la segunds etapa
ds frabejni a la posicidn termimaly

4 - Dispusibivo pars la colotacidn a distancia axacts y raw
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Semin s descrioe y rqiv:lnds.ca sn 1a presants semoris dlwxdﬁ
tiva y caonata de seis hojan de taxto folindes y mecriten 8 »
miquine por une sols da sus caras y los plance que & )8 nismy
ow ucoaplmnt '
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