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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente se refiere a un aparato
para el cromado electrolitico de barras y en particular la
invenéién tiene por objeté el perfeccionamiento de la
deposicibn elé&ctrica del cromo.

Son conocidas instalaciones para el cromado en
continuo de la superficie externa de barras, ya sean lle-~
nas o tubulares, seglin las cuales las barras cilfndricas
estén conectadas mecinicamente y eléctricamente en una £i-
la continua que se hace avanzar a través de un &nodo tu-
bular inmerso en un bafio de cromado.

En las instalaciones conocidas existe la tenden-

cia a la formaciébn sobre la superficie de la barra, de una

pelicula catfdica por los iones hidrSgeno que obstaculizan
el paso de la corriente de cromado haciendo dificil por
consecuencia el depbsito de cromo.

Se méjoraria mucho el procedimiento del cromado
y la calidad del depbsito del cromo sobre la superficie de
las barréé guitando dicha pélicula catb8dica; pero al sacar
la pelicula catbédica, en un trecho interior al bafio de
cromédo, Y en particular dentro del &necdo de cromado, es
dificil por la dificultad de maniobrar en’el poco espaclo
comprendido entre la superficie de las barras por cromar y
la pared del &nodo del cromado; dicha dificultad se ve
aumentada por el hecho que los &nodos de cromado son en
general muy largos.

Actualmente no se conocen aparatos o instalacio~

‘nes queipermitan sacar la pelicula catfdica en un proce-
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dimiento de cromado en continuopara barras y similares.

Por lo tanto es objeto de la presente invencién,
el dar a conocer un aparato que permita sacar la pelicula
catb6dica en una operacidn de cromado electrolftico en
continuo para barras y similares, en el trecho del tra-
yecto que atraviesa el &nodo de cromado.

En generai el problema ha sido resuelto llevando
a cabo una limpieza de la superficie de las barras por me-
dio de una accidn de cepillado continuo, o ligera raspadﬁ-
ra por lo menos sobre un lado de las barras en el trecho
del trayecto que atraviesa el &nodo de electrogalvaniéa;'
clidn,

Dicha accitn de cepillado se lleva a cabo scbre
una generatriz por medio de un dispositivo de cepilllado
fijo que posee el movimiento de rotacidén que esti trans-
mitido a la fila de barxras, durante su avance.

Preferentemente, dicho aparato de cepillado esté
constituido por una hoja que atraviesa radialmente el
dnodo y que gueda en contacto a lo largo de una generatriz
de la superficie de las barras, por lo menos por todo el
largo del dnodo de cromado.

Segflin una particular forma de realizacién de la
inveneidn, dicha hoja de cepillado estf constituida por un
estrato de fibras o filamentos de vidrio o similares,
cerrados entré dos placas laterales, en material antifci~
do, de las cuales sobresalen las fibras de vidrio por un
pequefio trecho para entrar en contacto con la superficie

de las barras de limpiar.



Con el objeto de hacer mis claramente comprensi-
ble cuanto antecede, se describe seguidamente la invencisn
con referencia a las figuras de los dibujos adjuntos, en
los cuales:

5. ‘ - La figura 1l es una vista lateral, parcialmente
seccionada, de una.instalacién de cromado para barras, que’
comprende los principios de la presente invencidn;

La figura 2 es una vista en planta.parcialmente'
en seccibn, de la instalacién de la figura 1;

10. La figura 3 es una seccibn transversal segfic la
. linea 3-3 de la figura 1 hecha en correspondencia de la
cubavde cromado; V
‘La figura 4 es una vista lateral a mayor escala
Y en seccidn parcial de una cuba de bafio de cromo.para
15. mostrar los detalles de la invencidn;

La figura 5 es una seccién segfin un plano trans-~

versal 5-5 de la figura'4. -
' - La figura 6 es una seccibn segfin un plano longi-

tudinal 6-6 de la figura 4.

20. Con referencia pox ahora a las fiquras 1 a 3 de
los dibujos anexos, se describird@ en sus lineas principa-
“les una instalacién de cromado en continuo para barras ci-
lindricas que comprenda los perfeccionamientés seglin la
presente invencidn. |

25. " En sﬁs lfneas principales la instalaci®n comprende
una cuba ~l1- que contiene un bafio de cromo, que esté
cerrada en la parte superior por una campana -2~ de aspi~

racidn de los vapores.
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La cuba ~1- comprende un bafilo de cromado elec=-

trolitico en el cual esti sumergido un &nodo -3- que estd

atravesado de modo. continuo por las barras a cromar =-4-

conectadas el&ctricamente y mecinicamente entre ellas para
formar una lIinea continua de barras. Unas juntas -5-

estfn dispuestas a los dos lados extremos de la cuba -1-
para obstruir la salida del ligquido de cromado en corres-
pondencia de los'agujeros para el paso de las barras =-d-

a través de las paredes de la cuba; la corriente de’cro-
mado es alimentada a la fila de barras por medio de dis-
positivos de contacto. deslizante -6- esquematicamente‘maf-
cados a los dos extremos de la pila. Estos detalles de la
instalacifn de cromado no ser&n descritos més profunda-
mente porgue no constituyen parte esencial de la presente
invencién.y porque pueden estar realizados también en mcdo
diferente del ya ilustrado.

Por ejemplo la traccidn longitudinal y la rota-
¢cidn de la linea de barras =4-, segfin su propio eje, puede
estar realizadé por medio de un dispositivo de traccidn y
de rotacidn explicado en las figuras 1 y 2.

Dicho dispositivo de traccidn y de rotacién, que
no tiene que estar tomado en sentido limitativo de la
presente invencidn, estd sustancialmente cosntituido por
dos mandriles de centraje automiticos rotativos -7-, ~8-
que obran alternativamente para arrastrar y hacer girar la
fila de barras -4-. Cada mandril estd llevado por una
corredera -9~ y respectivamente =10- que deslizan a lo

largo de guias -1l- alineadas con la cuba -1- de cromado.
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Para mover las gulas de deslizamiento ~9~ y -10- a lo largo
de las gufas -ll- para la traccibén de la fila de barras
~4- se emplean conjuntos mec&nicos o hidriulicos de mando.

Los mandriles =7~ y —-8- giran continuamente movidos por un

&rbol ranurado de mando =l2- que esté accionado por un gru-

po ~13- motorreductor.

En el caso explicado en las figuras 1, 2 el mando
de lés correderas ~9- y ~10- de soporte de los mandriles
rodantes se obtiene por medio de cilindros hidr&ulicos reu-
mdticos ~14- y respectivamente -15~ que a través de un sis-
tema a cremalleraé ~16-, -17- determina el acercamiento Y
respectivamente el alejamiento simultineo de las dos corre-
deras porta-mandriles. Por lo tanto mientras un mandril estd
en toma y arrastra la fila de barras ~4-, haciéndola rodar,

por ejemplo durante el movimiento de acercamiento de los

mandriles, el otro mandril esti desacoplado de las barras. Al

contrario durante el movimiento de alejamiento de los man=
driles el que antes estaba en toma, ahora estd desacoplado
;ezrgndo el otro de los mandriles que ahora arrastra y ha-
ce rodar las filas de barras en continuacidn al precedente.
Con refeFencia a la figqura 3 y especlalmente a
las figuras 4, 5 y.6 de los dibujos anexos se ve que el
&nodo -3~ no dircunda completamente la seccidn de las
filas de barras —-4- sino que deja libre una abertura .
longitudinal -18- paralela a una generatriz de la superfi-
cie externa de las barras externas. Por lo tanto el &nodo

-3~ se prolonga sobre dos lados con alas -3'- a las cuales

est8n conectados los bornes de alimentacidn de la corriente
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de cromado.

Como se ha dicho, durante el cromado de las
filas de barras -4-, en el interior de la cuba -l1-, y en
particular a lo largo de todo el trecho de &nodo -3-,
los lones de hidrbgeno que se desarrollan en el bafio tien-
den a adherirse.a las superficies de las barras formando
una pelicula catédica que se presenta bajo forma de un
estrato untuoso que se saca dificilmente y que impide o7
regular depdsito del cromo,

Por lo tanto, segflin la presente invencién, s2 ha
previsto realizar una limpleza de la superficie de las ba-
rras por lo menos en el trecho comprendido en el &nodo -3-,
ejercitando una accibn continua de cepillado a lo largo de
dicho trecho del trayecto de las barras, accionando con un
dispositivo de cepillado ~19- que entra dentro dJdel &nodo
-3~ a través de su abertura longitudinal ~18-, como queda-
rd mejor explicado m&s adelante con referencia al ejemplo
de las figuras 4, 5 y 6 de los dibujos anexos.

Con referencia a dichas figuras, se ve que el
aparato de cepillado sustancialmente comprende una hoja
~-19- que entra radialmente desde arriba a través de la
abertura -18-; dicha hoja ~19- est& constituiaa por un
estrato de fibras o filamentos de vidrio -20-, u otro ma-
terial equivalente, cuyas fibras estfn cerradas por ejem-
plo encoladas entre dos placas latera.es de soporte, en

~material antidcido, por ejemplo en vipla para prbporcionar

la necesaria rigidez al estrato de fibras de vidrio -20-.

! El estrato de fibras de vidrio -20- sobresale
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un poco a lo largo del borde inferior de las placas -21-,

como estd indicado con -20'~ apoyando con una cierta presidn

sobre la superficie externa de las barras =4-, a lo 1arg6
de una generatriz de &stas.

El conjunto de la hoja -19- que constituyevel
diséositivo de limpieza de la superficie de las barras
-4~, estd guiado lateralmente segfin guias verticales
-22- fijas, por ejemplo en el interior de las paredes
extremas devla cuba =l-, como estﬁ indicado én las figuraé
4 y 6. de los dibujos anexos.

‘ Como se puede comprender por cuanto se ha dicho
e ilustrado, la presibn ejercida por la parté sobresalien-
te -20'—- del estrato de fibras, sobre la superficie.extef-
na de las barras =-4-, esti debida principalmente al peso
de la hoja -10-; en determinadas condiciones es alin opor-
tuno poder regular o cambiar el valor de dicha presidn de
cepillado. Por ejemplo, como durante el uso se tiene un
continuo consumo de la parte sobresaliente -20'- del
estrato de fibras ~-20- que siempre tiene gque ser renovado
sacando los bordes longitudinales infériores de las placas
de soporte -21—) como consecuencia se tiene una reduccidn

del peso de la hoja -19-. Por lo tanto, para mantener

constante el valor de la presidn ejercido por las fibras

sobre la superficie a limpiar de las barras =4-, la ho-

ja -19- tiene, superiormente, una cufia -23- sobre la cual
pueden estar dispuestos unos pesos -24~ marcados con linea
de éuntos; en esta manera es posible adaptar la presién de

las fibras sobre la superficie de las barras.
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El funcionamiento del aparato objeto de la

presente invencidn resulta ser substancialmente el siguien-

"te: tal como se ha dicho precedentemente con referencia a

las fiquras 1 a 3, la fila de barras —4- simultineamente
avanza y rueda alrededor de su eje longitudinal tal como

se ha indicado, por ejemplo, por la flecha de la figura 5.

Por lo tanto se aprovecha esta rotacidn imprimida a la

serie de barras -4~ para ejercer la accidn de cepillado y
la consiguiente limpieza de la superficie externa de las
barras durante el cromado. |,

Segfin la invencién se brefiere que la accién de
cepillado y luego limpieza de las barras sea ejercida ctam-
biefi por un trecho mds largo del &nodo -3- de manera que
se presente una superficie de barras limpia, sea antes o
despues de las extremidades del &nodo.

Después de haber hecho pruebas pré@cticas, ha
resultado que la accidn de limpieza superficial de la fila |
de barras, en el trecho interno al &nodo de cromado -3-,
no s8lo mejorar en calidad el estrato de cromo depositado,

cosa importante en el caso de cromado duro o a espesor de

barras, sino tambi&n en cantidad aumentando asi la productividad

de la instalacidnm.

Por lo tanto se comprende que cuanto ha sido
dicho e ilustrado con referencia a las figuras de los
dibujos anexos ha sido s6lo a tftulo indicativo de la
invencidn que substancialmente consiste en una accidn de
limpieza superficial de las barras hecha por medio de

una accidn de cepillado a lo large de todo el trecho del
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trayecto de las barras que atraviesa el &nodo de cromado.
Todo cuanto no afecte, altere, camble ¢ modifique
la esencia del aparato descrito, ser& variable a los efec-

tos de la actual Patente.
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NOTA

Se reivindica como objeto de esta Patente de
invencidn:

1.~ Aparato para el cromado de barras, segln las
reivindicaciones precedentes, que comprende una cuba que
contiene un bafio de cromado en el cual estd sumergido un
electrodo que estd atravesado continuamente por barras a
cromar conectadas el&ctricamente y mecfnicamente entre gI en
forma de una fila contfnua, comprendiendo dicho aparato
dispositivos aptos para hacer avanzar la fila de barr#s‘
haci&ndola girar alrededor del propio eje longitudinal,
caracterizado por el hecho que comprende un dispositivd de
limpieza de las superficies de las barras dispuesto intéiior- o
mente en la cuba de cromado que ejerce una accidn de
cepillado continua a lo largo por lo menos de un lado de
las barras en él trecho de su trayecto que atraviesa el
dnodo de cromado.

2.~ Aparato para el cromado de barras, segfin la
relvindicacibn 1, caracterizado por el hecho que el dis-
positivo de cepillado estd constituido por una hoja que
entra en sentido radial a través de una abertura longitu-
dinal del &nodo de cromado.

3.~ Aparato para el cromado de barras, segln la
reivindicacién 2, caracterizado por el hecho que la hoja
de cepillado eé deslizable en guias verticales interiormen-
te a la cuba, y estd sujeto a la accidn del propio peso.

4.- Aparato para el cromadc de barras, segiin la

relvindicacidn 3, caracterizado por el hecho que la limina
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de cepillado présenta en la-.parte superior, una cufia pa-
ra soportar pesos. . ‘

5.~ Aparato para el cromado de barras, segfin una
o mis feivindicac;ones precedentes, caracterizado por el
hecho que la lamina de cepillado esti constituida por un
estrato de fibras o de filamentos de vidrio o similares,.
encolados entre placas laterales de soporte, sobresalliendo
dicho estrato de filamentos parcialmente del borde de
dichas placas,

Sean cuales fueren las circunstancias que concu~
rran en la esencialidad de la Patente de invencién defini-
da en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

6.— "APARATO PARA EL CROMADO DE BARRAS",

‘Consta la presente memoria de doce hojas folia-
daé, mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos
unidos a la misma.

977

“Barcelona,

P.A, de FI
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