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—Antecedentes del invento

1.~ Campo del invento

Este invento se refiere a un método para produ-

- cir un material sujetador tricotado.

2.~ Descripcibn de la técnica anterior

Elementos sujetadores separables tales como los
descrit?s en-las patentes norteamericanas nimeros
2,717,457 y 3.009.235, que son comercializados bajo la mar
ca registrada VELCRO caracterizan a sujetadores de ganchos

v bucles fabricados por la firma VELCRO USA Inc., de New

| York, EE,UU. y han alcanzado una amplia aceptacidn debido

a las propiedades de los ganchos y bucles acoplables, que
permiten su unidn colocando simplemente una superficie de
finida por los éanchos en relacién enfrentada con una su-
perficie definida por los bucles de modo que un gran niime
ro de ganchos se acoplen con un gran nimero de bucles que
se oponen a la séparaciéhrparalelamente al plano interfa-
cial de aplidacién pero que son fécilﬁente separables si
se ejercen fuerzas de desprendimiento en direcci6h sustan |
cialmente perpendicular a este plano interfacial. Estos
dispositivos de sujecidén estén formados en general por una
limina de tela tejida o tricotada con hilos en relieve de-
material sintético, tal como nyldn, en forma de vell§ )
no, para prdporciqnar una superficie de pelo definida par
“una pluralidad de bucles, y que pueden estar tratados tér
" micamente ﬁara que resulten semirrigidos. Algunos de los |

~ bucles pueden ser cortados lﬁego a 1o'largo de un lado.
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Hege e 2

L cerca de su extremo exterior para formar genchos.,
Méas recientemente, se han realizedo propuestas

rara producir sujetadores de ganchos y bucles utilizendo

ticos sintéticos y tanto los sujetadores del tipo de gen-
' chos como 1os sujetadorss del tipo de bucle han sidd tri-
cotedos con materiasles de hilo filementario textils "~

| De los materieles para sujetadores tricofaééé; se
han realizado intentos para 6btener la tels en méquiﬁésf&e
tricoter raschel; asi como méguinas tricotosas cireculards.
Pare las primeras, se tropezd con un problema impor?énté
al guier apropisdemente los materisles filamenterios de
nilo & la zona de tricotado de menera que se formassa miem
bros en forma de pelo sobresalientes de la tela tricotada
de bﬁée con el fin de proborcionar un material de tesia adg
ciiado para uso final como parte de un material de sujota~"
dor separable. Para los dispositivos de tricotar circula-
res se encontrd desusademente dificil utilizar lancetas de
formecién de pelo en conexiln con secciones giratorias de
la maguinaria y hacer que fﬁesg gonstrgida la tela bédsica
precisa con miembros de pelo ereétos que pudiera utilizar-
se ¢omo parte dé un sujefaéor seﬁarable del tipo.que se
contempla en este invento. Ademds, se tropezd con dificul-
tades al producir 10s elementos del tipo de gancho 2 par-
tir de los‘miembros de bucle de pele, por cuanto gque era
necesario corter 1os miembros de bucle con el fin de for-
nar ganchos qne fuesen adecusdos para acoplamiento mutuo
con la tela de sujétador con u@é multiplicidéd de miembros

de bucle sobresaliendo desde una tela bédsica.

téenicas distintas ‘del tejido en telar. Por ejemplo; se'han

moldeado sujotadores del tipo de ganchos en materigles plég
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Hogn nan 3

- - Adamés de las ahteriores‘dificultades pars desa;

rroller wn aparato adecuado a partir dél cual pudiera‘COQQ
truirse una tela de base con una multiplicidad de elemen—_
08 de gancho sobresaliendo desée ella, como se ha mencio~
.nado hasta ahora, la precisibn requerida para cortar una

multipli?idad de miembros de bucle monofilamentarios con

-pre como un desarrollo tecnoldgico relativamente cerd. En
un esfuerzo para reducir el coste de produccién de tales
elemen%os de engaﬁche, varios enfogues se hanlconéentrado
més recientemente sobre la produccién de olementos de en-
ganche del tipo de gancho con una configuracibn bien cono-
cida, en forma de seta, en oposicidn a la forma de garcho

clésica. Sin embargo, tales materiales sujetadores han pre

. sentado desventajas-peéuliares en ‘cuanto a su produccidny

configuraeién. Oamo ejemplo, se ha encontrado gue, en com-

| paracidn con un material con elementos de enganche del ti-

po de gencho sobresaliendo de é1;-10s materizles con ele-
mentos de engenche en forma de seta son capaces de §0pOT-

ter mayores fuerzas de cizalladura cuando estén acoplados

con un material asocisdo con una plurslidad de miembros de.

bucle sobreseliendo desde una superficie; sin embargo, las
fuerzas de despréndimiento-necesarias para separar la tela
con sujetadores del %ipo de seta del miembro de bucles son
tembidn mayores que las fuerzas necesarias para separar la

tela do ganchos clésica, al tiempo que la destruccién de

mae de seta es nés répida que en el caso de una tela del ti
po de ganchos. El resultado final de este fenbneno es que

la vids ¥til del dispositivo sujetador con elementos en

el £fin de former miembros de gencho se ha eomsiderado sien

. 1os miembros de bucle por la accidn de 1los miembros en for|
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Hoyn nosns 4.

forma de seta/ en forma de bucles, es significativemente
més .corta que la del dispositivo clésico del tipo de gan-
chos/bucles.

Aungue se han anticipado numerosas razones para

| justificar este fonémeno, una teoria plansivle se enfoca

sobre las diferencias constructivas entre un elemento en-
‘ganche del tipo de gancho, cldsico, y el elemento de gan-
cho del tipo de seta. Estas diferencias conducirém a una
persona usualmente experta en la técnica? a la concluaién
de que él elemento de enganche del tipo de gancho eéjﬁéé'
flexible en virtud de su reducida masa constructive, en ! -
comparacibn con el elemento de engenche del tipo déléébét

- .Ies telas de sujetador.tricotado en miquinas -
Raschel y los dispositivos Para'producir estas telas veo
describen en la petente norteamericana no 3.539.436 7 en .
la patente norteamericana n? 3.530.687, ambas de Hemano.
Por otra parte, un método y un aparato pare producir una
tela de sujetador tricotado circuler se describen enylas
patentes norteamericanas numeros 3.765.193 de Conroux y
colaboradores, y 3.845.640 y 3.845.641, de Weller, aungue -
una tela de sujetador tricotada en méqgina cireular con .
arpones sobresalientes se describe en la patente norteame
ricana ne 3.654.054 de Wallers

Ejemplos de telas con sujetadores separables del

tipo de seta ppéden encontrarse en las patentes horteamé:;
cenas nos. 3.138.841 y 3.320.649, concedidas ambes & -
Naimer. Las patentes norteamericanas nfs. 3.718.725 ¥
3.770.359, ambas de Hameno, describen un método y un apa~
rato pare la fabricacién de materisl de tela de genchos

pare sujetadores en los que los elementos de ganchos tie-
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|eon articulos acoplables unitarios, interactuantes, descri

| sionar y desprender®, las dificultades asociadas con su fz

en forma ds seta con la flexibilidad de desprendimiento de

tanto un materiasl de sujecién extremadamente eficaz. Ademés

‘ rior.

leypn noen 5
_nen una couf:gur 010n congtructiva genordl que recuerda e
la bien conocida forma de seta. Ia patente norteamericana

ne 3.266.113 de Flanagan, Jr., se roficre a un sujetad or

to para ¢l acoplamiento con miembros complementarios, que
son presionados juntos para acoplar;e ¥ que se desacoplan
al producirse la separa01on. "

Aungue estos desarrollos han proporclonado varias

.-

generacionss de dispositivos sujetadores del tlpo de “pre-

bricacidn, asi como las asociadas con sus posibilidanes de
funcipnamientp‘y su*capécidad de sujecifn han proporciona~
'do elgunas desventajas a este respecto, particulafmenté -
'puando se .considera el coste de produccibm. Se ha irventa-

do shora un elemento sujetador de material eom trama trico
que combina las posibilidades de sujecidr de los elementos
193 elementos en forma de gencho, dando ccmo resultado por

el aparato y el nétodo de producir este.maxerial_pfopofcig
han.una.técnica ec0n6miéa, hasta shora desconocida, para
construlr un material sujetador superlor, con trama trlco-
tada, del tipo "casi de gancho/casi en forma de sstal en

un so0lo lugar partiendo de 1aretapa de hllO hasta llegar

nando asi una alternativa para las dificultades y las des~

ventajas asocizdes con 10s dlsp031t1v0s de la tecnlca ants

& 1a etapa de hendir el %ubo tricotedo circular, proporeiol

i

tada y un apareto y wn método para prcducir dicho material, -
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= Resunen del Invento

.rio de nylon térmicamente estabilizado, de trama tricotadal,

Hopn anm.’ 6

De acuerdo con el presente invento, un material
tricotado tiene, en un lado, una'mulfiplicidad de elemen-
tos de acoplamiento en forma de gancho, sobresalientes,
adeouados!para realizar una aplicadién ¥y una desaplicacién
repetidas, cara con cara, con un material que tiene una
multiplicidad de elementos de acoplamiento en forma de bu-
cle, de/pelo, erectos, ¥l material comprende una teiﬁid&
hilo tricotada de base, una pluralidad de miembros mBthi-
lamentarios erectos, intertricotados en la tela de bééé,

con un elemento de acoplamiento a modo de gancho posicio- -

nado en la parte extrema libre de cada miembro erecto y

que se extiende en general transversalmente respectd éi
miembro erecto. El miembro transversal en forma de gaﬁcﬁo-
esté coufigurado; en seccidn transversal, de manera que ’
tenga al menos una parte extrema de configuracién eﬁAgéhg
ral arqueada, y una parte extrema opuesta estrechada que
tengs una mayor flexibilidad que la parte extrema arquea-
da, de tal manera que la tela de sujetédor del invento
pueda acoplarse asi en relacidén enfrentada con una tela
de sujetador acoplable del tipo de'buolgs y pueda ser se-
parada por fuerzas sustancialmente dirigidas en perpendi-
cular al plano interfacial de acoplamiento.

Como se veréd por la descripcidn que sigue,'el

material preferido esté construido de hilo multifilementa

y la pafte extrema arqueada del miembro en forma de gancho
transversal es algo similar a la del elemento de enpganche

del tipo de seta, bien conocido, si bien la seccidn egtre-

[
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chada del mismo es mis flexible que la seccidn arqueada.
Esta combinacidn finica de configuracioneé'extremas da co-
mo resultado un mienmbro sujetador-del fipo de ganchos que
~en términos de caracteristicas de cémportamienﬁo- esta
situado entre las caracteristicas de comportamiento de la
‘bien conoc&da cinta sujetadora de ganchos cldsica y la
‘bien conocida cinta sujetadora con elementos en forma de
seta, ‘combinando por tanto las posibilidades de sujecidn
de los e%ementos en forma de seta con la flexibilidad de
‘desprendiimiento de los elementos en forma de'gancho y con
una menor destruccidn del material de bucles.

Ademés, podria esperarse que la configuragién de
los presentes elementos del tipo de gancho, al ser més~flg
xibles en una direccidén que en la otra, hicieran néxima su
eficacia con un material en forma de bucles si el despwen-
dimiento de los ﬁiembros de fela se realizase siempre en

una direccién que va desde la parte estrechada hacia la

- seccidn arqueada. Como estadisticamente, durante el uso,

podria esperarse que los materiales de sujetador se sepa-

rasen aproximadamente un 25-50% del,tiémpo en cada una de, |

por ejemplo, cuabro direcciones diferentes, lo menos que
podria esperarse de la presente configuracibén seria que

proporcionase todavia un incremento significativo de la

vida Gtil de los materisles de sujetador, al tiempo que

03 .

hiciera méxima su eficacia. . '

. El invento se refiere a un método de producir el
material de trama tricotada del invento que tiene, por un
lado una mulbtiplicidad de elementos de acoplamiento erec—
tos para realizar un acoplamiento y un desacoplamiento re-

petidos} cara con cara, con un miembro que tiene una multi

plicidad de elementos de acoplamiento coincidentes erec-

-



10

15

20

25 .

30
_ 050179

1 plamiento, en genérai transversal a dicho miembro sobresa-

| liente. E1 método del invento comprende tricotar, mediante

1 gencho, en general transversales, posicionados en la par-

o san 8

tos, teniendo cada elemento de acoplamiento al menos un
miembro filementario gue sobresale desde wna cara de dicha

tela y teniendo en la parte extrema libre una parie de aco

téenicas de tricotado circular, una capa de tela de base
'd? material de hilo multifilamentario y, simulténeamente,
tricotar alrededor de lancetas wna seris secuencial de bu-~
cles de pelo monofilamentario sobresalientes desde“lé‘cépa
de tela de base, aplicar fuefzas descendentes'detgéﬁ&ﬁaéas
a la tela durante la formacidén de la misma y poner eni con-
tacto las partes de cresta superiores de los elemeﬂéﬁé ég
vucle monofilamentarios con un miembro celients posicionan
do el miembro caliente en relacibu estacionaria junto.a 1og
elementos de bucle monofilamentarios giratorios desp@és de
su formacitn, teniendo el miembro caliente una temporetura
suficiente para fundir la parte de creste de 10s elem;ntoé
en forma de bucle, y dando como resultado ol movimiento de

giro relativo entre los elementos de bucle y el miembro ca

te extrema superior de cada miembro de rema filsmenterio
sobresaliente. La'configﬁracién resultante es que cada
elemento do enganche transversal tiene una fonma en la que
al menos una parte extrema es en general arqueada y la .
parte exirems opuesta es, en general, estrechada.

El invento se refiere témbién 8 un aparato para
rroducir el material sujetador de trama tricotado del in-
vento, qﬁe compranée une ruede dentada superior que tiene

una pluralidad de lancetas aseguradas a ells en una agru-

liente la formaciln de elementos de enganche en forma de *|°

P NI

S e e amat e ct—n o
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rior y que tiene asegurada a ella una pluralided de agujas

| dicha tela, medios para hacer girar dichas ruedas dentadas|

. na de trmcotado una tela de trama trlcotada, que tlene una

~oon lag partes extremas superiores de los elementos mono-

Eingae casren 9 :

_pacidn circular y que se extienden hacia gbajo desde ella,
dentro de una zona de tricotado, wna rueda dentada inferior

posicionada inmediatewente bajo dicha rueda dentada supe-
de tricotar del tipo de lenglieta para tricoter la trama de

superior e inferior sustancialmente con las mismas veloci-
dades de giro, y medios pare mover en vaivén dichas agujas
de lenglieta hacia arriba y hacia abajo, respectivamente,
entre 1&5 lancetas, en un movimiento ascendente y deséenf
dente de tricotado de trama. Bl apérato comprende adomés
medlos para suminlstrar hilo multlfilamentarlo a la zona
‘de tricotado para tricotar 1a tela de base, medlos para
suministrar hilo mOnofllamentarlo, termlcamenta deforaa-
'ble, a 1a zona de tricotado, medios para guiar el hilc
primeramente mencionado & una posicitn situada por deirds
de dichas lancetas para former la tela de base, y medios
para guiar al hilo mbh&filamentarié'a dicha zona de trico
tado, sobre dichas lancetas, para ser tricofado con la te-
la de base simulténoamente con su formacién. EL aparato
comprénde, asimismo, medios para mover en vaivén las agu
jas de lengﬁeté»en un movimien%b ascendente y descendente

y de rotac1on enure dlchas lancetas, para formar en la 20

pluralldad-de elementos mqnofllamentarlos en forma de bu-
cle_qué gobrééalen hacia arriba desde una éuperficie y Do |
siéiopadoé alrededor do las lancetas en filas en general
péralelés, medios ée calentamiento posicionados bajo la

bzoha de_tricotado y destinaﬂds'a aplicarse seléctivamenﬁe
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bros de rama erectos de dichos elementos en forma de bucle
con el fin de formar elementos de aplicacibn del tipo de
gancho sobresalientes hacia arriba desde dicha tela de ba~-
se, ¥ medi0s posicionados bajo dichos medios de calenta-
miento para aplicar fuerzas de tensidn predeterminadas al
material de trama tricotada con el fin de estabilizar la
tela do base y 10s bucles sobresalientes hacia arribda du-
rente la aplicacibén de calor y presibn a los niembios de

buecles
n la realizacidn preferide, el hilo multifila-

mentario de base es encogible por calor y una serie Qe

‘dispositivos eléetricos de calentamiento por infrerrojos

_estén posicionados dentro deé la agrupacidn circular de
lancetas de tricotado, separados: algo hacia dentro ds -
ella§ para encoger por calor y estabilizar la tele de trg
me. tricotads después de su formaciln y a medida qué gira
elrededor de la zone de tricotar circular. Como se obser-
vard féeilmente, una caracteristica comnstructiva imp0rthA
te relativa a ia forma, casi a modo de seta/casi a modo de
gancha, do los elementos de enganche del invento, esté.re—
lacionada directamente con la aplicacién unica de técnicas
de tricotado circular anxrotacién, dombinadgs con una pla-
tina calenteda, relativeamente estacioraria y mévible en
forma selectiva. Cuando la platina es calentada al menos

g la temperatura de fusiéﬁ dé los elementos de bucle momo .
filamentarios prelimihares, y es puesta en eomiacto con
los elémentos a medida que giran, el calor y la fuerza
ejercida sobre los elementos den como resultedo la singu-

lar configuracibn, a modo de torta, que tiene caracteris-
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~ ticas fisicas de la conficuracidn en scta y de la confi-

suracidn en gancho, al tiempo que las caracteristicas de
destruccibén del bucle estin muy por encima de las de la
configuracidén en seba. Como convel aparato del invento

el nétodo puede ser puesto en practica desde la etapa de
hilo hasté la ctapa de maﬁerial de tela con confisuracidn

de torta, tricotado, cireular, tubular, cortado, el apara

- to es por tanto capaz de producir la tela de acuerdo con

el inve?ﬁo en forma econdmica en comparacidn con la tée~
nica anberior. Ademis, como la produccidn se lleva a ca-
bo con técnicas de tricotado circular relativamente rini
das, en conjunto con aplicaciones de calenfamiehto con ro
tacibn, la tela puede ser producida con un coste signifi-
cativamente reducido y con un volumen claramente mayor;
La tela de base de punto de trama lleva de preferencia
un revestimignto de acabado constituido por un material
adhesivo pare fijar la tela de base de manera. que se ik-
pida la deformacién de la tela debido a un esfuerzo y se
haga a la tela resistente a la descomposicién originada
por el lavado y la limpieza en seco. Ia tela de base se
cubre de preferencia'con un revestimiento de acabado cong
tituido.por un materal adhesivo a base de agua, mantenién
dola al propio tiempo en un estado estirado sobre un ma-
nuar para ssegurar asi adicionalmente y estabilizar los

elementos de acoplamiento monofilamentarios con respecto

a la tela de base.

- BREVE CESCRIPCION DE I0OS DIBUJOS

veae. o
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‘neas 7-7 de la fig. 6;

.de'gancho de la fig. 8, tomada a lo largo de las lineas

Hogn m‘m\la

La fig. 1 es una vista lateral disgramitica del
aparato para producir material con traha tricotada de
acuerdo con el pregente invento,‘g

" La fig. 2 es una vista en'planta desde arriba;

La fig. 3 es una vista en seccidn transversal
dé las zq%as de tricotado y de calentamiento del aparato,
tomada a lo largo de las l{neas 3-3 de la fig. 2, habién
dose omitido ciertos componentes para mayoxr clarida@twﬁ

[ La fig. 4 es una vista de la zona de\tricot?dp
del apdrato de la fig. 1, i;f

La fig. 5 es una vista de la zona de tricqté@p
del aparato del invento, tomada a lo largo de las 1ineas
5-5 de la fig. 3 ’ o

La fig. 6 es una vista parcialmente en seécibﬁ
transversal de las zonas de tricotado, calentamientoly ten
sado del aparat6 de la fig. 2, tomada a lo largo derlas
lineas 6-6 de la fig. 2; ‘ |

La fig. 7 es una vista, parcialmente en seccidn
transversal, que ilustra la formacidén de elementos en for

ma de bucles sobre lancetas, tomada a 10 largo de las 1i-

La fig. 8 es una vista, parcialmente en seccibn
transversal, tomada a lo large de las lineas 8-8 de la fig
6, que ilustra los elementos a modo de torta, en forma de

gancho, del presente invento;

La fig. 9 es una vista de los elementos en forma]

9-9 de la mismaj ¥y
La fig. 10 es una vista en planta desde arriba

de la tela con trame tricotada de la fig. 9.




-

HAF e R TR et

S oe

I

-

P- 90,614

10

15

25

30 -

180679

Hogn oo l’).

DxSCRIPCIOu DETALLADA D LAS RJQLLuﬂCIOL 3 PREFSRIDAS

Haciendo referencia a los'dibujos, la fig. 1 de
los mismos ilustra el aparato 10 de tricotar trama cons=-
truido de acuerdo con el invento., Haciendo referencia a
las figs.'l, 2 ¥y 3, una rueda dentada superior 12, impul-

sada por un eje engranado 13 tiene fijada a ella una plu-

- ralidad de lancetas 14 de configuracidn irregular que sé

eXtienan desde la rueda superior hacia abajo y hacia den
tro, a lravés de la zona de tricotado ilustrada en las

figs. 3 y 4, y después de ello a través de las zonas G

calentamiento. y tensado situadas inmediatamente bajo la

zona. de tricotado, como se muestra en la fig. 3.

Una rueda dentada inferior 16 estid engranada pa-

ra girar con la rueda dentada superior 12 y tiene una plu

- ralidad de agujas de lenglieta operadas por leva, 18, uni-

das para movimiento ascendente.y descendente y de pivota-
miento, destinadés a tricotar la trama de una tela de base
20 al tiempo que'tricotan simulﬁéneamgnte en la tela de ba
se una pluralidad de eleﬁentos 22 en forma de bﬁcle alrede
dor de las lancetas 14. Las agujas de lenglieta 18 estén po
sicionadas dentro de gargantas del plato de aguaas y son
hechas girar junto con el plato de agujas de manera que
son accionadas con movimiento de tricotado ascendente y

descendente por la aplicacidn de parfes'de taldén de agujas

de lenglieta 18 posicionadas dentro de-un sistema de levas

' estaclonarlo. A medida que se mueve hacia arrlba una agu—

ja dada, el hilo que hay en la aguga hace que la lenglieta
pivote hacia abajo pasando a la posicidn de “aguja abier-

ta'., A medida que la aguja se mueve hacia abajo, el punto
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~ dispuesto en ese momento ‘en torno al vdstage de la azuja
hace-que la lenglicta pivote hacia arriba, cerrando con
ello el gancho de la amuja v haciendo que el punto sea des
prendido de la aguja. La rueda dentada inferior 16, al sex
‘aécionada a rotacidn por el plato de agujas, es maniobraL
da a través de la rueda dentada superior 12 para transfe-
rir el movimiento de rotacidn al portalancetas a fin de
hacpr que las lancetas 14 giren a la misma velocidad de,
rotacibn que las agujas de lenglieta 18. ; oy

Una pluralidad de ménsulas en &ngulo 24, gqié%
de hilo 26 y 28, estén posicionadas en una agrupaci6ﬁ.9i£
cular para'guiar el hilo 30 multifilamentario, té;micéheé
te deformable, hasta la zona de tricotado desde detrés\de
dada lanceta 14, para uso en el tricotado de 1a tréméide
la tela de base 20, Una pluralidad de ménsulas 32 eﬁvéngg
lo recto soporten las guias de hilo 34 y 36 en una agrupg
cibn circular para dirigir el hile 39 monofilamentario,
térmicamente deformable, desde un carrete adecuado (no re
presentado) hasta la zona de tricotar, por delsnte de la
parte extrema superior de la lanceta 1.

Agujas de lengilieta 18 estén situadas en la rue-
da dentada inferior 16 y son operadas por leva para reali
zar un movimiento ascendente y Qescendente de tricotado
de trama cuando son hechas girar las ruedas superior e in

- ferior. Ademés, como las lancetas son hechas girar con la
rueda dentada superior, cada'aguja de lenglieta entra en

el espacio comprendido entre lancetas adyacentes, al tiem

cibn de la tela de base, y monofilementario, de formacibn

de los bucles, a través de un ciclo de tricotado de trama

po que se levantan los hilos multifilamentario, de forma- |
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~para formar una tela de base 20 multifilamentaria que tie-

ne bucles monofilamentarios 22 que se exticnden sobre la

lanceta, mientras se manbiene el-hilo que forma los bucles

en la misma pasada a medida que se extiende de columna a

columna,
. !En funcionamiento, el material 30 de hilo multi
filamentario de nildén, poliolefina o poliéster, es dirigi-
do a través de las gulas de hilo 26 y 28 hasta la zona de
tricotaf con agujas de lenglieta, para formar la tela-de
base tricotada., El material de hilo monofilamentario de
polipropileno, o cualquier poliolefina o poliéster, es di
rigido a través de las guilas de hilo 34 y 36 hasta la zo-
na de tricotar con agujas ge lengiieta para ser tricotado
simulténeamente con la formacidén de la tela tricotada de
base al btiempo que es posicionado alrededor de las lance-
tas 14. Aunque i@s materiales indicados se utilizan en ia-

forma preferida, pueden utilizarse otros materiales de hi

lo de tricotar adecuados,,suponiendo que tales hilos sean

’ termlcamente deformables o encogibles por calor.'

Las ruedas dentadas superlor e 1nferlor son he-
chas girar y las agujas de lengiieta 18 se desplazan con

un movimiento de rizo ascendente y descendente y de pivo-

- tamiento que forma simultineamente la tela de base 20 de

trama tricotada y filas paralelas de elementos de bucle .
22 monofilamentarios, sobresalientes hacia arriba, posi-

cionados alrededor de las lancebtas de columna a columna

.en la misma pasada. Las agujas de lengilieta 18 continﬁan

‘desplazéndose hacia arriba y hacia abajo en un ciclo con~

vencional de tejedura de punto de trama y elevan los hilos

arrollados en bucle -a su alrededor de una manera conven-—
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—cional a medida que se va formando la tela de base 20, in

el presente invento se ubtilizan lancetaé 14 confipuradas
de una forma Unica y singular para iméedir que la tela 20
sea elevada en grado excesivo pdr 1és agujas 18 a medida
que éstas se mueven hacia arriba. Se apreciard asi que las
lancetas i4 del invento impiden un movimiento ascendente
excesivo de la tela, el cual seria efectuado en otro caso
por platinas de un tipo conocido. En la presente disposi~
cibn se{evita la necesidad de tales platinas. La teié‘ési
formadal tiene una configuracién tubular y 1os elenentos
de bucle miran hacia la parte 1nter10r del . tubo, como se
representa en la fig. 3. _
Haciendo referencia a la fig, 6, una_plétiha"§8
calentada el8ctricamente estd construida en un naterial -
térmicamente conductor tal como cobre, aluminio, etc;; j'
puede moverse acércéndose v separdndose respecto de la te
la en giro asi formada merced & un cilindro hidréulicdfﬂO:
y a una biela 42; La platina 38 es calentada por sondas
41 eléctricas posicionadas dentro de aberturas de la pla-
tina y controladas por un termopar 43, Ia platina tiene
una configuracién arqueada en la parte que mira hacia fue
ra, hacia la tela en rotacién asi formada, de manera que
pueda ser movida de forma sencilla a y fuera de aplicacién
con las crestas de los elementos de bucle 22 a medida que
estos son hechos girar, simplemente por accidn del aétua—

dor 20 y la biela 42. El actuador 40 puede ser operado ma

nualmente, pero de preferencia es accionado en forma auto

méticamente selectiva, en secuencia sincronizada con el
comienzo y el final de la operacién de tricobar. Por ejem-

plo, el actuador 40 desplaza a la biela 42 y a la platina
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~%8 hacia dentro, a contacto con los bucles monofilamenta~

rios un periodo de tiempo predeterminado después de ini-

ciarse la operacién de tricotar, para escmurar que la te-
la 20 estd sirando cuando sé realiza el contacto y que la
aplicacidn de calor es uniforme en todo el proceso de tri
cotado., Tal uniformidad es necesaria para asegurar que los
elementos de emganche se forman de acuerdo con la cogfigg
racién prefarida'desofita en esta mémorié. Con la superfi-
cie configurada en arco de la platina 78 calentada miran-

do hacia fuera y conforméndose sustancialmente a la disno

sicidn arqueada de las lancetas ¥y los elementos de bucle,

la platina caliente 38 se aplicard selectivamente con las

crestas de los elementos de bucle’' 22 monofilamentarios

cuando el rodillo.de recosida 54 aplica una fuerza descen
dente "R representada en las figs. 1 y 3. Debido al movi-
miento de gi;o de los bucles monofilamentarios, lag partes
extremas de los miembros de bucle son asi separadas, dequ‘
do dos miembros de rama 44 sobresalientes hacia arriba, co|
mo se ilustra en las figs. 8'y 9. El nimero de hilo de bu
cle alimentados a la maquina determinari la cantidad actuél
de material producido en ﬁna revolucién de la miquina. En
consecuencig,-la dimensiéﬁ’"ﬁ" de la platina 38 calentada

como se representa en la fig. 6, puede ser predeterminada

para un nﬁmgro dado de alimentaciones de bucle, con obje-

to de asegurar que cada bucle -es puesto realmente en con-

tacto con la platina 38 al menos una vez durante una sola

| revolucién del material 20.

Simultdneamente con la formacibn de las ramas,

"la parte extrema superior de cada rama.es fundida y el mo-

vimiento de giro relativo entre la platina caliente y los
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~elementos de bucle monofilamentarios asi formados da como
resultado la obtencidén de miembros de enganche de configu
racidén Unica, 46, como se representa ea la fig. 9, que tie
nen~una forma de torta, como se ilustra en la fig., 8. Bsta
configuracidn es debida, particularmente al movimiento de
giro relativo entre los miembros de bucle 22 rotapivos ¥
la platina 38 caliente arqueada, que da como resultado los
miembros de enganche‘transversales 46 que tienen, en un
plano segin se ve en la fig, 8, una parte extrena deianﬁ
tera alpo arqueada y una parte extrema trasera en geﬁéiél
estrechada. Segin se ve desde la parte frontal, los ele~
mentos de enganche tienen la apariencia relativamente éig
cular y la confisuracién general,.-en seccidn transveréai,
que se representan en la fig. 9,'i1ustréndose en la fig,
10 lé vista desde arriba de los elementos de enganchgi"
Haciendo referencia adeﬁés a las figa. 1 y 3,;
después de formada la tela 20, se le hace pasar en bucle
por debajo y por encima de un par de rodillos. De éstos,
el rodillo 48 es un rodillo frontal y el 50 es un rodillo
trasero. La tela adopta la forma de una "S" y después de
ello la tela se enrolla sobre el rodillo 54 de recogida in
ferior, cuya velocidad dé‘giro se conbrola para aplicar
una tensidén descendente predeterminada al material asi'fqg
mado. Cuando la tela 20 tricotada de base se mueve hacia
gbajo, separéndose de la zona de tricotado, los bucles mgo
nofilamentarios 22 deslizen hacia ebajo a lo largo de las
lancetas 14. La tensién asi aplicada tiene una direccidn
descendente, situada en general centralmente con respecto
"al aparato. Las fuerzas centrales descendentes sobre la

tela hacen que los clementos de bucle monofilamentarios
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”seanrtensados alrededor de las lanceﬁas 14, de tval manera
que al ser aplicado calor bér la platina %8, las crestas
de los bucles se funden haciendo que los mienbros derrama
s¢ separen ficilmente, mieniras que el movimiento relati-
§o'entre los miembros de rama ¥ la platina calentada proj
duce un elemento de enganche del tipo de torta que tiene
una configuracién en general aerodinimica representada en
las figs. 8 y 9. La forma particular del elemento de en-
ganche dependerd de la veloéidad de tricotado real selec-
¢ionada, de la btemperatura real seleccionada de la plati-
na 38 calentada, y de las propiedades fisicas y de las,di
nensiones délrhilo monofilamentario elegido. . |

El aparato, segin se ve en las figs. 2 j 6, po-
sée elementos de calentamiento 52 porvinfra:rojos (o de
obtro tipo adecuado) para estabilizar por calor la tela de
base 20 asi formada y los elementos derbucle 22 posiciona
dos élrededof de las lancebas 1l4. Estos elementos de ca-

lentamiento se mantienen a temperaturas suficientes para

- calentar la tela de base 20 y los elementos de bucle mong

 filamentarios 22 con el fin de provocar el encogimiento de

los mismos, logréndose asi la estabilidad resultante de la}
tela. Para estabilizar aln més la tela despuds de su pro-
duccibn, es estirada, de preferehcia sobre un bastidor de
tensado (no ilustrado) y es recubierta con un material
»adhesivo a base de agua o de otro tipo adecugdo, es decir,
" adhesivos a base de disolvente, tales como polidsteres,
poliuretanos o adhesivos del tipo de fusibn en céliente
tales como polidsteres o poliestilenos, etc., para esta~
bilizar todavia més la tela de base y lo; elementos de en

ganche inter-tricotados.
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Haciendo referencia a las figuras de los dibu-
jos, cada elemento de enganéhe formado tiene un miembro
de rama 44 erecto y, en la parte extrema superior, un
miembro transversal que btiene una configuracién en secciﬁn
trénsversal o una configuracidén segin se ve desde un cos-
tado, como la ilustrada en las figs. 8 y 9. En particular,
una parte extrema del miembro transversal estd configura-
da en arcb y la otra parte extrema estf estrechada. Depie
do a esta configuracién tinica, la compresién de la tela:
con elementos en forma de sancho, en relacidn enfrentéié;
con una tela con elementos en forma de bucle, dari cqmba:
resultado una aplicacibén fhcil de los elementos a modo. de
gancho con los elementos & modo de bucle, al tiempo qué;
el desprendimiento de las telas parabsepararlas daréigééo
resultado la separacidén de las mismas. Dado que las félés
del tipo de bucle contempladas incluyen materiales de 5ﬁ—
cle de pelo, se apreciard que la destruccibén de los bﬁcies
o miembros a manera de bucles reducirid el poder de reten-
cién del elemento sujetador separable. Debido al movimien
to y a la configuracidén de la superficie caliente de la
pletina 38, la superficie superior de cada miembro de en-
ganche 46 es sustancialmente plana y todo el miembro de en
ganche, seglin se ve desde ld'parﬁe superior y desde un cog
tado, tiene la apariencia general de una torta.

La configuracidén Gnica de los miembros de engan

che ha deméstrado poder proporcionar una flexibilidad de

trema estrechada hacia la parte extrema arqueada, mayor
que en la direccibn opuesta, particularmente debido al

hecho de la mayor flexibilidad de la parte extrema estre-
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[chada cuando es flexionada con relacibén al miembro de rama

prendiniento de la tela con elementos del tipo de gancho,
t x | . r -

una direccidén que va desde la parte extrema estrechada a
las operaciones de separacién de las telas, y como la des-

-flexibilidad de los ganchos, la destruccidn correspondien-—

' con la destruccidén que tiene lugar entre las telas con ele

Tloga nuam 21 7

44, en comparacidn con la flexibilidad de la parte extrema |

arqueada. Asi, se apreciari que la parte extrema arqueada
es algo similar e los elementos de eﬁganche del tipo de se-
ta, bien conocidos, mientras que la panrte extrena estrecha
da‘tiene uéa mayor flexibilidad que la parte extrema arqueg

da. Como la teoria de las probabilidadés dicta que el des-
de una tﬁla con clementos del tipo de bucle, ocurrird en
ia parte extrema arqueada en, por. lo menos, un 25~50% de
truccidn de los bucles es ipversamente proporcional a la

te de los miembros de bucle de la tela con elementos en fox

ma de bucle se reduciréd en correspondencia, en comparacidn

mentos en forma de seta, del tipo bien conocido, ¥ las te~
las con elementos'dei tipo de bucle. El presente invento
proporciona, por tanto, varias caiactefisticas importantes
parficularmente porque 1la resistencia al desprendimiento eg
mayor que en las telas con elementos de gancho clisicos,
pero menor que en las telas conAelementos en forma de seta
del tipo bien conocido, siendo ia vida Gtil de 1és telas
con elementos del tiporde bucle aproximhdamente equivélen—
te a la de las telas con elementoé'del tipo de gancho clé-

sicos, lo cual es susbancial.

Ademés, se ha encontrado que el nalerial sujetaddr

con configuracidén de seta, construido de acuerdo con el in

vento, en combinacidén con un material con elementos en for

A



Pego, 014

10

15

25

180679

Hogn niim. 22

ma de bucle conocido, proporciona un Eierre que tiene una
resistencia a la cizalladurd mayor que en el caso de las
cldsicas telas con sujetadores en Iorma de gancho, de la
técnica anterior. 5in embarso, en comparacidén con las te-
las con sujetadores en forma de seba, la resistencia a la
cizalladura de la tela del presente invento es sustancial-
mente menor, al tiempo que la vida Gtil de la misma es,
también, sustancialmente inferior. En la medida en que la
capacidad de desprendimiento y la vida fitil de la teié:éoF

elementos en forma de bucle son importantes, estos ensa&oé
apoyan las ventajas de la presente tela con sujetado:§$; |
del tipo de'torta, particularmente debido al hecho dé éﬁe’
es relativamente econdmica de construir en comparéciéhtébh
las telas con elementos de gancho clésicos, a la vezidﬁé,
en comparacidn con la tela con elementos de seta, el cbé—
te es comparable o menor,

. En un ensayo de comparacidén tipico entre eleﬁég
tos en forma de gancho del tipo de gancho clésico, elemen
tos en forma de seta y los elementos en forma de torta del
presente invento, todos ellos de tamafio comparable, se ob-

tuvieron los siguientes resultados normalizados.

Gancho 80/Buycle Torta/Bucle Seta/Buc
Desprendimiento N
(Kgs. x 2,5 cm de ) .
ancho) 0,475 0,55 2,53
' 0,43 0,57 1,08
Cizalladure (Kgs/Cm?) 0,808 1,19 - 6,24
0,063 : 0,99 5493
Vida 0til . . 10.000 10,000 100,0

A —— e mad =
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Por tante, puede entenderse fécilmente que la
configuracidn tnica de los clementos de ensganche les per~
mite soltar los elementos de bucle del miembro que se aco
- pla Eon ellos sin que se destruyan los bucles, como ocurre

en el caso de los elementos en forma de seba. En particu- |
. lar, puede verse que la configuracibn arqueada-en forma de
torta/estrechada de los elementos de enganche, proporciona
tal flexibilidad a los miembros de enganche de los elemen
tos de enganche sin comprometer su resistencia de aplica~
| cién, y esta flexibilidad permite la liberacién flexible
de los elementos del tipo de gancho y del tipo de bucle
pér aplicacién de fuerszas de desprendimiento a lés niem-
bros acoplados. Como se ha mencicnado_pfeviamente, la pro
babilidad de desprender los miembros de sujetador separédn
 dolos.en la direccidn que va desde la parte exbtrema estre-
chada,a la parte extrema arqueada del niembro de enganchs

- es también suficientemente importante como para que pueda

conservarse la vida de los elementos en forma de bucle,
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RETIVINDICACIONES

Los puntos de invencibn propia y nueva que se
présentan‘%ara que sean objeto de esta solicitud de paten
te de invencidn en Lspafia, por VEINTE aﬁos,‘son los que se
recopen en las reivindicacibnes siguientes:

[ 12,~ Un método de producif un material de trqmq
tricotada que tiene, en una cara, una multiplicidad déigig

mentos de aplicacidén erectos para aplicaciones y desaplipg

ciones repetidas en relacidén enfrentada con un miembro gquel

tiene una multiplicidad de elementos de aplicaciéﬂ coinci~|
dentes erectos, teniendo cada elemento de aplicacidn ;i}@g
nos un miembro filamenbtario que sobresale verticalmenﬁé“"
desde un lado de dicha tela y teniendo en la parte exfréﬁa
libre una parte de aplicacidn en general transversal & di-
cho miembro erectd, cuyo método comprende: tricotar median
te técnica de tricotado circular una capa de tela de base
de material de hilo multifilamentario &, simulténeamente,
tricotar alrededor de lancetas una serie secuencial de bu-

cles de pelo monofilamentario sobresalientes desde dicha

capa de tela de base; aplicar fuerzas descendentes predete¥

minadas a dicha tela durante la formacidn de la mismaj; po-
ner en contacto las partes de crestas superiores de dichos
elementos de bucles monofilamentarios con uﬂ miembro ca~

ientado, posicionando el'miembro calentado en relacidn es-—
tacionaria junto a los elementos de bucle monofilamentariof
giratorios después de su formacibn, teniendo dicho miembro

calentado una temperatura suficiente para fundir la parte

—— et
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—de cresta de los elementos de bucle y dando como resulta-
do el -movimiento de giré relativo entre los clementos de

bucle y el miembro calentado la formacidn de elementos de
enanche a modo de gancho, en general transversales, posi~
;iénados en la parte extrema superior de cada miembro fi-
lémentario erecto, teniendo cada elemento de gancho trans
versal una configuracidén en la que al menos una parte ex-
trema es en general arqueada y la parte extrema opuesta
es en general estrechada. \

23,~ El método de la'reivindicacién 12, que zom

'

torno a dichas lancetas, una pluralidad de bucles de hilo
monofilaméntario de poliolefina o de poliéster.

;3§.- El método de la reivindicacibén ia, que com
prende tricoﬁar, vpor técnica de tficotado circular, dicha
tela de base de al menos un maberial de hilo monofilameﬁﬁg
rio de poliolefina y polidster.

. 4a.- El método de la reivindicacién 22, que com
prende ademis someter a dicha tela de base y dichos miem~
bros de bucle monofilamentarios tricotados entre si a ce-
lentamiento para estabilizar dicha tela de base tricotada

y dichos miembros de bucle mientras dichos miembros de bu

poner en contacto dichos miemb;os.de bucles con dicho mien
bro calentado. 4

-53,~ EL método de la reivindicacidén 33, que com
prende ademls tricotar dicha tela de base en una configurg

cién tubular de acuerdo con una béenica de tricotado cir-

prende tricétar, por técnica de tricotado circular, una cy
pa de tela de base de material de hilo multifilamentario |

de nyldén j; simultineamente, tricotar entre si en ella, en

t

cle son posicionados alrededor de dichas lancetas antes dg
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— cular y hendir dicha tela de base a lo larjgo de al menos
una parte lateral de la misma antes de enrollar dicha te-
la en torno a un rodillo de reconida,

- 63,~ Bl método de cualquierz de las reivindica-
ciones precedentes, que comprende adernds mantener dichas
fuerzas descendentes predeterminadas durante la formacidn
de la tela para hacer que dichos miembros de buclé nonofi-~
lamentarios se muevan hacia abajo a lo largo de dichas lan
cetas en una relacibén en general equiespaciada y'paréieia
y mantener alturas sustancialmente iguales de dichos ﬁiég
bros de bucle asi formados; calentar la tela asi formada
a una temperatura suficiente para .encoger la tela de b;ée
y los miembros de bucle, para proporcionar asi esfabiiﬁdad
a dicha tela y a los miembros de bucle intertricotad§§§<y
ponef en contacto selectivamente las partes de crest#xsu-
periores de dichos miembros de bucle monofilamentarios &1
ratorios con una platina calentada estacionayia que tiene
una superficie caliente arqueada, en general convexa, que
mira hacia fucra, correspondiente en general a la curvatu
ra de ia tela asi formada, teniendo dicha platina calien-
te una temperatura suficiente para fundir las partes de-
cresta de 1o0s miembros dé\bucle‘y dando como resultado el
movimiento de giro relativo entfe dichos miembros de buclg
y dicha platina calentada la formacidén de elementos en fox
ma en general de gancho posicionados en la parte extrema
superior de cads miembro monofilamentario erecto intertri
cotados en dicha tela de base y que estédn posicionados
transversalmente con relacidn al miembro erecto asociado.

78.- El método de la reivindicacién 62, que com

prende ademis estirar dicha tela en un bastidor de tensadd

ar
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ey oo, 27

Ty aplicar un material adheéivo para éstabilizar aln mis la
tela de base y los elementos erectos tricotadosventre sie
83,- El método de la reivindicacidén 12, en el
que dichos miembros transversaleé a ﬁanera de ganchos se
configuran en general asimétricamente de modo que btengan
éi menos Jna parte extrema con una configuracién en seccidn
transvefsal generalmente arqueada en ﬁn plano que se extien
de hacia abajo a través de dicho elemento de aplicacidn a
- modo de;gancho v wna parte extrema estrechada opuests de
menor eépeéor medio que dicha parte extrema arqueada y que
es de mayor flexibilidad que dicha parte extrema arqueada
de tal manera que la tela puede ser colocada en relacién;'
enfrentada con tal material doincidente del tipo de bucles)
‘con el resultado de que tienen lugar numerosas aplicacione;
entre los elementos a manera de ganchos y & manera de bu-
cles, y puede ser separada por fuerzas.sustancialmente pexr}
pendicularesval plano interfacial de aplicacidn, siendo ta
les las .configuraciones asimétricas de dichos clementos de
aplicacibn a manera de ganchos que las fuerzas requeridas
para separar los elementos a manera de.gancho réspecto de
elementos a manera de bucles aplicados en una diredcién que
va de las partes extremas arqueadas a las partes eitremas
generalmehte estrechadas son mayores que las fuerzas reque
ridas para separar los elementos a manera de ganchos en la
direccibn opuesta. . ' |
9a,- El método de la reivindicacién 83, en el
'que dicha tela tricotada de base es-de trama tricotada.
’ 102.~ El método de la reivindicacién 92, en el
que dicha tela de baée se formg de hilo multifilamentario

de nildn estabilizado por calor.
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= 113,~ £1 método de la reivindicacidn 10%, en el

togn oom. 28

que dichos elementos de aplicacidn en forma de gancho se
forman de un material .de hilo monofilamentario de poliolg
fina o de poliéster.
- 123,- E1 método de la reivindicacibn 9a, en el?
que dicha tela de base se forma de, por lo menos, un mate
rial de hilo multifilamentario de poliolefina o de poliéé
ter. ' 1

13%,~ E1 método de la reivindicacibn 118, enw§}
que dicha poliolefina comprende al menos polipropilepo;o
polietileno. ’ | - :

i4a.~ £l método de la reivindicacibn 123, éﬁ ei
que dicha poliolefina comprende al menos polipropilené 6
polietileno. ‘ o

153,~ Bl método de la reivindicacién 13a, eh él
que se aplica a dicha tela de base un recubrimiento de acg
bado de un material adhesivo para fijar la tela de basex
con el fin de impedir la deformacidn de dicha tela debido
a las tensiones y para hacer que dicha tela sea resistente
8 la descomposicidn originada por el lavado y la limpieza
en 5ec¢0.

16a8,~ El método de la reivindicacién 14a, en el

que se aplica a dicha tela de base un recubrimiento de acg -

bado de un material adhesivo para fijar la tela'de base

con el fin de impedir la deformacién de dicha tela debido
a las tensiones y para hacer que dicha tela sea registente
a la descomposicidén originada por el lavado'y la limpieza
en $eco. |

174.- El método de la reivindicacién 158, en el

que dicho material. adhesivo se aplica. a dicha tela mientrs

S
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—~se mantiene dicha tela en una condic

" perpendiculares al plano interfacial de aplicaciln.

. i
. -0
Hope avun C(j

L 4

i0n estirada sobre un
bastidor de tensado, para asegurar asi dichos elementos de
aplicacién nonoiilamentarios a manera de ganchos a dicha
tela de base.

182,~ £1 método de la reivindicacidn 163, en el

que dicho material adhesivo se aplica a dicha tela mientra

(%

se mantiene dicha tela en condicidn estirada sobre un bas-

ti=

tidor de tensado para asesurar asi dichos elementos de apl!
cacidén monofilamentarios a manera de ganchos a dicha tela
de base. |

193, El método de la reivindicacidn 8a, en el
éue dicha tela de base de punto de trama se compone de un
material de hilo multifilamentaric y dichos miembros trang
versgles a manera de ganchos se configuran en general asi-
nétricamente de modo que tengen una configuracidn general-
mente en forma de torta dotada de una superficie superior
generalmente aplanada y'conkal menos una parte extrema de
una configuracidén en seccidén transversal genéralmenté ar-
queada en un plano que se extiende hacia abajo a través de
dicho eclemento de aplicacidn a manera de gancho y una par-
te extrema estrechada opuesta de menor espesor medic que

.

dicha»parte extrena arquéada, qu es -de mayor flexibilidad
gue dicha parte extrema arqueada, de tal manera due la te
la puede oo}ocarsé'en relacidn enfrentada con tal tela
coincidente del tipo de‘bucles, con el resultado de que
tienénklugar nﬁmerosasvaplicaciones entre los elementos a
manera'de ganchos y a ménera de bucles, y puede ser separa

da por medio de fuerzas de desprendimiento sustancialmente

20a,~ El1 método de la reivindicacibdn 193, en el




P- 70.GL4

10

15

25

18069

Hogn nom 50

—que el material de hilo multifilamentario es polidster, el
miembro monofilamentario estd hecho a base de polipropileng,
el niembro de aplicacién formado ‘por fusidn es de polipro=-
pileno y dichos miembfos transversales a manera de ganchos
estén confizurados de forma sustancialmente semejante, com
prendiendg adewnis dicho material tricotado un material ad-
hesivo a base de agua aplicado scbre la otra cara de dicha
tela de base a fin de estabilizar dicha tela de base y ase+
gurar d#phos mienbros ercctos a ella. ,
| 213.- E1 método de la reivindicacién 193, en el

que el material de hilo multifilamentario es nylon, eli“.
miembro monofilamentario estd hecho de polipropileno,iq;t
miembro de aplicacidn formado por fusidn es de polipfqpi—.
leno y dichos miembros transversales a nenera de gancpqéj
estén configuradgs de forma sustancialmente semejante,.ébg
prendiendo adends dicho material tricotado un materialﬁéda
hesivo aplicado sobre la otra cara de dicha tela de base’
pars estabilizar dicha tela de base ¥ asegurar dichos miem
bros efectos a ella. _

228,~ El método de la reivindicacidn 215, en el
que dicho material adhesivo es un adhesivo a base de agua.

233,- Un método de producir un material de trama
tricotada. | |

Tal y como se ha descrito en la lMemoria que ante-
cede, representado en los dibujos qué ée acompafian y con

los fines que se han especificado.
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ista Memoria consta de treinta v una hojas es-

critas a miquina por una sola cara,
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