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len la béveda y que se manbtienen contimmemente llenocs de ma

Heojn nin. l

La invencién se refiére-a uné béveda hermética a
los gases pars hornos de fusidn eléctricos pafa 1la produc~
cién de ferroaleaciones, arrabio y carburo. _

En estos tipos de horno es prictica comin que las
materias primas sean suministradas al horno a través de abe

turas en la béveda por medio de pozos que estén dispuestos:

teria prima que es suministrada desde las tolvas superiores
El suministro de carga al horno viene directamente determi-
nado por el consumo de carga en el hofno, ya que la carga -
baja a través de los pozos de acuerdo con el consumo en el
horno. Sin embargo, tales hornos no son completamente hermé
ticos a los gases, ¥, aun,cuando.son hechos funcionar con
s6lo presién atmosférica -por debajo de la béveda, a pesar
de ‘eso algo de‘gas‘se escapard hacig arriba a través de los

pozos de carga. Por consiguiente, este tipo de hornos 1o es

adecuado para la produceidn de aleaciones de silicio con alf

‘tos contenidos de siliclo, ya que en estos hornos se requie

re tanto una béveda més herméfica a los gases como una bSve
da que no ceda tanto calor por enfriamiento. Para estos hox
nos es también muy importante impedir cualquier fuga de -
agua por debajo de la bbéveda y, por consiguiente, no pueden
utilizarse los tipos usuales de bdveda con disposiciones de

enfriamiento incorporadas. Tas fugas de agua son especial-

mente indeseadas a este respecto con estos hornos, por cuan
to que la temperatura debajo de la bdveda es tan alta que
puede producirse ficilmente una reaccidén de agua y gas y‘—
con ello los inconvenientes correspondientes.

El inventor ha encontrado ahora un disefio de bdve

da que es muy bien adecuado para hornos para la produccién
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Hojn nhm. 2

de ferroaleaciones, pero que también da naturalmente condi
ciones mejoradas en relacién con otros procesos de horno de
fusién que se realizan en hornos cubiertos.

La bbéveda de horno de acuerdo con la invencién eg
t4 construida de manera que consta de una porcién horizontal
o aproximedamente horizontal y una porcién anular vertical
0 aproximadamenfe vertical.

Estas porciones pueden posiblemente estar dividi
des en una pluralidad de secciones, cuyo tamafio y nimero de|
pende también, entre otros factores, del tamafio del horno.

La bdveda consiste en placas de acero ordinario y
cada seccidn estd refrigerada por agua, con lo que, en su ~
lado extermo que mira hacis fuera del horno, lleva soldédos
tubos de refrigeracidén con una distancia mutua que se éﬁus—
ta de manera que se mantiene una temperatura superficial;en
la plece de acero de 150 -~ 4002C en el lado que mira hacia
el horno. Es particularmente importante mantener esta fempe
ratura por procedimientos en los que pueda correrse el ries

‘lgo de la condensacién del azufre. Los tubog que estén sol.dg

dos a la béveda son de dimensiones comparativamente peque-
fias, por ejemplo, de 10-15 mm de didmetro intermo, y tienen
un grosor relativamente grande de la pared, por ejemplb, ;
4 - 6 mm. Lias varillas se montan por soldadura completament
continua y sélo sobre el lado de 1la placa de acero que mire
hacia fuera del horno. La distancia mutua entre los tubos -
deberd ser una distancia entre centros de 60 - 110 mm, de-

pendiendo del grosor de la placa que deberd ser de 15 - 30

mm. a fin de obtener un buen transporte del calor. Sin em-
bargo, el grosor de las placas de acero depende del tamafio
y disefio del horno y de la naturaleza del proceso de fusidn

Lt°4
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r—I:a. longitud -de los tubos de agua en cada seccidn de bbveda
deberd ser comparativamente corta, por ejemplo 15 - 25 m -
con un.agumento en la temperatura de 10 - 159C.

: Las diferentes secciones de la bdveda estédn conec
tadas por medio de pestailas y pernos, y la distancia entre

las pestafias después del montaje deberd ser de 20 - 35 mm.

Entre caras de pestafia adyacentes de dos secciones de béve
da adyacentes hay soldados uno o méds miembros de, por ejem
plo, acero plano que estdn montados entre las pestafias, ¥
por encima de éstas hay dispuesta una capa de material ais
lante resistente a altas temperaturas, por éjemplo, lana -
mineral a base de caolin (Kaowool) que impide gue las lla-
mas y el calor penetren por este camino. Por encima de ests
capa de material aislante puede haber dispuesta ventajosa-
mente una mé.ngu'era. hidrdulica u otras disposiciones obtura
doras que hacen que la junta entre las secciones sea comple

tamente hermébica a los gases. B

2 En la figura adjunta se ilustra esquemidticamente

un ejemplo de una realizacién de la invencién.

En la figura, 1 2 ¥ 1 b indican dos secciones de
béveda contiguas que estén constituidas cada una por placas
de acero, mientras que 2 a'y 2 b muestran las pestafias reg
'pectivamente correspondientes y contiguas. .

3ay 3b indican los tubos de agua que estédn soll
dados a su respectiva seccidn de la béveda. ElL mﬁmer& 4 es
un miembro de acero plano que limita la proximidad a que —|
pueden acercarse entre si las pestafias y que actia simultd
neamente como disposicién de obturacidn a los gases. Las -
secc;iones pueden estar cronectadas por medio de los pernos §

que se aprietan hasta que se obtiene un buen contacto entra




10

15

20

25

11128

/ Hoja nfun. 4-

= .
1ds dos secciones a través del miembro de acero plano 4. ElL

ndmero 6 es el material aislante resistente a altas tempera
turas que estd dispuesto sobre el miembro de acero plano 4
¥ eventualmente apisonado contra 1. El mimero 7 es una man
guera hidrdulica u otra disposicidén de obturacidén que hace
que la junta llegue a ser completamente hermétice a los ga
ses. ‘

Una béveda hermética a los gases como se ha des-
crito en lo que antecede lleva consigo, naturalmente, que -
se empleen también inserciones de electrodo completamente
herméticas a los gaseé ¥y disposiciones herméticas a los ga

ges para el suministro de materias primas,
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"sentan para que sean obﬁeto de esta solicitud de Patente de

gen en las reivindicaciones siguientes:

’dadura completamente continua y dispuestos a una distencia

| mutus tal que la cantidad de calor que es evacuada da po=

caracterizada pordque los tubos tienen un grosor de pared -

flojn nam. 5

REIVINDICACIONES

Los puntos de inveﬁcién.prOpia ¥ nueva que se preg
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son 1los que sSe reco-

18, Béveda de hornmo de fusién para hornos de fu
sién eléctricos cubiertos, caracterizada porque:la béveda,
que esté forméda de placas de acero, éonsta de una porcibn
vertical o aproximadsmente vertical y una poreidén horizon-
tal o aproximadamente horizontsl que estdn divididas en seg
¢ciones, esﬁandd equipada cada geccidn, en el lado que mira
hacia fuera del horno, con tubos soldados para refrigeracién

de las placas de acero, estando montados los tubos por sol

resultado en la éuperficie del ladc de la placé de acero -
que mira hacia el horno una temperatura de 150 - 4002C,

98,. Béveda de hormo segin la reivindicacidén 12,

comparativamenté grande con relacién a su didmetro interno.|

32,~ Bbveda de horno segin las reivindicaciones
18 y 28, caracterizada porque las juntas enbre las seccione
separadas estdn constituidas por pestefias, entre las cuales
se mantiene cierts distancia minima por medio de uno o més
miewbros distanciadores. '

48 .~ Béveda de horno segin las reivindicaciones
le, 28 y 38, caracterizada por una manguera hidrdulica u - |

otra disposicién de obturacidén que estd insertada en el eg
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pacio entre las pestaefinsg y que hace que la junta resulte =
completemente hermética a los gases.

58, Béveda de horno segin las reivindicaciones
le, 28, 32 y 48, cafacferiza@a porque la manguers estd tép
micamente aislada por medio de un material aislante resis-
tente a altas temperaturas, por ejemplo, lana mineral a ha
se de saolin.

2,~ "BOVEDA DE HORNO DE FUSION",

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con -
los fines que se han eSpecificado;

Bsta Memoria consta de seis hojas escritas a mé-

Medrid, 18, DI6.1978
n S

guina por una sola cara.




ELEEM~-SPIGERVIRELT /5 T/7

2b

‘V\m

20—

SR

3a

IO NNNNNNN

] \
]q ]b




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



