MINISTERIO DE INDUSTRIA Y EMERGIS

. ) [ NUMERO
Registro de la Propiedad Industrial . i ) o @ ES -(;C%l - 4‘,75 -(.81 Al
. T . . . : . ~ ¢ e D

. Concedido ¢! Ropistro de @-ﬂmﬁu DE PRESENTACION
cmrhadmouquoﬁmWanenh;xe-u_l?_78
sente descripcidon y segln eljooNl=

tenido de la Memoria adjunta, g MAR 1919
PATENTE DE INVENCION

ESPANA

/

PRIORIDADES: ,'
{EDnumero G Feca . @ras

77/413%8 5-12-77 Noruega

@FECHA DE PUBLICIDADR CLASIFIGACIDN INTERNACIONAL. PGT!NTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

@TlTULO DE LA [NVENCION

LAY

"DISPOSICICN PARA INSERCION HERMETICA A LOS GASES DE ELECTRODOS
EN HORNOS DE FUSION ELECTRICOS"

@aoucutau‘rl (] (BlQ/EI/BI'R | E-‘758)

ELKEM~-SPIGERVERKET A/S

-]

OMICILIO DEL SOLICITANTE

Middelthuns gate 27, P.0. Box 5430, Oclo 3, Noruega.

@ INVENTOR (81 T
Harald Krogsrud
@ TITULAR (E8) T
6—5!‘ PRESENTANTE T
DON ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ - (P.- 70.516)

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

UNE A4 MOD. 2108

1fg



N

10

15

20

25

30
11128

b

- eir gque los conductos se mantienen siempre llenos de car-

-Hojn nfiny. l

) . s 7 i
¥ v “ it . . - i B
- Seo N - oo

- A~
- -

La 1nvenclén e refle e ‘g’ una d19p031c16n de
insercién hermética a los gases para electrodos en hornos

de fusién eléctricos cubiertos del tipo que se utiliza pa-

ra la produccidén de ferroalezciones, arrablo y carburo. Leg

abérturas de insercién han sido rodeadas hasta shora por -

un anillo de ludrlllos refractariou que han estado equ1pa~'

-dos con la llaﬂgda "trenza de amignto" que rodea y se apo-
ya contra el portﬂelectrodo que durénte el fur01onam1ento
se mueve verticalmente en vaivén a través de la abertura
en la béveda del horno. Esta disposicidén ha proporcionado
cierto efecto de obturacidn a los gases que ha sido sufi-
ciente en hornos a los que la carga se suministra por me-
dio de pozos de carga usuales que estén insertedos a tra-
vés de la cubierta del horno, y cuyos hofnos son hechos

funcionar con la llamadg “carga en reposo" que quiere de-

ga, bajando la carga de acuerdo con el consumo en el hor-

no, de manera que la carga de nueva apgrtacién se suminis-
tra de forma continua y automédtica de acuerdo con el con-

sumo en el horno. Tales bévedas y sistemas dé cargs depen—
den, sin embargo, de la presencia de presién aproximadamen
te atmosférica debajo de la béveda dentro del horno. A pe-
sar de eso siempre se escapard algo de gas alrededor de lo
electrodos y las aberturas de carga.

A causs de los requisitos mds estrictos.de

hoy en dia tento en cuanto al medio arbiente interno como

en cuanto al externo, este sistema convencional de obtura-|

cidén ya no es satisfactorio. Este hecho se aplica particu-
larmente a hornos para la produccién de aleaciones de si-

licio. Por consiguiente, durante mucho tiempo ha sido un
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. deseo y una necesidad proporcionar un disefio de horno com-
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pletamente hermético a los gases, de manera que tanto los
electrodos como la carga puedan introducirse de manera hex
mética & los gases en el horno sin que se escape nada de
gas a los alre@edores en estas éreas,

1 invéntor ,ha encontrado chora una disposi
cién para la opturacidén de las inserciones de electrodo
que d& una conexién completamente hermétlca a8 los gases
entre la béveda del horno y el portaelectrodo cilindrico
que se mueve verticalmente en vaivén a través de la aber-
tura en la bdéveda de acuerdo con las condiciones elécfri-
caé dentro del horno.

La obturacibn a los gases de acuerdo con la
invencién se obtiene dotando a la llamads caja de. obtura-
cibn, que estéd dispuesté sobre la bdveda del horno y qﬁe
rodea & cada electrodo, de una o mds mangueras flexibles
en las que se mantiene una presién hidrdulica y que a caud
sa de su flexibilidad obturan completamente entre la caja
de obturacién (el anillo obturador) y el portaelectrodo,
respectivamente entre parteé conectadas a éstos. Se'éﬁplean
preferiblemente dos unidades de obturacién hidrdulicas, dg
las cuales una consiste en cuerpos de acero o metal meca-
nizados que estédn hidrdulicamente oprimidos contra el por-
taelectrodo cilindrico, y que simultdneamente absorben tan
bién las fuerzas fisicas horizontalés que puedan producir-
se, La segunda unidad de obturacibén hidrdulica consiste
en una banda flexible de material eldstico que rodea el
portaelectrodo y que es accionada por una presidn de ob-
turacibén hidréuvlica procedente de una mangueré hidréulica

externamente dispuestea.
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ﬁn?ejeiploide'una‘realizécién‘del sistewa de
obturacidén de acuerdo con la invencién se ilustra esquemid
ticamente en la figura adjunta que muestra una seccibén —-
vertical a través de un portaelectrodo con la correspon-
diente caja de obturzciébn.

En le figurah'el nimero 1 indica la bbveda
del horno que prosigue hacia dentro de un anillo cilindri-
¢o vertical 1'§ que rodeé cada eleéfrodo ¥ que puede ser
de cualquier altura apropiada. E1l nimero 2 es el portaeled
trodo y 3 es la porecidén inferior de la caja de obturazcidn
que estd conectada al miembro de béveda 1 a por medio de
una disposicién de obturaqién. El némero 4 es un alojamieg

to anular que contiene los cuerpos obturadores vy que estéd

" alslsda de la parte inferior 3 por medio de una capa elécH

‘$ricamente aislante 5. ﬁos elémentbs obturadores 6, que

estén dispuestos dentro del alojamiento amilar 4, rodean
el portaelectrodo y tienen tal disefio que estdn conecta-
dos entre si de manera hermética a los gases. La superfi-

cie interna de cada eleuento obturador 6 que mira hacia

‘el portaelectrodos 2 estd eguipada con dos varillas hori-

zontales o ¢osturas 0 cocdones de soldadura de material
eléctricamente boco conductor que estdn soldadas sobre --
ella, Estas varillas o cordones de soldadura estdn meca-
nizados de manera que el didmetro de su circunferencia in-
terna corresponde exactamente al didmetro externq del por-
taelectrodo 2, de manera que puede obtenerse vna obtura-

cién completa a los gases. La altura de los cordones o va-

rillas T es breferiblemente, después del mecanizado, de -

2 - 5 milimetros, pero la sltura se determina empiricamen*_

te para cada horno separado.
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E1 némero 8 es una manguéfa'hid%éulica ter-
morresistente, por ejemplo del tipo de manguera de incen—
dios, que ejerce una presidén adecuada, por ejemplo 0,5 - 5
bar, contra los elementos obturadores 6 que de este modo
son oprimidos radialm?nte hacia dentro contra el portaelec
trodo 2. La manguera 8 estd térmicamente aislada del miem-
bro obturador 6 por medio de un material aislante resistent
te a gltas temperaturas, bor ejemplé,'iana mineral a hase
de caolin (kaowool) 9 que se empagueta en los miembros ob-
turadores 6 después de gue los Gltimos han sido colocados
en el alojamiento anular 4.

k] ntmero 10 es la cubierta para el alojamien+
to anular 4, que esté configurada de manera que forme si-
multédneamente un alojamiento anular 11 para una segunda —-—
manguersa hidrédulica 12 que ejerce presién contra la banda
flexible 13 de material eldstico que rodea el portaelectro+

do, de manera gue agui hay formada una conexién completa-

portaelectrodo. Sobre la banda flexible 13 hay dispuestos
una pluralidad de miembros de acero en U 14 que estén di-
rigidos por la parte 1l de la cubierta que rodea la mangue-
ra 12 de manera que la banda flexible 13 no puede moverse
en direccién vertical.

Durante el funcionamiento del horno de fusién
los electrodos serdn expuestos de vez en cuando a fuerzas
horizontales. Estas fuerzas desplazarén a los miembros ob-
turadores 6 en direccidén radial de ‘manera que el espacio
15 entre el miembro obturador 6 y la manguera anular sera
0 o aproximadamente O en alguna parte a lo largo de la cir-

cunferencia. La presién hidrdulica en la manguera 8 manten-
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|_drd entonces iaimiéma presién de manera que el efecto de
obturacién a los gases seguird siendo el mismo. La banda
13 se ajustard simultdneamente por si misma de manera excéz
trica con relacién a la cubierta superior 10, pero seguiri

siendo exactamente hermética a los gases.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propis y nueva que
se presentan para que sean_objetq de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los qug
ge recogen en las reivinaicaciones"siguientes:

le,~ Disposicién pera insercién hermética a
los gases de electrodos en hornos de fusién eléctricos,
caracterizada porque la obturacidén a los gases se estable-
ce y se mantiene por medio de una presidn hidrdulica ejer-
cida en una o més mangueras circulares gque estdn dispues-
tas en un a&lojamiento snular que rodea el porteelectrodo.

28,~ Disposicién segin la reivindicacién 18,
caracterizada por dos unidades de obturacién hidrdulica,
de las que una esté constituida por cuerpos de acero o me-
tal gecanizados que por medio de presidén hidrdulica en ung
manguera son oprimldos contra el portaelectrodo cilindri-
co a la vez que la menguera absorbe también las fueféas
fi{sicas horizontales que se originen qué actian sobre el
electrodo, estando constitufda la segunda unidad de obtu-
racién hidrdulica por una banda flexible dé materizl elds
tico que rodea tembién el portaelectrodo y recibe una pre-
sibn de obturacidén hidrdulica desde otra manguera circun-
dante extérnamente dispuesta. _

38,- Disposicién segln las reivindicaciones
12 y 2¢, caracterigzada porque la manguera actia sobre una
pluralidad de cuerpos obturadores que en su superficle in~

terna que hace contacto con el portaelectrodo estén equi-
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_prdos con varilies horizontzles soldaaas o cordones de sol
~dadura que estédn mecanizados de manera gque su didmetro in-
terno corresponde con precisidn al didmetro cxterno del --
portaelectrodo, V

L 48,- Disposicidn segin las reivindicaciones
1g, 28 y 38, caracterizada,porque la banda estd equipada

con una pluralidad de elementos de acerc en U que estin en

miento anuler y que impiden que la banda sea desplazada en
direccién vertical. '

58.~ Disposicién segin las reivindicaciones
lg, 28, 32 y 48, caracterizada porque la caja de obturacié
anular estd eléctricamente aislzda de la béveda de horno
inferior por medio de materiales agislantes.

68,.~ Disposicibn segin las reivindicaciones
le, 28, 38, 42 y 58, caracterizada porque la manguers hi—
drauvlica estd térmicemente aislada de los cuerpos obturé«
dores por medio de material aislante resistente a altas te
perafaras como, por ejemplo, lana mineral a.base de caolin

7Q;~ "DISPOSICION PARA INSERCION HERMETICA
A LOS GASES DE ELECTRODOS EN HORNOS DE FUSION ELECTRICOS“.‘
7 Tal y como se ha descrito en la Memoria que
.antecede, representado en los dibujos que se acompaian y

para los fines que se han especificado.
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Estu Memoria consta de ocho hojas escritas a

méguina por una sola cara.

Madrid, 18.DIC.1978
P.A.

Alb e Blzabury

Hoja ntam,
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