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Hoja num. 1

— , La presente invencidén ?? relggiona con wn apara-
to para perforar ébertﬁras;éh la parediperiférioa de un
"elemento de filtro armaedo, que se usa en un producto para
fumar, y, en particular, filtros pare cigarrillos.

Ya se conocen muchos cigarrillos que emplean la
dilucidén con aire para reducir la concentracidn de consti-
tuyentes o alquitrén en el humo de cigarrillos, cigarros |
u otros dispositivos para fumar. Esos cigarrillos se «ono- '
cen cominmente como productos bajos en "alquitrén". ¥uchod
de esos productos para fumar se idearon'sin pensar en su
eventual produccidén en escala comercisl, y efectivamerte

_muchos de ellos no.se podien producir en cantidades comgr-

" cialmente interesentes e un precio suficientemente bajo
como para hagerlos accesibles a los consumidores; povr lo
tento, no se utilizgban. '

Otro problema que existe en la produccidn de ci-
garrillos bajos en alﬁuitrén es que el resultado debe ser
uniforme. Con arrsglo a las reglementaciones actuales so-
bre etiquetaje, cada cigarrillo debe tener sproximadsments
el mismo nivel de "alquitrdn" que el que figura en la pu~
blicidad de la marca en cuestidén. Por esta razén, cualquisf
tipé'de disefio para filtros de cigarrillos que use la di-
lucibn con aire para lograr su fndice de "alquitrén"; debe
poder duplicarse con precisién para que las caracteristi-
cas de flujo de aire del filtro sean wniformes. Es ai£feil
obtener con brecisién estas caracteristioas y mantener les
velocidades de fabricacién necesarias para que la produc-
¢ién de estos productos bajos en "alquitrdn" sea econdémical

mente factible. | ‘j
| Hey slgunos cigarrillos bajos en "alquitrén",

ot
.
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Hojn neim. D

— que no usan le dilueidén con aire pera mantener la regueri
da uniformidad del nivel de alquitrén, sino que usan wm
filtro de disefio especial. La produccién de estos tipos de
productos bajos en "alquitrén" es sumamente costosa, debi
do al costo del materisl empleado para el filtro y'las
téonicas de produccidn.

Por lo tanto, una de las maneras més eficientes
y econdmicas que actualmente se conocen pars reduoif.éi
nivel de "alquitrdn" en cigarrillos y mantener resuifé&os
lucién con aire. A medida que va aumentando la acepﬁﬁcién
de cigarrillos bajos en "alquitrén" por parte de los fuma-
dores, llegan a tener cads vez mds importancia las tdcti-~
cas de dilucién con aire. En el pasedo, la industrie teba-
oalepg empleaba para las boquilias un material previamehr
te perforedo con una envuelta porosa del cuerpo delgfiltro
de acetato de celulose, para permitir la aspiracién de
aire a la corriente de humo. Normelmente la boquilla se
perfora mediante métodos mecénicos o eléctricos, antes de
introducirla en la méquiﬁa que arma los cigarrillos con
filtro. Aundue este método ha dado resultados adecuédos al]
mantener la uniforﬁidad y pernitir veiocidédes reiativameg
te altas en el trebajo de la méquina, hay algunos prbble—
mas. Por ejemplo, hay que emplear'espaciados egpeciales pg
ra la cola, a fin de asegurar.que las perforaclones no se
clerren cuando la boquilla se fijé en el filtro. Por lo
generai, estos eépaciados dejan en la boguilla una franja
relativamente ancha, carente de cola, qué c¢olneide con la
hilera de perforaciones. Debido a esta franja sin cola, 1lg

boquilla no se cierra herméticemente a lo lergo de toda lg

P
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s -1 | costura, lo que forma una porcién levantada que-puedé pro
ducirrfallas en el funcionamiéﬁto de los conjuntos y tembié
e zona de escapes.
La delgada envuelta porosa, que hay gue usar con
- 5 las bogquillas previaﬁente perforadas, ha»sido‘fuente de
pérdida de tiempo en la febricaclén. La hoja de esta en-
vueita.porosa fiene gque ser mis delgads que la envuelta
normelmente empleada, para que el aire pueda entrar(él
cuerpo o taco de acetato de celulosa. Por éonsiguieﬁié, 8\
10 | resistencia a la traccidn es menor. Esta envuwelta porosa
se rompe frecuentemente durasnte la produccidn a alta vélo-
cidad, debido a esa menor resistencia a la traceion, pare-
lizando la miquina durante largo tiempo. R
A fin de superar dichos problemas causados por
15 la cola y por la rotura de la envuelia, recientemenie se
4 han ﬂécho tentativas de perforar’log filtros de cigarri-
llos despuds de armarlos y fijarlos en la varilla de fabar
co. Sé dispone gshora de un dispositivo que incluye un blo~
‘ }quehde montaje con una serie de asgujas, que se asegura en
" 20 las miquinas que arman 6igarrillos a grén velocidad para
' perforar eigarrillos con £iltro ya‘formadOS. Después de
fabricar el cigarrillo, se 1o hace rodar por sobre el con
juntp de agujas pare que éétas pezjforen’el filtro. De es-~
te manera, 1as.perforaciones se préctican‘después dé Enco-
25 lar, y la envuelia, que se perfora con la boquilla, puedé
ser wna envuelta normal y no una envuelte porosa. Esta téd
nica ha resultado ser totalmente insatisfactoria a granded
- velocidedes de le maquina, porque las agujas desgarran la
boquilla y, por ende, ho proveen la wniformidad del flujo
30 de aire gue se requiere.

30108
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- rilla da‘tabaco.

- fumar, cuyo nivel de.dilucidn con aire sea uniforme.

Hoja nam. 4

La industria tabacalera necesita, pues, un dis-
positivo que perfore elementos‘de filtro aermados, ya'sea
después de armerlos como unidad mediante una méguina gque
combina el taco con un tubo, ya sea después de asegurar ‘
en la varilla de tabaco los filtros o las boquillas, & re~
gimenes de produccidn entre 3000 y 5000 unidades por minu-
t0, y.que dupligue el régimen uniforme de la dilucién con
alre, que es necesario para fabricar cigaerrillos bajéé’en

"alquitrdan".

-

.....

Resumen del invento . -

Uné finalidad de esta invenclén consiste, pues,
en proveer un método y un aparato para perforar elemenios
de filtro armados, para productos de fumar. N

Otre finelided de esta invenclén consiste-en pro
veerwﬁn gparato que perfore el filtro o la boquilla:dglﬁn

-

cigarrillo con filtro, después de hgberlo fijado en la ve-

Otra finalidad de esta invencién consisté_en .
proveer un aparato que se pueds utilizar con una méquing
armadora de'oigarrillos coﬁ filtro, de gran velooldad, o
con ung méquing combinadora del taoovbon el tubo, ¥ dpe
pueda ser accionado directamente desde cualquiefa de estas

dos méguinas o como unidad separade.

Otra finglided de esta invencién consiste en pfg

veer un aparato que produzca un f£iltro pars un producto dg

Otra finalidad de esta invencién consiste en prd

veer un aparato capez de producir el deseado nVmero de pex &

foraciones en la ubicacidn y del temafio y la forma que se

v
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. deseen.

Otra finalidad de esta invencién consiste en
proveer un aparato perforador capaz de eliminar los proble
mas ceusados por la incorrecte aplicacidn de latcola N por'
. la rotura de lg envuelta, con log que se trOpezaba”ante—

riormente en.la fabricacidn de productos de fumaer, con di-
lucién por aire, usendo pera las boguillas papel previamel
te perforado.

Otrs finalidad méds de la presente invencidn con-

- slste en proveer un aparato perforador que se pueda usér
no solemente con el filtro esténdar de acetato de celilo-
sa, sino también pare perforar una bogquillas tubular rigi-
da, hecha de pléstico o veriss capas de papel.

La presente invencidn resliza estas y-otrés fi~
nali@gdes mediante el uso de un transportedor en movimien-
to continuo, més especificamente un tembor giratorio que
recibe los elementos de filtro armados y lOS-trahspofta
mientras éstos son perforados wia o mis veces. Se usa une
pluralidad de Juegos de soportes retenedores, que actlan
sobre cada extremo de 105 elementos de filtro armados pars
mantenerlos'en posicidn correcfa mientras son perforados.
Uné pluralidad de émbolos hugos, cada.cual‘situadb adyacen
temente.a un juego de soportes refenedores y'dispﬁes%o an-
gularnente, nofmalmente en forma perpendicular, con respég
to al eje geomét?ico del elemento, se mueve en vaivén pafa

- que una sonda 0 aguja lleveds por-los émbolos buzos perfo-
re el filtro de modo de former una aberburas en la pared lg.
teral de édote. V

Ademés, 1o presente invenciln incluye un disposi

tivo de rotacidn pars hacer girar el elemento de £iltro en
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. una distencla angular, entre el vaivén de los émbolos bu-

rato perforador de filtros de la presente invencién, ilus-

* alre positivo;

HoJn nam. §

zog, Gebldo a lo cuel se puede pbacticar una pluralided ad
perforaciqnes en el filiro, en determinadas ubicaclones
engulares en la periferis del elemento. Tembién se proveer
elementos calentadores para calentar las sgujas hasta una
temperatura determineda, & fin de facilitar la perforacidy
del filtro si en la construccién del mismo se usa un mate-
rigl rigido, tal como pléstico o papel formedo por véﬁihe

capas.

~~~~~
0

Breve descripeién de los graficos IR

Lgsg figuras 1A y 1B son vistas esquemética%;én
elevacldén que ilﬁst:an le ublcacidn del tambor perfcrsdor
con respecto a dos conjuntos de cigarrillos actualmépié
conocidos, fabricados por la firms Hauni-Werke Rorbez. & Cq

N Lag figuras 2A y 2B son vistas en perspectiﬁé,'

con partes quitedas, de dos formas de reslizacidén del epe:

trado en las figuras 1A y 1B respectivamente;

La figura 3 es una viste esquemética frontal y
en elevacién, del eparato ﬁerforador 1lustrado.en la figu-
re- 14, e ilustra la posicidén del mecenlsmo de engranaje y
trensmisién asociedo al tembor perforador; - |

La figura 4 es una viste esquemética en elevacién
frontel, del tambor perforador giratorio y sus tembores de
transferencias ssociados, con'partés del tambor perforador
quitadas para ilustrar el mecanismo de los émbolos buzos

perforadores y los segmentos de control por vaclo y por

Las figuras 5A y 5B son vistas en corte dividi-

s

e s e o i 4 a8 e
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sents un elemento de retenida que se utiliza conAcigarrillc

Hoja nam. 7

~das, convencionales, tomedas en la linea 5-5 de la figura
143 |

La figura 6 es una vista en corte, de wn detalle
de los mecenismos retenedores de los elementos, y. del émbot
lp buzo perforador, de la presente invencidn; '

La figura 7 es una vista de wn detalle, y repre~

con filtro del tipo no ghuecados

La figura 8 es una vista en elevacién frontal de
otra forma de realizaciénAdel eperato perforador ilustrado
en 1é'figura 1By de acuerdo con la presente invencién}

Ie figura 9 es una vista en corte practicadozen
la linea 9-9 de la figura 8; RS

' Ia figure 10 es una vista de un detalle, de una
de las formas de realizacidn del dispositivo de rotacién
de este invencidn; | _

La figura 11 es una vista en elevacién frontal ad
:qtraAformé de realizacidén del dispositivo de rotacidn de
le preseﬁie invencidn, que se puede usar con la unidad per-
foradora ilustrada en la figura 8; -

La’figura 12 es una vista en corte practicado en'
1z linea 12-12 de la figura 11; ' ' o
| . La figura 13 es una vista de un detalle de una
de las configuréciones de una aguja perforadorea de acuérdq
con esta invencidn; . . |

La figura 14 es wna visté defallada en perspechi-~
va, de hn.qlemento de asiento que se emplea en el agparato
perforador ilustrado en lg figura 8; & |

La figura 15 ilustra un detalle de otra configu-

racién del elemento perforsdor de le presente invencidn.

S
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- Descripeidn de la forma de reslizacidn preferids

Hoja nGm. 8

Haciendo shora referencie mds particularmente a
los gréficos, las figuras 1A, 24, y 1B, 2B, ilustran res-
pectivemente dos formas de realizacidén de un tambor perfo-
redor, 10 y 12 respectivamente, y sus respsctives ublcaclp
nes en ung méquina para armer cigarrillos con filtro a al-
ta velocidad, como la "Max-S" fabricada por la firme Haqni
~Werke Korber & Co., y una versidn mds antigus de laiﬁisma
"Max", produclda por el mismo fabricante. Ha de quedgé;gnr
tendido que estos tambores perforsdores se pueden mop?ar

P}

en cualquier tipo de maquina armadors de cigarrillos con

S

£iltro, tal como el "PA~8" producido por la firma Molihs

caaay

Machine Company Limited, o, gi as{ se desea, se pueden use;

como une unidaed separsde; sin embargo, para usar la unidad

perforadora de la manera més eficiente y econémica, conyieu

ne incorporarla directamente en las miguinas armedoras de
cigarrillos con filtro. Ceds una de estas méquinas ermado-
ras de clgarrillos con filtro, precitedas, se llemard s
continuecién sucintamente "armgdora". La figura 1A ilustra
la ubicacidén de un tambor perforador que estd incorporado
en una aermadora, pero es accionagdo por medios de gocionar’
miénto separédos, mientras que la figure 1B ilustra un’
tambor perforador incorporado en una srmadora y acciénado
por el mecanismo de accilonamiento de ésta.

Tal como ilustrado con meyor claridad en la figud
ra 4, los cigarrillos con filtro armades 13, que incluyen
une vafilla de tabaco y un filtro no ghuecado 0 una bogqui-
1le shueceda, unidas por una cinta de boquilla, son irans—
feridos en el punto 20 desde un tgmbor de transferencla es-

téndar 14 el tambor perforador 10, que estéd montado en un

P AT ok s s sbAASa s m e e o e e e
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—bastidor o soporte 16 (véase la figura 5B). Al mirar las
figuras 54, 5By 9, la parte trasere del tambor perforsdor
se encuentra a la derecha, y la parte delantera se encuen-
tra o la’ lzquierdao ' ‘

7 Normalmente, el tambor perforador 10 ez acciona-
do por un mecanismo de gccionamiento independiente o por
la armadora, utilizando un mecanismo de embrague 22 p:QYiﬁ
t0 én un eje 24 pare trensmitir el movimiento de rotédién
desde el dispositivo de la armedore al engranane del tambor
El eje 24 estéd montado rotativamente en coginetes delante-
ros 26 y cojinetes traseros 28, asegurados en la barra de
soporte 16 y en la placa de montaje 40 medisnte soportes
30 y 32 respectivamente. El eje 24 lleve en su extremo post
terior una polea para correa sincronizadors 34. Ofra poles
para corres sincronizedora 36, situadas encima de la polea
34, esté eseguradg mediante un perno 33ben una caja dé en-
granajesrcilindricos 35. Ia caja estd montada rotativements
en un eje fijo 38 que, a su.vesz, esté.iontado en ia placa
de montaje 40. La placa 40 estd asegurads en lg armadora y
en patas de soportg (no. representadas). La polea 34 accib—
na la polea 36 por medio de la correa sincronigadora 37, ¥
estd provisto un conjunto 39 tensor de la correa.para man- |
tener enrégta la tensién adecuada (véase también la figura
3). o . o

La place de montaje 40 soporta el tembor perfore-
dor 10, el fambor de transferencia de entrads 14 y el‘tambor
de trensferencia de salida 42 (véase ia figura 4). Bl tambdr
de transferencia 42 no estad ilustrado en la figurs 5B, perd.
coincide con el tambor por rotacién en el mismo eje geomé-

trico que la vista en secclidn trensverssl, lo cual es préc-
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—tica esténdar gl dibujer. La configuracidén de los tambores
de transferencis es la misma, razén por la cual se descri-
biréd equi solemente uno de ellos.

La caja de engranajes cilindricos 35, montada
rotativamente en el eje 38, tiene una porcidén de engrenaje
cilindrico interior 44 que engrane con engranajes oilindri
cog 46 y 48 (ver les figures 3 y 5B), llevados por lognejeh
50 y 52 respectivemente, de los tambores de transferéé?ia
de entrada y de salida. De la figura 5B se desprende 4q9
los ejes 50 y 52 estén montados rotetivemente en coji?éfes
glergados simileves 54, que se extienden a través de:id'
placa de montaje 40 y estén asegurados en ésta mediante

pernos 41. EL extremo delentero de los ejes 50 y 52 1Téva |

un conjunto de asiento de vacio 56, que trensfiere el ciga
rrillo al tambor perforador 10 o lo recibe de éste. Vaclo
parciallo presidn negativa se aplice a los vacuoasieﬁtoé
58 por via de un elesaje 5% y unag ranura 59 en el extremo
delanterc de la caja 54, y el pasaje anuler 60 entre la suy
perficie interio; de la caja 54 y el e;e 50. Aberturas 62,
cerca de la parte posterior de la cajae 54, conectan el pa-
saje 60 con un esﬁacio de vacio o cédmare 64 entre la placa
de montaje 40 y una placa intermedia 66. En cada uno de log
lugares o puntos del eje o la caja que se extienden a tre-
vés de,laAplaca interﬁedia, estén provistos obturadores 68
para mentener la presi6n negativa en la cémare 64. Una chad
pa protectora 69 estd espaclada detrds de la placa interme+
dia, péra proteger los engranajes que se extienden a travég
de ésta. |

El engranaje cilindrico 44 en la caja 35 engrans

tembién con el engranaje interior 71 del engranaje cilindrd
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—co doble TO (figuras 3 y 5B), que esté enchavetado en wn

vetado en el extremo delantero del eje 72, y una tuerca 78
engranaje exterior 80 del engranaje doble 70 engranan‘rés-

‘porcidn giratoria del tambor perforador 10, como se expli-|

el extremo posterior de esta caja defqojinete, ¥y cojinetes
dobles 100 y 102 estdn situsdos en su extremo delantero vy

| en’ contacto con el eje principal 86. EL cubo 88 y un enill

w espécio anular 106 enire la porcidn ensanchada 104 del

Hofa ntm. 11

eje giratorio 72. El eje 72 se exliende a través de una cat

ja 74'y estd montado rotativemente en la misma, y esta ca—

ja 74;gété esegurada a su vez en la placa de montaje 40 me

diante pernos 75. Otro emgranaje cilindrico 76 estd encha-
lo mantiene en posicidén. El engranaje cilindrico 76 y el
pectivamente con los engranajes 82 y 84 que accidnantié

card més sdelante.

Un eje principal 86 del tambor perforador tisne
un cubo posterior 88, montedo fijamente en &1 por hna“barrT
de retencién 90 y una tuerce 92. El susodicho engransje ci|
1i{ndrico 84 estd asegurado fijamente en el cubo 88 medient
pernos 94. Delente del cubo 88 esté situado un cojinete cei
tral o principal 96 del tambor perfbrador, gue se extiende‘
& través de la place de montaje 40 y estd montado en olla

medisnte pernos 116. Un solo cojinete 98 estd situado en

enular 99, asegurado en la parte posterior de la caja 96
mediente pernes 101, sujeten el cojinete.98Ven pogicidn. Bl
eje principal 86 tiene une poreidn alargada 104, que hace

de espaciedor pare los cojinetes trasero y delanteros.'Hay

eje 86 y la superficie interior de la caja 96. Aberturas
108 y 110 (véase la figura 5A) se encuentran en log eibre-

mos trasero-y delantero, respectivanente, de la caja. Ia
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_abertura 108 comunica con la cémara de vacio 64, mientras

‘posterior de la bridat126, vy esté asegurado en ella por su

Hoja ndm, 12

que la gbertura 110 comunica con un conjunto de tubo o con
ducto 112 que estd conectado con un segmento de control poF
vacio 143. Bl segmento de control por vacio 148 controla
la presidén negativa 0 succidn aplicada al conjunto de vacuﬁ
asiento 134, como se explicard més adelante. Otra gberturs
en la caja 96 y un conjunto de tubos (no representado)usiu

A

milar al tubo 112, comunican con otro segmento de control

Ay n
por vacio 149 (véase la figura 4) como se explicard més adg

anmra

lante. -

Hay varios conjuntos y elementos que compreh&en
el tambor perforsdor 10 y que cooperan pera perforar éi'fi&
tro.armado. Algunos de estos conjuntos y elementos‘son~fi—
jos, mientras que otros giran, como se explicara més'édé;
1énte. R

) En la supepficie exterior de la caje 96, adygppnﬁ
temente a la placa de momtaje 40, se encuentra uns caje de
cojinete embridada 118 que 9sté montade rotativamente en 14
ceje 96 mediante cojinetes 120 y 122. En%re los cojinetes
esté provisto un espaciador enular 124; para meantener la
separacién y la correcta glineacién.

El ya menciongdo engranaje cilindrico 82 es lle-

vado por la caja 118, se encuentra en contacto con la cara

jetadores 130 (ver la figura 5B). La cera delentera de la
brida 126 se encuentra en contacto con un,disco_anular de
soporte 132 (ver la figura 5A), que lleva el conjunto de
vacuoasiento 134 y parte de un conjunto de getencién 136
que actia sobre uno de los extremoé del elemento de f£iltro,

como se describird mas adelante.
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- Delante de la caja 118, sobre la caja 96, se en-

“encuentra en contacto con el cojinete delantero exterior

cuentra en contacto con el cojinete 158, que estd situado

- en una gbertura en la chapa delanters 160. EL disco de so-

.Hojn nium, 13

cuentra wn cubo:embridado 138, sujétaab en posicién en la
caja 96 por ung chaveba 140 y una tuerca 142. EL cubo 138
lleva un disco de soporie 144 y un disco de leva 146, ase-

gurados fijemente en el por sujetadores 145 y 147, respec-

T

tivamente. De los gréficos se desprende que el disco de so-
porte y el disco de leva, 144 y 146, son fijos y no giran
porqﬁe éstén asegurados en el cubo 138 que, a su veé{'éété
asegurado en la caja fija 96. El disco de soporte 144 ilevm

los segmentos 148 y 149 de control por vacio (ver la figu—

ra 4), que controlan la succioén en el conjuntb de vacuoasi n
to 134, y un elemento de zapata de purga 150 (véase tambié
la figura 5B). El disco de leva 145 tieno wna pluralidad 4
16bulos en su superficie periférica que menipula un conjun ‘
to de_émbolo buzo perforador_152; como se explicard mds
adelante. ' '
Continuanéo con la deseripcién'del tawbor perfo-
rador 10, ilustrado en las figuras 5A ¥-5B, delante de la

caja 96 esta situado en el eje 86 un espaciadof 154 que se

100, y un disco de soporfe 156 para el conjunto de émbolo
buzo perforador 152 y otra parte del conjunto de retencidn

202, E1 extremo delantero del disco de soporte'156 se en~

porte 156 esta fijado en el eje 86 por la barra de reten-
cién 162 (ver la figura 5B), ¥ gira con el mismo. Una buer-
ca 164 asegura el cojinete 158 en el eje 86y 16 sujeta en
posicién contra el disco 156. =

El extremo delantero del eje 86 se extiende a trg
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~Vés de la chape delantera 160 y lleve un anillo colector

perforador.

1 tras que el disco 144 de control por vacio y el disco de

Hoja ntum. 14

166 que se encuentrs en contacto con escobillas 168 y 170.

Portaescobillas 172 y 174 llevan estas escobillas y estén,

[

8 su;vgz, asegurados por soportes 176 y 178 en la chapa de-
lantera 160. Los portaescobillas tienen terminales 180 y
182, que estin conectados por alambres 184 y 186 con una
aproplada fuente de alimentacidén de energia eléectrica (no

ilustrada). Una tapa 187 o cubierta encierra los conjuntos

IV

EN

de anlllo colector y escobillas.
‘ El anillo colector 166 tiene terminales 188 y
190 conectados con alambres 192 y 194. Los alambres pagan
por ung perforacién 196 que se extiende hacla atrés, por el
extremo del eje 86. La perforacién 196 se extiende dentird
del eje hasta un pwnto ligeramente detrds de la chapé:é;;
lenters 160, donde se interseca con una perforacidn 198ﬂ;
que se éxtiende radiglmente, perpendicular a2l eje geéméﬁri«
co del eje 86. La perforacidn 198 coincide con una sbertu~
re 199 en la brida del disco de soporte 156. Los alambres

se extienden por las perforaciones y estan conectados con

un terminal de calentador 200 en un conjunto de émbolo buzo -

Como ya se menciond, los discos 132 y 156, que
llevan el conjunto de vacuoasiento 134, los conjuntoé de-

retencibn 136 y'goa, y el conjunto de émbolo buzo perfora-

dor 152, giren con el eje 86 y a la velocidad de éste, mien-

leva 146 son fijos. Ademés se desprende de los graficos qud .

en el ‘tambor perforasdor hay una pluralidad de estaclones dg

trebajo, cada una de las cuales conslste en un vacuoasientd

114, un primer émbolo buzo de retencidn 242, un émbole buzg

At A m e e
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—-perforador 206, y un segundo émbolo buzo de retencidn 208

te de_un asiento de vélvula snular. Este anillo lleva ol

Jdnferior de la brida 212, donde se interseca con un,a}esaje'

217 que se extiende hacia atrds. EL alesaje 217 tieme un

' 218 y 220 respectivemente, que comunican con log orificlos

| de salida en el anillo 214 pera dar a los asientos 114 pre-

presidn negativa entes del punto de entrada 20 al tambor

lojn nam. 15

(ver la figura 6). Cade ung de estas esteciones perforado-

rasvrécibe un elemento de filtro armado, y perfora al menos
una aﬁértura en éste durante sproximadamente wna revolucid
del tambor; EL nimero de estaciones perforadoras depende &
vafios factores varisbles, que incluyen la velocidad y el
didmetro del tembor, ssi como el ndmero de perforaciones s
practiogr en cada filtro o boguillsa. _ l
Los detalles de cada estacién de trabajo estén
iiustrados en las figuras 5A y 6. E1l disco de sop0r%e'132
tiene una poreidén periférica esnular ensanchada 210, y una
bride anular 212 que se extiende hacia delante desde sus
superficies delanteras. Sujetadores apropiados sujétan en

el:extremo delantero de la brida 212 un anillo 214 de sopoxy

agiento de vacio, o vacuoassiento 114, que recibe los ele-
nentos de filtro del tembor de btransfevencia 14. En la ubif
cacidn de cads asiento, un alesaje 216 se extiende radizl-

mente bacia dentro, hasta un punto debsjo de la superficis

orificio de selida en ld superficie posterior del anillo dg
soporte 214. Tal como se desprende de las figuras 5A y 4,

los segumentos de control por vacio 148 y 149 tienen zapatas

sidn de sire negativa. La zapata 218 provee a los asientos

perforador, mientras que la zapata 220 provee a los asien-

tos presidén negativa antes del punto de salida 222. Un ele-
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soporte 132 lleva una pluralidad de émbolos buzos de reten-

ioja ntim. 1 6

~mento obturador 224 (ver la figura 6), preferentemente he-

cho de carbén, esté asegurado en la cara de cada zapata pa

ra nq;tener que lubricar las superficies contactantes. Los
vacu&asientos no reciben succidn entre los segmentos.

Las zapatas de vacio 218 y 220 tienen en su cara
surcos afqueados 225 y 226, respectivaments, (véaae lg fi-
gura 4), que comunicen con alesajes radiales 228 y 230., En

-

el alesaje 228 esté provisto un inserto tubular 232 (ver
112. Nuevamente, ha de quedar entendido que si bien la fi-
gura SA represents solamente un tubo 112, un tubo similar

- omw

estd asegurado en la zapata 220 y comunica con el dispéai—

Cada una de las zapatas contraloras del vééi%
estd sujetada en posicidén por un perno de sujecidn 23;;:ég
tornillédo en la parte posterior de la zapata (ver lé:figg
ra 6). El perno 234 se introduce poﬁ un buje 236, llevedo
en la chapa 238 situade detrés de la zapata y llevada. por
el disco 144. Un resorte 240, que rodea al perno, se encuep
4re en contacto con la cars pogteriof de la zapgta y con
la cara delantera del buje 236, manteniendo gsi la zapata
en contacto positivo con el enillo de soporte 214 mientras
se va desgastando el obturador de carbono. |

Lig, porcién periférica ensanchada 210 del disco dg

cidn 242, uno de los cuales estd 1lustrado en le figura 6.
El nﬁméro de émbolos buzos de retencidn corresponde al ni-
mero de vacuoasientos 114. Los émbolos buzos de retencidn
son llevados en un alesaje 248 en la porcidn ensanchada 21c;

que lleva un buje interior o camisa 250. Cads émbolo buzo
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~tiene wn véstago 244, formado integralmente con una cabeza
de pistén 246. La cabeza de piston tiene una pequefia por-
cién cilindrica éelantera 245 y una gran porcidén trasera
24%. El pistén es corredizo dentfo del c¢ilindro que con-
tiene la camisa 250, que esté hechs de material aproplado,
$al como acero inoxidsble endurecido. Te camisa 250 tiene
una renura circunferencie exterior 253 y dentro de ésta
una plurslidad de abertufas. El extremo posterior del;ale—
saje estd cerrado, y un pequefio alemsaje de Ventilacién:249
sé extiende desde el alesaje 248 hasta la cara posteé?or
de la porcién ensenchada 210 y sale por el orificio éSﬁ;
El véstago 244 se extiende por el buje 25é, insertado en
el extremo delsntero del alessje 248. Hay un espacio’ ahu-
lar 254 entre la pequefia porcidn delantefa 245 del pistén
246 y la camisa 250. La superficie delantera de la porcidn
delantefa 245 establece contacto con el extremo posterior
del buje 252, controlando asi la distancia haste la cual
el véstago sobresale desde la porcién ensanchada 210. Un
alesaje 256, contiguo al extremo posteyior del bujg 252 ¥
- en comunicacién con la ranura snular 253 en la camisa 250,
. se'extiende‘radialﬁente hgeia dentro desde el alesaje 248
y se -interseca con un.alesaje 258 que se extiende horizon-|
talmente y desemboca en el orificio 259 en la parte ﬁoste-
'rior de la.porcién ensgnchada’210. Bstan provistos alesajes
249 y 258, ya mencionados, para‘introducir aife positivo
en el cilindro neumstico o alesaje 248, para mahipular el
émbolo buzo. La introduccién del eire en estos alesajes es
controlada por dos conjuntos de zapata 260 y 262 (ver la

figura 4), asegurados en posicién en la parte posterior de

la placa de montaje 40.
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- Cada zapata de alre positlivo 260 y 262 estd so-

portada por un perno de sujecidén 264, similar a los conjun
tos de perno 234 que se usan para soporter los segmentos
148 y 149 de control por vacio, que yea se describieron. |
Por lo tanto, estos conjuntos de perno no se describiran
detelladanente. _ ‘

| Cada una de las zapatas de aire positivo 260&y |

-a

262 tiene un obturador de carbdn 266 asegurado en su cara

~nN

delantera, que se encuentra en contacto con la superficie
trasera de la porecidn ensanchads 210. En lg cara deléﬁ%é&a
de la zapata hay dos renuras arqueadas 268 y 270, que se
encuentran a la misma distancia redlael desde la linea ﬁedla

del eje 86 que los orificlos de salida 251 y 259 en 1a por

cién ensanchada 210. Con la ranura 270 comunica un alésaje
272 que se extiende radialmente (ver las figuras 5A y 6),
¥ la renura 268 comunica con un alesaae 274 (ver la figura
6). Se comprenders féacilmente que, segin si la zapata esta
para extender el émbolo buzo o para retirarlo, uno de los
alesajes 272 o 274 es puesto en comunicecidén con una fuente
de alre positivo.
Eu la zapata 260 (ver las figuras 4y 6), el alet
saje 274 contiene un accesorio 280 que recibe ol tubo 281,
que se extiende desde el accesorlio 280 hasta un segundo
accesorio 282 en la placa 40 (véase la figura 5A). El tubo
231 se extiende desde el accesorio 282 hesta un accesorio
286, situado en la chapaacubierﬁa.anular 288 en un punto
entre la placa de montaje 40 y la placs intermedia 66. Des+t
de el accesorio 286, el tubo estd conectado con una apro-
plade fuente de alre positivo. El alesaje 272 en la zapata

260 no esté conectado, y se usa para ventilasr el espacio
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| 290 en el extremo del véstago 244 captura el extremo corre

Hoja nim. 1 9

~anular 254. En la zapata 262 se utiliza la conexién opues~
ta. E1 glesaje 274 se usa como respiradero, mientras que
el élesaje 272 estad conectado con la alimentacidén de aire
positivo. 'V ~
Mediante la disposicidn arriba descerita se puede
suninistrar eire positivo 21 lado apropiado de la Qabeza
de pistéh 246, de modo de poder manipuler el émbolo.buzo. |
Por ejemplo, déépués de colocar un cigarrillo 13 en el
vacuoasiento 114, se suministra aire a las ranuras 268
de la zapata 260 y por el alesaje 249. Alre positivo se in
trodgce en el alesaje 248 por el alesaje 249, movien&o;el

éubolo buzo 242 hacia fuera, de modo que una pileza acovpada
pondiente a le varills de tabaco, del cigarrillo 13+ Toda

 las aﬂerturas en la renure 253, por via de los alesajes
256 y 258, le ranura 270 y ol alesaje 272 |
La zapata 262, que esta situada entes del punto
de selida 222 (ver la figufa 4), recive aire positivo por
el alesaje 27é. El aire entra a la ranura 270-por los ale-
sajes 258 y 256, y al espacio anular 254. Cuando alre posi
tivo es suministredo el espacio 254, la cabeza de pistén
247 se retire y as{ retira la pieza acopada 290 del extre-
mo del cigarriilo. ' .
Continuando con le descripeién de la forma de
‘realizecion preferida, un sujetedor 293 sujeta uns chape
anplar'294ren.la superficie delantera del disco de soporte
156 (ver le figura 5A). Da chapa enular tiene en su borde

periférico una porcién ensanchede 296 que lleva una plure-

presién de aire en el espacio anuler 254 es desventade por|

lided de émbolos buzos de 4rbol 208 (ver le figura 6), con|

ey

AR < g i i e e
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—gigtentes en un pistén y un véstago dispuestos en unAcilig‘
dro o alesaje similar al del émbolo buzo de retencién 242,
ye descrito. Pero, en la forme de reslizacién preferida el
émbolo buzo 208 no lleve una pleza acopada, sino que tieﬁe
un extremo 300 shusedo y dimensionado de modo de poder in-
troducirlo en el extremo ashuecedo de una bogquille de fil-

tfo 302. E1 érbol o husillo esté ahusado, pars asegurar, su

correcta introduceidén en el extremo ghuecedo de la boégélla.

La boquille 302 estd formada por un taco interior de ééqﬁa
t0 do celulosa 303, adyacente a la varille de tabeco, y un
elemento tubular exterior 305 recubierto por una‘envuéifé
y materiszl de boguilla, Se ha observado que el eleméﬁéé
tubuler se puede hacer de pléstico, papel, gtc;; ﬁerpftéén

Y

preferencie se 1o hace de materisl pléstico porque éste-
conservae mejor la configuracién del sgujero. el

| Otra configuracién del elemento de contacto. el
émbolo buzo 208 estd ilustrada en la figura %. En esta éog
figuracién, una piezs acopads 306, similar g lg pleza aco=
pade 290 en el émbolo bugo de retencidn 204, estd asegura-
da en el extremo del émbolo buzo para recidbir el extremo
de un filtro no ghuecado. El diémetro.de las plezas acope-
das 290 y 306 debe ser ligeramente mayor (abroximédamente
0,793 mn) que el didmetro de la varilla de tabaco o del il
tro, mientras qﬁe el diametro del ‘extremo 300 del husillo
208 seria ligeramente menor (aproxémadamente 0,793 mm) que
el diémetro interior del elemento tubular 305 de un filtro
ahueoado. Las plezas acopadas y el husillo se usan solemente

para capturar y retener los extremos de las varillas en po-

Jeter las varillas firmemente.

sicidn correcta mientras son perforadas, y no necesitan su- o

ey e ma et w e s e

RS 8 0 e e 2 4wt o w ke
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1 ¥ 309 (no representada) estén conectadas con la fuente de

Hojn nvim. 21

L El émbolo buzo de drbol o husillo 208 trabaja de
la misme manera que el émbolo buzo de retencidn 242. Dos

zapatas 308 de control del aire poaitivo (ver la figura 54

gire positivo por el tubo 310 y el accesorio 312 en la cha
pa delentera 160. Un perno de soporte 314 (dos para cada
zapate), similar a los pernos 264, sujeta las zapabas en
posicién. Un resorte 316 mantiene el obturador de carbéﬁ
318 en las zepatas en contacto con la cars de lg poroién
ensancheda 296 (véase la figura 6). La posicién angular de
las zapatas 309 y 308 corresponde a la posicidn de laslzér
patas 260 y 262, respectivemente, que estd ilustrads en la
figura~4, de modo que el émbolo bugzo de husillo 208 sera
sccionado para entrar en el extremo shuecado del filﬁrb
302, y salir del mismo, en el mismO’mbmento en gue la pie~

z2a acopéda 290 entra en contacto con, y sale del contact?

pigarpillo 13,

El disco de soporte 156 lleva un anillo perfora—
dor 320, que estd asegurédo‘en el disco anular 294 median-
te pernos 32é. Un anillo sislante 324 separa el disco anu~
lar 294 del énillo perforador 320. Como ya se menciond,
alembres 192 y 194 estén conectados con terminales 200 de
elementos caleﬁfadores 201, llevedos bor el anlllo perforas
dor. v o

El disco de soporte 156 ‘tiene wia brida 326 (ver
la.figura 54) que se extiende hacia atrds en su periferia
¥y que lleva una pluralidad de espirragos 328 que se extien
den radislmente. Cada espirrago lleve un blogue 340 dotedo

de movimiento alternstivo (ver la figure 6), que tiene un

con el extremo correspondiente a ls varilla de tabaco, dél.

*
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- reborde superior 342 que se extiende hacia atrés. Desde
cada blogque se extiende hacia delente une horquille 344
que establece contscto con una espiga de guisdo 346, que
también estd asegurada en la brida 326 del disco. de 50por~
te. También estéd asegurade en el lado posterior de cada
bloque una ruede de leva o seguidor 348, montada rotativa-
mente en un eje 350. Ia rueda de leva 348 se encuentra en
contecto con la superficie periférica del disco de leva
146 y, por consigulente, el blogue 340 gse mueve en vaiv?p,
redialmente, mientras le rueda de leva se desplaza por 80~
bre la superficle del disco de leve. - :4

Sobre la superficie superior del reborde 34é:&e
cada blogque 340 descensan dos émbolos buzos perfofaddiégq
206 (ver la figura 4). Aungue el nimero de émbolos ﬁu&bs:
perforadores es lguel al de los vacuoassientos, el numero
de bloques 340 es s6lo la mitad del mismo. Los émbolcs- bu—
z0s perforadores se extienden a través de perforaciones en
el enillo perforador 320. Cada perforacién o alesaje tilene
ung cemise inferior 354 y un buje superior 356. El émbolo
buzo tiene un espelddn ensenchado 358, y un resorte de
compresibén estd situsdo entre el extremo del buje 356 y el
espaldén ensanchado 358 para mentener el éubolo buzo en
contacto con el blogque 340 mientras le rueda de leva 80
mueve por sobre el disco de leva 146; este resorte lleva
lg referencia numérica 360, v

En el extremo superior del émholo buzo 206 estd
enroscédo un slemento perforador o poritasguje roscado 362.
Con preferencis, la eguja tiene un extremo ahusado 364 con

un cuerpo de seccidn trensversal uniforme 365 (véase la £i

gura 13). Esta configuracién asegure el temafio uniforme de
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¥cada agujero practicado en la pared del filtro, sin cuidar

v de la distancia hasta la cual la aguja penetra en el fil- |

- mademente.. Ha de quedar entendido que éste es s6lo uno de

material a perforar y de la velocidad del ‘tembor. Aunque

- gida de les sgujas. A fin de mantener la correcha gama de .

Hojn nim. 23

tro, siempre que el extremo ghusado de la aguja,entre en

el filtro mds alld del materiel de la boquilla y el elemen
to tubular 305. Manteniendo con precisidn el tamafio del
agujero, se puede controlar, tembién con precisién, el ré-
gimen del flujo del aire de dilucién y la cafda de pres16n
e través del £11tro. o
Aungue los sgujeros se pueden perforar en el fi;
tro del cigarrillo sin calentar las égujas perforadorés;
se‘hé.observado que se forman egujeros mds parejos si las
agujaé se mantienen a una temperatura entre 49 y 6396, con
preferencia sproximadaiente 5&90, particularmente'cuapdd
la boquilla de £iltro shuecada que se perfora tiene un;elg
mento_tubular de material pldstico. Si las egujas se man-
tienen é una temperaturs de sproximademente 5}?C,,su tiempP

de esteda en los asgujeros debe ser de 0,3 segundo aproxi-

log juegos de esﬁecificaqiones y que la temperatura y el

tiempo de esﬁada'de las zgujas en los agujeros dependen del

le temperatura puede variar segln muchisimos factores, o

condiciones, es muy importante mantener la temperatura ele

temperaturas para les sgujas 362, un elemento sensor 368
(ver la figure 5B) estd asegurado en el disco de 30porte
144 y se encuentra en contacte con la superficile del anlllo
perforador 320. Un elembre de control 370 esté conectado
con el sensor y se extiende por alesajes en las cajas 138

y 96, el espacio anular 106 y el alesaje. posterior 372 en
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L 1a caja 96, hasta un conector (no representedo) en la che-

| te 376 (ver la figura 5B), que lleva la tobera de purge 15C

representado) en la chapa~-cubierta enular 288. Desde.el

Hojs ndaim, 24

pe~cubierta enuler 288. Otro alembre 374 conecta el conec—
tor con el dispositivo contralor de la temperatura (no re=~|

presentado) para los elementos calentadores 201. Un tipico

circuito de control es conocido en la técnica, ¥ no se con | '

gsidera que forme perte de esta invencidn; pefo en ciertos
casos hay que controler la temperatura de las asgujas perfo-

radoras e fin de lograr resultados uniformes. A’

LT NN

Tambidn estd asegurado en el dlsco 144 un sopor—

P

La posicidén del orificio de la tobera de purga coincide

A~

con log orificios de sallda de los glesajes 217 el el ani-

1lo de vacio 214 del tewbor. Un accesorio 378, asegurado et
el elemento, tiene un tubo 380 que se extiende desde ei""
mismo a través de una sbertura 382 en el soporte del sensor,
alesaaes en las oaaas'138 y 96, el espacio enular 106,—y«

una aberture trasera en ls caja 96, hasta un accesorio (mo

accesorio en la chapa-cubierta 288, un jubo 384 copduce a
la alimentacidén de aire positivo. La zapata de purga estd
situada entre las éapatas 218 y 220 de control del vacio
(ver la figura 4), de modo que aire positivo es enviado al
vacuoasiento 114 después que el tambor de transferenoia de
sallda 42 ha retiredo el cigarrillo de éste. El aire posi-
tivo eliming del asiento todo contaminante, por ®Jjemplo fa—
baco, papel, etc., antes que el tambor de transferencia de
entrada 14 coloca en dicho asiento otro elgarrillo.

Aunque, como ya se menciond, el tambor perforasdor
se puede usar pare practicar ung sola perforacidén en cada'

filtro de cigarrillo, si se agregan uno o mis mecanismos de
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~rotacién 390 y una pluralidad de 16bulos en el disco de
leva 146 se pueden practicer emn el filtro, con el tambor
perforador arriba descrito, une plurslidad de perforacio-
nes.

En la forma de reglizacidn preferida, ilustrade
en los gréficos, el fambor perforador hace en wn cigarrill
con filtro tres perforasciones. Se necesitan, pues, tres re
saltes de leva 392, 393, 394 para mover en vaivén el émbo~
10 buzo perforador 206 (ver la figure 4). Habrd siempre un|

| mecanismo de rotacidén 390 menos que el numero de resaltes
o lébulos, porque una de las perforaciones se efectia en
el filtro cuando éste se enmcuentrs en su posicién infcial
sobre el vacuocasiento. -

Ocupédndonos éhora de la forms de reslizacidn pre
ferida del mecanismo de rotacidnm, iiustrada en las’figus
ras 4, éA ¥ 10, uno de los mecanismos de rotacibn 390 esta
situado en el tambor entre el exbremo del reselte de leva
392 y el comienzo del reselte 393, mientras que el otro me
canismo.-de rotacidn estd situado de manera similar entre
los resaltes 393 y 394. Segin la velocidad anguler a la
cugl es acclongdo el tembor, y el nﬁmero-derperforaoiones

| gue de desee, se pueden determiner lag forme y el largo de
los resaltes en el disco de levas Es obvio que si se.han '
de practiéar eniel filtro mas de una perforacién, normal~
mente las perforaciones'estarén esﬁaciédas en forms pareja
alrededor del filtro. Por e jemplo, si se hacen tres perfo-
racionés,,deben estar espacladas en 120 grados.'Aunque el

espacigdo uniforme serie la configurscidn normai para los
fiitros, ha de quedar entendido que este configuracibn no

es absolutamente necesaria. Si se conocen el ntmero y la
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|_posicidén de las perforaciones a practicar en el filtro, un

te la ubicacidn y.la posicidn de los reseltes de leva y de
los dispositivos de rotacidén, asi como el largo de los re-
saltes de leva y la duraclién dei-tiempo de estada entre
los resaltes.

Cade uno de los dispositivos de rotacidén 390 es
acclonado pof un engranaje cilindrico de dentadura reéﬁé
je eilindrico 84 engrana con un engranaje ci;indrico AOQ.
llevado por un eje 402. El eje 402 estd montado rotatiﬁ;;
mente en unz caja 404 que, a su vez, estd asegurade en la
placa de montaje 40 y se extiende a través de la place iu-
termedia 66. El eje 402 lleva taubién wna polea de correa
de sincronizacidn 406, por la cual pase wna correa de cin-
croniéacién 408, la que se extiende hasta le periferia del
tambor para pasar alrededor de una polea 410 llevada por
el eje 412. El eje 412 estd montado rotativemente en una
caja alargada 414 que se cxtiende hacia delente a través
de la place intermedia 66 y la placs de montaje 40, hasta
una posiciéﬂ adyacente al eitremo exterior del vacuoasien-
$0-114. EL eje 412 lleva en su extremo delentero una poles
416 de superficie plana, agsegurada en él por ung tuerca
418. En el extremo de la caja 414. esta fijado w brazo de
palanca 420 que lleva en su extremo 1ibre una polea 422.
Una correa plana 424 pasa alrededor de las poleas 416 y
422. El tramo inferior 426 de la correa 424 es contiguo a
la superficie superior del extremo calibrado 300 del husi-
1lo 293. La posicién del brazo de palanca 420 es ajustable

angularmente y, por tanto, se puede hacer variar el punto

persong préctica en esta materis podra determingr fécilmen:

84, puesto en rotacidn por el eje principal 86. El engrana:
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1 ten el cual la correa 424 aclia sobre el filtro y la dura-
~eibn del tiempo de contacto entre la correa y el filtro.

La ajustabilidad del dispositivo de rotacién permite hacen
girar el.filtro en cualquier distancia angular que se de-~
5 see. Se prefiere que la #elocidad de la cérrea Sea MeNoY
que la velocidad periférica del tambor, para obtener la

accidén de rotacidén del elemento de filtro. Como ya se men-
ciond, el extremo éaliirado del husillo es ligeramente me-
nor que el didmetro interior del filtro ahuecado, lo gue
10 provee un ajuéte con holgura; pof lo tanto, cuando el fil-
tro entra en contacto con la correa, gira sobre el husiilg.
Aunque correas con otros tipos de_segcién fransversal Tun-
cionan adecuadamente, se ha observado que es pféférible a
correa plana 424 por ofrscer mas area de contacto, lo gue
15 asegura la rotacién correcte del filtro. Tembién se ha 0b-
serVado»que, a fin de lograr un movimiento sngular uniior-

- me y controlarlo, el dispositivo de rotacidén debe ser acci

10

nado positivamente por el mismo mecanismo de acclonamientq
- que acciona el tambor perforador. Un tensor 428 de la co-
20 . rrea estd asegurado  en la placa intermedia y permite dar

a la correa 408 cuvalquier tensidén deseada.

. ‘Funcionamiento de la forma de realizscidn prefe-
rida : A !

25 Se ofrecers ghora unsg descripcién‘sucinﬁa del
funoionémiento de la forma de realizacidn preferida. Una
varilla de £iltro o un cigarrillo con filtro, proveniente
del tambor de transferencia de entrada 14, se coloca sobre
el vacuoasiento 114 después de aplicarle succidn por medig
30 de le zapata 218 (ver las figuras 4, 5Ay 6). AL girar 1og
30108 ‘
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—discos de soporte 132 y 156, el émbolo buzo 242 del conjun
to de émbolo buzo de retencidn 136, y el husillo 208 del
conjunto de émbolo buzo de husillo 202, son accionsdos por
airefpositivé por via de las zapatas 260 y 308. Los dmbo-
los buzos avanzan, de modo que la pleza acopada 290 entra
en contacto con el extremo de la varilla de filtro o la vgl
rilla de tabaco (ver la figura'6), nientras el husillo en
tra en el extremo ahuscado de la boquilla. E1 conjunﬁé de
émbolo 5uzo perforador 152, que estéd conectado con el dig-
co 156, gira y hace que el seguidor de leva 348 entre-éﬁ:
contacto con el resalte 392 en el disco de leva fijo 146f
Los émbolos buzos perforadores 206 avanzen y las ze;.gmja;s'~
362 perforan las correspondientes boquillas 302 péra efoo-
tuar una perforacidén., Como ya se dijo, la boguilla 302“pﬂe
de ser un filtro ahuecado, come el ilusirado en la figﬁr§
6, o un filtro no ahuecado, como el ilustrado en la figﬁfa
7. Ademds, las varillas que se perforan pueden formar par-
te de cigarrillos armgdos o de filtros completauente arma~
dos, producidoé por una miquing que combina el taco con el
tubo del filtro, 0 por otre mégquina pare producir filtros
de cigarrillos. Si la boquilla es una onuilla ahuebéda,

‘el'husillo,se uga no solamente para goportar el extremo de!
iiltrb, sino también para impedir que la pQrcién ghue cada
del filtro se aplaste o se doble cuando la aguja 362 pene~
tra en el filtro.

Al continuar el tambor su rotacidn, el resorte
reactivo 360, que mantiene el seguidor de leva en contacto
con la leva 146, lleva los émbolos buzos 206 a posicidn
retractada y retira de la boquilla las agujas perforadoras

362 mientras la curva motriz de la leve pasavde un resalte

Cd
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—a un seno. Mientras dicha curva motriz se encuentra en es—

.la zapata 220 el anillo de vacio 214,cesa la succidn en el

asiento 114 de modo que el tambor de transferencia de salj
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ta posicidén de seno, la correa 424 del dispositivo de rotg
-cién‘390 actda sobre los cigarrillos con filtro o las va-

rillas de filtro, sujetedos flojamente por la pieza acopa-

da 290 y el husillo 300, y los hace girar en 120 grados app

ximadamente. Al completarse este movimiento angular, la

" rueda-seguidora de leva 348 entra en contacto con un segunl

do resalte 393 y nuevamente obliga los émbolos buzos 206 a
avanzar y perforar por segunda vez el filtro. Lo mismo su~

cede con respecto al segundo dispositivo de rotacidn 390

¥ el resalte de leva 394. Al terminar la accién del resul-

te de leva 394, la zapata 220 aplica nuevamente succidn al
asiento 114,'y aire positivo es aplicado al espacio enular
254 de los restantes conjuntos de émbolos buzos - el Ambo-
1o buzo 242 de la pleza acopade ¥y el émbolo buzgo 208 del
-husillo;~El aire detrés de la cabeza de pistén en el ale~
saje 248 es desventado por el alesaje 249, y el sire posi-
tivo enviado al espaqio"anular 254 aleja el husillo y la

pieza acopada de los extremos del elemento. Al pasar por

da 4% puedé capturar el-cigarrill?. El orificio de salida
del alesaje 217'en el anillo de vacio 214 pasa por el ele
mento de purga 150, de modo que gire positivo puede apli-
carse al vacuoasiento 114 para quitar del mismo eventuales

contamingntes.

Otra forma de realizacidn

En lo que precede se ha descrito wna forma de

realizacidn preferida; otra forms de realizacidén del tambo
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—perforador estd ilustrada en las figuras 8 y 9.

-anlllo de soporte 462, y el extremo correspondiente a: ;u;

Hoja nam. 3 0

Bsta forma de realizacidn alternativa, del fambo

perforador, esté destinada a ser ussda principalmente é vel

locidades menores debido a los mecanismos que capturan los
extremos del cigarrillo y/o del filtro.

Lasg figuras 1B, 2B, 8 y 9 ilustran la segunda
configuracidn del tambor perforador 12, el cual tambor es-
t4 montado en una miquina armadora de cigarrillos con fil-
tro y es scocionado directamente por ésta. Un eje 340 exis-
tente en la armadora estd provisto de una polea 432 para
una correa sincronizadora 434. Esta correa sincronizadora

pasa también alrededor de una polea 436, lleveda por un e}

438. E1l eje 438 lleva tembién un engranaje cilindrico 440 |

que engrens con engranajes 442 y 444 llevados por ejes 446
y 448, respectivamente. Log ejes se extienden haecia delan-
te a través de cajas 450 y 450! (no representadas), ase e
redas en la chapa de montaje trasera 452. El eje 446 lleva
un tambor de transferencia de entrada 454, que recibe lca
cigarrillos 456 desde un fambor o transportador en 1aﬁé;ﬁa
dora. Un riel de guiado 458 mantiene los cigarrillos con

filtro sobre el taubor de transferencia, hasta llegar esto
al punto de transferencia 460 donde la varilla de tabaco s

ubica en una de ung pluralidad de cav1dades en un tambor o

boguilla se ubica en uno de una pluralidad de manguitos
de asiento 464 llevados en alesajes 465 en el tambor de
asiento 466. Las cavidades y los asientos estéan 1igeramént
sobredimensionados (aproximadamente 0,793 mm) para proveer
un ajuste con holgura y facilitar la rotacién de los ciga-

rrillos. Un riel de guiado 468 mantiene los clgarrillos sQ

!

W
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~bre el anillo de soporte 462 y el tambor 466, hasta que el
conjunto de-correa de sujecidén 470 actia sobre el extremo
corresbondiente a la varilla de tabaco, del cigarrillo, y
un husillo 472 se introduce en el extremo ashuecado del fil
tro; este husillo es similar al ya descrito con respecto a
la forma de realizacién preferida. Pero esta configuracidn
del husillo no empléa un cilindro neumatico.

Bl engranaje cilindrico 440'engrana tembién con
un engrénaje loco 474, montado en un eje 476. EL gje 476
estd asegurado apropiadamente en la chapa de montaje 452.
El engranaje cilindrico 474 acciona al engransje cilindri-
co 473, enchavetado en el eje 480. E1 cje 480 ce extiende
hacia delante a través de la caje 482 y esta montado ede-
cuadamente en ésta (ver la figura 9), y la cajs estd ase~
guradg mediante sujetadores apropiados en la chapa de mon-
taje 45é. El tambor de aslento 466 estéd enchavetado en el
eje 480 y, por ende, gira con éste. El extremo delantero
del eje 48Q se exfienﬁe dentro de una caja'fija 484 yresté
montado rotati%amente en ésta, y esta caja estd asegurada
.en la cﬁapa delantera 486 la que, a su vez, estd asegurada
en el bastidor 439 de soporte del bembor. I
. Un anillo 490 -de émboloq buzos, que tiene una
Pluraiidad de émbolos buzos perforadores 492, estd asegu-
rado en el tembor 466 mediaznte pernos 493, y-el anilla @e
goporte 462 estd asegurado en el extremo delantero del ani-
110 490 medisnte sujetadores 495. Por consiguiente, tanto
¢l anillo de émbolos buzos 490 como el’anillotde soporte.

462 giran con el tambor de asiento 466.

lo buzo perforador 492 y el husillo 472. El disco de leva

Estén provistas dos levas, para accionar el émbot

¢
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_ 494 para los émbolos buzos estd asegurado en el extremo

disco de leva 518. El disco de leva 518 no gire, porqﬂ;”ﬁng
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posterior de la caja 484 y, por tanto, es fijo. En el ex-
tremo inferior de cada émbolo buzo estad asegurada una ple-
zs de acero endurecido 496, que se apoya sobre la superfi-

cie periférica del disco de leva 494. Un resorte 498, situw

[ 1Y)

do entre la pleza de acero endurecido y la superficie in-
ferior del anillo de émbolos buzos 490, mantiene el émbolo
buzo en contacto con el disco de leva.

. Cada manguito de asiento 464 tiene un reborde ©
cenaleta semicircular 500 (véase la figura 14) en la cual
se coloca la boquilla shuecada. Cada asiento tiene un ale-
gaje central 502 en el cual se inserta el extremo ahusado
calibrado 504 de un émbolo buzo de husillo 472 EL émbolo
buzo de husillo 472 tiene un véstego 508 y una porcion ci-
1indrioa ensanchada 510. El véstago se introduce en el alg|
saje central 502, y la porcién ensanchads se extiende vor
el alesaje 465. Un resorte 512 estd provisto en una qéyi«
dad en el extremo posterior del menguito de aslento 454{
entre éste y ol extremo delantero de la porcién ensancha=
da 510, para mentener el seguidor de leva 514 del émbaid

buzo de husillo en contacto con una curva motriz 516'é£ un

pluralldad de pernos de ajuste 520 lo ‘esegura en le chapn
de montaje 4;2 Los perncs de ajuste permiten el aJusfe la
teral de lag curva motriz de la leva, para poder gjustar la
distancia hasta la cual el extremo ghusado 504 del émbolo
buzo de husillo se introduce en la boguilla ahuecada.
Aunqgue el dispositivo de rotacidn 390 ilustrado
en la figura 10 se puede usar con esta forma de realizacidp

otre forma de realizacidn del dispositivo de. rotacidn, ilug

’
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- trada en 522 en la figura 11 y en la figura 12, es mis

- mero de perforaciones a practicer y la configuracidn de lal

| 526 en la cual estd montado rotativamente un eje 528. El

 extremo posterior del eje lleva una rueda de friccidn 530

| 526 est4 asegurade una chapa de soporte 536 que lleva dos

_poleas espaciadas 538 y 540. Las poleas se extienden haria

 dor de las poleas y establece contacto con la periferis de
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apliceble a este tipo de diseiio del tambor. En la figura 8
esta 1lugtrado solamente un dispositivo de rotacidn 522,

pero se puede usar cualquier nimero de ellos, segin el ng-

boquilla. .

_ El dispositivo de rotacidn 522 es llevado por
una brida anular de recubrimiento 524 (ver la figura 12)
que se extiende hacla fuera, hasta el borde del tambor 466
y esti asegurada fijemente en la chapa de moataje 452. El

extremo exterior de la brida ¥lene una porcidn ensanchade

gque se encuentra en contacto con la superficle periférica
del tambor 466 a través de une sbertura 532 en la brica
524, siéndo el eje 528 asi accionado por el tambor 466. EL
eje 528 lleva tambidn wna gran polea 534 en su extremo de-
lantero.

En la cara delantera de la porcidn ensanchada

fuera, por sobre el reborde del manguito de asiento 464.

Una correa 542 de seccion trensversel circular pasa slrede

la boguilla 544 mientras gira el tambor, haciendo girar
los cigerrillos angulermente en una medida determinada, de
bido a-la diferencia entre las velocidades de la periferia
del tambor y de la correa. Las poleas 538 y 540 son verti-
celmente ajustables, para‘permitir wna variacidn del tieup

de contacto entre la corres 542 y el clgarrillo.

O

v
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Funcionamiento de la forms de realizacidn ilus-

trada en las fisurss 8, 9 v 11.

En las figuras 8, 9 y 11, que ilustran esta for-
ma de realizacidn, estin representados 1los elementos basi-
cos pera perforar una boquillas, por ejemplo medios para
mantener el cigarrillo en posicibn sobre el tambor, y un
dispositivo perforador que perfora la boquilla perpendicu-
larmente con respecto al eje geométrico del filtro del ci-
garrillo. Se necesitan elementos adicionales, tales como
husillos, cuendo le boquilla estd shuecada, 0 un mecanismo
de rotacidn cuendo han de practicarse mds de una sola per-
foracién.

En funcionamiento, el tambor de transferencia
454 (ver la Tigura 8) recoge un cigarrillo 456 y 1o coloca
en una cavidad en el tambor 462 y en el correspondiente
manguito de asiento 464 del tambor 466. Mientras el tambor
continda su rotacidn, la gule 468 mantiene el cigsrrillo
sobre el mismo. La ruede de leve 514, en su recorrido pdr
la curve motriz de leva 516, hece avanzar el émbolo buzo
de husillo 472, de modo que el extremo ahusado 504 del hu~
gillo entra en la boguille ﬁhuecgda. El dispositivo de
correa de sujecidn 470 actia sobre la periferia dél exiié-
mo correspondiente a la verilla de tabaco, del cigarfillo,
para retener el cigerrillo dentro de la cavidad en el tén-
bor 462. ‘

Al continuar el tambor su rotacién, el seguidor
de leve 496 ontra en contacto con un resalte en el disco ¢
leve 494 y empuja hacia fuera el émbolo buzo perforesdor
492, de modo que la sguja 548 perfora la bogqullla. Cuando

ternina el resalte de leve, el resorte 498 retira la aguja
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-y la varilla de filtro o el cigarrillo enbra en contacto
con le correa 542 del dispositivo de rotacibn 522. Este
dispositivo hace girar la verilla de filtro en una deter-
ringde distancia angular, y el seguidor de leva 496 del
émbolo buzo 492 entra nuevemente en contacto con un resagl-
te en le leva 494, empujando el émbolo buzo 492 hacie fue-

. ra, de modo que la aguja 548 perfora el filtro para former
otra perforacidén. Se pueden empleer uno o més dispositivos
de rotécién, y el mimero de resaltes en la leva 494 depen-
de del némero de perforaciones que se desee. '

El cigerrillo continda su recorrido alrededor de
tambor y finalmente entra en contacto con la guia 550, que

lo sujeta sobre el btambor mientras éste sigue girando. El

que el tambor de transferencle 552 puede recoger el cigs-

rrillo ﬁientras éste se encuentra en contacto con la guvia

554. En esta forma de realizacién,‘el émbolo buzo perfora-
dor no se calienta; sin embargo, cuando la boquilla ez de

material pléstico o lo similar, los émbolos buzos deber cg
-lentarse para lograr los mejores resultados. .

_ Ha de quedar entendido que las formas'de Eeéiiza
cién.ge esta invencidn, que acaban de describirae y que es
tén ilustradas en los gréficos adjuntos, se usan normalmég
| te pora perforar cigarrillos con filtro srmedos, que inclu
yen un filtro y uma varilla de tebaco. Pero el prineipio
de esta invencidén se puede emplear tambidn parae perforar
filtros armados, entes de asegurarlos em verillas de tabg-
co. Estos filtros armados se podrien producir mediante une
méquina que combina tacos y tubos para former una plursli-

ded de filtros simulténesmente, fabricaeda por 1a firma Mo-

" resorte 512 retira el émbolo buzo de husille 472, de modo |

N

L]




10

15

20

25

30
30108

1tojs nam, 36

(-lins Machine Company Limited, o una mdquina usuel para fa-
bricar filtros, como la "Hauni EKDP-2" fabriceda por la fir]
ma Heuni-Werke Korber & Co. Cualquiers de estas maquinas
puede producir ﬁn filtro armedo, eplicando a la varilla de
filtro laz envuelta final de papel de boguilla. Las vari-
llas de filtro, que contienen cada cual 4 o 6 filtros ind;
viduales, producidas por estas'méquinas, se transportarian
entonces & le mgquina armadora que las cortaria en largos
apropiados y las conectaria con la verilla de tebaco. Pero
en lugar del papel de boquilla para asegurar el filtro en
la varilla de tabaco, se podria usaer una angoste clnta de
unidn,

81 el tambor perforador se usara con una méguine
que combina tacos con tuwbos, o que produce filtros de otro
modo, seria normalmente una wnided separada y recibirfa de
dicha méquina verillas de filtro con 4 o 6 filtros indivi-
duales cada una. La dnica modificacidn del tawbor ilustra-
do en la figure 9, que se necesitaria, aparte de 1os‘cambi
en el tamafio y la ubicacidén de los elementos, debido éi”
largo diferente de las verillas de filtro con 4 o con 6
filtros individuales, serfa unag modificacién en el elemen-~
to porforador. La figura 15 ilustre uia forme de realisc-
cibén que tiene elementos de barra 558 ssegurados en éi”ei-
tremo del émbolo buzo 492, y que tienen ung pluralidaé?ﬁé
agujas espaciadas 560, segin la configuracidén de la vari--
lla de filtro. Por ejemplo, sl se perfora una varilla de
filtro con 4 filtros individuales, se necesitarian cuatro
sgujae en cada berra. El tambor podria trabajer de la mis—
ma. maners que en la forma de realizacién ya descrits. Los

dispositivos de sujecidén, husillo, pieza acopada, o correaz
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' de filtro en cuestidn, es decir, con extremos ghuecados o
no. Aungue el método mis simple seria user le barra con
ung pluralidad de sgujas, con el tambor ilustrado en la
figura 9, se podrisn lograr los mismos‘}esultados 8i se
utilizare més de un émbolo bﬁzo y ung pluralidad de levas
paers mover en vaivén los édmbolos buzos. Esto se podria ha-
cer también con el tambor ilustredo en las figures 5A y 5B
reubicando el segmento de control por vacio 148 debajo del
anillo de vacio 214 y empleando émbolos buzos en. ambos la-

dos ‘del anillo de vacio o asiento.

Se ve, pues, a la luz de la precedente descrip-

invencién proveen medios Ynicos en su género, mediante los
cuales se puede perforsr la bogquille de un cigarrillo des-
pués-ae'hAber aplicado al elemento de filitro el material
de bogquilla. Ademéds, esta invencidn provee un aparato que
se puede usar con modernas maquinzs armadorés, que trabasjal
é gren velocidad, y que dard, para cada cigarrillo, un ré-
gimen uniforme de la dilucién con aire. El mecanismo de
rotacién permite practioér w numero de perforaciones, y
se -puede usar con filtros tanto shuecados como no ghuenado
Pero, principalﬁente, el método y el aparato de esta inven

- cidn permiten controlar con precisién y hacer variar ls

- cigarrillo mientras se lo fuma. Le provisién de un nivel
uniforme, de dilucidén con aire, mediente el método y el
aparato pera perforar un producto armasdo, resuelve dos de
los problemas principales de los cigarrillos con dilucidn

por aire; el problema del encolado, en la técnica de apli-

|_serien en cads caso los mds convenientes para las varillas

cién y de los gréficos, que el aparato y el métodd de estal

centidad de aire de dilucidn que he de introducirse enm wn |

=]
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1 t-car la cole segin determinadas disposiclones, y el proble-
ma de la rotura de la envuelta. '
Las personas précticas en lag materia comprende-
rén que se pueden efectuar muchas variaciones y cambios em.
5 el sparato erriba descrito, sin apartarse de la presente
invencién. Por ejemplo, se puede modificar la configura-
cién de los anillog del tambor, se puede varlar el meteridl
empleado en la fabricacifn de estas piezés, se pueden usar
diversos tipos de dispositivos de sujecidn, etc.; pero to-
10 das estes variaclones y cambios se pueden efectuar en lo
que acaba de describirse, sin gpertarse del verdadero es-—
piritu y alcance de esta invencidn.,
15
20
25
30
30108
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— REIVINDICACICNES ~

Los puntos de invencidn propis y nueva que se

presentan para que sezn objeto de esta solicitud de Paten~

te de Invencidén en Espefia, por VEINTE afios, son los que se|
| recogen en las reivindicacicnes siguientes:

18,~ Un gparato para perforar aberturas en ls pg

red periférica de un elemento de filtro ermsdo, que se usg

. en un producto pars fumar, cgracterizado por comprender:

(a) medios tremsportadores, capaces de recibir una plurali

dad de elementos de filtro srmedos; (b) medios capaces de |

retener sobre dichos medios transportadores dichos elemen-|

tos de filtro armedos; (c¢) medios perforadores, adyacentes
8 dicﬁoé medios trensportadores y capaces de perforar ios |
elementos de filtro érmados, los cueles medios perforado-
res formen una gbertura en la pared de'dicho elemento de
filtro; y (d) medios capaces de llevar dﬁchos medios pe&fg
rzdores a contacto con dicho elemento ﬁe filtrp aimédo;'
28~ Un gperato de acuerdo con la reivindicacién

12, caracterizado porque dichos medios de retencioén ée di~-

cho elemento de filtro armado incluyen: (z2) medios de su- |

" jecién, de entrada y de salida, capaces de sujetar dicho

elemento de filtro sobre dichos medios trensportadores en

una distancia determineda, después del punto de entrada a

dichos medios tramsportadores, y en ung distancis determi-

~nada, =ntes del punto de selida desde diohoF medios trans-

portadores; y (b) medios de retencién intermedios, que ac-

tlan sobre 1los extremos del elemento de filtro armado entr

i

v
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— los medios de sujecidén de entrada y de salida.

38.,~ Un gparsto de acuerdo con la reivindicacién
28, caracterizado porque dichos medios de retencién inter-
medios incluyen: (a) medios de contacto con los extremos
de dichos elementos de filtro armados; (b) medios de émbo-
1o buzo primeros y segundos, situados en 1ad§s opuestos de
dichos medios transportadores, y gque llevan & dichos me-
dios de contacto; y (c) medios capaces de impertir movimi%g
to alternativo a dichos medios de émbolo buzo, debido a 1d
cual dichos medlos de contacto entran en contacto con di-
chos elementos de filtro armados.

4&,~ Un aparato de acuerdo con la reivindicacién
38, caracterizado porque dichos medios de contacto inecluyen
un soporte acopado en cada uno de dichoslmedios de émbolo
buzo primeros ¥y segundos, log cuales soportes acoPados reA
ciben cada extremo de gicho elemento de filtro armado..

FUR.

58.- Un gparato de acuerdo con la reivindloacién
32, caracterizado porque dicho elemento de £iltro arﬁé&g
tiene al menos un extremo ashuecedo y dichos medios de con—
tacto incluyen: (a) un hugillo en dichos primeros medios
de émbolo buzo, que se inserta en el extremo ahuecad¢” de
dicho elemento de £iltro armado; y (b) un SOporte accpaéo,
asegurado en dichos segundos medios de éwbolo buxo y éﬂ\gl l
" cual se inserta el otro extremo de dicho elemento de Fif-
tro armado.
- 68.~ Un aparato de acuerdo con la reivindicacién
28, cafacterizado porque dichos medios transportadores in-

cluyen: (a) primeros medios de anillo giretorios, que tie-

)

nen una pluralided de elementos de asiento asegurados adys

centemente a su periferie, los cuales elementos de asiento
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-reciben uno de los extremos de dichos elementos de filtro
armados; y (b) segundos medios de anillo giratorios, ase~
gurados en dichos primeros medioé de anillo y que tienen
una plurelidad de cevidades en su superficie périférica,
éuya posicidn corresponde a la de los elementos de asiento
‘en dichos primeros medios de tambor, y que reciben el otro

- extremo de dichos elementos de filtro armados.
. 78.~ Un aparato de acuerdo con la reivindicaciin
68, caracterizado porque dichos medios de sujecién de en-
trada y de salida inclﬁyen dos rieles de guiado, espaciado
hacia fuera desde la periferia de dichos tambores y adya-
centes g lg misma, los cusles rieles de guigdo entran en

contacto con lon elementos-de filtro armados y los mantie-

| nen en posicidn sobre dichos elementos de asiento y en di-

chas cavidades. .

o 88,= Un aparato de acuerdo con la reivindicacidn
%9, caracterizado pofque dichos medios de retencidén inter-
medios incluyen: (a) medios de correa, adyacentes a'diého
segundo tambor girgtorio y capaces de enfrar en contecto
con uno de 1os extremos del elemento de filtro armado ¥ re
tener este elemento de filtro sobre dicho segundo tambor;

to de filtro armadb;_(o) medios de émbolo buzo, situados -

chos medios de contacfo; N (d) medios de acclonamiento de
dichos medios de émbolo buzo. -

- 9%, Un aperato de scuerdo con la reivindicacién
88, caracterizado porque dicho elemento de ;iltro armado
tiene al menos un extremo shuecado, y dichos medios de con

tacto incluyen un husillo que se introduce. en el extremo

—r

(b) medios de contacto con el otro extremo de dicho elémen

" adyacentemente a dicho primer tambor de modo de llever di-|
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102,~ Un aparato de scuerdo con la reivindicacidn
88, caracterizedo poroue dichos elementos de asiento lle-
vedos por dicho primer tambor son elementos cilindricos '
que tienen un alesaje central y que se introducen en alesa-
Jjes en dichos primeros medios de tambor de modo de exponer)
ung, porcidn de ellos, la mitad superior de las porciones
expuestas de dichos elementos cilindricos estando recorta-
da de modo de formar wn asiento gemicircular.

118.- Un aparato de acverdo con la reivindicacidh

108, caracterizado porque dichos medios de dmbolo buzo tie
nen un vastago que se extiende por el alesaje central de
dichos elementos cilindricos y que lleva dichos medios de
contacto.

128.~ Un gparato de acuerdo con la reivindicacié

=

118, caracterizado porque dicho elemento de filtro ti?nq

el menos un extremo shuecado, y dichos medios de contac?o

~n

son un husillo ghusado, conformado con dicho véstago,. que

se ingerta en el extremo sghusczdo de dicho elemento dbjfil

Aa e

tro.

132.~ Un aparato de acuerdo con la reivindicaciéh

~
-
A

58, caracterizado borque dicho husillo es éhusado: e

148,~ Un gparato de acuerdo con la reivxndicaclén

r=J

KRR

18, caraoterlzado por incluir gl menos un medio de rotén _
cidn, capez de actuar sobre dicho elemento de filtro arma-
do y hacerlo girar en uns predetermlnada digtancia angular

y dlchos wedios de accionamlento obligan dichos medlos perd

foradores a actuar por lo menos dos veces gobre dicho ele-~
mento de filtro armado.

158.~ Un aparato de acuerdo con la reivindicacidén
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- 142, caracterizado porque dichos medios de rotacidn inclu-~
yen: (a) primeros medios de polea, situados aﬂyacentementé
g dichos medios transportadores; (b) segundos medios de pg
lea,gespaciadqs desde dichos priméros medios de polea y si
tuados alyaceniemente a dichos medios~transportaddres; (c)
médios'capaces de ajustar la posicidn de dichos segundos

medios de polea con respecto gz dichos medios transportado~
res; (d) una correa, que pasa alrededor de dichos medios

de polea primeros y segundos, y cuyo tramo inferior esta-

blece contacto con dicho elemento de filtro armado, en ung

se encuentra sobre dichos medios transportadores; y (e)
medios de zcciongmiento de dichos primeros medios de polesd

168.~ Un éparato de acuerdo con la reivindica~-

- nen al menos una superficle plana que establece contacto

con dicho elemento de filtro armédd.

158, caracterizado porque. dichos medios de correa tienen
-une seccidn transversal circular. ' .‘

_ 188,~ Un- aparato de zcuerdo con la reivindica-
cién)15§,-caracterizadO‘porque‘diqhos medios de gccionan
miento incluyen un engrahaje y medios de correa de siﬂcré-
nizacidn, acciéngdos directamente por dichos medios brdno-

portadores.,

158, caracterizado porque dichos medios de accionamiento
son una rueda de friccidn, llevada por un eje de dichos
primeros medios de polea, la cual rueda de fricecidn se en-

cuentra en contacto con dichos medios tyansportadores y es

distancie prefeterminada, de modo de hacerlo girar mientras

cién 152, caracterizado porgue dichos medios de corres tier

172.~ Un eparato de acuerdo con la reivindicacid

198.~ Un aparato de acuerdo con la reivindicacidh

[%)
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. accionada por éstos. .

208,~ Un aparato de gcuerdo con la reivindica~
cién 12, caracterizado por inclulr: (a) medios que calien-
tan dichos medios perforadores hasta ﬁn& temperatura pre=-
determinada; y (b) medios que controlan la temperatura de
dichos medios calentadores. '

218.- Un aparato de acuerdo con la reivindicacid
18, caraéterizado porque dichos medios perforadores ineclu-
yen: (a) una pluralidad de émbolos buzos, dotados de movi-
miento elternativo, situados en dngulo recto con el eje
geomdtrico de dichos elementos de filtro armados; (b) un
anillo giratorio de soporte de dichos émbolos buzoéAalter~
nativos; (c) elementos perforadores, asegurados en cada
uno de dichos émbolos buzos. |

228,~ Un gparato de acuerdo con la reivindicacio
18, caracterizado porque dichos medios de accionamien#o de

A A

dichos medios perforadores incluyen: {a) medios seguidqpes
de leva, asegurados en dichos medios perforedores; (g}fée~
dios de leva, que tlenen al menos un resélte capas déﬁﬁﬁli
gar dichos medios perforadores a actuéf sobre dicﬁos éié—

mentos de filtro ermados; y (o) medios capaces de mantener

dicho peguldor de leva en contacto con dichos medios ﬂs-le

~
ﬂh

Ve ) . “al

-~

- Ay

23ﬁ.- Un aparato de acuerdo con la reivind*caoié
218, caracterizado porgue dicho elemento perforador es una
sola aguje que tiene wa punta ghusada y un cuerpo de sec-
cién trensversal uniforme.

248.~ Un aparato de acuerdo con la reivindicacid
212, caracterizado porgue dicho elemento perforédor inclu-

ye una barre que lleva una pluralidad de agujas y que es

=3
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_ generalmente parslela gl eje geométrico de dicho elemento

de filtro armado.

258.~ Un aparato de acuerdo con la reivindicaci
28, caracterizado porque dichos medios transportadores in-
cluyen medios de tambor giratorios que tienen una plurali-
dad de asientos de vacio, y dichos medids de sujecidn de
entrada y de salida incluyen medios de control del vacio,
adyacentes a dicho tambor y capaces de controlar la pre-~
sidn negetiva alimentada a dichos asientos de vacio, debio
do a lo cual presién negativa es aplicada s dicho asiento
de vacio en una distancia predeterminada, después del pun
t0 de entrade de dicho elemento de filtro en dicho tambor
¥y entes del punto de salida de dicho elemento de filtro
desde dicho tambor. | '

262.~ Un gparato de acuerdo con la reivindica-

cibn 258, caracterizado porque dichos medios de retencidn

intermedios incluyen: (a) medios de contacto con los:éx—
tremos de dichos elementos de filtro; (B) una pluralidad
de medios de éubolo buzo primeros y segundos, situados on

lados opusstos de dicho tambor giratorio de modo de llevan

dichos medios.de éontacto; y (c) medios capaces de impar- |

tir movimiento albernativo g dichos medios de émbolo.brzo

primeros y segundos, debido a lo. cual dichos medios de. con

tacto entran en contacto con-los extremos de dichos ele~

mentos de filtro armados.

272.- Un aparsto de acuerdo con la réivindicacié
268, caracterizado porque dicho elemento de filtro armado
tiene gl menos un extremo ahuécado, y dichgs medios de con
tacto incluyen: (a) husillos ahusados, formados integral~

mente con dichos primeros medios de émbolo buzo, gue se in

hi

a8
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—troducen en 1os extremos ahuecados de dichos elementos de
filtro armados; y (b) soportes acopados, asegurados en di-
chos segundos medios de émbolo buzo y que reciben el otro.
extremo de dichos elementos de filtro armados.

288,~ Un aparato de acuerdo con la reivindicacid
2%3, caracterizado porque dichos medios perforadores inclu
yen: (a) une pluralidad de émbolos buzos dotodos de movi-
miento alternativo, cada cual situsdo en dngulo recto con
el eje geométrico de dichos elementos de filtro armsdos; (
anillos giretorios de soporte de dichos émbolos buzos al-
ternativos, y (c¢) elementos perforadores, asegurados en di
chosg émbolos buzos alternativos.

298,- Un aparato de acuerdo con la reivindicaciéd
288, ceracterizado porque dichos medios de eccionaniento
de d;chos medlos perforsdores incluyen: (a) medios segu;-
dores‘dé leva, asegurados en dichos medios de émboloﬂpyéo;
obligar dichos medios perforedores a asctuar sobre d;&ﬁﬁé
elementos de filtro armedos; y (c) medioé capaces de:m§ﬁ~
tener dichos medios seguidores en oontécto con.diéhos.ﬁé~

‘dios de leva.

302,- Un aparato de acuerdo con la reivindizacid]
298, caracterizado por incluir al menos un medio de fétéé

'o;én, capaz do actuar sobre dicho elemento de Tiltro apma-
do y hacerlo girar en una predeterminada distancis angular
nlentras se encuentra sobre dichos medios transportadores,
después de haber formado una ebertura en dicho elemento de

filtro, y dichos medios de leva incluyen al‘menos un seguns

pués que ha sido girado el elemento de filtro armado.

(b) medios de leva que tienen al menos un resalbte capaz de) -

do resalte capaz de accionar el-émbolo buzo perforador deg'

]

LIS
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Bla - ﬁn;ap%rato~de acuerdo.cdﬁ.1a‘;eiﬁindica~-
cibn 1, baracterizédd'porqueldicho'eléﬁénfé ééﬂfiltro ar-
maéo incluye un filtro asegurado en una varilla de tabacé.

328,- Un aparato de acuerdo con la reivindicaéié
312, caracterizado porque dicho filtro tiene un exbremo
ahuecado.

, 3%3a,.~ Un zparato de acuerdo con la reivindica-
cibn la, caracterizado porgue dicho elemento de filtro ar-
mado consiste en una-pluralidad de boquillas individuales,
integralmente conformadas entre si.

342 ,~ Un aparato para perforar aberturas en la
pared periférica de un elemento de filtro armado.

- mal y como se ha descrito en la hemoria gque an-
tecede, representado en los dibujos que se acompahan y con
los fines que se han especificado. -

BEsta Kemoria consta de cuarenta y siete hojas

(M

escritas a méguina por una sola cara.

Madria, 17.BE1STS
PcAo
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