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- Esta invencitn se refiere & wn artfoulo fregador con
detergente, en el cual la porcidn fregadora funciong tamf
-bién como empufiadura. o.asa para ayudar a la apli&acién de
jdetgr{.;e‘rﬂ;e':a"las superficies gue han de limpiarse. -Mfs ~
“en particular, la invencién se refiere a tal articulo, he
chb de un cuérpo de composicién detergente sélida fijado
a un material de configuracién similar, relativamente ri-
gido, tal como una espuma de poliestireno o polietileno,
de celdilla cerrada, espuma que sirve tanto de cuerpo fre
gador conmo de asa. .

| Casi desde tiempo inmemoriazl. el hombre ha utilizado
materiales detergentes pare lavar la ropa sucia. Hasta -
hace relativamente poco tiempo, los detergentes egtﬁﬁieé~
ron limitados esencialmente a jabones de 4cidos grasoé su
périorés, solubles en agua, tales como los producidos a -
partir de grasas y aceites animales y vegetales; saponiﬁi
cados. con materiales fuertemente bésicos, tales como sosa
céustica. Sin embargo, tales jabones reaccionan con los
iones de dureza, en las aguas duras, y se convierten em -
jebones célcicos y magnésiqos,‘los cugles forman geles ¥y
nata espumosa recusables. La.sepafacién.del jabén‘solu—~
ble mediante tales reacciones, disminuye tanbién el poder
limpiador de la barra que estd siendo empleada; Se¢ han -
utilizado Saleé de carga y mejoradoras de la detergencia
conviabones, tales como en los polvos de jabén de accibn
enérgica, a fin de aumentar le actividad detergen%e o
las aplicaciones con agua duré, y tales mejoradofes de la
detergencia y cargas se han empleado_tampién con deﬁqrgeg
'tes orgénicos sintéticos y se ha encontrado que'mejoran -

la detergencia (aunaue la formacibén de grumos insolubles
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_por reaccibn con los iones caleio en el agua dura no cons
tituye wsualmente un problema cuando se emplean‘deterpenn‘
“tes sl *5t'cos). Se han faorlcado barras de detergentes
sinbétwcoq, en lao ouc se han 1nclu1ao ales de carga, ¥
tales barras han sido espeu“almente ﬁtlles para lavar cbn
agua de mar. Més recicentemente, se han fabricado barras
para el lavado a base de detergentes orgénicos sintéticos
y se han formulado con sales mejoradoras de la detergen~~
cia y con cargas (o abrasivos suaves). Debido a que 1los

l amAnn

detergentes orgdnicos sintéticos son usualmente aigo .mis
soluﬁles aue 1los jabones de dcidos grasos sunerloreéﬂgglu
bles en agua, las barras para el 1«v~do a base de taléé -
detergentes pueden di olverse demasiado répldamente y;pue
den volverse recusablemente blandas durante el uso y-ﬁes~
pués del uso, si entonces permanccen todavia en contacto
con agua. Cuendo se %ienen en la mano barras de detergen
tes drgénicos sintéticos, de deterpeﬁcia me jorada, péfé -
la apllca016n de la composnc16n detergente de 1as m{gggs )
a superficies a leVar, manchadas o sucias, pueden p"Odﬁw-
cir en algunos casos un efecto de secado para la piel y,
algunas véces,‘pueden ser irritantes para ésta, con frew-
cuencia debido al contenido de las mismas de sal me jorado
ra de la détergencid. Adicionalmente, cuando se utilizan..
“barras comparativemente delgadas o cuando éstas se han re
ducido pof solubilizacién a secciones delgadas o lonjas,
durante el frotado de la ropa sucia con las barras deter-
gentes, éstas pueden romperse y separarse ficilnente, lo
que puede dar como resultado pérdidas de las porciones —-
desprendidas de la barra, o 1o que puede reguerir el jun~

tar por vpresién tales porciones para produclir barras de -
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— 4rea superficial mis pequefia, de menor utilidad.

‘Bl articulo fregador con detergente para el lavado,.

| de la. prescnbe 1nvenc;6ﬂ, en el cua al la porc;én fregado--

. Tra actﬁa tambLén como asa, permlue el uso- de barvqs de de

Lergonte, sin que sea necesario que el usuario catre fisi
camente en contacto con el material detargente propiamen—
te dicho, facilitar la sujecidn del cuerpo de composicidn
detergente por medio del asa para ayudar a la aplicacidn
de detergente a las superficies que han de ser limpiadas,
proporciona un respaldo pars el detergente a fin de limi-
tar los esfuerzos de traccién que se aplican a éste,‘los
‘cuzles podrien por otra parte dar como resultado la desin
tegracibén del éuerpo de compbsicién detergente sélida,"—~

pyépofcibna una plataforma sobre la cual puede almacenar—
_sé después del uso el cuerpo de composicibn detergeunte; -
plataforma que facilita el escurrido del agué desde el de
. tergente y, de este modo, evita una excesiva formacidn de
gel, conservando el producto, y ayuda a sostencr sobre —
ella ¥ a aplicar detergente desde un cuerpo detergente re
“lativamente delgado o peguefio, Adicionalmente, la porc16n
de- asa de los articulos de la invencién, sirve como medio

fregador (Lérmino que incluye medios suavemente aﬁrasivos
¥y frotadores) para hacer penetrar al detergente en la su-
perficie a limpiar, o para favorecer el confacto de aguel
con‘ésta, ¥ para separar desde la superficie la suciedad

y las manchas desprebdidas. Debido a que el medio frega-
kdor_esté hecho de un material de peso ligero, esto dismi-
-nuye 1a densidad global del articulo de la invencién Yy ~
normalmente, 1o hace capaz de flotar en agua, evitando de

este modo une, accidental pérdida permanente o temporal-"~

—iig o4
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_del artfoulo en una masa d¢ agua con la que estd siendo -

empleado. Tal caracteristica Qe la prosenbe invencibn ww

"perm1tc la producc16n de barras detergenue de detcrgenub
-cia megorada, uguqlmente de dens1dqd comparatlvamente a1~

‘ta, en forma-de productos de pesos Y densidades m4s nor--

malmente empleados por un consumidor, Este factor, con -~
la caracter{stica del asa, hace a los presentes articulos
detergentes, mucho més féciles de utilizar. Cuando se en
plea un adhesivo entre la porcién del cuerpo del asa fre-
gadora y la porcién del cuerpo de composicidn deterééﬁ%e,
y cuando la porcién de asa fregadora estd constitulda por
espunas polimeras orginicas, sintéticas, de celdilles-ze~.
rradas, tal espuma evita la transmisién de humedad d.fpa~
vés del asa fregadora al agente adhesivo o de unién ¥ de
este modo, mejora su estabilidad y su efecto de unlén. -
Asi, no hay necesidad de emplear peliculas protectoras de
material insoluble en agna, entre la espuma y el agenuq -
adhesivo, ni es necesario utilizar un adhesivo que 86z -
tan insoluble en agua que deje un residuo recusableﬂé:io
largo de la superficie de contacto de la porcidn fregado~
ra del articulo, cuando se ha consumido detergente y que-
da expueste dicha superficic. _
Lias diversas.ventajas de la presente invencién des--
critas arriﬁa, representan avances significativos en estai,'
téenica, ¥ conducen a la consecucién de numerosos objeti-~
vos deseables, que se refieren a la mejora de las‘opéra-~
ciones de limpleza por medio del uso de barras detergen--
tes a basc de detergentes orgénicos sintéticos. De acuer
do con la presente invencién, un articulo fregador con de

tergente, que tiene un asa para facilitar la aplicaciébén -
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—-de detergente a objetos que han de limpierse, comprende -

_un cuerpo de composicién detergente sélida, fleQO a un -

”cuerpo rclatmvwm@ntc rigldo, de un materlal de peso lige~

V,“ro, de espe or ﬁayor que el del cuerno de compo 3icibn de~

tergente séllda, de %al modo que el querpo de material de
- peso ligerb es capez de funcionar como medio fregador pa-
ra fregar superficies sucias o manchzdas de los objetos -
q&e han de limpiarse, después de la gplicacién de la com-
' posicibén detergente a éstos, y es ca%az de funcionar cdmo
a,[por medio de la cual la composiciln detergente e 611m
da puede sostenerse sin tocarla ¥y mlentrao se %nl:ca a e
los objetos aue han de limpiarse Asimismo estd dentro
de la invencién, un método para la fabricacibn de tales -
articulos, ' :
Las referencias de la técnmca anterlor indican guz -
1la xabrlcaclén de barras comblnadas de eononaa ¥ detergen
te, se ha reallzado anteriormente. Asi, entre las paten-
| tes pertlnentes a tal oogeto, estdn las patenﬁes de Esto-
dos Unidos 821. 245, J0070 298; 3.148.4043 3.283.357; -~
3.293.684; 3.359. 206; y la patenbe frqncesa 1.06L.534, .~
Sln.embargo, los obaetoo de tales patentes pueden distin-
guirse de la presente invencién, que se considera que es
nueva y no evidente a parir de ellas, bien sea individual
'lmente ] en.cualesouiéra de diversas combinaciones.,
teﬁte.de

| cién @e,eslonaa ¥y pestilla de jabbn, y.estd destinadas prlg

La pa
Estados Unldoo 821 245 se refiere a una comblna»

cipalmente para ser utilizada como barra de jabbn de afei
tar. La porcién de esponja es, evidentemente, una espon-
ja de celdillas abiertas y no funciona como asa.

tente de Estados Unidos.3.076.298,

Ta pPa-

cedide a la compafifs -
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| cesionaria de la presente éolicitud, se refiere a wna ba~
rra combinada de esponja y detergente, en la gue la espon
ja es pléstica y de material de celaillasvabiartasg.'ba ~-
ﬁpat9h¢é‘defEétadoé Unidos 3.148}404’56 refiere a.almoﬁédg
1las ffotadoras ¥y enéeﬁa el empieo de un métgriélvéqunﬁg
so0, poroso, eléstico y flexidble, qué tiene poros interco-
nectados, que incluye un recubrimiento resistente al agua,
que incorpora un polvo metdlico como, agente frotador y pu
"limentador y, encima de dicho recubrimiento, un recubrie--
mien%o de agente limpiador. La patente de IEstados Uriidos
3.28§.357 describe una espuma sintétﬁca y eldstica, deﬁ-~
vna estructurs de celdillas cerradas, tal como una ﬁ?é@a 4
de poliuretano (posiblemente triturado, debido g qu%i}ﬁ -
patente ensefia que éste es poroso) recubierto o impregna-
do con un germicida de conpuesto de gmonio cuaternaric-y
un detergente anfdétero o no idnico; La patente de Egﬁér-
dos Unidos 3.293.684 eénsefia la prcduccidén de una corbina-
cibén de una pastilla detergenﬁe ¥y una esponja de celd?%ias
abiertas, unidas entre si por medio de una membrana imper
meable, que tiene por ambas caras de la misma un adhesivo
insoluble en agua.' La patente de Estados Unidos 3.359.206
describe el empleo de policétireno expandido, considerado
normalmente que es de estructura de.celdillas cerrédéé, -
‘distrivufdo en partfculas individuales por toda la masa =
de un cuerpo de jabén soluble en agua, o gque estd envol-s-
viendo dicha barra de jabdén, en forma-de banda., Finalmeén
te, la patente francesa 1.061.534 describe el uso de un =
pléstico espumndo, de celdillas cerradas, tal como polies
' tireno, en forma de discos o de cuerpos insertados, de es

pesor medio, unidos a la superficie de un trozo de jabdn,
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- }-con una cola o adhesivo adecuada, insoluble en agua.

e La presnele invencidn se distingue de 1la técnlcd an-

'terlor cltadm antes, que es la técnmca anterlor més andlo

: ga que conoce la-firma olloltanbe, en ia mayor pmrte de

do'actualmente, es un material de celdillas cerradas de -
una rigidez y tamafio suficientes paras servir como asa sa-
tisfactoria y como utensilio fregador para el producto e
(de tal modo que se puede frotar el detergente contra una
superficie que ha de limpiarse, sin tocar el detergente
con los dedds o la meno). Asimismo, las presentes cdmpo~
siciones detergentes son detergentes anibénicos o no ib6ni-
cos, de detergencia mejorada o cargados, normalmente sﬁli
dos, germicidas no catidnicos, y son materiales preferi-—
blemente anasados vy extruldos o moldeados por compresidn,
pastas no blandas ni demasiado facllmente solubles. Ade-
més, el método de fabricacién descrito aqui, no ha side -
sugerido en ninguna de las anterioridades.

La invencién se comprenderi facilmente a partir de -
la descripeidn de la miswa que aqul se acompefia, tomada -

en. combinacién con el dibujo, en el cual:

“zacidén preferida de un artlculo de esta invenqién, de con
figuracién redtgngular plana, con una po:cién fregadora
con ésa, de polimerc espumado de celdillas cerradas, wni-
@0 & una barra de tamafio similar, pero mis delgada, de de
tergente para lavado, de detergencia mejorada, amasado y
‘extruido; ,

La figura 2 es wn alzado latersl de la barra de la ~

figura 1;

1oz casos debido a que el material polimero espunado emplq

to

La figura 1 es una vista en perspectiva de una reali |.
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-~ Da figura 3 es una vista ampliada de la porcién ence
rrada en un circulo, de la figura 2; y
. Ia figura 4 es una representacibn algo esquemétlca - |
de 1a dluPOuJClén éel equlpo y “de las operacmoncs de ela~
boracibn empleadas én la producclén de los artfculos de -
la figura 1. .

En las figuras J y 2, el articulo 11l fregador con dg -
tergente incluye una poreién 13 fregedora y de asa, y ung
poreién 15 de composicibn detergente, mantenidas juntds -
medisnte wne capa 17 de cemento, cola o adhesivo, en?:e -
las superficies mayores ﬁe las porciones mencionadas:. La
poreidén 13 de asa y fregadora eg de una espuna plééﬁi&é,

“polimera, de celdillas cerradas. (se ilustra una éspuﬁé\&e
polietileno, pero puede utlllaarse también una espumw “de ‘
poliestireno v otra espuma de celdillas cerradas, acopug-
ble)'. Como se ilustra, la espuria ha sido cortada por las
superficies de la misma o, por lo menos, por algunas de -
tales superflclos, de tal mznera que muchas celdlll 13- de
diche superficie estdn recortadas o abiertas. La eétruc-
tura de tales celdillas se muestra mejor en la figura 3.

En la figura 3, se muestrén en 19 lés celdillas abier
tas de la espuma polimera, y en 21 Se.muestran 1a§ celdi~
1las cerradas inalteradas. Como se ve, el cemento o la -
cola'l7 penetran en el interior de las celdillas de super
ficie cortada, para sujetar mejor la espuma. Similarmeﬁte,‘
éi se desea, la superficie de la barra detergenté que ha
de ser unida a la espuma de polimero, pucde estar plcada,
ranurada, perforada o tratada de oiro modo, para favore--
cer la sujecién al material de espuma;r

En la figura 4, se ilustra un método pafa la produé- '
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~cifn de un artfculo preferido de esta invencién. Una com

povici6n deﬁerpente anasada se extruye en formn de barra
con inua 23, -en el extrusor 25, ¥y se pro”“ce una espuma -~
polimcrq de ccldlllas ccrradau cﬁ forma de barra ?7, e
dlante el extrusor 29. La barra detergcnte ¥ la espung -
extruida se aplican una a la otra, preferiblemente después
| de la aplicacién, mediante el aplicador 31, de un cemento

o athesivo 33 intermedio, g las superficies mayores gue =
| han de sujebarse una con otra, para producir wna barra 32
recubierta. Una prense de cilindros 36 comprime la espu--
ma y el asa una contra otra, en un punto 34, en ei gque la
espuma se ha vuelto sustancialmente rigida. _Los cuerpos

sujetas.uﬁa

35
formar los articulos deseados, y se envuelven en la mAsul

unidos, con sus partes no todevia firmemente
a la otra, se cortan en tramos en la cortadora porca -
na de envolver 37, para producir los productos envucltos
39, estando las envolturas apretadsmente sujetas a losrm-
articulos y comprimiendo una con otra las secciones de es
puna y de%ergente, para facilitar una buenaunidén mientras
se estéd endureciendo el cemento y mientras los componentes
del articulo estdn siendo sujetados wno contra otro; en -
un buen contacto. . ’ '

Las comp031clones detergentes ublllz adas incluyen muy
preferiblemente un detergente orginico ulnuéticé 0 uha ——
mezcla de detergentes orginicos sintéticos, como componen
te detergente activo;.péro»se preden utilizar también jabo
nes de 4cidos grasos superiorés, bien sea como tal COMPO~
nente o mezclados con detergentie o detergentes orgdnicos
sintéticos. Tos detergentes catibnicos no son generalmen

te satisfactorios como componentes de las presentes compo

e A
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siciones detergentes, y se eviturd su uso. Usualmente, ~

éstos no poseen el poder limpiador.descado, ni poseen - =

1 otras caracteri tlcas fismcas deseaBles de lo~ deter en--

“tes anlénloos y no 16n¢coo, normalmenhe sélmdos, preferi~

dos, Aunoue 'se pueden emplear detergentes anfdteros, pre
feriblemente en combinacién con detergentes no iénicos, -
normalmente sélidos, éstos son también, en general, menos
aceptables que los detergentes anibnicos y no idnicos, ==
Los jabones son utilizables, pero fienen ls desventaig.de
Lormar grumos insolubles en las aguas duras y estos eg_ -—-
frecuentemente altamente recusable. Asimismo, no puéﬁen
limpiar tan bien como los detergentes orgénicos 31antl~~'
cos, aniénicos y no iénicos, en las aguas duras, enicyyo
caso su use es menos preferible que el de los mencionzdos
dgtergentes orgénicos sintéticos, S
Entre los detergentes orgénicos sintéticos anldnlcou
utmlnﬁables, se pueden mencionar los arilsulfonatos. de al
cohilo, preferiblemente aquellos en los que el gYupo.. J;—
cohilo es lineal y el arilo es benceno; sulfonatos de ole
fires; sulfonatos de pnrafinas~ sulfatos de alcoholes gra
s08; sulfatos de monovllcérldos de 4cidos grasos; alcoho-
les grasos oxietilados y sulfatados; ésteres grasos supe-—
riores del écido isetidnico; amidas grasas superiores de
teurina y de N-metiltaurina; amidas grasas superiores de
sarcosina; sulfoacetatos grasos superiores; y alcohilola~
midas grasas superiores sulfatadas. Adicionalmente, son
utilizables diversos derivados sulfatados de detergentes
no iénicos, tales como los que se mencionardn a continua=
cifn. Ademds de los sulfonatos y sulfatos (los denomina-

dos productos de reaccién sulfirica) se pueden emplear =
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¥ otros grupos anibnicos -
adequados,.parq lq-produccién de los prescnt 5 detergen~w
- es.. Loo grupoo alCChllo v qcllo de -los deuergentes 4416
‘ 1coh1100 v acilos superlore
te de 8 a 20 &tomos de carbono, preferlbiﬂmentc de 12 a -

18 4tomos de carbono Vs

‘siendo us uqlmcn

en general, siendo preferiblemen~
te de configuracién lineal. Todos los detergentes orgini
cosrsintéticos anifnicos se emplean en forma de sus sales
solubles en agua, preferiblemente en forma de sales de me
tales alcalinos y, lo més preferiblemente, en forma de sa
les sbédicas. Sin embargo, se pueden emplear sales debmem
tales alcalino<térreos, sales ambnicas, sales de trietanc
1am1na y otres sales distintas de las sédicas ¥ potdbl as,
pero se prefieren usualmente las sales s6dicas, debideo a
su deseable grado de solubilidad en agua y‘a su dureza I
sica suficienie para ser convertidas en un prodvcto en ba
rra éatisfactgrio. Los jabones de Lcidos grasos superio-
res que son witilizables, son los jabones. solubles en agua
¥y normalmente sélidos. Tales jabones som, normalmerie, -
de 8 a 20 étoﬁos de cdrbonp N sé obtienen por saponifica-~
cibn de grasas y aceites usuales para la produccién de jg
bén, tales como sebo, sebo hldrogenaao, toolno, gras o
acelte de coco, aceite de palma, aceite de nuez de pslna,
¥ otros materiales bien conocidos de tipos similares., -—-
Los.jabones son. usualmente jabones de metales-alcalinos,
preferiblemente jabones sédmcos, pero también se han en—-
contrgdo satisfactoriqs para, algunas aplicaciones, los ja
‘bones potdsicos. Pueden utilizarse jabones de trietanola:
mina o jabones de otras bases orgéﬁicas, pero no son usual

mente tan eficaces como los de sodio. Xos jabones de me~
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_tales alcalinotérreos y los jabones magnésicos no se em-

plean generalmente como jabones de 4cidos grasos superio-

res pe o, en algunos caoos, nueden ofiadirse a la compogi

'clén de barra, como cargas ) 1ubc:cantes, 0 pura otr¢s fl

nalidades, pudlenao afladirse algunas.veces gales mugn631—

cas para formar detergentes de magnesio a partir de los =

detergentes anibnicos sintéticos.

Los detergentes no 16nlcos solubles en agua, normal-
mente sélidos, que pueden incluirse en lg barra detorgen-
te céntlcnen, ugu']mente, cadenas de 6xido de alcohileno
1nfer10r lo més frecuentemente de 6y¢do de etileno, para
aumentar sus propiedades hidréfilas.’ En este grupo se 13'
olu&en étergs de alcoholes grasos superiores de alcoholes
polioxietilénicos; copolimeros de blogue de 6xido de eti-
leno~-éxido de propileno de alto peso molecular, por ejom-
plo, de 5.000 a 20.000; compuestos de ad1c16n de 6x1do de
etileno de fenolcw dialeohflicos mnfcrmores* ésteres de,~
4cidos grasos superiores de alcoholes polloxleullénlgos;
y ésteres de dcidos grasos superiores de compueétos pé;ihi
droxilados,tales como azdcares, hexitanos, poliglicoles,
ete. Los pesoé moleculares de'tales maﬁériales serdn-ele
gidos de tal manera que den como resultado el que ésﬁoé‘

sean de una solubilidad en agua sqtlsfactorla y de una du'

‘reza suflclenue para que sean utilizables en las presenn-

tes composlclones. Asi, un grupo~pre£er1d0nde tales comh
Questos incluye los ﬁroductos de cqndensaciéﬁ grasos supg
riores, gue son los monoéteres de un alcohol graso supe—F’
rior o de una mézcla de tales alcoholes y poli(éiido de -
etileno) terminalmente di-alcohdlicé, en el que el glcohol ‘

graso superior es de 12 a 15 .4dtomos de carbono y el nﬁméro'f.
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1po oxietileno es de 3 a 15 6xidos

Hola nam! 13

—de unidades de 6xido de etileno por mol es de 5 a 20, pre

feriblemente de T al5 y, lo mas preferiblemente, de 12 a

,:15. Auncue es 1mportante que el deterwenbe org&nlco sin-

‘tétlco se suflclentemente sélldo para permztlr la proauc“

clén de u producto en barra, sélldo, satlsfactorlo, en -
las presentes composicionesvse puede emplear g propor—-
¢ibn. relativamente ‘pequefia de wn detergente orginico sin-
tético, normalmente 1liguido, usuvalmente un detergente no
iénico, siempre que éste sea suficientementc absorbido o
fijadé a los otros componentes de la composicidn, tales -
como detergentes, mejoradores de la detergencia, cargas y
otros componentes sbélidos presentes. Asi, puede haber pre
sente hasta tanto como un 107 de un componente detergente
nq?ﬁalmente liguido, pero usuvalmente tal porcentaje sers
inferior al 5% ¥, 1o mis preferiblemente, es inferior ol
2fe . . _
Ejemplos,esPecificos de detérgentes orgidnicos sinté.
ticos preferidos, oue son anidnicos, incluyen tridecilo «
Jineal-benceno sulfonato sédico; dodecilo 1ineal—bcncend
sulfonato sbédico; dodecil sulfato sédico; parafina-de - =
Glsnls-sulfonato sbdico; olefina de ClA_ls—sulfongto s563i
co; polioxietilen-etilen-sulfato sbdico, en el que el gru
de etileno; y la N-lauw
roil-sarcosida sédica. Los detergentes no iénicos prefe-
ridos incluyen productos de condensacibn de una mezcla de
alcoholes grasos de Cl a 615 con éxido de etileno {con -
11 moles de Et0 por nol), productos de condensacibn de PO
lipropilenglicol con 6xido de etileno de peso molecular - -
de aproximadamente 10.000 (Pluronics( ), fabricado por -

BASF-Wyandotte); y ésteres de 4cidos grasos superiores de
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. polioxzietilensorbitan y hexitin (Tweens(n), fabricado por

htlas Chemical Industries). In lugar de los deterﬂentes

“anléﬁlCOu, »e puede empleqr un hldrétropo anménlco, tdl -

- comd un 4eidé bencenooulfénlco o sal de. metAl alealino de

1 dcido bencenouulfénaco °ust1tufdo, soluble y Dor ¢jemplo,

toluensulfonato sédico, cumenosulfonato sédico. Usualmen
te, éste estard presente, si es que lo estd, on una pro--
porcién menor que la del detergente sintético aniébnico, - |
por ejemplo, de 2 a 20%, preferlblemente de 5 a 15%, oS-
tando limitada la pr0por¢16n de materlal hidrétropo a = ~
aproximadamente 1/20~1/4 del detergente sintético que es-
t4 presente. Entre los jabones preferidos estén los jabo
nes sédicos de sebo y de sebo hidrogenado, y de mezclag
de uno o ambos de tales sebog, con aceitevde coco, aceite
de palma 0 aceite de nuez de palma, en las cue, porlajom--j
plo; 1la propor016n de sebo a aceite de coco estd en el -
margcn de 90:10 a T0:30, preferlblemente de 85:15 a 80:20.
Las sales mejoradoras de la detergencia, para los de
tergentes mencmonadoa, pueden ser inorginicas y/u orgénl-
cas, prefiriéndose usualmente las primeras. Enire éstas
se- incluyen los fosfatos, polifosfatosh-ﬁoratos, cartona~
tos, silicatos y bicarbonatos de metaieq aicalinoé, ;g}ﬁs

* como tripolifosfato pentasédico, pirofosfato tetrasé&ica,

polifosfato tripotdsico, carbonato sédico, silicato sddx-
20 8302
de 1:1,6 a 1:3, por ejemplo, 1:2,0 y 1:2,4), bérax y b1~—
carbonato sbédico. También puuden utilizarse mezclas de -

co (usualmente de una proporcién de Na en el margen

tales materiales. Entre los mejoradores de la detergen~~'

cia orgénicos para detergente orgdnico sintético (y tam—-—

bién para jabones), estén el citrato sédico, gluconato _—
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-}~ sbédico, diversos aggentes

. 4 d-:!.co.

Tales zeolitas pueden funcionar también como abrasivos

cuerpo o consmstencla de los mismos

40 ‘s6dico.

Hlole niun. 15

-

sceuestrantes, incluidos el ni--

trilotriqcetqto trisddico y el etilendiomintetraacetato -

~'tetrasfdlco, ¥ el 2-oxa-1,1 3—pron~notr10arbox lato trlgé

_Adends de- 109 meaorqdores de lq detergen01a 501uw~—
Bibs en agua, muchos de lqs.cuales se hidratan de manera
qué fijan la humedad y evitan de este modo el acceso de ~
tal humedad a la superficie de wnién entre el cuerpo de -
gompqéicién detergente y el material de espuma polimera -
celular, son también utilizables los me joradores de la de
tergencia insolubles en agua del tipo de los tamices mole
culares o de las zeolitas sintéticas, tales como tamices
moleculares de los tipos 44 y 3A y otros diversos tamices
de és%os

riales son si

y por ejemplo, btamices de tipo X e Y. Tales'maﬁe
ilicatos de aluminio y sodio, usualmente hi--
dratados, y son capaces también de absorber grandes canti
dades de humedad, sin licuﬁrse. Estos y diversos ofros -
de estos cony aestos que son utilizables; se describen en .
el uexto Zeolite Molecular Sieves, de Donald W. Breck, pu

blicado en 1973 por John Wiley & Co., Inc. Nueva York. -

sugves o componentes fregadores en la barra detergento.
En las,composicionés detergentés presentes pueden -
utilizarse también materiales de carga para mejorar ol --
¥y muy frecuentemente,|
estos materiales (y otros componentes) desempefian bambién
otras funciones deseables.‘ Entre las cargas deseables es
t4n los sulfatos sbédicos hidratea bles, inclufdo el bisulfa
Puede empleax

no es wn absorbente de la humedad.

rse también cloruro séﬁlco, pero
Las arcillas, ol sgmm

rrin, la sflice finamente dividida (sflex), el polvo de -~
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P 1 |
_piedra pdmez y nateriales sﬁmilurcs, pueden. desempefiar ~
une funcidn de carga, pero usualmente serdn conunderadou
pr1nc1palmentc como agentes abrasmvos o fregadores, destl'
nadqs_a megorar el contacto fregador con el articulo que‘:
ha de Jimpiarse. Los tamafios de partfcula de ‘tales mqte~f
riales y de otros empleados en las barras presentes, 50
rén usualmente de un tamafio suficientemente pequefio para'
gue no destruyan o perjudiguen a los materiales gue han =
de limpiarse cuando se utilizan aquellos. 4si, en las ba
rras fregadoras del tipo que se describe aqui, que estdn
destinadas para uso en el lavado de ropa sucia, en parti-
cular‘para ayuwdar a separar la suciedad de los cuellos y
pufios de las comisas, los tamafios de partfcula serdn meno
5 de 1 mm, preferiblemente menores de 500 micras ¥, lo
més preferiblemente,‘menores de 100 micras. De maners si
milar, en lo gue respecta a otros materiales inéolublés«—
que pheden estar presentes en las composiciones, serégﬂgg
seables también limitaciones a dichos temafios de particu~-
la. Normalmente, las part{culas serén mayores de 5 mibfas

¥, generalmente, la mayor parte de ellas serdn mayores de

ca AN

10 micras, en sus didmetros equivalentes.
Ademis de los componentes deseables.mencionados‘aﬁﬁgb
riormente, de las barras presentes, pueden estar presenp%s
también en ellas peguefias proporciones de agua y de diver
so0s coadyuvantes., La proporcién de agua estard usualnéﬂ%e
entre 1 y 20¢%, preferiblemente entre 3 y 15% y, frecuente
menté, lo mis preferiblemente, enfre 5 y 10%5. La cantidad
total de coadyuvantes no excederd generalmente dei,aoﬂ y,'.
preferiblemente, no excederd del 104 de la barra, Siendo‘

con frecuencia inferior al 5% de la misma., Las cantidades
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0 a 60% de Carga.

Hojn vam. "7

i

. de coadyuvantes’ individuales son usualmente pequeflas, por

®
ejemplo, de 0,05 a 8% y, preferiblemente, de 0,05 a Qﬁa -

- Los ‘coad yuvunte¢ que pucden emplearse 1ncluyen ylgnonuao

NS 1norgénlcos, tqleo como didk 1do ue tlblnlo ¥ aaul V161 aem-—-

mar, pigmentos orgénicos, por ejemplo, azul de indantreno
RS; colorantes, por ejemplo, azul directo IC.1l; coloran—-
tes fluorescentes, conocidos como abrillantadores dptices,
tales ‘como cumarina, triazolilestilbeno, estilheno ciami~
ricoé acilaminoestilbeno y otros ﬁipos; agentes para evie
tar }anormacién de depésitos de gomas orgdnicas, por ejenm

plo, carboximetilcelulosa s6dice, poli(alecohol vinflico),

polivinilpirrolidona,; poliacrilamida; perfumes; fungici--

das o‘agentes de conservacidn, por ejemplo, polihalégenose,
licilanidas; agentes esterilizantes, por ejemplo, #ricio-
rocarbanilida; agen%es pars suprinir la formaoién de espu

ma, por ejemplo, N,N-dilauril~amina; enzimas, por ejemplo,

‘proteasa de subt tilisinag; agentes de blanqueo, vor ejemplo
&y | H PLG

édcido di- y trlcloro(o bromo) ciandrico y sales solubles

en agua de los mismos y perborato sédico; agentes su@vaw

zantes de las telas, por ejemplo, l,2-alcanodicles de 15
a 18 étomds de. carbono; plasti ifi cantes, por eaamplo, al--
cchol cetilico, glicerina, propilenglicol; y agentes espe
sanbes, por ejemplo, serrin. , ,

Las proporciones de los leGTSOS componentes de la -
composicién de barra detergente estarén, normalmente,ucn
el margén de 5 a 35% del componente detergente soluble en
aguz, 20 a 95% de zgente mejorador de la detergencia, y -~
51 hay presente agua, su proPOrgién es
tard ususlmente en el margen de 1 6 2 a 20 & 25% (inclui-

da el agua de hidratacién). Ias proporciones de coadyu~—

.
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. vantes estarén limitadas generalmente a un 20%, como s¢ -

ha mencionads anteriormente. ?referiblemente, el detere-
gente qer& debergonte org du1co anlénlco s1nuétmco soluble
en agua, "ol aﬂente megorador de T1a dcter onc1a serd sal -
megorqdorq de la dctorﬂonCLa inorgénica soluble en agua,
vy la carge serd sal de carga soluble en agua, algunas veow
ces en combinacién con un material ‘en polve inorgdnico in
soluble en agua, el cual puede funcionar como agente de -
fregado para mejorar el poder 1impiddor del producto. Los
mérgénes de sal de carga soluble en agua y de polvo inor-
génico insoluble en agua, serén usualmente de 0 a 60% del
primero y de O a 50% del dltimo, preferidblemente, de 5 a
40% de carga, si se cmples, ¥y de 10 a 35% de abrasivo o -
agente fregador, si se emplea.

Aungue es posible utilizar una composicién detergon-~
te endurecible, que se deposita sobre la superficie 4=l -
matefial noiimero espunado y se deja.endurecer,y solidifi
carse allf, para producnr un articulo gue se p=a ‘ece‘élv;w'
mostrado en las figuras 1 a 3, en el que la solldlflcaclén
serd favorecida preferiblemente por hidratacién del cente
nido de méjoraﬁor de la detergencia o carga hidratables -
presente, es altamente preferible utilizar una eomposggién,;

detergente extrufds en forma de barra, cuya fabricacibn w

" se ilust?a_cn la figura 4. Para la fabricacifén de tal;hé

rra, ‘se mezclan entre sf los diversos componentes de e,

-composicién y se extruye la mezela, utilizendo un extru--

sor convencional pera jabones o detergentes, el cual com~

prine la mezcla y la convierte en una configuracién de bz
rra que conserva su forma. Preferiblemente, antes de la -

extrusién, se amalgama la mezcla de tal manera que 5US ww
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floo dlversos componenuc .

' de cinta,

- venciébn, es una

‘perficie fregadora.

ajn n\'xn'\. 19

t !
_componentes se dlstvlbuyon unlformemcnbc ¥ Beguidanente,
se amasa; wbilizando wna amasadora para jabén, preferible
6 5 rodlllos 0 mdu, para dxupcr ar aﬁn,mggbr -
" Los aaustea @e laé aﬁérfuras -
de'ln amas

mezcledo y reduccitn de tamafios mejores de las particulas

adora de rodillos .pueden vériar, pero‘para un -

de tamafio excesivo, aguellas estan usuelmente en el marw

| gen. de‘O,l mm a 0,4 mm, preferiblemente de 0,1 a 0,3 mm.

51 se desea, antes del smasado ¥y de 1a extrusibn, se pue~
de r%ducir el contenido de humedad y de materiales voldti
les de la composicién detergente, meéiante una operacidn.

de secado, tal como una en la que se' producen fragmentos

o escamas de la composiciln y se secan sobre un secador -
medionte aire caliente,

La porcién. de fregador-azsa de 165 articulos de la 'in
que es relativamente rigida y de peéc iim
gero,- ademds de ser de un espescr mayor que el del duerpo
de la composicién detergente sbélida, Auhque pueden Bmme~
plearse diversos materiales para ¢l fregador-asa, es una

importente corsmderacmén gue el material selocclonado sea
su;mclenuemence rigido, de tal maners gue incluso cuualo

estd himedo no se vuelva taﬂ flexible que haga a aqucl ina -
decuado para la sujecién y para ser utilizado como una su
Asf, las espumas de celdillas abier-
tas,; tales como las espumas celulésicas'y las espumas de’
poliurctano de celdillas abiertas, no 'son utilizables pa-

ra producir los articulos de la presente invencién. Algu

nos materiales de ccldillas esencialmente cerradas, teles

como maders de peso ligero, por ejemplo, madera de balsa,

que satisfacen los reguerimientos de densidad de la pre--
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—sente inveneidn, pueden emplearse, pero muy superiores a
cualesquiera de tales otros materiales, son las espumas -
de matb fial ﬁoliwéro orgénico °'ntético de celdillas GO [
rradas, talca como 115 de pollesblreno 0 polletlleno. Pue
den utll;bg arse tambidn otrau de Lales esoumas, incluidas
las producidas a partir de polipropileno y poliuretano ¥y
otros diversos pldsticos espumados, Siempre que tengan =~
laos caracteriéticas deseadas d¢ baja densidad, insolubilg.
dad en agua, rigidez relativa (resistencia a la deforma~-—
cidn pxcesiVa) v resistencia superficial y de las celdi--
llas para que seén adecuados para su'ecmpleo como superfi-
cies fregadoras. asi, entre'aquelloé materiales a partir
de los cuales pueden producirse frecuentemente espumas -
adecuadas, son materisles acrflicos, acetatos de celulosa
materiales epoxidicos, uollbcn01m1dazoloa, pollcarbondtos,
polietilencs (tanto los reticulados como los no reticula-
dos), iondmeros, materiales fenélicos, polipropilenocs = -
(preferiblemente los.reticﬁlados), poliestirenos, poliqu
tanos, poli(cloruros de vinilo), siliconas, est1rcno~ﬂnri
lonitrilos y urea~formaldehidos. Adi01ona1mente, pueden
emplearse dlversas espumas reforzada», tales como lag de
nylones, pollcarbonatos, pollpropllenos y pollcstlrenos~~
(pero preferlblemcnte éstos son de densidades 1nferlorcq:
que las de aguellos normes lmepte ut’llZadOS para tales es-
pumas reforzadas). “
Las espumas de polimeros de celdillas cerradas empleg
das serdn preferiblemente susceptibles de ser extrufdas a
una forma ripidamente solidificable, tal como mediante el
aparato y método ilustrados en la figura 4. Sin embargo,

tales espumas pueden ser moldeadas in situ o pueden ser -
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.en la

-puede ser empleada como asa. Asi,

'y 1os cuatro dedos sobre el otro costado,

|ma original cuando se libera la presidn.

ttoja nam. 27
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:

| producidas en forma de redondos, desvastes planos-o barrac

de seozidn rectangular, cue se cortan subsiguientemente -

on?i"urncién Ge"eada. Aalw¢gmo, ﬁouellas puoden -

‘ser conflfuradas por moldeo, en cuyo caso -es mé° 1é011 o

el formur esquinas redondeadas, - ouperflcles curvas y otras
diversas configuraciones y sefinles. La espuma poiimera -
orghnlca sintéiica serd normqlrente de una densidad en el
mnrgen de O, 01 a 0,7 g/cn . prcferlblemcnue de 0,01 a 0,2
g/cm

do lo mis preferiblenente de 0,01 a 0,04 g/cm3

¥, més preferiblenente, de O, 0l a 0,07 g/cm , Sien-
para el po
llestlreno y de 0,02 a 0,07 g/cm para. el polietileno y -
maﬁerlales sxmllares.' La nesistencia.a la compresidn de
la espuma para una deformacién dell0%, tal como se deter—
mlna mediante el ensayo ASTM D 1621, estard usualmente en
el margen de 0,1 a 20 kg/cn ¥s prefer1b1enente serd ds -
0,1 a 10! Ag/cmz, siendo lo més prexerlblemente de aproxi~-
madaﬁente 0,2‘a 2 kg/émz. Las resis@encias a la compre~-
sifn dentro de tales mArgenes permiten vna utilizacifén --
con éxito de la espuma como utensilio fregador y propor—-
cionan wna rigidez suficiente, de tal menera que aquella

mientrqs se sosticne -
el asa de espuma por sus costados, con una fuerza de apro.
ximadamente 5 kg, ejercida por el pulgar sobre un cos tado,
a la temperatu-
ra ambiente (2020), una espuma adecuada, de polietileno o
de poliestireno, se deformard de aproximadamente 0,5 a 5

mm, y es lo suficientemente elstica para volver a su for
Las resistencias
a la tracciln deben ser mayores de 1 kg/omz, siendo prefe

riblemente de 1 a 10 kg/sz, de tal manera que se evite -
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_la. fragmentacién del producho mientras se le somete .a los
I

esfuerzos de deformacién de 1dn usos ordinarios de asimien
to,y fregado.

De laq dlversqn eqnumas quc ‘don utllizables, son las

'méa preforldn 1as espunas de poliestireno y de pollebxlgA
, :

no. ILa primera espuna es barata, las diversas celdillas;
estén rellenas de material de poliestireno y actis satis-
factoriamente como material de asa y fregador, Sin embar’
£0, las espumas de polietileno pérécen con frecuencin ser
més fAciles de sostener, poseen superficies de propiedades
thetiles mds deseables y; frecuentemente, son de un aspec
%o méﬁ atractivo, especialmente -después del uso. También‘
parecén ser_més resistentes a las separaciones de pequeilas
porciones de celdillas, las cuales parécen estar mds Tire
memente unidas unas con otras, que las del poliestirenos
Para fl; entre sf la barra de'defergente amasada y
extrulda Y el cuerpo de ﬁléstlco de celdlllqs cerrngqfﬁy
trufdo, no es siempre necesario el empleo de cementc, cola
o adhesivo. 4as{, cuéndo la espuma de celdillas ccrraaas
estd todavia algo blanda, bien sea antes del curado total
o antes de su enfriamiento hasta el estado rigido, prensar
una superficie de la misma contra la barra'detergenteggés
p301alnente si dicha barra esti extruida en una conflgurm

cién estriada 0 ranurada sobre la superficie mayor que-ha

Tamtn

de ser unida, o tiene perforaciones practicadas en dicha

 superficie, puede dar como resultado el que las dos por--

ciones del ertfculo de la invenciln se sujeten satisfacto
riamente wna a la otra, de tal modo que resisten cuales—-
quiera esfuerzos de deformacién que pudieran tender a seps,

rarlas durante el uso normal. Asimismo, el detergente —-
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—pucde solidificarse, como pbr hidratacién de sus sales hi-

dratables, mlcntrao estd en contacto con. una uuperficie ac

» )

especia lmcnte, .1 <1cha superficiec haf

'_axdo cortadm © plcada de antomano, la comp031016a deucrvon‘

te, rellenando dichas abcrturaa, puede producir una unién

firme. Sin embargo, frecuentemente serd nmis deseable uti-

lizar un cemento, cola o adhesivo apropiados, el cual pue«‘
de ser preferiblemente un material resinoso sintético u oxr
géni@o;'tal cormo poli{acetato de vinilo), resina epoxialcm,
resiﬁf de melemina-formaldehido, resina fendlica; resina ad
urea~-formaldehido; nylon, cianoacrilato,; clastémero de si-
licon?, polietileno, polivinilbutiral, poliisobutileno, po
liisopreno, neopreno y caucho de nitrilo. Sin embargo, se
pueden usar también olros agentes de wnidn, tales como ca-
sefna, colas de pieles y huesos, y otras colas a base de -
proﬁc1uas, ¥y cualesguicra otros materizles adecuados nono-
cidos por ser cementos eficaces, ete. Alternativamente, -~
se puede emplear un Adisolvente para ablendar el Pldu iico -

del polimero de espuma, de ‘tal manera gque &icha super fi ie

propiamente dicha pueda ser unida a la barra detergente
Generalmente, serd deéeable que ei agente de unibn caplea-
do para sujetar firmemente tanto al detergente como a1 po-
1fmero de espuma, resista al desprendimiento cuando entra

en .contacto con agha, aunque sin dejar una'superficievracg
sable en contacto con la espuma, en los puntos en quefél -
detergeﬁ%a se ha disipado al disolverse. Parece ser que -
el poll(aceteto de vinilo) y las colas de caseina son pro-
ductos bharatos que fwrcionan’ satisfactoria ¥y eficazmenté

como agente de fijacilén desezdos y poseen las propiedades

descables descritas, Sin emborgo, también son  rmuy -
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—Utiles los adhesivos a basc| de caucho o adhesivos similae~

res, sensibles a la presidn, como lo son otres diversos -

“agentes de.unién- de 1o tipos mencionados arriba, . .

" La relacién entre el volumen del cuerpo de CompoSi--

mero sintético de peso ligero, estard normalmente en el ~
margen de 1:1,5 y 1:10, siendo preferiblcmente de 1:1,5 a
1:3 y siendo, lo mis preferiblemente, de aﬁfoximadamente )
1:2 a 1:3. EL espesor del cuerpo detergente por lo gene-
ral sustancialmente plano, serd normalmente de 5mmab -
cm para el cuerpo de espuma, y de 2 mm a 2 cm para €l - -~
cuerp? de detergente y, preferiblemente, de 1,5 em a 3,5

en para el cuerpo &e espuma, y de 8 mm a 1,5 em para el -~
cuerpo de composicibén detergente., Para estos esvesores y'
voldmenes y para esfas relaciones de voldmenes (y espeso-
res), se obtienen asas y suverficies fregadoras satisfac-
torias, y en los mérgenes de densidad de los cuernos de -
composicién detergente ¥ acuellos de la espume polimera,

el articulo total flotard en el agua. LOS pesos de 10S =
articulos estardn comprendidos usualmente en el maraen:ﬁe
25 a 150 g, preferiblemente de 30 a 130 g, con voldmenes

3

de 75 a 250 cm3, preferiblemente de 90 a 240 em”, y densi

dades globales de 0,4 a 0,9, preferiblemente de 0,4 ai:’r
0,7 . - o ' B
La capa de cemento, si se emplea, no serd no}malmén%e
de un eépesor mayor de aproximademente 1 mm y,_preferiblg
menfe, es inferior a, por ejemplo; 0,2 mm. Tal espesor =
no incluye la penetracidn dentro de las celdillas abicrm-
tas de la espuma, y dicha penetracién puede ser igual al

didmetro equivalente de las celdillas. Desde luego, cuan

i

éibn detergente s6lida, y 1a del cuerpo de material poliff
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- do no se ublliza cemento, cola ni adhesivo, en algunos

. d-e las

Vlado a otro de las superficies que hg an de ser unidas

" tantes ventajas en

' to ¥ uso

Gm, D
Hojn nam. (_5

ca
508 el material polinero puede fundirse hzstna el especor

/celnlllqs uuporlor ~,.o la 010 fundada nucae ser
de haoLa 2 veces. di.cho esneuor. Norrsa lnenbo, la capa de
adhesivo o de materizl fundldo ueré:de por Lo menos 0,1 -
mn de espesor. Aunque es posible aplicar el adhesivo por
puntos o distribuirlo en lineas o en otros modelos, de un
enrm'
tre si, norma lmentc es preferible, pmra conseguir las me-
sobre lo totalie-

’jore% uniones, extenderlo wniforremente

dad de las superficies, como mediante un rodillo aplica~-

dor,

Los productos de esta invencién'poseen michas impor-
comparaciln con los productos de lg -
téeniea anterior. ELl concepto de la: 1nven016n &8 un con-
cepto nuevo, en el cual una espuma de;celdlllas cerraaas
Yy rigida actia tanto de asa como de superficie fregadofa ,
¥, al mismo tiempo, rigidifica a wna barra de composicién

detergente, relativamente delgads, para evitar cualquier

rotura o agrietamiento durante el transporte, almacenamien

La empufiadura o asa puede emplearse para anli;

car el quén a las zonas deseadas uue hqn de 11mp1aroe,,"

| tales como cuellos y puﬁos de caﬂlSQS, ¥, seguldaﬂ;nte, -

'sin tener. que emuleqr un cepillo fregador, ge puede dar -~
la vuelta 2l artlculo y sin tocar todavia la bqrra de de~
tergente o, como miximo, tocdndola sbélo- llgeramonie, 8e ~
pvede frotar la superficie fregadora contra el cuello de
la camisa, para aplicar mejor el detergente y separar 1a
suciedad. |

Ia espume de celdillas cerradas, que €5 eSelw-

cialmente hidréfoba, evita que el agua desprenda la unidn
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~l.entre ella y el cuerpo de composicién detergente, de tal

manero aue frecuentenente pueden emnlear" °atisfnctoria—

mente 1ncluso adhe81voauolubles en agua. Bl producto flo

‘ta, de tal modo que cusndo’ est& s;endo empleado en pllas fi

de lavado profundas 0 en aguas en movmmlcnto, donde pue~~‘
den perderse las barras mas pesadas, el presente articulo
es féeilmente recuperado si se escapa de la meno del usua
rio. Debido a su peso ligero y a la forma ficil de aga-<
rrar de su asa, hay tanbién menos peligro de que se caiga
el articulo durante el uso, El producto de la invencién

puede ser utilizado para un solo lavado, como. de aproxima
demente 2 a 3 kg de ropa sucia, o puede ser consumido par
cialmente utilizéndolo con una carga de ropa sucia, ¥y pﬁg
de ser guerdado, dejdndolo secar con la superficie de so-
porte hacia abajo para facilitar el drenaje del detergené'
te y para evitar la formacidén de un gel rccusable, y uti~
lizarlo de nuevo, Al final del uso del producto, después
de haberse consumldo la ¥ltima parte de la porcibn de ba—
rra de detergente, el material que queda puede emplearse

independientemente como utensilio fregador. Alternat;ya~
mente, puede volverse a combinar con otfo cuerpo detergpn
te, puede enplearse como un Juguete (bloques pqra construc .
cién), cono pla0'= (para pintar) o como material para ha--
cer esculturas. Aungue la configuracién preferida es la
de uﬁ paralelepipedo réctangular, siendo usualmente i;~’
longitud de 1 a 2 veces la anchura y de 2 a 4 veces el es
pesor, la longitud y anchura pueden ser igusles (como se

ha 1ndlcho) vy esto pucde ser més deseable algunas veces,

para faCllldad de oue el producto sea agarrado por manos

pequeiias., En lugar de utilizmar paralelepipedos regulares,
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L tales articulos pueden configurarse irregularmente,- y pue
den ser curvados 0 con rmescas, para que se agu ten mejor
-a 1a m“no .0 pﬁra hacer que 115 porc1oncs espunadas 6

-

flos mlomos sean nAs féc;lment ut;l;zablcs aespuéa ‘de con’
sumido el detergente. ' '

Los siguientes ejemplos ilustran la_ihvencién, pdro
A Tenos que se inaiqué lo contrario, to-~

das las partes estén en peso y todas las

no la limitan,
temporaturas es-
tén en grﬂdoé centigrados en ellos y en tods esta memoria
v en las re1v1ndlcac1ones que se wcompqngn.
EJEIPLO 1

Un &cido dodecmlbenceno ulfénico, de color clavo, --
que ha sido blanqueado con perdxido de hidrbzeno, se meém
carbonato carbonato chlei-

¢la con g 2, sbdico, caolin
gua, : 7

co en polvo impalpable, dibxzido de titanio,V sulfato magnd
sico, perfume Yy hunedad suficiente para compensar aprexi-

madamente la gue se espera que pierda durante la clabora-

cibn., Te formulacidén de la mezcla es la siguiente:
' ‘ \ Ny : . Partes
#reido dodecilbencenosulidnico
blanqueado 24,8.
Carbonato sédico, denso . 36,8
Caolin ' o 12,0
Garbonato cdleico, impalpable 22,1 )
" Dibxido de titanio, rutilo 0,3
Sulfato magnésico 2,0
' Perfume (cmtrone;al) 0,3
Agua, LT
100;0
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3
85% de acmdo dodccllbencenoqu fénlco, 20 de 4eido sul
. f&

.E_

ricoy 3, 255 de dcido org fnico libre y 9, 8p de agua.

el producto qnuermor, los ta m“no de los mttéria-
. articul as utiliza ados, eatﬁn en el marccn de dlémefl
tros eunVQlentes de 5 micras a'l mm, siendo la mayoxr pa;
te de un Qidmetro equivalente comprendido entre 0,1 mm ¥y
limm. Una vez que se ha completado’ la mezcla en.un mezcla
ﬁbr de hoja en forma de sigma, la conpo icibén detergente
resvltante se amasa en ung amaqadora pora jabones, de tres
rodi: 100, ajustada a wna abertura del orden de 0,1 mm a -
0,3 mm y se extruye de meners contlnua, en forma de barra
plana, aque ticne wn espesor de 1,1 cm y una anchurs de 5,9
cme Durente la pfo uceibn de la barra, hay una pérdida -
de humedad de aproximadamente 1,6 partes, de tal modo que
resulton 98,4 partes de producto en:barra de composicién
detergente, Dicha barras contiene 22,8% de dodecilben?eng
sulfonato sédico, 30,7% de carbonato sbdico, 5,09 de i
carbonato sédico, mds las proporciones calculables de ips
otros cormonentes., La barra continua se corta en tfbéé%
de configuracibn rectangular, siendo la longitud de 108 -
mismos de 9,2 on. ‘ Cano
Una espuma de polietiléno de celdillas cerradas), -
Ethafoam 220, fabricads por The Dow Chemical Cbmpahyf«q@e'
ticne celdillas cerradas de didmetros equivalentes de-e»~
aproximadenente 0,5 mm & 2 mm, la mayor parte de las éﬁé—
les son de dlémetros comprendidos en el margen de 0,8 a - .
1,5 mm, y que tiene una densidad de aproximadamente 0,035
g/cm3

gitud y anchure del cuerpo de composicién detergente, con

y se corta a la medida para que coincida con lg lon~

un espesor de 3,2 cm. Las celdillas debuna‘de lap super-
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] ' _ ficies mayores de dicho cderpo, se han cortédo o s¢ han -
L . dividido de otro modo, de tal mancra que las celdillas ~-
4 . S . 1 abler as de dcha superllcle puedcn servmr como anclajes
e para’ un agente adheomvo o de unnén. Se eytlonaen dcl sadas
'57"'51 " 'cupas (por ejemplo, 0,2 mm de esPesor)-de cqla de resina
- A de poli(acetato de vinilo) Glue-All de Elmer, fabricado -

. por Borden Chemiczal Co.) sobre las superficies mayores, -

tanto - del cuerpo de composicién detergente como del cuers
po de cspuma; ¥ Se prensan una contra otra dichas superfi
10 ciesﬁ con ung, fuerza nominal, pox ejemplo, de 0,3 kg/cmz,
hasta que quedan pegadas. En un aspecto de la invencién,
el articulo combinado, despuds de 1lé aplicacién del cemen
Yo y de prensar las piezas ung contbra otra, se empaquetsz

y el empa&uetado mantiene el artlculo sujeto hasta que se
”‘;ﬂ{‘ 15 | solidifica el cemento uw otro agentec.de vnibn, Todavia en
» otra realizacién de la invencidn, se utilizen medios. de -
. _ sujecién, tales como bandas de caucho, para sujetar lag -
P piezas del artfculo una con otra,; durante la solidificsp-~
cibn o fraguado del cemento o cola y, si se desea, pﬁéden
20 A mantenerse sobre é1 para ayudar & diche sujecién durente
. el uso. Sin embarvo, aunque son utiles tales medios de¢ -
e B sujecién adicionales, no son nGCBaaTIOSe

El fregador‘con detergenme uroaucldo se somete o erw

iﬁ ; ) - 8ay6 de uso en el lavado de prendas de vestlr, tales como

camisas y pan%alonos my sucxos, cJ.gunos ‘de los cubleu son

N
1

telas fuertes de algodén manchadas de-aceite ¥y de grasa,

B que tienen también sobre ellas barro y suciedad. La apli
i B cacién de la composicidén detergente por contacto de las -
Lo -~ | superficies sucias - con la porcién de cuerpo de detergen-

30 - | te de la barra mientras se sujeta el articulo por lz em-
' J p

22028

[ R I NP SN

C e N

>
1




P-

10

20 .

25

30

22028

‘isa, bqrvo ¥ suciedad y de otroa ma ’eri¢10ﬂ que manchan, -
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_pufiadura, ¥y la subsiguiente aplicacidén de la superficie -

de cspuma a dicha mancha; con wn novlmlonto de frmocién,

" facxllta dlgnlflc tivamente la separwclén del acelto, era

tambmén presentes. De manersa 31mllar, se tratan los Tl seme
ﬁoé y cuellos de camisas, encontrindose que se separa fé-
cil y convenientemente la suciedad que hay en ellos. EL
articulo fregador con detergente flota en ol agua de lava
do, de tal manera gue no se pierde fAcilmente y no es ne-
cesario sumergir el brazo en una pila o paila para recupe
rar dicho articulo cuando se ha escapado de la meno. Asi
mismo, debido a su peso mis ligero y a la eficaz poroxén
de empuiladura, es mds fdcil de sostener, de tal manera -
gue sucede con menor frecuencia el que se caiga., Cuando
se interrumpe {temporalmente el uso de la barra, éstgisg -
almacena con el lado de espuma hacia abajo, encontréggqse
gue équella escurre y se endurece con mds rapidesz, sih_f-
formaci6n de wn gel recusable sobre la barra y sobre el -
fregadero y sobre otras superficies sobre las cuales: se' -
coloca aquella. A pesar de los usos repetidos, la pcﬁcién
de’ cuerpo de composicidén detergente esté satisfactoriamen
te sujeta a la porcién de espuma de celdlllas cerradas’ @
incluso si ésta se separa de aguella accidentalmente,. }%b
toﬁavia posible juntar de nuevo las partes con fac111dqd,
uwtilizando cemento, como se ap1106 en orlgen, 0 empleanao
medios mecénicos para volver s fijarlas. Durante el uso
continuado, en el cual se lavan varias cargas de ropa su—‘
cia, hasta 10 kg, con el producto de la invencién, el cuer

po de composicidén detergente se desgasta uniformemente y

no se rompe ni desintegra en pequefios trozos, ayudsndo asi
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. el prcsehte articulo'a la Eonscrvacién del detergente. -
En el caso de cualquier composicién cue pudiera secorsc -
tabletas de un solo
:uéo, - | '~, e . _
" Los resvlbadon del enoayo 1nd1¢an oue el produoto de
la 1nven016n es superior a las harras de detergente para
lavado ordinarias, en cusnto a separacién de la suciedad,
economia, suavidad para 1as manos, en cuanto a que no pro-
voca el desteliido de las prendas de vestir, para el lava-
do de tejidos bastos, tales como el mahén o tela fuerte -
de algoddn, pars el lavado de tejidos delicades, para se-
parar la suciedad con un minimo esfuerzo de fregado, por
ser capaz de fregar una superficie mayor, por ser féeil ~
de’ enjuagar, por ser fécll de frotar con é1 sobre prendas
de vestir, ¥ por permanecer seco y duro cuando,no se utili
zge También se encontrdé que es capaz de otros muChos, = -
usos, ademis de precisamente el de lavar ropa muy &u“lq»
Esta mayor acéptacién del presente producto, en comparg--
¢ién con los productos disponibles de la tdenica antéfiof;
indica la importancis del progre o logrado mediante esta
invencitn.

Cuando la composicidn deterrente se ha consuhido por
completo, el cuerpo de espunma celular es todavia aproximg
damente de su tamano y configuracidén originales. BEste -
pueae volverse a ecubrir con.otra pastilla de debergente;
“puede utilizarse como material artistico o como juguete,
o puede emplearse de otras diversas meneras con fines fun
'clon les y estéticos.

En las variaciones de la invencién pueden utilizarse

diferentes composiciones detergentes, tales como aguellas
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_ que tienen laurils ulf bo sédico; tridecilbencenosulfonato
sédico; dodecilbenceno sulfonato sédico mds 1/10 de esta

P! onorCJén dc detorycnte no 16nico (Ncodol 4)~Jl, fabricg

':do por Shell Chemical Co Vs y una moyola de jabones sddiﬁ

'cos de sebo hidrogenado y acelte de coco hldrogenado (prof
porcidn en peso 85:15) y fridecilbencenosulfonato sédico,

(en proporc;én 50:50) que reemplaza al dodecilbencenosul-
fonato s6dico; triwolifosfato pentagédico o partes igua~4
les de carbonato aédico vy silicato sdédico (NaZO?SiO2 = lf
2,4)'oue reemplaza al carbonato sédico vy al bicarbonato ~
s6dico; y sulfato sédice que reemplaza al caolin y al sul
Tato magnésico. Alternativamente, puede omitirse el sul-
fato magnésico de la formlacién y el contenido de hume--
daﬁ del producto acabado puede ajustarse a aproximadamen-
te 9554 serin también dtiles ar

ticulos fregadores con Getergente.

Los productos resultantes
De manera similar, la
;espuma de pollutllono de celdillas cerradas puede sust1-~

(R)

tuirse por Styrofoam de tamafio y estructura swmllares,

tales como la Dow Styrofoam 1B, que es también de apro 0
madamente la misma densidad cuve la espuna de poliptllono.
Asimismo, la cola en emulsién de poli(acetato de v1nllc)

puede reemplazarse por caseina, resina epoxfdica, clanom—
acrilato o solucmén de silicato sédico (vidrio soluble)o

Tales productos poseen las caracteristicas fisicas ante—m
riormente mencionadas en la memoria, y la espuma de p0¢1es
tlreno se comporta de manera olmllar cuando se 1ncorpora

a los articulos de la invencién. En otras modlfleuclonea
del producto, se disnminuyen los espesores de las piezas -
componentes hasta las.3/4 partes y 1/2 (para ambas piezas)

de los espesores originales y, ademis, hasta la ccvarta -~
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— parte para’ el ¢uerpo de composici

J~Loo dmferonteu nroductos as i de;crlto

ductos son mé

. pa sucia,; se utlllza también pars lavar paredes, suelds,

superficies, y se comporta satisfactorizmente, con las

. raspadores, . etc. . : S ; .

: gente v el cuerpo de espuma pueden colorearse mediante co

trasten.

Hajn o, 3 2
7

i
6n detergente, mientras
se meatiene la mitad del espeésor original par a la espuma.
son tamblén u Gili- |
éables de 18" mlqma mannra quc 105()ros mcnc;onados haSLa
ahora, a excepcién de que la COMpOalCLén detergente se e
consumird con mayor facilidad y, por lo tanto, estos pro-
& adecuados para menor ndmero de cargas de -
lavadé, siendo algunos de ellos utilizables tnicamente pa
ra ﬁn s6lo lavado. Para aumentar la vida Util del produc
‘o, muede emplearse éste solamente para froter los depbsi
tos y/o menchas de suciedad diffciles de separar, siendo
sumi?istrada la proporcién principal de composicién deter
genté para el lavado de la prenda de vestir o articule de
ropa 'sucia complehos, por un detergente para lavado, de -
aceidn enérgica, 1iqu1do 0 en polvo, comerblql, que pucde
utiliz

~Adcnés de emplear el nresente producto para lavar ro

erse en una.méoulna 1av dora.’

bafieras, fregaderos, platos y otros diversos ma terlalps ¥
ven|
tajas anteriormente mencionadas para él. A4si; por “arti-
oulo fregador" se pretende cubrir también articulos lim--
piadores por friceidn, articulos splicadores, articulos = |-

Son pOSlbleS Yy son ventaaos 18 diversas modificaciones
ad1010Lules del producto. Por ejemplo, el cuerpo deter~
lorantes o pigmentos, o pueden hacerse. de colores que con
Pueden estar fisicamente encajados; como median

te ensambladuras de caja y espiga, nara favoreccr la sua
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1 - cibn de uno con otro durante el uso. EL cuerpe. de compo- |
: aiCléz/deter{onte puede ser dl:gerqdo de pesd por ser de
"un ma erlql nolimcro celulqr de peso 11gero, tal como per |
1au 0 gran as de polleatlrono eknandldo (a narulr de los-

5 | ' cuqles se puede producxr el cuerpo de poliestireno de eel‘
dillas cerradas, avnoue el ocue se onCPLbG en este ejei—-

\ plo no fue producido asi), diﬁperSadbﬁ en la mezcla de Qu

. - composicién detergente antes de la extrusidén (se tendrd -

cuidgdo de no aplastar dichas esferas Aurante la operacién
10 de apasado). Ademés de perfumar la barra, puede perfunar

se la espuma y esto puede permitir el uso de perfumes que

de otro modo no serfmn estsbles en ol medio de la composi

cibén detergente normzlmente alcalina. Como se ha mencio-

nado anteriormente en la_memorié, tanto el cuerpo de com-

15 posicién detergente como cl cuerpo de espuma celular, pue

den conforrmarse como se dcsce, por ejemplo, en confighra~—

ciones elipticas, clrcular es o cuadradas, vistas desde 1la

sunerficie mayor, y puedern estar redondeadas o tcner inden

taciones en ellas para wna sujecidn més fdcil, .
20 , _ - .

25
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P
/ Aoldo dodecmTo llneal-boncono sul 6n1 “1.000
(85 de ;ngredlenbc nctlvo, 10” de = T
-ague, 5% de impurezas) -
Tripolifosfato pentasddico (lentamente
hidratable) Le732
Hidréxido.sédico ' ‘ 132
Agua o 400
| Silicato sédico (solucibn acuoss al 50%) ~ 600
’ ioluensullonato séaico (en polvo) . 80
Carboxinetilcelulosa sédica - ' 40
Abrillantador 6ptico , : 4
Pigmento azvl 3

\ Pélyox ¥SR 301 (polioxietilenglicol sélido) 4
4,000

Ta composicibn detergente se prepara segin la foérmula
descrita, neutralizando el dcido sulfénico con el hidréxi-
do sfdico, en presencias de agus y combinando, subsiguiente |
mente, el producto de reaccién con los otros consiituyen-~-—
tes. Despubs de completada la operacién de mezclado, el ~
producto pastoso y espesb se aplica répidamente a uns su~-
perficie mayor de un cuerpo de poliestireno celular hccho
de.parﬁiculaé de poliestireno expandibles, el eual cuerpo
de poliestireno mide 7 om x 7T cm poxr 2,3 cm y pesa, 2;5 gpg
mos. Se colocan 32 g de la composicibén detergente sobre -
la plancha descrita de pol;estlrcno expandido (de v denw
sidad de aproximadamente 0,02 a/cm ) pare formar una ca

de uwnos 0,9 cm de espesor sobre souella. EL cuerpo de cqg'

posicidn detergente se deja solidificar, lo que tiene lu--
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- ar cuando'el tripolifosfato pentasbddico esté completamen

te hldrutndo, v el produnto estd listo para el ugo, Tiew

. he svdt1n01almcnte la s m1 Smas utlll&aCloneo que el- produc

1k to del. Egcmplo 1y ves ulta Ser un excélente artlculo dom-

tergente, me es £46il de emplear y que posee 1as impor-w
tantes ventajas mencionadas, en comparacién con las barras
de composiciones detergentes de la téenica anterior.

Como variaciones de ecste ejemplo, se aplica vidrio -
soluble (solucibén de silicato s6dico) a la espuma.de po--
liestireno, antes de poner en contacto ésta con la compo-
sicidn detergenﬁe, ayudando ésto a fijar firmemente una -
con otra las porciones de detergente y espuma del articu-
lo. Desde Juego, como en el Ejemplo 1, la composicién .
del cuerpo detergente puede variarse y para asegurar una ‘
textura mis suave, aquella puede amasarse y extruirse ‘co-
mo una pasta que retiene la forma, dptés de ser aplicada
a la espuma. IEn lugar de emplear la espuma de.polie§ﬁiqg
no, cuyas celdillas . son aproximadamente de 1,5 mm a-3 mm
de didmetro ecouiva lente, en comparacibén con los 0,7 mn a
3 nim del polieti leno, puede ser sustituida por polleéiie-
no reticulado o no reticulado y por 10Q otros materl
celulares anteriormente descritos, Aslmlumo,_utlllaaﬂdo
perlas de poliestiréno expandido y/o aire en la mezcla ée
composmcmdn dctergonte, puede Varldrse su densidad dendno |
del margen de 0,8 a 2,3 g/cm , que es preferiblemenbe’dé
1,4 a2 g/cm s Dara las composiciones de estos eaemplos Y
para los otros productos deseritos en la memoria,  De ma=
nera similar, pueden variarse los espesores del cuerpo'dé

composicidn detergente y del cuerpo de espuma dentro del

margen de relaciones de espesor de 1:1,5 a 1:10. Preferi
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menve expuesbas en le menorlg, resmntcnc1w

1y.re01 tencia a la traccidn, ademés de la dﬁn31dad,
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_blenente, ha deftenerse cuiﬁado, cuando se sustituyen uno

por otro materiales COlu1?rCu del tipo de ccldlllas cerra

aractoriutlcxo fI sicas previa

/ PO "“'
1a'comnresi6n

estén

- dentro de los mirgenes deseritos, como lo estén las de —-

los presentes ejemplos.
B EJEMPLO 3

Los productos de los Baemplou Y 2 se preparan por
extrqalén de las composiciones de detergente y espums de
los mismos, a través de una extrusora de jabén y ung ex—
trusora de pléstico, respectivemente, aplicando adhesivo
0 ceménto del tipo descrito a cualguiera de las superfi-m
cies a unir, o a ambas, wniendo los productos uno con ~ -

otro rensdndolos uno contra otro con una prensa &e rod
| )

fi-

1llos 0 con otro dispositivo adecuado, cortando ¥ empacve-
tando. En iugar de utilizar uwn dispositivo cortador, pue
de emplearse un alambre czliente y en lugar de aplicar ~-
adhesivo o cemento, puede confiarse en que ul endureciaien
40 de la porcién de cuerpo de composicidn detergente la =

sujete a la superficie de la espuma, 0 en gque la espuna -

-sea fundida y prensada contra el cuerpo de compozicifn de

tergente. Albernativemente, pueden emplearse otro medios

de sujecifn de las-dos partes wna con otra; durante y/o -

después del endurecimiento, tales como las fijaciones mech

nicas previamente mencionadas.

"Bl método de fabricacién descrito proporciona ung ==
prod@ccién répida y eficaz de 'los productos deseados, de
un modo aubtomftico. Ayuda a conservar el perfume y los -

voldtiles que, de otro modo, podrian perderse durante la
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- solidificacién al aire libre o durante las operaciones de

curade, que por otra parte podrfan ir acompaﬁadas por un

‘secado;u‘uos producbou de este ejemplo pueden ser ubilizg |

“dos’ tnmb;dn parq 168 mlumou flne° cuc se han degserito pa—

ra los prOuuctos de "los eaemnlos ly2y de sus variaciow
nes mencionadas.

La invencibn ha sido descrita con relacién a diverw-
sas realizaciones de la misma ilustrativas y preferides,
pero no ha de estar limitada a éstas, porque es evidente
que un experto en la téenica, con la presente memoria an-
te €1, serd capaz de uﬁilizar suceddneos ¥y equivolentes,

sin apartarse del espfritu de la invencidn.
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Los puntos de invencién propia y nueve, que se
preéentan para que sean objeto de esta. solicitud de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE anos, son los que se
recogen en las reivindicaciones smgulentes.

| lg,~ Un método de fabrlcarun articulo fregador
con detergente, que comprende fijax un cuerpo de composi-
cién detergente sélida a wn cuerpo sustanclalmente rigido .

de un material de peso ligero que funciona como medio fre-—

gador pars fregar superficies sucias o manchadas de objo-

tos que han de limpiarse, después de la aplicacién de la
composicidén detergente a aquéllas, y que funciona como una

empufiadura por:medio de la cual puede sujetarse la cbmpof

gicidn detergen%e sélida mientras se aplica dicha composi-

oién a las superficies.de los objetos que han de limpiarw

R

28,~ Un método de acuerdo coﬁ.la reivindicqoiét
lg, en el cual el cuerpo de composiciédn aetergente sélida
se fija a un duerpo‘relativamente riéido de un.maﬁerial de
peso llgero, de un espesor mayor que. el del cuerpo de com~-

posxelén detergnnte s6lida, de tal manera que el cuerpo de

material de peso ligero funciona como el medio fregador ra

ra ffegar las superficies, sucias o manchadas, de los ob~

jetos que han de limpiarse, después de la aplicacién de la
composicién detergente a aquellas, y funciona como la em=
pufiadurs por medio de la cual pusde sujetarse la comﬁosi-

cién detergente sbdlida, sin tocarla, y mientras se la apli-~
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ce & los objetos que han de ﬂimpiarse.
38,~ Un método de acusrdo con la reivindicacién

19,/en ei cual el cuerpo de composicién detergente sélida

I

comprends jabén y/o detergente orgdnico sintético y sal
me joradora de la detergencia M/o de carge en forme gene=
ralmente plana, que tlene una superficie para su £ijacidén :
al cuerpo de material de peso ligero, y el cuerpo de mate=-
rial de peso ligero es de un espesor'sustancialmente mg—-
yor que el del cuerpo de composicibn detergente sélida,
tlene une superficle que se ajusta a dicha superficle de
dicho cuerpo de composicién detergente, y se fija a dicha
superficie de dicho cuerpo.

1

48,- Un métedo de acuerdo con la reivindicacién
J&, en el cual el material de peso ligero es espuma dé-ééi
dilles cerradass, de material polimero orgénico.sintétiéé,
¥ la composicién detergente sblida es una barra de comﬁdé;

T

cién detergente extrulda. ' v .
58,- Un método de acuerdo con la reivindicacién
42, en el cual el cuerpo de composicién detergente £611de "

A

¥y el cuerpo de espuma de celdillas cerradas de polimerdJA:

-

LY T
- “

sus superficiesmayores, ' . L.
68,- Un método de acuerdo con la reivindicacidn
58, en el cual el cuerpo de composicién detergehté sélida
y el cuerpo de espume de celdillas cerradas de poliﬁero
brgénicq gintético se unen uno con otro medisnte un agente
de unién. |
78.~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn.
68, en el cual el cuerpo de espuma de celdillas cerradas,

de peso ligéro, de polimero orgénico sintdtico, es de una

orgénico sintético zon plancs y se unen uno con 0tro pors.
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~densidad en el margen de 0,01 a 0,7 g/em3, 1aé celdillas
del pol?hero orgénico sintético de celdillas cerradas son
dé tamnafios comprendidoé en el margen de.0,3 mn 2 5 mm de
diémetré equivalente, el cuerpo deAcomposicién detergente
éélida es de una densidad comprendida en el margen de 0,8
‘a é,3 g/cm3, ¥ la relacién de volumenes del cuerpo de com-
poéicién detergente s6lida y del- cuerpo de material poli-
mero sﬁntético, de peso ligero, estd en el margen de 1:1,5
a 1:10, _
‘ 88,- Un método de acuerdo con la reivindicacién
T2y en el cual la densidad del cuerpo de espuma de celdi-
llas cerradas, de peso ligero, de polimero orgénico sinté-
 tico, estd en el margen de 0,01 a 0,2:g/cm3, la densidad
del cuerpo de la composicién detergente sélida estéd en 2l
margen-de 1,4 a 2 g/cm3, la resistencia a la compresidn

de la espuma, para una deformacidén del 10%, estd en'eJ>mag.

| gen de 0,1 a 20 kg/cmz, y su resistencia a la traccién es

| por Lo menos 1 kg/cm2..

98,~ Un método de acuerdo con la reivindicacién
82, en el cual el polimero orgénico sintético es polissti-
TeNo.- '

108,~ Un método de mowerdo con la reivindicavién

|88, en el cual el polimero orgénico sintético es polieti-

leno.

lle,.~ Un método de acuerdo con la reivindicaciédn

_.8@, en el cual la composicidén detergente es una compogi-

cién detergénte orgénica sintétice, de detergencia mejora=-
da, que comprende de 5 a 35% de detergente orginico anib-
nico sintético soluble en agua, de 20 a 95% de sal mejora-

dora de la detergencia inorgénica soluble en ggua, de O a
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-60% de sal de carge soluble en agua, y de O & 50% de polvo
inorgénileo insoluble en agua. ' |

7 128~ Un método de acuerdo con la reivindicacién
1lle, én;el cugl la espuma de celdillas‘cerradas es una es-
puma, de.poliestireno,>de una densidad en el margen de 0,01
a Q,O4 g/cm3, sl cuerpo de espuma de poliestlreno y el'
_cuérpo‘de'composicidn detergente. son plancsy se sujeten
uno con otro, por sus superfies mayorés, mediante un mea~
teria% de unién, la relacidén de espesores de los cuerpos
de espuma y de comvosicidn detergente lestd en el margen de
1:1,5 s 1:3, y dichos espesores estén1en los mérgenes de
5mn a 5 cm para el cuerpo ds espuma de poliestireno, y de
2 mm a 2 cm para el cuerpo de composicidén detergente.

138,~ Un método de acuardo éon la reivindicééign

128, en el cual la densidad de la espuma de polietilende
de celdillas cerradas es de aproximadamente 0,02 g/cmj;'ii
las celdillas son de didmetros equivalentes en el margeﬁ‘“
de 1,5 mm a 3 mm, y el cuerpo de espuma de poliestiren6:7
se sujeta al'cuerpo de composicién detergente mediante”@ﬁ?
cemento de ‘silicato. - N
_ 148, Un método de mcwerdo con la reivindicacién
118, en el cual la cspuma de celdillas cerradas o8 ung;éé;
puma de polietileno de una densidad en,él margen de 0,02
8 0,07 g&/cn>, el cuerpo de espuma de polietileno y el cuer
po de composicién detergente son planocs y se sujetaﬁ uno
.con otro, por sus superficies mayores, mediante un material
de unidén resinoso orgénico, la relacidén de espesores de
los cuefpos de espums y ds composicién detergente esté en
el margen de l:1,5 a 1:3, y dichos espesoreé estén en los

mérgenes de 5 mm a 5 cm vara el cuerpo de espuma de polietd] ..
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leno, y de 2 mm a 2 cm para el cuerpo de composicidn éeteg
gente. - . |

158,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidén
148, en ol cual la densidad de la espuma de polietileno
de celdillas cerradas es de aproximadamente 0,03 g/cm3,
‘las celdillas son de &iémetros equivalentes en el margén
de 0,7 mm a 3 mm, las cel@illas son abiertas por la super-
ficie'fijada al cuerpo de composicidén detergente, y dichas
aberturas ‘se rellenan con agente de unidén de poli(acetato

de vinilo), que sujeta firmemente el cuerpo de espuma al

| cﬁerpo de composicién detergente, antes, durente y después

del uso del artfculo.

162.~ Un método de acuerdo con la reivindicacién
iﬁ, en el cual ol artfculo es de configuracién paraleléﬁi—
‘pédiea sugstancialmente rectangular, siendo el guerpo de
composicibén detergente sélida y el cuerbo relativamente rl

gido de material de peso ligero, awbos de configuraoiéh e

| ralelépipédica rectangular y. uniéndose uno con otro pof.

sus superficies mayores. .
172,- Un método de acuerdo con la reivindicseidn

12, en el cual el material de peso ligero es una espume -

‘| de celdillas cerradas de material polimero orgénico siaté~

tico. Co ‘ ) N

188.- Un método de acuerdo con la reivindicacién
13, en el cual el cuerpo relativamenfe rigido de material
de peso, ligero es de una espuma de celdillas cerradas, de
peso ligero, de polimero orgdnico sinitético, de una densi-
dad en el margen de 0,01 a 0,7 g/em>, y en el cual el cuer
po de COmjosicidn detergente s6lida es de una densidad en

el margen de 0,8 a 2,3 g/emd.
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~ 198,~ Un método de acuerdo con la reivindicacién

18, en el cual el material de peso ligero es poliestireno

| de celdillas cerradag. K

18, en el cual el material de peso ligero es polietileno
de celdillas cerradas.

2lg,- Un método de fabricar un articulo fregador
con detergente. |

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompaflan y pare
los fines que se han especificado.

Eata Memoria consta de cuarenta y cuatro hojas

escrites a mdquina por una sola cera,

‘Madrid, 01.DIC1978

208, - Un_método de acuerdo con le reivindicacién

N
)
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