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1 ANTECEDENTES DE La INVENCION
Las operaciones tgxtiles requieren con frecuencia la
manipulacién simulténea de muchos elementos lineales continuos,
. tales como hebras o hilos para producir un producto, por ejem-
5 plo, en las mechas y plegado. Con frecuencia; la calidad -del
producto depende de la capacidad del sistema de mantener el
nfmero final positivo de hilos que se procesan.
Se han desarrollado sistemas para detectar el avance
de cada hilo en los procésos de mechas. Sin embargo, en general
10 se ha diseflado y hecho funcionar el sistema de tal forma que
cuando se para o agota un hilo se para todo el sistema de mechas.
El operador determina entonces qué posicibén de alimentacidn de
hilo se ha deteriorado y repara después manualmente el hilo
roto o reintroduce un nuevo hilo en el sistema de mechas. Evi-
15 dentemente, éste es un sistema muy lento e ineficiente.
| La Patente estadounidense nmero 4.010.908, coﬁcedidé
el 8 de marzo de 1977, describe un sistema fotceléetrico para
detectar el avance de los hilog separados desde su paquete de
suministro asociado. | |
20" ' ILas especificacicnes de 1o§ diferentes productos
pueden diferir, pero cada vez se exije mis precisién al mante-
ner un nimero predeterminado o niimero minimo de mechas o hilos
en el producto compuesto, Asi, se han mejorédo los medios para
mantener el nimero final positivo de hilos o mechas que se
25 combinan para cumplir los requisitos mis rigurosos facilitando
al mismo tiempo un sistema més eficiente y fiable, |
RESUMEN DE LA INVENCION

Segln esta invencibén, se facilitan el método y apa-

L

rato para introducir un primer hilo en un segundo hilo de avan-

%0 ce comnbinuo colocando el primer hilo sustancialmente paralelo
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a pero separado a un lado del segundo hilo de avance continuo,
y moviendo a un lado el primer hilo para engancher el segundo
hilo de avance continuo de tal forma que el primer hilo avance
con el segundo hilo de avance continuo.

En consecuencia, el objeto general de la presente
invencién es facilitar un sistema que puede introducir un hilo
auxiliar en el sistema sin parar el otro u otros hilos.

El objeto anterior, asi{ como otros objetos de la
presente invencidn, serén evidentes a los expertos en la ma-
teria por la siguiente descripeién detallada.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en alzado de un proceso

de mechas que incluye el sistema de introduccidén de hilo.

La figura 2 es una vista ampliada de una de las

" guias de hilo acanaladas tomada a lo largo de la linea 2-2.

_ La figura 3 es una representacibén esquemética del
sistema electromecénico para introducir autométicamente un hilo
auxiliar en una mecha de avance continuo.

La figura 4 es una vista en alzado lateral del intro-
ductor de fluido de hilo segin los principiostde esta inven-
cibén, avanzando los hilos de izquierda a derecha por el intro-
ductor.

‘ La figura 5 es una vista en seccidn transversal del
introductor de hilo mostrado en la figura 4 tomada a lo largo
de la linea 5-5, '

La figura © es una vista en seccidén transversal del
introductor de hilo mostrado en la figura 4 tomada a lo largo

de la 1inea 6-~6.
DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Como se muestra en la figura 1 una pluralidad de hilos
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10 se hace avanzar continuamente para formar una mecha 24. Cada

Ahiio 10 es un manojo de filamentos continuos de cualquier mate-

rial adecuado tal como vidrio.

En el funcionamiento, cada hilo 10 se hace avanzar
desde un paquete de formacidén o suministro 14 que descansa
en el soporte 16 fijado al bastidor 12 d; la fileta 11. Es bien
conocido en la materia colocar una guia cdnica de control de
hilo 13 en el interior de cada paqueté 14 para céhtrolaf el hilo
mientras sale del interior de su_paquete asociado. En el paque-
te de formacidn 14 se coloca también el detector de hilo 33,
due puede unirse a la guia de control de hilo 13, y que se adap- -
ta péra détectar el movimiento o avance del hilo 10 que pasa
por el mismo. La funcién del detector de hilo 33 se explicard
con mayor detalle mis adelante.

Cuando el hilo 10 salerdénla zona del paquete 14, el
hilo se coloca al menos por uﬁa espiga de guia 17 segin la pO-
sicidn del paquete particﬁlar en la fileta 11. Las espigas de
gula 17 se unen al bastidor 12 y se colocan pafa mantener cada
hilo 10 separado de los demés hasta que los hilos se juntan en
una zona ¢ zonas preseleccionadas.

Como puede verse por la figura 1, los hilos 10 que
avanzan desde el primer nivel o grupo de paqueteé 14 se mantie-
nen completamente separados hasta que los hilos de avance engan-
chan el miembro o gufa de hilo acanalada 18 y se juntan como
se muestra en las figuras 1 y 2.

En general, durante el funcionamiento, al menos uno
de dichos hilos 10, denominado también hilo auxiliar, se man-
tiene en estado estético para introducirse automiticamente en
el manojo de hilos de avance cuando uno de los hilos de avance

se rompe o termina.

TITN emrms ot mens e mimw s 0 o e e ea
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El introductor de hilo 50 se orienta en cooppracién
con la guia de hilo acanalada 19, los sujetadores de hilo de
apriete por resorte 48, y la polea-de guia 22 para colbcar los
hilos de avance 10 en una primera seccidn o zona de la cémara
cilindrica del paso 54, y para colocar al menos un hilo auxi-
liar 10, que esté estético, en una segunda seccibén o zona del
paso c¢ilindrico 54 del introductor de hilo 50 hasta que el in-
troductor de hilo se excita para mover a un lado el hilo auxi-
liar & enganche con los hilos de avance de tal forma que el hilo
sauxiliar se entrelace y/o enrolle alrededor de los hilos de
avance de tal forme que el hilo auxiliar se haga avanzar des-
pués continuamente con los otros hilos de avance continuo, mo-
viéndose a un lado el hilo auxiliar en una zona hacia abajo de
la reunién inicial de los hilos de avance.

Como se muestra en la figura 12 una fileta de dos
pisos 12 emplea un sistema doble pafa producir un par de subme~
chas o grupos de hilos de avance continuo que se combinan o
unen en una mecha unitaria de avance continuo en el ojal de
guia 23,

La mecha pueden tensarse por un tensor de hilo 25,
como es bien sabido en la materia, mientras la mecha 24 se rew-
coge continuamente como paquete enrollado 30 sobre el anillo
28 de la desvanadera 27.

Una ventaja de este sistema es que cualquiera de los
paquetes 14 e hilos asociados 10 puede utilizarse como hilo
auxiliar,

Cuando uno de los paquetes 14 se termina o rompe, el
hilo auxiliar se introduce automdticamente en los hilos de avan-
ce restantes para mantener un nimero final predeterminado en

la mecha, Después, el operador suministra otro paquete 14 a la
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posicién eﬁtéﬁées vacia o defecﬁuosa y reenhebra el hilo 10
sobre las espigas de guia apropiadaé 17 v la gula de hilo aca-
nalada 19 y por el introductor de hilo 50 y el par préximo de
sujetadores de hilo 48 para "escalonar" el hilo auxiliar,

Como se ilustra en la figura 3, un detector adecuado
3% para detectar la falta de avance o movimiento del hilo, como
es bien conocido en la materia, se iﬁterconecta eléctricamente
con la vélvula 35 excitada por solenoide via los cables Iy
L2 que se conecta adecuadamente con la fuente (no mostradaj'de
fluido a presibn, tal como aire, via el tubo de suministro 36.
En respuesta a la falta de movimiento del hilo, la vélvula 35
se'excita para suministrar un impulso de aire a presién al in-
troductor de hilo 50 via la tuberia 38.

El introductor de hilo 50 esté compuesto del cuerpo

’ 52 que tiene un paso o cémara preferiblemente cilindrico 54

que se extiende desde un extremo al otro del cuerpo 52. La pri-
mera ranura o ranura de introduccidn de hilo 56 del cuerpo 52
comunica entre el paso 54 y el exterior del cuerpo 52. La ra-

nura 56 se extiende a lo 1argo'de todo el paso 54 y por»cbnsi—

guiente toda la longitud del cuerpo 52.

La segunda ranura o ranura de enganche 58 comunica
con el paso 5S4 ¥y ia’primera ranura 56Ay'es sustancialmenﬁe'
transversal al paso 54 y a la ranura de introduccidén de hilo 56.

La ranura de enganche 58 se adapta para acomodaﬁ el
miembro o brazo mévil 62 que tiene la perforacién'64 que engan-—
éha rotativamente el pasador 65 que‘se sujeta rigidamente al
cuerpo 52. El brazo 62 tiene una ssccidn destalonada o rebajada
67 adeptada pars dejar que los hilos 10 que avanzan por el paso
cilindrico 54 pasen por el mismo sin contactar el brazo 62.

Ademés, el brazo 62 tiene una seccibn achaflanada 69 gque se
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adapta para descansar sobre el cuerpo 52 en un lado de la ranura
de introduccién de hilo 56, Es decir, el enganche estd compues-
to de un miembro mévil 62 separado del paso 54, monténdose pi-
votantemente el miembro 62 en un punto del miembro 62 sobre el
cuerpo 52. Ademés, enfrente de dicho extremo montado pivotante-
mente el miembro 62 tiene un extremo que sSe coloca de forma )
retréctil en la primera ranura o ranura de introduccién 56.
Durante el "escalonamiento™ del hilo auxiliar, el

operador agarra el hilo auxiliar en cada mano y desliza una
seccibén del hilo por la ranura de introduccibén de hilo 56 radial-
mente hacia el paso 54, La fuerza del'hilo contra la seccibn
achaflanada 69 hace girar el brazo 62 hacia arriba dejando que
el hilo auxiliar se coloque en el paso 54, Una vez que el hilo
page la seccidn achaflanada 69 del brazo 62 la seccidén achafla-
nada retorna a su posicién de reposo debido al fuerza de grave-
dad que actfia sobre el brazo 62. ®s decir, el brazo 62 se adap-
ta para permitir la colocacidn del hilo auxiliar en el paso 54
empujando el hilo contra la seccidn achaflanada 69 y no obstante
sujeta los hilos dentro del cuérpo 52 durante la excitacién
del introductor de hilo.

~ La entrada de fluido u orificio 60 comunica con el
paso cilindrico 54 y el exterior del cuerpc 52. La porcidn de
la entrada de fluido 60 en el paso 54 es sustancielmente tan-
gencial al paso 54 para facilitar una corriente circunferencial-
mente vorticial de fluido, 4&l como aire, para interenganchar
el hilo auxiliar estético con el hilo o hilos de avance que
pasan por el mismo de tal forma que el hilo auxiliar avance con
los mismos. Se prefiere que el paso de entrada de fluido 60 se
coloque a lo largo de la regibn de comunicacidn entre la ranura

de introduccidédn de hilo 55 y el paso 54 para dejar que el hilo
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auxiliar se coloque fécilmente en el paso 54 en el punto de
comunicacidén del paso 54 ¢0n la entrada de fluido &0 péra ik - T
cilitar el "escalonamiento" del hilo auxiliar.

Como Se muestra en la figura 6, los hilos de avance
10 se colocan en la zona o cuadrante derecho superior del paso
54 y el hilo auxiliar se coloca en la zona o cuadrante izquier-
do inferior del paso 54 para evitar que el hilo auxiliar avance
accidentalmente con los hilos mbéviles. ‘ o |

Como puede verse en la figura 4, la entrada de flui-
do 60 se separa de la ranura de enganche 58 y del brazo mévil
62. 8i el brazo 62 estuviese alineado con la entrada de fluidq
60 el chorro de fluido que saliese de la entrada 60 tenderia
8 empujar hacia arriba el brazo 62 dejando asi que uno de ios _
hilos se saligse del introductor de hilo 50.

El orificio o entrada de fluido 60 se adapta para
recibir la tuberia 38 para dirigir una corriente o chorro im-
pﬁléado de fluido al paso 54 cuando la vélvula de solenoide
35 sé excita via el detector de hilo 33,

En el funcionamiento, los hilos de avance continuo
v el hilo auxiliar se yuxtaponen longitudinalmente entre si
a lo largo del eje de la cémara 54. Cuando se excita la vél-

vula de solenoide 35, sale un chorro de fluido de la entrada

- de fluido 60 durante un tiempo suficiente para mover a un lado

o0 arremolinar el hilo auxiliar alrededor del hilo de avance
continuo. En algunos casos, el hilo auxiliar, asi como algunos
hilos de avance, pueden filamentarse algo por el chorro de -

fluido de tal forma que los filamentos separados del hiloc auxi~

A liar se interenganchen en y entre los filamentos del hilo, o

hilos, de avance, de tal forma que el hilo auxiliar avance

con los hilos que previamente avanzaban de forma continua.
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Como se muestra en la figura 2, los hilos dg avance
continuo se colocan en la ranura principal 20 de la guia de
hilo acanalada 19. La guisa de hilo acanalada 19 se sujeta al
bastidor 12 juntamente con el introductor de hilo 50, y se colo-
ca de tal forma que el hilo o hilos de avance se coloquen en
una primera zona de la clmara 54 como se muestra en la figura
6. Ademds, la guia 19 se adapta para colocar el hilo auxiliar
en cooperacidn con los sujetadores elésticos 2 en un punto se-
parado de los hilos de avance para evitar el enganche indeseado
con los hilos de avance. Se prefiere que las espigas de gufa
17 y las guias de hilo acanaladas 19 se hagan de Alsimag, y
debe sobreentenderse que las gufas de hilo acanaladas 19 pugden
empleérse en lugar de las espigas de guia 17 para facilitar el
control lateral del hilo de avance.

La éuia de hilo acanalsda o miembro 19 se adapta
para colocar el hilo auxiliar con respecto a los hilos de avan-
ce de tal forma que cuando se excite el introductor de hilo 50,

el movimiento vorticial inducido en el hilo auxiliar se trans-

mita & lo largo del hilo auxiliar de tal forma que el hilo
auxiliar se separe autométicamente de la posicidn o regidn
"escalonada" 21 y entre en la ranura principal 20.

La polea ranurada en "V" 22 se alinea axialmente con
el paso 54 del introductor de hilo 50 en cooperacién con la
ranura principal 20 de la guia de hilo 19 para colocar los
hiles de avance en dicha primera zona sustancialmente paralelos
al eje del paso 54,

Sujetadores elédsticos 48, de los que uno se coloca

en la entrada del paso 54 y el otro en la salida del paso 54,
se fijan al bastidor 12 y se colocan de tal forma que el hilo

auxiliar se coloque en una segunda zona separada de la primera
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zona que bGiene los hilos de avance continuo.

Los sujetadores de hilo’de apriete por resorte 48
pueden ser del tipo en el que un muelle helicoidal convencional
oprime una chapa mévil contra una chapa colocada de forma ri-
gida. El hilo auxiliar se coloca entre didhas chapas y la fuerza
ejercida por el muellc sujeta el hilo auxiliar en posicibn
hasta que se excite el introductor de hilo 50. Solamente se
necesita una presidn muy pequefia porque los sujebadores elés-
ticos 48 deben soltar el hilo auxiliar ‘cuande el chorro de
fluido empuje el hilo aﬁxiliar a enganche con el hilo o hilos
de avance continuo. | 7

Se verd que pueden hacerse cambios en las caracteris-
ticas de construccidén, asi como sustituirse componentes y mé- |
todos equivalentes, sin apartarse del espiritu j alcance de
la presenté invencidn. '

En resumén, la Patente de Invencidn que se solici-
ta deberd recaer sobre las siguientés:

REIVINDICACIONES

l.- Un método y su correspondiente aparato pora com
binar un hilo auxiliar con una pluralidad de hilos cuyo uétodo

comprende:
~ establecer una pluralidad de posiciones, estando cada po
siéién asociada con un paquete de hilo;
avenzar la pluralidad de hilos a lo largo de un priﬁer
dispositivo de gula; '
’situar un hilo auxiliai-a lo largo de un recorrﬂdb~sepg

rado de dicha pluralidad de hilos de avance a lo largo de dji

=
"

cho primer dispositivo de guia;

J

}

situar los hilos de avance en una primera zona de un se
% A4

gundo dispositivo de guila;
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situar el hilo auxiliar en una segunda zona separada
de la primera del segundo dispositivo de guia;

suministrar unos medios de inserceidn adaptados para
acoplar los hilos de avance con el hilo auxilisr de tal
forma que el hilo suxiliar se hace avenzar con &1 sin pa
rar los hilos de avance y, orientar el primer disposiﬁivo
de guia, el segundo dispositivo de guia y los medios de in-
serccibén para efectuar el movimiento sutomitico del hilo
auxiliar desde la.segunda zona a la primera al activap los
nedios de insercoién para permitir el escalonamiento del hi
lo desde cualquier posicién como otré hilo auxiliar sin pa-
rar ios hilos de avance.
2.~ Un método seglin la reivindicacién‘l, caracte-
rizddo porque comprende ademds la deteccidén de ausencia de
avance de por lo menos uno de dichos hilos de avance; suminis

trarl una sefial eléctrica en respuesta a dicha deteccién; y

energizar dichos medios de inserccidn en respuésta a dicha
sefial., i |

3.~ Un método segln la reivindicacién 1, caracteri~
zado porque el hilo auxi;iar se¢ acopla con los hilos’de avan-
ce mediante el suministro de una corriente de gos a una chma-
réwque rodea & los hilos de avance y al hilp auxiliar,

4.~ Un método segln la reivindicacién 3, caracteri
zado porque la primera zona y'la segunda zona del segundo
dispositivo de guia, estén separadas por una proyeccidn que
se extiende hacia afuera a pertir del segundo dispositivo de
guia. : n

- D.— Aparato para llevar a cabo el métoﬁo de la rei-

vindicacibén 1, para ombinar un hilo auxiliar con\una plurali-
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dad de hilos caractérizado porque comprende:

un bastidor dotado de una pluralidad de posiciones es-
tando adaptada cada una de ellas para soportar un paguete
de hilos;

medios para avanzar la pluralidad de hilos;

un primer dispositivo de guia situado para mantener
los hilos de avance y ¢l hilo suxiliar a 1o.lare;o de un re-
corrido separado cerca dc un segundo ‘di5positivo de guia;

un segundo dispositivo de .guia situado entre el primer

- dispositivo de guia y unos medios de inserccidn adaptedos

para situar dichos hilos de avance en una primera zona de di

cho. | segundo dispositivo de guia y dicho hilo auxiliar en una

" segupda zona de dicho segundo dispositivo de guia séparado de

la primera zona; y

medios de inserccidén adapbados para acoplar el hilo au~

xilieLr con los hilos de avance de tal forma gue el hilo auxi
liar avanza con él sin parar dichos hilos de avance estando

adai)tados dicho primer disposi‘tivo. de guia, dicho segundo

~ dispositivo de guia y los medjos de inserceidn para efectuar

el movimiento automltico del hilo auxiliar desde la segunda
zona a la primera zona al activarse dichos medios de inserc-

cié}l_para'- permitir el escalonamiento del hilo desde cualquier

posicibn como otro hilo auxiliar sin detener a los hilos de

\ .

aveance,

6.~ Aparato segin la reivindicacién 5, caracteriza~

4o porgue los medios de inserccidén estén formados por un cuem-

po dotado de: a) un paso que se exbiende desde una -exbremidod

del cuerpo a.la otra, b) una primera ranura que c:;mu.nica con
el exterior del cuerpo y con-el paso a través de la longitud
de éste, y ¢) una entrada de fluido que comunica con el priner
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Paso y éon el cgterior del cuerpo,y un elemento mévil geps
rado del paso y montado de forma ﬁivotante en dicho cuerpo
dotado de una exbremided opuesta a dicho pivote y situado
de forire retréctil en dicha primera ranura y porgue dicho
élemento névil <iene una seccidn achaflaﬁada en dicha extre
midad opuesta a la extremidad de pivote adaptada para permi-
tir que el hile puse u btravés de la primera ranura deﬁtro
del paso cuando se presiona el hilo contra dicha seccién
achaflanada en direccién a dicho paso. o

7.~ Aparalo segin lq§rei#indiga¢ién 5, caragteriza
do porque comprende ademis unos medios para detectar la au-
gen¢ia de avance de por lo mencsuno de los hilos de avance;
medios para suministrar una sefial elécfrica en‘réspuesta a
dicha deteccidn; y medios para energizaf dichos medios de in
serdcién en respuesta a dicha sefial, - A

R Aparato segin la reivindicacién 7, caracteriza-

do porque la primera y segunda zona de dicho ségundo disposi~
tivo de guia estén separadasapor‘una proyeccibén que se extien~
de hdcia afuera a partir de dicho segundo dispositivo de guia.

9.~ Aperato segin la reivindicacién 8, caracterizado
porque el primer dispositivo de guia es una pluralidad de pasa
déies situados en posiciones preseleccionadas para mantener .v
e cada uno de los hilos de avance y al hilo auxiliar en relacid
separada de los paquetes asociados con ellos conmlacidn a |
dichos segundo dispositivo de_guié. '

iO - Aparato segln la reivindicacién 9, caracteriza-

do porgue comprende adems unos nedios de retenclén situados en

la entrada y salida de los medios de inserccién iara situar

\ o
libremente el hilo auxiliar de forma separada con respecto a
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los hilos de avance que pasdn 2 ﬁravés'de los medios de in-
sercidn. '

11.~ Aparato seglin la reivindicacidn S, caracto-
rizado porque coumprende ademésvﬁnos medios de inserciéa
que comprenden un cuerpo dotado de: a) un pasc que sé ex~
tiende-desde una extremidad;delrcuerpo a la otra, b) una
primera ranura que comunica,coh el exterior del cuerpo y
con el paso a través de la Longitud de_éste ¥ ¢) una en-
trada ée fluido que comunica COn,el primer paso y con el
exterior del cuerpo; un tercer dispositivo de guia adap-
tado para acoplar la plurslidad de hilos que avanza en for
ma‘de'manojo situado en el gxtremé de salida de dichos me-
dios de insercidn; estando Qrientado‘el segundo dispositi-
vo de gula los medios de insercidn y el tercer dispositivo
de puia de tal forms que dighos hilos.de avance estén situa
dos en una primera zona.de dicho paso; unos medios de re-
tencidn asociados con diches medios de insercidn para si-
tuar libremente al hilo auxiliar en una segunda zona de -
dicho paso separada de la primeré zona; medios para deﬁéc—
tar la ausencia de avance de por'lo"ménos uno de los hilos
de avance; medios para suministrar una setial eléctrica en
respuesta a dicha deteccidn; y medios para energizar dichos
medios de insercidn en respuesta a dicha seiial para acoplar

el hilo auxiliar con los hilos de avance de tal forma que -

el hilo auxiliar avance con &l sin parar dichos hilos de -
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avence, estando adeptado dichop primer, segundb y ter
cer dispositivo de gula, y los medios de insercidn pa~
ra efectuar un movimiento autqmético del hilo auxiliar-
desde la segunda zona a la primera zona al activarse
dichos mecdios de insercidn para permitir el escalona-
miento del hilo desde cualquiera de dichas posiciones
como otro hilo auxiliar sin parar el hilo de avance.

12.- Se reivindica por @ltimo como objeto sgo
‘bre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se
solicita por: UN METODO Y SU CORRESPONDIENTE APARATO PA
RA COMBINAR UN HILO AUXILIAR CON UNA PLURALIDAD DE HI-
LOS.

!

: Todo conforme queda deécrito ¥y reivindicado

en la presente memoria descriptiva que consta de qpince
pﬁginas mecanografiadas y dibujos que ée,acompaﬁan."
Madrid, 1 de Diciembre de 1.978
BERNARDO UNGRIA

o e =R
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