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Esta invención so relaciona v con «ai método para —  
limpia» Mía‘y pâ caíáiKÓnte'ds acoso inoxidable odiante 
su peso continuo & través do un tanque que contieno sal me­
tálica fundida sproxíUaíiíiamsnte a sena temperatura de 482CC.

5* Jales método y aparato para la limpieza de productos rnotáli, 
eos son antiguos y Mon. conocidos» tanto para procesos de — 
producción por caicas como continuos* la técnica anterior — 
por nosotros conocidas esté «presentada por las patentes - 
de M o r  Hos* 2*783.892» del 3 de marzo de 1957» y 3*393*689 

10. del 23 de Julio de 1968» las patentes de Shoemafeer y eolabo
«dores Hos* 1*863.465* del 9 de Diciembre de 1958* y --- -
1*967.530, del 10 de Enero do 1961» y la patente de Shopperd 
ni 3*592*205# del 13 de Jodio de 1977. Joda esta técnica an 
torior presenta carias desventajas* So necesario que el Xo- 

15* do resultante de la operación de limpieza no pueda sedimen­
tarse en el tanque de limpieza o en loo tubos de Calentantes 
to que requiere la circulación del baño* También es necesa­
rio calentar SI baño de sal fundida* dren parte de esta tóc 
risa «ulterior es adecuada para los procesos por cargas* pe- 

20* re ao para los procesos continuos» en los que se requiere — 
un rodillo de inmersión en el tanque del ' baño de sal* for 
ejemplo# parte de la técnica anterior requiero que el equi­
po da calentamiento y/o de separación de lodo y/o la zona — 
de adición de sal se extiendan auatsmc&elraente en toda la - 

25, longitud del tanque# lo cual dificultaría y encarecería la 
sustentación del rodillo de inmersión. M  gran parte de la 
técnica anterior existe una deficiente circulación del baño 
en el tanque principal» en el tanque de calentamiento sepa* 
rudo o alrededor de tubos do calentamiento situados en el - 

39* tanque principal* Así* so produce una escasa transferencia



2*

calor desde loa tabee do calentamiento al baSe, con un 
resultante' calentamiento no uniforme«4» date» lm pob» «i£ 
oolaoidn del bago incluye generalmente ame sanee relativa 
mente remeneadas» en particular e» las esquines e oeree de 

5* loe tabes de oalenteaienta, lo oual determina 1» sedlattn% 
cidn del lodo en tales pantos* Sato se de costosa «liain»- 
oida y puede causar daño al tanque y/o a los tubo# de ca­
lentamiento.

Be por consiguiente un objeto de nuestra jaron».
10* ©ién proporoionar un aparato para la lidiosa de ene tira 

que pasa a través de un bafio de sal fundida» que: permita 
una buena oircutectén de la sal fundida» con una restílt»* 
*» transferencia eficiente de calor desde los tubos de éa~ 
lentamiento a la citada sal» al tiempo que se lapide © re~ 

15* doce grandemente la sedimentación del lodo*
Otro objeto es la provisión de un método de ü*~ 

piesa de tira mediante paso de la Masa,a través de un ha* 
So de sal fundida» en cuyo método rote beffc es eüsiesxte-» 
«ente ©alentado y puesto en droulacléx a través del tro—  

20* que*
Betos y otros objetos resaltarán más evidentes - 

con referencia a la siguiente descripción y a los adjuntos 
dibujos, roí los cuales)

la figura 1 es ana vista en plasta superior algo 
25. esquemática del aparato de nuestra iuraddn.

la figura 2 es roa vista tomada por la Itero H* 
H  de la figura 1-

te «gura 3 es roa viste tomada por la linea n*. 
HX do la figuro 1*

30* te figuro 4 es una víate tomada por la línea
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IV de la figura 1* ...
La'figoroTS es una vista toaada por la linea V-V 

de la figura 1*
La figura 6 es una vista en planta esquemática - 

5, de nuestro aparato» con partes separadas! y
La figura 7 es una vista isométrica esquemática 

de partes de nuestro aparate»
Con referencia más particular a los dibujos, el 

námer© 2 indica un tanque que contiene un baño de sal fun­
to* dida B para la limpieza de una tira s* Beta tira pasa so­

lare un rodillo de guía de entrada 4 y se dirige hacia aba- 
¿o hasta el baño B por medio de un rodillo 6, por debajo - 
del cual pasa aquélla* luego se dirige hacia arriba airede 
dor de la parte superior de un rodillo de guía de salida 7* 

15, se disponen medios de soporte 8 y 9 para los rodillos 6 y 
7* respetivamente* a cada lado del tanque 2* Bn deíleetor 
vertical central 10 se extiende desde el fondo del tanque 
2 hasta una elevación sensiblemente inferior a la superfi­
cie del baño B. SI deflector 10 no se extiende en toda Xa 

20, longitud del tanque 2, de manera que queda una abertura —  
frontal 12 y otra abertura posterior 14* cada una de las - 
cuales tiene preferiblemente la mitad de la anchura del ~  
tanque 2. Bn tanque de calentamiento 18 está conectado a - 
un lado longitudinal del tanque 2 y se extiende hacia steáe 

25* desdo el extremo de entrada de esto ültimo tanque en una - 
sustancial distancia* En el extremo infero-posterior del - 
tanque 15 hay un paso 18 hada el tanque 2 y en el extremo 
infero-anterior del primero de talos tanques hay otro paso 
20 dirigido al segundo do éstos» ln el tanque 16 se dispo- 

30, nen unos serpentines de calentamiento 22 y en el mismo tan
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qa* hay un agitador da eirottlaeid» 24 junto al pesa 20, t& 
tereer tanque 26 está conectado di lado del tenias 2 Aon- 
ts el tanja* 16* Coao mejor a* nuestra te les figuras 4 y 
7* *1 tasque 26 está dividido te tres seeeiomss* le seo- •*

5* ción primera o anterior 28 está conectada al tanque 2 * _
través da ana abertura 30 dispuesta te su parta inferior* 
la sección atganda o media 32 tiene «a compartimiento tu—  
perior 34 y otro inferior 36* Si oonpartiaiesto ieftrlor - 
38 está ooeeotado a la sección 28 a traváe de una abertura 

10* inferior 38» SI compartimiento superior 34 está conectado 
al tanque principal 2 a través de una abertura relativamê  
te pequeña 40 adyacente a la parte superior del sieso y a 
la sección taroera o posterior a través de abertura 
lativaaeate pequeña 44 adyacente a su parte superior* El » 

15* compartimiento inferior 36 esté conectado a la sección 42 
a través de la abertura 48. Oha bandeja desmontable 48 •*- 
té situada en el compartimiento 34 y «s desmontable del —  
aiaao por medio de una gráa (no mostrada) provista de un ~ 
gawsbo 50 adaptado para acoplarse a un ojal del soporte 52 

20. de la bandeja* la sección 42 está conectada al tanque p*% 
oipal 2 y «1 fldldo se dirige bada atrás por medio del —  
conducto 58 a través de una obertura inferior 54* Su la ~~ 
sección 42 hay un agitador de circulación 58*

El funcionamiento de nuestro dispositivo ea como 
25. sigue* Xa tira 3 m  pasa a través del tanque 2 del modo hg 

bitual por debajo del baño 8» que es pernote en ocntinna <*» 
cireulaeida per medio 6» las bosbss 24 y 58. Come nejar se 
maestra ea las figuras 1* 8 y 7, la sal fundida pasa desde 
el tanque principal 2 a través de la abertura 18 el tanque 
16* donde se calienta por ocntaoto con los serpentines o»*30*



%

lentadores 22* Luego pasa a través do la abertura 20, pa—  
«onda ana ŝ an proporción a travos d¿l tanque 2 por delan­
te del deflector y, a travás de la abertura 30, a la sec—  
ción 28 del tanque y luego* a través del compartimiento 36» 

%  a la sección 42 del tanque. TJna pequeña Cantidad de la sal 
Aindida pasa a través de la abertura 40 al compartimiento 
de sedimentación 34* Bebido al muy lento flujo de la sal - 
fundida en el compartimiento 34* el lodo contenido en el - 
retamo so sedimenta en la bandeja 40* Be tes en cuando* al 

10* llenarse de lodo esta bandeja* se retira* se vacia y luego 
vuelvo a ser colocada* so efectúan, adiciones do sal en la 
sección 28 del tanque en la medida necesaria* la sel fundí 
da pasa fuera dol compartimiento 34 a través de la abertu­
ra 44 y se une al flujo principal en 2a sección 42* luego 

$5* pasa desde esta sección al conducto 58 y4 seguidamente ba­
cía atrás alrededor del deflector f0* Gomo se verá* la —  
ciret&ación del bailo fundido* indicada por las flechas* es 
tal que la mayor parte dol baño está en continuo movimien­
to y al lodo no puede sedimentarse* salvo en el compartí—  

20* miento de sedimentación* la posición de los agitadores 24 
y 58 «a tal que cada agitador desplaza áL baño en una dis­
tancia muy sustancial*

Aunque se ha mostrado y descrito una versión, se 
comprenderá que pueden efectuarse varias adaptaciones y nt¡o 

25* difioacioneSj* dentro del ámbito de la invención*

Xa Patente de Invención que s© solicita por vein 
fe sidos para España* de acuerdo con la vigente Legislación* 
deberá recaer sobres *HSfOB0 PASA LBÍPIAH UM SISA BE AGE- 
m  inoxIDABLE", con Prioridad de la Solicitud de Patente -39*



«a tkS.A. a* 73̂ *49$ *• tfwfca t7 <S» ?«br*ro ¿te 1977, segfe 
las eflteofĵ 8Ü<K>i «asnctalofi ¿te las slgoientast
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B g 1 7 IgB I C A O X O V B 3
 ̂44» BÓtedo pjara Jiñgjtar s^tisa &  astro inoxi-

'* ?.

dable* que comprende el paso de ¿ata a través de un he-ño - 
de sal fundida contenido en un tasque principal provisto - 

5* dé un doflector longitudinal central extendido escasamente 
hasta cada extremo del tanque» la circulacién da tal hado 
desde ol tanque principal» a través de una abertura» hasta 
un tanque de calentamiento situado a lo largo do un lado - 
longitudinal del tanque principal en su extremo do entrada» 

10* el calentamiento de dicho baño en al tanque de calentaaien 
io* la circulacién del baño calentado a través de una áber 
tura inferior hasta el extremo anterior del tonque princi­
pal* pesando la mayor parte del baño calentado por delante 
del citado deflecíor a través de una abertura inferior a - 

15* una sección de tanque anterior en el otro lado longitudi­
nal del tanque principal* el paso del baño a través de una 
abertura inferior de dicho tanque anterior y a través de - 
un compartimiento inferior de una sección de tanque inter­
media a una sección de tanque posterior» el paso de una —  

20* cantidad relativamente pequeña del baño desde el tanque —  
principal a un compartimiento superior de la citada sección 
de tanque intermedia a través de ana pequeña abertura adya 
oente a su parte superior* el paso del baño desde dicho —  
coffipsrtimisatQ superior a la seccién de tanque posterior a 

254 través de una pequeña abertura adyacente a su parte supe­
rior, y la circulación del baña desde dicha sección de tan 
que posterior por detrás á©l tanque principal,: alrededor - 
del extremo posterior del citado defleetor*

2<r casara» piffiü lihpiae m& fim m  nomo m o­
jo*. XIBABM3**



Sagdn qaeda oastaneiali<Ksnt« demerito en la pro- 
sonto Koooria qto «consta do cebe» bo$B&$ «aortta* a máyxizm 
por oca eróla oara 7 aconpañada do dibujo#*

8»

«adbrtta* ií
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