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Este fnvsneidn go reiaeiam& ‘con oo mEtods pars e
trater tirsiy més gertieulspmente d6 gooro mleado, tales cg
me varios tipos de acero inoxidshle, medisnte paso de la 3%
ra cucesivanente g través de uns HMnea &¢ recoccidn, un bae
o de sal fundida, un enjuagado y wna solueidn Jesoxidanie "
&cida. Alzunos $ipos de mcers reguierern el frstamiento con
saly mientras que oiros uo 1o precisane. Gonerglments ha ofe~
do nececanic detener lm lines y reinsertmrla cusado se came
tig de una tira qus reguiaere el fratumlento con sal @ wng =

gue no lo precisg, particularsente cusndo se emples un rodl

1lo de irmersién accionsdo en el bafo de sal. Esto o8 eosta

S0 ¥y supons pérdida de tiempo. Disponiendo medios para elee
var y descender el rodillo de immercién acciona&a ¥ 8U Bge-
dio accionadory podemos efectuar el citade cambic sin rein-
serbar la }inea. lfungue se conoce un aparsto para elevar y
descendar rodilloa liires, no conogomos ninglin aparsio deswe
tinado 2 elevar y descender rodillos acclonados, en los que
los prablemas implicados son tales que requieren ol mentend
niente d¢ los medloe ascionsdores y del rodillo on disposiw
cién horizontal en todo momsnbo. Se sitfa un rodillc de gufe
en o) extrems de salida del tangue del bails de sel, gue sea
desplazable desde una posicién inferior, sin conigelo econ la
Yira que ha pssado a través del baillo de pal, & una posicidn
superdor, en cuntacto eon la tire que elude el citads bativw
Bl gobeo de sel de la tira se acunmule sobro la superficle =
del rodillo de gula, de mencra que la supsrficie de coniag~
to con la tira no es lisa y c¢llindrica. Sk no se elinine, o8
ta acumulacidn camss delo a la tirs, a}za 2 veces raguicre -
el raspady de la miema.

B8 por consigaiente un objeto e maestra invencidn
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pom:.onar us ué;odo de tmtmmtu -4 tira de acero aleg

8o &e varioa timsg an-el quc ol 'baﬁo e sal poede ser usge
do om0 wltemativamenis, sin requerir ls reinsercidén de 1s
linen.

Otxro objeto es 1la provisidn de un aparsto adecus-
do para lleover a czbo el método de nuestra invencidn.

0tzo objeto e el de proporcionar an aparato gara
elovar y Gemcendsr wn rodillo de inmersidn y sus medios de
a¢olonaniente desde poviciones interiores y exteriores al -

%anque, sin ningdn dafio para el equipo.

O%xo objeto es la provialdn ds wn aparsto pera im
podir la soumilacidn de 2al en un yodille de gula situsdo -
o ol exiremo de salida de wn bafio de sal fundide.

BEastos y otros objetos resullarsn mis evidentes
oon referencia a la siguiente dssoripeidn y a low dibujom,
an 1os cualsst

Ia figure 1 e8 uaa vista scquemdilos de uns linem
de tratemionto de tira.

Ia figure 2 es waa vista en plants supsrior asque
métion dal belo de sal de nuesira invencidne

La Tigura 3 &8 un alzads lateral esquemdtico de ~
ia flgurs 2.

Ia figurs 4 e una vista tomada por 1a linea IV-IV
da la figars 2.

Le figura 5 88 una vista domsda por la linea ¥~V
de la figare 2.

Ia figura 6 o8 una vists en seccidn horizontal em
isda &2 un detalle de la Pigura 4. '

La figara 7 es uns vista en seccidn horigontal am
pliaaaacundetauedelaﬂgumhy
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 Ia figurs 8 es una. viste verticsl en spocidn de dg
_tglles de ias figuran 6 § Te - S :
Con referencia més detallads & la figare 1 de lon
dibujos, los nimeros 2, 4 6 ¥y § indican una linca de recog
5., oién do tire, un tangue do bofio de limplesa de ool fundida,
un, tangue de enjuagado con ggua ¥ un tangue desoxidante Aok
8oy vespeckivanentes Eotos elementos forman uug lfnsa contl
nua de tratamiento de tirm, a través de ls cusl pass conti-
nuamente Ya tira 5 sobre una sSerie ds rodillos y alredefor
10+ Qe 8llos, 4o los que sbic se musstran slgunoes Fuestrs Ine
veneldn ootd driglda pavbicularmente a la disposicidn de =
los rodillon 10y 12y 14 ¥ 165 que So encuentran on ol $anse
que 4 y adystentemente &) mismo. Cuende la tire S se divige
& través del baioe de sels pasa alrededor del fonds el yodd
45. 1lo 12 y luess ssle alvededor de la parte superlor dok redi
I1o 14 antss de paoar &l tengue 6 enx relacidn espacieds por
enima Gel rodillo 16. Dnrante sela operzeldn, se gcarresg «
gal desde ol %mnque 4 scbre la tira &, que gotea desde el =
fondo da ésta g su peso al tengue de enjuaguve G Duranke wn
25, porfodo do fiempo, eota sl se acuwsula encima del rodillo =
16« %o deseable eludir gl ftangue 4 cuando el material de 1a
tirs &5 %al gue no o8 neressrio o dosesble someberlo al baw
fio do sale Cuendo oo Trocede asl, se clevan los wodillos 12
¥ 16 ¥ la $ira pasa directasente desde el rodillo 10, sliug
25, Go en ol extremo G entrada del tanque 4y &l rodillo 16«

El rodillo 12 ¢s accionade y nusstra invencids in
cluye medios para clever el rodille y sus wedios accionads
rete Dot xodillo ®std wontado en cojingtes 16y que son Pra
Teriblemente auto-alineables y son scclonndos por el motor

30. 20 a través del reductor 22 y ol acoplamionto 24« Jade uno
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ds los cojinetes 10 esté montado es une caja de¢ soporte ex-~
$srior vértfialuents, deeslazabls 26 (véuse flgures 3, 4, 6,
7 ¥ 8). Un soporte 28 fijado a la caja lateral derechs 26 ~
mstiones el motor 20 y el reductor 22, Lom msdios pera ele~
var y deecender las osjas 26 son 1dénticos, ds maners qus -
adlo se desoribird uno con detalle. Dentxo de la cajs 26 =
hay wna osje interior fija X que sostiene un cilindro de -
fld1ds 32 por medio de mufiones ¢ soportes articulados 34 exn
s2 extrems superior. Se disponen uwnes conexiones fldidas 36
¥ 38 en las partes inferior y superior del oilindro 32. Una
biala de plstdn 40 se extiende haola arribe desds el c¢ilin-
dro 32 y se conecta & uns place 42 en su exdrenc saperior -
por medio de una conexidn sartioulada 44. Ia placa 42 se apo
Ju eontra ung placa 46 conectada horipontalments e intew -
riox ds ls caja 26. Una rusda dentads 48 estd rotatoricmen~
s sostenida en la ﬁaja 30 Junto a su parts muperior ¥ se oo
ascta por nedio de la cadena 50 a une rusds dentads 52 mon-
tada en un 4rdol horizontel 54 rotatorismsate sostenido en
sojineter 56 assgurndos al extremo inferior 4z omde caja 30.
Asfy lss ruedss dentadss inferiores estén consctadss pers sw
rekaeidn sonjunta. Un soporte 56 se asegira a 1a oaje exte~
rior 26 ¥ u la csdenn 50. Asl, cuands se suministra fldido .
sl fondo de los ailindros 32 a través ds las conaxiones in-
feriorens 36, lae dos cajas exteriores han de elevarse s la
nigns medida, menteniendo esf{ nl rodille 12 y a sus melios
scslonadores en disporicidn horizontsl en todo momento, al
objeto d¢ evitarles dafic slguno. Esto «p aplicabls iguslmen
te a1 caso en que las cajas exteriorss sesn descendidas me-
Alante suministro de fldddo a la perte superior de 1los ci~e
dindxos.
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 Gomo me;}er se nusstra en’ g figura 5 sl &rbol 60
del maﬂm 16 enté. mtmmmnea seotenide en los sojine~
tep 624 que a su ver sothn montados en un carrn 64 proviste
@e un par ds ruedas horigontales 66 sostenidas en tadn ex—
%remo sobre vime veFticsles 68 espaviadss entre sf. Unos i
Iindres de fidide 70 srticwladamente montados en T2 =obre =
&1 soporye 74 ectfn fijedos &l carre 64y a2l que elevan y =~
depoienden, Un cofinete 7¢ estéd rotatorisments sastenido 0o
bre o1 &rbol 60 enire cads uno de los cojinetes 62 ¥y ol 20~
dillo 16« Une ecbierte 78 del rodille, dotada de una poroidn
exterior arquenda 80 que se extiende sensiblemente alrede~—
dor de 1z mitad superior del rodillo 16 cnendo 4ste Se Sf=e
cuentra en su posicidn inferisr, estd fijads al ¢ojineta T8
por medic del tebique 82. Un montaje 84 de rueda dentaday =
que 1leve gsegurada une tel rueds 86, eskd montade en uns - ’

* @e Jos cojinetes T6. Unos pornos 86 se extienden g través &1

cojinete 76y Gel tabique 82, del montaje 84 y de la yueds -
denbeds 864 de menera que todos estoes elomentos me nueven -
conjuntamentes Un accionador rotatorio 90 estd seegurado 2l
carve 64 ror debajo del rodille 16 y ucclons & unarmmn don
tada 92 que o su vez acclona a la rueds dentudn 86 pox mese
810 do 1a cadesn G4« Antes de elevar 61 Todtlle & medients
suninisztyo de £14ide el fondo de lon oilindroa 70, se soti-
va el mcoionador rotatorio para girar la cublerta 78 del 1o
3110 en 1808, de manera gue la porcidn argueada 80 rodee =
la mitad inforior del rodillc 16.

In 1 fupsionamiento, durente ¢l paso & ls firs
S a través de le 1fnea de tratemiento de la miomay que In=-
cluye el bofic de sal, aguélla pase por debaje del rodille =
12 y por encime del rodillc 14 y del rodillo 16, a1 tenqua
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. mjmgndu 6. m_gete meptp los. mﬁinou 12 y 16 88 on~
mtmin @ au«paéici&n iafmor, m la cublerte 78 e su
yosicldn suparior, &s menera que cumlquier exl gue gotee de
da tive S caige encima de su porxcidn srqueasa 80. Asf, 1 ~
rodillo 16 ss mantiens libre de semmlsoidn de sel. Cusndo

ha de tratarse one tira de materiel que no precisa someber—
86 por tualqulier yamén &l betio de sal, we fija una bobing ~
d& $ira del nuevo material al extremo posterior de la iira

dlspoesta en la linea de tratemionto. Desprds fe qua el ex-
$remo de la tira a tratar en el bafio de sal ha pesado = tra
vén Qe éote, 28 slevan los podillos 12 y 16 y la cubleria ~
78 se girs 1802, pasando antonces la nueva tira por debajc

dal fondo del rodillo 12 sl exterior del bofio de sxl, en -

souacto ¢ 0o oon ¢l rodille 12, y luego alrededor del rodi
1la 16 y directamente al tanque de enjuagnds 6. Comd sl 1o~

41119 16 se ba mantenido libra de sal, no se produce ningsn

defio an la tira a su peso sobre ol rodillo. Esta operscidn

- o3 %2l que la linsa 5o precisa une reinsercidn ni interrap~

Aungue #o ha mostirado y descrito mme versidn, re-
s tard Péiciluents evidente para los expertos e la materia
que pasden sfectunree varias sdaptsciones y modifloscionen,

- dsotro del dmbilo de la invensdidn,

B0 24
La Putente de Invencidn que se solicits por vein-
%+s sfion para Ewpefia, de sonerdo con ls vigents leglslecién,
dsbard Yeoasr oobres HETODO PARA TRATAR TIRAS IR ACERO ALEA
00%, son Prioridad de le solicitud de Patente an UlS.4. 0o
769497 4 fechn 17 4e FPebrerc de 1.977, segin las caracto~
rigkions esencinlios de las siguieniesy
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REIVIRDIOGAELONES
- fo,~ Hétnde pora tratar tlres de acerc aleados que

' gomprends €1 pase de un segmento de dicha tive, de wm tipe

determinado, continusmente a tvavés de una Iines de trajae
miento térmicoy luege & través de wn bafio do sol fundldg -~
contenids en un tanque provisto de un rodilio de inmersidn
secionade, por debajo dol cusl pasa Ja tira sn bantaeta ooR
&1, luses o trovée de mu tangue do onjuagado, luegs & krase
wis de un bafio desoxidente, lm sujecidn del extremo fo o2t R
rior de wn segrento de tira de acerc de sleacidn al exbrams
anterdior do otro segmento de tira de acero sleados ln vonti
nuneidn de las anteriorca operaciones hasia que ha do trgw

* %arse una $ire de scero alends do un tipo gque no he de somg

terse g1 bafie de sal, 1z olterior sujecidn del exirems ente
rior d¢ un segmendo del segunde tipo de $ire de acere alea=’
do =l extremo posterior del &ltimo seguento del primer fipe
da tirs citados la clavascidn del mencionade rodillo de In=
nereidn y dp sus medios asccionadoxes por encima del bolio de
sal fundiday Qe nanera que ¢l segundo tipo do tira eluda 4f
cho bafioy ¥ la continnacién de esta opsracidn, con &l rodi~-
1lo do inmersidn elevedo o desoendido, segin sl tipo de ece
ro 46 aleaclidn objeto de tratamiento.

28~ #¥dtodo para trater tiras de acerc slealos Bg
gin 1z reivindicosidén 1, que incluye o1 paso de la tira que
sole del bafiv de sel por encima de un rodillo da gm&a en :.g;
lacidn espaciads con el mismo, &l cubrimientc de sste rodi~
1le de guie mientras Qiche tirs que ssle del batio pasa sobre
$1 v ¢l descubriniento de tal rodillo de guda ¥ aﬁ .é:.avacﬁ.éa
cn contsclo con la tirs cuande dsta slude ¢l hafio 8o sole

38, MIETODO PARS TRATAR TIRAS DB MERQ ALEAIO%e
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 Segin gqueda sustongisimcuts deserito en la presen~
te memoris gie cinsta ds ocho hbjas cecritas a méguing por -
una #0la cara y scompaiiada de dlbujoe.

Bedrid, 4 p|C.1978
ALLEGHERY LUDLUN INUDUSTRIRS, INC.
ToPe

P.P. N
Firmede; Dolores Jerquera
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