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Esta invención as rolácionácoa un método para —  
tratar tira <y mós ̂articularssnto de acero aleado* talen ce 
mo varios tipos da acere inoxidable, medíante pase de la ti 
ra sucesivamente a través de ana linea de recocción, as ha- 
no de sal fundida, un enjuagado y una solución desoxidante 
ácida. Algunos tipos de acmé requieren el tratamiento con 
sal, mientras que otros no lo precisan* Generalmente ha si­
do necesario detener la linea y reinsertarla cuando se cam­
bia de usa tira que requiere el tratamiento con sal a una - 

0̂* que so lo precisa, particularaente cuando se emplea un redi 
lio de inmersión accionado en el baSc de sal* Esto es costo, 
so y súpose pérdida de tiempo* Disponiendo medios para ele­
var y descender el rodillo de inmersión accionado y su me­
dio accionader, podemos efectuar el citado cambio sin rain— 

1$. sertar la linea* Aunque se conoce un aparato para elevar y 
descender rodillos librea, no conocemos ningdn aparato des­
tinado a elevar y descender rodillos accionados, en los que 
los problemas implicados son tales que requieren el mantea! 
miento de los medios accionadorea y del rodillo en disposi- 

20* cióa horicontal en todo memento* Se sitda un rodillo de 03Ía 
en el extremo de salida del tanque del baño de cal, que sea 
deaplasable desde una posición inferior, sin contacte con la 
tira que ha pasado a través del bago de sal, a una posición 
superior, en contacto con la tira que elude el citado baao* 

25* El goteo de sal de la tira se acumula sobre la superficie - 
del rodillo de guia, de manera que la superficie de contac­
to con la tira no ea lisa y cilindrica* Si no se elimina, es 
ta acumulación causa daño a la tira, que a veces requiere — 
el raspado de la mima*

30* Es por consiguiente un objeto de muestra invención
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proporcionar on método da tratamiento-da tira da acata alajg, 
de da va&ióa titos,t aa el que al baño de caí puado ser usa— 
do o ac altemativamante, sin requerir la reinacroión da la 
linea.

5* Otro objeto oa la provi sida da an aparato adecua­
da para llevar a cabo al Método da nuestra invención.

Otro objeto as al da proporcionar an aparato para 
elevar y descender aa rodillo de inmersión y sus medios da 
áoaóonamianto desda posiciones interiores y exterioras al - 

13* tanque, sin ningdn dado para el equipo.
atro objeto as la provisión da un aparato pera im 

pedir la acumulación de sal en un rodillo da guia situado - 
aa al extremo da salida da un baso da sal fundida.

Estos y otros objetos resultarán más evidentes —  
15* can referencia a la siguiente descripción y a los dibujos, 

en loa cuales!
la figura 1 es una vista esquemática de ana linea 

da tratamiento da tira*
la figura 2 aa una vista an planta superior eeque 

20. mítica del baSo da sal da nuestra invención*
La figura 3 as un alzado lateral esquemático da - 

la figura 2*
La figura 4 as una vista tomada por la linea IV-IV 

da la figura 2*
25* La figura 5 as ana vista tomada por la linea V-V

da la figura 2*
La figura 6 as una vista an sección horizontal am 

pilada da un detalle da la figura 4*
La figura ? as una vista aa sección horizontal an 

$0* pliada da un detalla de la figura 4: y



Ea figyn̂  8 sa una. vísta-' vaptíeal en sección da da 
- talles de isa figua&a 6 y ?. "-* -

Con referencia más detallada a 3a figura 3 da Ion 
dibujos, los sdmeroa 2, 4, 6 y 8 indican ana linas da reeoc 
oión da tira, un tanque de baño de Iĵ pieza de sal fundida# 
un tanque de enjuagado con agua y un tanque desoxidante áei 
do, respectivamente. Éstos Cementos forsan una linea coatí, 
aun dé tratamiento de tira# a través de la cual pasa conti­
nuamente la tira S sabré ana serle de rodillos y alrededor 

10. de ellos, de lee que sólo se muestran signos# nuestra iar— 
vención está dirigida particularmente a la disposición de - 
loarodillos 10, 12, 14 y 16, que so encuentran en el tan­
que 4 y adyacentemente al mismos Cañado la tira S se dirige 
a través del baEo de sel, pasa alrededor del fondo del redi 

15, lio 12 y luego sale alrededor de la parte superior dol redi 
lio 14 antes de pasar al tanque 6 en relación espaciada per 
encima del rodillo 16. Durante esta operación, ae acarrea ** 
sal desde el tanque 4 sobre la tira S, que gotea desde el — 
fondo de ésta a aa paso al tanque de enjuague 6* Durante un 

2&, periodo de tiempo, esta sal se acumula encima del rodillo — 
16. Se deseable eludir el tanque 4 cuando el material de la 
tira es tal que- ao es necesario o deseable someterlo al ba­
so de sal. Cuando se procede así, se elevan los rodillos 12 
y 16 y la tira pasa directamente desde el rodillo 10, situg 

25* de en el extremo dé entrada del tanque 4, al rodillo 16.
El rodillo 12 es accionado y nuestra invención in 

cluye medios pera elevar tel rodillo y sus medica accionado 
res. Este rodillo-está montado en cojinetes 18, que son pro 
faliblemente aoto-alineablea y son accionados por el motor 

30. 20 a través del reductor 22 y el acoplamiento 24. Cada ano

3 .
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3* lo* cojinetes 4$ esté montado en ama caja de soporte ex­
terior verticiébwíté.. desplazable 26 (véase figuras 3, 4, 6, 
7 y 8)# T& soporta 28 fijado a la oaja lateral dereoha 26 - 
sostiene el motor 20 y el redactar 22# Los medios para ele** 

3# ver y descender las cajas 26 son idénticos, de sanara que - 
adío se describiré ano con detalle# Dentro de la caja 26 —  
hay ana oaja interior fija 30 qne sostiene an cilindro de - 
üdide 32 por medio de masones o soportes articulados 34 en 
*n extremo superior# Se disponen anas conexiones ildidas 36 

ÍO, y 38 en las partes inferior y superior del cilindro 32. Una 
biela de plstdn 40 se extiende hacia arriba desde el cilin­
dro 32 y se conecta a ana plaea 42 en en extremo saperlor - 
por medio de ana conexida articalada 44# La placa 42 se apo 
ya contra cma placa 46 conectada horisontalmaata al inte— — 

4$, rior de la caja 26# Una rueda dentada 48 esté rotatoriamen­
te sostenida en la caja 30 junto a su parte superior y se 00 

saeta por medio de la cadena 50 a una rueda dentada 52 mon­
tada cu un árbol horizontal 54 rotatoriamente sostenido en 
cojinetes 56 asegurados al extremo inferior de cada caja 30# 

20# Así, las ruedas dentadas inferiores estén conectadas pera su 
retaaMn conjunta# Un soporte 58 se asegura a la caja exte­
rior 26 y a la cadena 50# Así, cuando se suministra fldido 
el fhnde de les cilindres 32 a través de las conexiones in­
feriores 36, las dos cajas exteriores han de elevarse en la 

25. "i*** *edida, manteniendo asi al rodillo 42 y a sus medioa 
aecionadoraa an disposición horizontal en todo momento, al 
objeto da evitarlas dado alguno# Bato es aplicable igualmen 
te al case en que las cajas exteriores sean descendidas me­
diante suministro de fldido a la parte superior de los ci—  

30# liadnos#
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Come mejor se maestra an le figura 5$ el árbol 60 
del rodillo s76 está rotatcfriastánta sóstenido en los eojiae— 
tos 62, que a su vez están montados en an carro 64 pecviate 
de un par de ruedas horizontales 66 sostenidas en cada ex—  

5* treno sobre rías verticales 6$ espaciadas entre si# Unos ci 
linares de üáiáa 76 articuladamente acatados en 72 sobre - 
el soporte 74 estén fijados al carra 64# al que elevan y —  
descienden# Un cojinete 76 está rotatoriamente sostenido so 
bre el árbol 60 entre cada ano de los cojinetes 62 y el ro­

lo. dille 16* Una cubierta 76 del rodillo, dotada de ace pcrcián 
exterior arqueada 80 que se extiende sensiblemente alrede­
dor de la sitad superior del rodillo 16 cuando éste se en*- 
cnontra en su posieida inferior, está fijada al cojinete 76 
por medio del tabique 82# Un montaje 84 de rueda dentada, — 

1$. que lleva asegurada una tal rueda 86, está montado en uno — 
de loa cojinetes 76. Unos pernos 88 se extienden a través dái 
cojinete 76, del tabique 82, del montaje 84 y de la rueda - 
dentada 86, de manera que todos estos elementes se mueven -— 
conjuntamente* Un sceionador rotatorio 96 está asegurado al 

29# carro 64 por debajo del rodillo 16 y acciona a una rueda den 
tada 92 que a su vea acciona a la rueda dentada 86 por me­
dio de la cadena 94* Antes de elevar el rehilo 6 melante 
auministyo de fldido al fondo de loa cilindros 70, se acti­
va el aecienador rotatorio para girar la cubierta 78 del ro 

25, dille en 78ea, de manera que la pcrc&gn arqueada 86 rodee - 
la mitad inferior del rodillo 76.

En si funcionamiento, durante el paso de la tira 
8 a través de la linea de tratamiento de la misma, que in­
cluye el baSc de sal, aquélla pasa por debajo del rodillo — 

30. 72 y por encima del rodillo 14 y del rodillo 16, al tanque



3* enjuagado 6.^^ste moaepto los rodillos 12 y 16 a# #n- 
centrarán é̂ 'sû pê ción Inferior, ¿Mi la cubierta 78 en su 
posición superior, 3# ñañara que cualquier nal qqs gotee da 
la tira 3 caiga encima da su porción arqueada 8o. Asi, ai - 

3- rodillo 16 aa Kantiana libra da acumulación da Mi- Cocada 
ha da tratara# ana tira da material que na praciaa aornatar­
ma par cualquier randa al bada da sal, aa fija una bobina - 
da tira del nuera material al extremo posterior de la tira 
dispuesta en la linea de tratamiento. Deapuia de que el es* 

10- treno de la tira a tratar en el baSo de aal ha pasado a trm 
vás da date, aa elevan loa rodillo# 12 y 16 y la cubierta - 
76 se gira 180a, pasando entonces la nueva tira por debajo 
del fondo del rodillo 12 al exterior del hade de aal, en - 
contacto o no non el rodillo 12, y luego alrededor del redi 

1?. lie 16 y directamente el tanque de enjuagado 6* Como el ro­
dillo 16 ae ha mantenido libre de sal, no ae produce Atngdn 
daHo en la tira a su peso sobre el rodillo. Acta operación 
es tal que la linea no precisa una reinserc&dm ni interrup-

20. Aaaqae se ha mostrado y descrito una versión, re­
sultará iScilasat* evidente para loa experto# en la materia 
que pueden efectuarse variae adaptaciones y modificaciones, 
dentro ámbito de le invención.

3LJLJLA
23- ha Bótente de Invención que ae solicita por vein­

te aüoa para Sapada, de acuerdo con la vigente legislación, 
deberá recaer oobre! "ZBEODO PARA TRATAR TIRAS BB ACERO ALR& 
DO*, con Prioridad de la aolioitud de Patente en U.3.A. na
769.497 de fecha 17 de Febrero de 1.977# aag&t las caraota- 

30. rlsticas esenciales de las siguientes!

6 * .
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15.— Hétodo para -tratar tiras do acoro aleado# que 

comprendo el paso d& un segnento do dicha tira# do un tipo 
determinado# continuamente a través do ana linea de trata—  

5* miento térmico# luego a través do un baño de sal fundida —  
contenido en un tanque provisto de un rodillo de inmersión 
accionado# por debajo del cual pasa la tira en contacto con 
él# luego a través de un tanque de enjuagada, luego a tra—  
véa de un baño desoxidante# la sujeción del extremo poste—* 

lo. rior de un segmento de tira de acero de aleación al extramo 
anterior de otro segmento de tira de acero aleado# la coatí 
anacida de las anteriores operaciones hasta que ha de tra­
tarse usa tira de acero aleado de un tipo que no ha de same 
terse al baño de sal# la ulterior sujeción del extremo ante 

1$. rior de un sebiento del segando tipo de tira de acero dea**" 
do al extremo posterior del dltinto segmento del primer tipo 
de tira citado# la elevación del mencionado rodillo de in­
mersión y de sus medios accionado res por encima del baño de 
sal fundida# de manera que el segundo tipo do tira eluda di 

20. che baño# y la continuación do esta operación# coa el rodi­
llo de inmersión elevado o descendido# cagón el tipo de ace 
ro dé aleación objeto de tratamiento#

23.— método para tratar tiras de acero aleado# ce 
gón la reivindicación 1, que incluye el paso de la tira que 

25. sale del baño de sal por encima de un rodillo de guia en re' 
loción espaciada con mismo# el cubrimiento de este rodi­
llo de guie mientras dicha tira que sale del baño pasa sobre 
él y el descubrimiento de tal rodillo de guia y su elevación 
en contacto con la tira cuando ésta dude el baño de sal.

30. 3&.- METODO PARA TRATAR TIRAS DE ACERO ALEADO"#
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Stgda queda aaataoqicDM̂ t̂  Aaaoilto *n la pyaew*- 
ta HMMaoyia qua OMtajía &  oqbo hbjaa asgxHae a máquina po? - 
ana sola cara y acompañada da dibujos.

**drid,  ̂D!C.1978
5* ALLEG3ENY LUDLUM INDUSTRIES, INC.
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