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Esta invencidn se refiere a un aparato para manejsr mna
multiplicidad de articulos, cuyo aparsto comprende un dispo-'
sitivo transportador pars mover los articulos a lo 1arg§ de
un trayecto constrifiidos por ambos lados del trayecto,cﬁjo
Se trayedto tiene una parte convergente cuyo apasrsto comprende,
| en dicha parte convergente, una unidad de guis lateral desti-
nsgdo g efectuar un movimiento limitado con respecto sl tpayec"
to con el fin de deshacer las obstrucciones que de vez en
cuando se pueden producir entre los srticulos en la parte-con
10. vergente. Dicho aparato se denominari en sdelante como. “apara
t0 de la clase especificads anterlormente“, mlentras que 1a
unidad de guis lateral para utlllzarseren el apsrato se deno-
minaré como "unided de guis lateral de la clase especifica
anteriormente”,
15, Ests clase de apsrato esti tipoficada por un sistema
transformador de lg clase comocida como combinador, en-el
cudl un transportador de alimentacién relétivamente ancho,
o conjunto de transportadores, transporta los articulos hacia
un trsunsportador de salids, disponiéndose la psrte convergen=
20. te donde tiene lugar la transferencis desde el transportador
o transportadores de alimentacién hasts el trausportador de
salida, y de tal memera el trayecto de los articulos a lo
largo del trangportador de salids es sustancialmente mas es-
trecho que en la zona de entrada de la parte convergentesNor |
25, malmente, los articulos se controlan por el combinasdor de
tal manera que salen a lo largo del transﬁortado: de salidas
en una-sola fila. For ejemplo cusndo los articulos son bote~
llas, se suele utilizar un combinador pars controlar las bo-

tellas disponiéndolas pars ser llenadas y tapadas.

%0, ' Los combinsdores con guias latersles mdéviles son
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dispositivos conocidos; el trayecto de 105 articulos en la
parte convergente de dicho combinsdor estéd definido parcislmen
te por uns guia latersl fija en unlado y ls unided de guia
latersl mévil en el otro lsdo. E1l lado en el cuil se sitfis
S ls unided de guia mévil es normslmente aquel que forms un én-
gulo mayor con la direccién de movimiento del trsnsformsdor
de alimentacibn, que es el lado en el cudl se producer 133
obstrucciones con mayor probalidad.
Una unidad de guia latersl mbvil tipice de la clase
10, mencionada, en una forms conccida, consiste en un large de
cadena de listones, similar a la que se puede utilizar para
los propios transformsdores y dispuesta s modo de pared late-
ral a 1o largo de la parte convergente del trayecto de lcs ar+g
ticulos.Esta cadena précticamente no tiene sustentacidrn por
15, detrds, exwepto en unos cuasntos puntog donde se monta sobre
resortes, por 1o que se puede mover eldsticamente hacia stris
pars-ensgnchar el trayecto de los articulos en puntos locales
en respuesta a la mayor presién ejercida por los articulos
que formsn obstruccidén en la psrte convergente. La natursleza
20, eldstica de la propias cadena permite que éste movimiento quede
confinado a las proximidsdes inmediatas de ls obstruccién.
No obstante, se ha podido demostrsr que dichos dispo-
sitivos no son totalmente fiables. Cusndo el dispositivo no

deshace una obstruccidn, 1la obstruccién se tiene que desha-

25. cer en uuna operacibén menusl, Esta operscidén es indeseable,
no sclamenuts por rezones de segurided y on vista de les medias

recientes de seguridad sdoptadss en la legislacidén laborsl,
sino porque, en el caso comin en.qie los srticulos consisten

en recipientes limpios que se han de llenar con un producto,

50 por ejemplo un producto alimenticio, una operscion mesnusl puede



-3-

acarrear un riesgo de conmtaminscién, Ademéé, en particular
en aguellas aplicaciénes en las cusles los recipientes se han
de ilenar con productos slimenticios, bebidas u otros produc-
tos, cuyo recipientes consisten en botes, botellas o frascos
5 | o médios similsres, existe la constante tendencia a sumentar
la produceidn y, por lo tanto, existe la necesidad de recurriy
a mayores velocidades de funcionamiento de lss maguinas y -
de les trensportadores.Esto significa que el riesgo de'obstfug
ciones entre los recipientes, tanto 1llenos como antes de lle-
lO.. ~ narse, sumenta éensiblemente. Significa también que las oObLs=
| trucciones cusndo se produzcan suelen ser mis graves. Final-
| mente, & mayores velocidades de produccidn, cuslquier inte-
rrupeddén para rectificar una obstruceidn es més grave, et lo
que se refiere a la pérdids de produccidn y en 16 que se.re-’
15, | fiere a 1ls mayor acumulacidén de articulos que tiene lugar
por detrds del sitio dnnde ha ocurrido la obstruccidn,

Seglin la invencibén, en un primer aspecto, una unidad
de gula lateral de la clase especifica snteriormente, comprent
de un bastidor fijo, un elemento slsrgado de sacudidas situado
20, en el bastidor en un lado de la unidad que se extiende a 1o
1argo'de dicho lado, y un dispositivo eccionador scoplado al
elemento sacudidor pars inducir en el mismo un movimiento de
vaivén s lo largo de dicho lado en una magnitud sensiblemente

menor que la longitud del elemento sacudidor.

25. , TLa unidad comprende preferiblemente medios de guias que
evitan el movimiento del clomento sacudidor em cuslguier di-

reccidn que no sea a lo largo del lado citado, v.g., Que no
sea en la direccidn en la que se ensanchea o estrecha el tra-

yecto de los articulos en cuslquier punto a lo largo del mis-

30. mo. Segln une caracteristica de la invencidén, el elemento sacu
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didor comprends una formacidén de elementos rotatorios que de-
finen Jjuntos un plano‘tangencial externo, a lo largo del lado
de la unidad, cuyo plano tangencial se extiende en la direcci!n
de movimiento alternativo del elemento sacudidor. Los articu-
5e " los se pueden poner en contacto con el elemento sacudidor en
dicho plano. Los elementos rotatorios consisten preferiblemen
te en ung multiplicidad de rodillos intercalados de rokacidn
libre. Los rodillos se disponen convenientemente psra girsr e?
ejes que se extienden perpendiculsres s un plsno en el cudl
10. se sostienen los articulos que se han de sacudir. Como varian
te, los elementos rotatorios pueden consistir, por ejemplo,
en una pluralidsd de bolas de rotacibén libre.

Ls unidad de guia lateral comprende también preferible
mente un cerril de gufs lateral rigido montado en general
15, paralelo sl elemento sacudidor y que se extiende g lo lavgo

del mismo ledo de la unided, y sdemds un dispositivo acciona-

dor acoplado sl carril de guis labtersl pars inducir en el
mismo un movimiento alternativo en direccidn transversal sl

elemento gacudidor entre una posicién operante en ls cudl

20. el carril de guls latergl queda fuers de ls unidad con respec
to al elemento sacudidor y una posicidn replegada en la cudl
el elemento‘sacudidor queda por fuers de la unidad con respecto
al carril de guig latersl. Por 1o tanto, estendo el Carri; en
su posicién de funcionamiento cusndo los articulos se mueven
25+ normslmente, el carril queda de prefereucis ligeramente mas
cerca del trayecto de log articulos que el elemento sacudi-
dor por lo que, en el funcionsmiento normsl, sin haberse
producido uns obstruceidn, los articulos se gulen solasmente

por el carril, No obstante, cusndo 10s asrticulos formsn unsa

30. obstruccidn, el carril retrocede separsndose de los articulos
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pof lo que estos queden restringidos en el lado de la’parte
convergente solamente por el elemento sacudidor. |
Con éste fin, ls invencidén proporciona , el apa-

‘rato o para el apsrato de.ls clase especificada unag uni-
Se | dad de guia leteral segln la invencidn que tiene por lo menos
un elemento mdvil con respécto al trayecto de articulos a tra+
vés del aperato un dispositivo de sccionamiento para mover
por 1o menos dicho elemento en un modo predeterminado, youn |
dispositivo de control que responde sl avance de los arti-
10,| culos s lo 1largo del trayectoA v esté destinado a hacer. -
' que el digpositive de  acicnamiento actue cuandé se detiene
- dicho avence al former”. los articulos una obstruccidn en la

parte convergente del trayecto.

7 El dispositivo de accionamiento responde prefe-
15.| riblemente a la combinscidn de tres condiciones, v.g., 1a
presenciag de articulos eﬂ el extremo de entrsda de la
unidad de guias lateral; la ausencia de artiéuloé’en su ex-
tremo de salida; y ls existencia de motivscidn de los arti-
culos en ambos extremos de entrada y de salids (v.g., am=

20,

bos fransportadores de alimentacién y salida estdn en funcio-
_namiento.‘ Esta combinacidn de condiciones implics 1la pro-
balidad de uns situacidén de obstruccidén en ls parte conver=-
gente del trayecto de los articulos, que puede ser ung ¢bs-_
2 truccidn parcizl o uns situacién en la cudl los artidulos
.

obstruidos forman un bloqueo completo a cuaslquier movihiento
adicional.

Por‘cohsiguiente, ¢l dispositivo de control comprende
preferiblemente un primer y un segundo dispositivos detector?s

de articulos en las proximidades de 1os extremos mds ancho

304 - ¥ méé estrecho,respectivamente,de 1la parte convergente del
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ra efectuar el movimiento slternativo del elemento sacudidor,
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trayecto, disponiéndose el dispositivo de control para hacer
que funcione el dispositivo de accionémiento cuando,estando
funcionando el dispositivo transportsdor el primer y segundo
dispositivos sensores de articulos detecten ls presencia y
susencis, respectivamente, de articulos en el dispositivo
transportador. Una ventajs de éste dispositivo es que 1ss obs-
trucciones momentsneas tienen oportunidad de deshacerse por
si misma sin.que se deforme lg configuracién de 1a parte con-
vergente.

El dispositivo de accionamieﬁto consiste preferiblementd
en accionadores de funcionsmiento por fluido, existiendo por
lo menos un accionador pars hacer funcionsr el carril de guia

lateral (si estsd previsto) y un accionador de doble accidén pa-

Seglin 1la invencidén, en un segundo aspecto, se proporciong
un aparato de la clase especificada cuya unidad de guia late-
ral es una unidad, segin se hs definido snteriormente, situa-
da de tel modo que el lado citado de ls unidad define por lo
menos uns mayor parte de un lado en la perte convergente del
trayecto de los articulos.

Una modalidad de la invencidén, en forms de un combinador
en un sistema transportador para manejar botellas antes de lle
narlas en una plants embotelladora, se describe's continuacidy,
g titulo de ejemplo solsmente, tomando como referencis los
dibujos adjuntos, en los que:

. La figura 1 es una vista esguemitics sn plants que ilus~
tra los elementos principasles del combinador, incluyendo una

unided de guis latersl segln la invencidn.

La figura 2 es una vista simpliricads en alzado, tomandd

en lg direccibén de la flecha II de la figura 1, nue represen—

TP ST A AR RET € LW LS TG A
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1z direccidn de la flecha VI~ en la figura 3s 3y

to congtrifiido en ambos lados del trayecto por carriles de

guia latersles fijos, parslelos, rigidos 14. El trayecto de

rriles de guis lateral 6 y 7 estdn bastgntes mds cerca uno

- del otro que los dos csrriles de guia lateral 14,
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ta parte de la unidad de guis lateral.

La figura 3 es una vista en planta, a mayor escasla, de
1l misma unidad de guia.

La figura 4 es unas vista en alzado, tomada del lado de
la izquierda de la figura 3.

La figurs 5, es una vista tomads a lo largo de ls lines
de corte V-V de la figura 3.

La figura 6 es una vista en alzado posterior tomz da en

-La figura 7 es un diagrama que represénta un cirpui?o
de funcionsmiento neumitico de la unidad de guia lateral, Refi
riéndonos a las figuras 1y 2, un comblnador para maneaar una
multiplicidad de botellas B comprende un par de trausp0rtado—
res de slimentacibén paralelos, 3,4. El transportador 3 se

dispone pars mover las botellas a lo largo de un trayecto rec+

las botellas tiene una parte convergente 15, en ambos de los
‘trensportadores 3 y 4, que conduce 8 otra psrte rects o de
salida 5 del trayecto definido por casrriles de guis latersles
fijos, psralelos, rigidos, 6 y 7, dispuestos a cada lado de .
un transportador de salids 8 que se mueve (por medios'no ilus
trados) independientemente de los transportadores 3 y 4, y a
mayor veloc1dad que estos, GCada uno de los transportadores

3,4y 8 es del tipo sin fin de listones, tradicional. Los ca~

La parte convergente 15 estd limitads en un lsdo por

un carril de guia latersl rigido 1 que se extiende entre el

carril 14 y el carril 7 corresprondiente, y el otro lado,v.g.
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el lado que forma el &ngulo mgyor con 1s parte recta del tra
Jecto de las botellas a lo largo de los transportadores 3y 8
por uns unidad de guia latersl mévil 2 del combinador.,

La unided de guls latersl 2 estd destinsda, segln se
verd mds adelsnte, para efectusr un movimiento limitedo con
respecto gl trayecto de las botellas B en la parte convergen-
te 15 del trayecto, con el fin de deshacer las obstrucciones
que se pueden formar de vez en cuando entre las botellss

en las psrte 15.Con éste fin, 1z unidad 2, que tiene un bas-

tidor fijo 21, comprende un elemento sacudidor 17 situgndd
en un lado de la unidad y @ue se extiende 3 1o lagrgo del mis-
mo lado, de modo que, en la posicidn del combinador ilustra—
do en la figura 1, el elemento sacudidor 17 queds adyacente

Y paralelo a un plano 49 que define el lado de la psrts con-
vergente 15. EL elemento sacudidor, seglm se describird con

més detalle mis adelante, tiene movimiento alternativo por unm
dispositivo de sccionsmiento 16 de la unidad de guis lateral
2, en vsivén a lo largo de dicho lado, v.g., en la direccidn
indicada por la doble ¢ paralelo sl plano 49 , en una peque-
fia magnitud virtuslmente mayor que la longitud del elemento
sacudidor. E1 dispositivo de accionamiento funciona en res-
puesta 8 une circunstencia en lg cudl las botellas B han for7
mado uns obstruccidn en 1las pasrte counvergente 15. EL elemgntq
sacudidor comprende una formacidn de elemento rotatorios en

forma de rodillos de nildn, intercalasdos 32,33, de rotacidn

libre sobre ejes de rodillos 34 que se extienden verticalmen.l
te, V.g., Perpendiculares sl planc de los trensportadores 3,

4 sobre los que se sostieunen las botellas B.

Ls unided de guiz latersl 2, comprende %ambién un

carril de guia lateral rigido 9 que se extiende s lo largo
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del mismo lado de 1a unidad 2 que el elemento sacudidor 17. E1
carril 9O tiene movimiento sltermativo por unm dispositivo de
gccionamiento adicionsl 12,13 de la unidad de cérril lfiersl 2
en direccidn transverssl a la direccidén de movimiento alterna-—
5. | tivo del elemento sacudidor 17, v.g., en direcéién hscia el ca<
| rril de guia fijo 1, y en sentido contrasrio, (segin indiga la
doble flecha 4 eﬁ la figura 1) éntre ls posicidén normsl ﬁ"opef
raﬁte representada por liness sé;idas en la figura 1 y 1z po-
sicibn ?eplegada iiustrada por lineas de rayas. El movimiento
10. | del carril 9 a 1a posicién revlegads se efectlia en respuesta a
' una situacidén de obstruceidm. E1 carril 9 se extlende parale-
1o a3l elemento sacudidor y sl pléno 49, y en su posicidén normal
define el plano 49, seglin se ilustrs en la figura 1 y quedg-pbr
fuera de la unidad 2 con respecto al elemento 17,v.g., ligera-

15S. mente mds cerca de las botellas B que un plano tangencial ex—

terior comfin 50 rdefinido por los rodillos del elemento sacudil
"dor 2 y que se extiende en la direccién de movimiento alterna~—
tivo de &ste Gltimo. Los plancs 49 y 50 son paralelos entre si,
y larseparacién entre 1os mismos en el estado normal de la uni-
20. dad de guia lateral 2 se ilustra exasgerada en la figura 1, pars
mayor .claridad. En lz posicidén replegada del carril 9, el cle-
 mento 17 queda por fuera de la unidad 2 con respecto al czrril
9, por lo que éste no se pone en contacto con las botellas B.
El carril 9 se mueve solsmente en la direccidn de las
25.- flechas A y el elemento sscudidor 17 se musye sclameﬁte en la
direccidén de las flechas C. EL dispositivo de accionsmiento

para el carril 9 consiste en un par de sccionsdores neumdticos

del tipo de pistbn ¥ cilindro, de funcionamiento simulténeo,l2

1%,mientras que el del elemento sscudidor 17 consiste en un
30. :

- accionador neumitico del tipo de pistén y cilindro de doble
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efecto 18.Los accionadores 12 y 13 son de la clase que efectla
una carrera complets de unas vez y entonces se detienen; el ac~
cionador 16 es de ls clase que efectis uns carrers completa de
ung vez pero que continua con un movimiento de vaivén hasta

5 que recibe una sefigl neumadtica para detenerse,

Le unidad 2 comprende también medios de control(re-
presentados esquemidticamente en la figuras 7) que responden al
avence de las botellas B a lo largo de su trayecto y estan
destinados a hacer que los asccionsdores 12,13,16 funcionen cuaxn
10. do se detiene dicho svance al formar las botellas una obstruc-
cién en lz parte convergente del combinsdor. Un primer transdug
tor 47 se situa en el extremo de entrada de ls parte convergen-
te 15, con un segundo trsunsductor similar 45 en el extremo de
salida. Cads uno de los transductores 46,47 es de tsl neturale-
15, za que trsnsmite una sefial eléctrica spropisds a una unidad de
conmutacidn,indicads por la referencis 48 en lg figura 7,para
indicar ls presencis o susencia de botelias B en los extremos
més estrechos o de salida y més ancho o de entrada, respectiva-
mente, de la parte convergente 15. La unidad de conmutacidn 48
20, se disefia de una forms conocida parz que transmita una sefal
de control s la unidad de guia latersl 2 cusndo surge la cir-
cunstancia en la cudl, simultdneamente: (a) se recibe del trans
ductor 47 uns sefial indicativa de la presencia de botellas en
la zona de entrada; (b) se recibe del transductor 46 una sefiall
25 indicstiva de ls susencia de botellas en la zona de salidaj;

o : A . i
v {c) una sefisl procedente de otro disposivive, nc ilustrsado,
indica que los tres trsusportadores 3,4, y 8 estén funcionsndo
normalmente. Ests combinscidén de circunstancias implics que

lss bovellas B pueden formsr uns obstruccidn en la psrte converr—

30, gente 15, y la sefial de control mencionsds se dispone por lo



tanto a hacer funcionar la unidid de guia lateral, segln se
describiri s continuscidn.
| La seiial de control procedente de la unidad de con-
mutacidn 48 se trsnsmite a lo largo de un trayecto eléctrico
5. 51, Figura 7, & una vélvula electroneumdtica 44 que después
 admite aire en unas valvula auxiliar inversors neumitica 42
del acciomador de doble efecto 16, La vilvula 42 es de lg clase
que se cgracteriza pérque,_en tanto esté sujets s presido-neu-
méticé de entrada, continusri haciendo funcionsr sl acciona=
10. | dor 16,primero en una direccidn y desrués en la otra. Al mismo
tiempo se admite sire por la valvula 44 en una segunda vélvula
auxiliar neumdtics 45. Esta vilvuls, entonces hace funcionar
a los accionadores 12 y 13 simultédneamente para que retroceda
el carril 9 s une posicidén por detrds del plsmo 50. La véivulb
15. 45 es de la clase que mgntiene los accionadores 12,13 en su pg
sicidn retrasada Easta que se libera presién uneumitica por la
valvula 44,

Por lo tanto, se verd que, sl producirse uns obstrug
cidén indicada con los tres traunsportadores funcionando normal-
20. meute, el carril 9 se retirs perdiendo contacto con las bote-
1las B, ¥ al mismo tiempo elelemento sacudidor 17 efectha su
movimiento de veivén. E1 elemento 17 se pone shora en contac—
to con las botellas y la accidn de movimiento alternativo sa-
cude estas botellas para liberar la obstruccién. Se verd
‘25. también que el retroceso del carril 9 ensancha ligersmente la
A Darte convargente 15, ayudando de &ste modo g deshacer la obs-
‘truccién de botellas Be

Cusndo el +%ransductor 46 detecta después una botella

en el extremo de ssglida de la parte convergente 15, la unidad

30. | de conmutacién 48 dejs de transmitir su sefisl de control,despues
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de lo cudl se cierra la valvula 44. La vélvula 45 devuelve
entonces los accionadores 12,13 y por lo tanto el carril 9,
a su posicidén normsl, y sl mismo tiempo dejs el movimiento
alterngtivo del elemento sacudidor.

La construceidén de 1 a unidad de guis lateral 2,en
su formg preferible, se describe a continuscidén con mayor de-
tslle, tomsndo como referencis las figurss 2 a 6. El bastidor
21 de ls unidad comprende uns placa de base que se fijs a 3o~
portes de sustentscidn 30 del combinador. La unidad de guis
consiste en la placa de base 31 y los componentes llevados
por la misma. LOs gecionsdores 12 y 13 se montan parsleles en-
tre si, sobre la placa de base en extremos opuestos de ésta
(ltima por medio de soportes 43, mientras que el sccionador
de doble efecto 16 para el elemento sacudidor 17 se monta en
angulo recto a 1og accionadores 12 y 13 sobre la placa de ba-
se por soporte 40.

El carril de guia lateral 9 comprende un par de ba-
rras paralelas, v.g., una barra superior 19 y una barra infe~
rior 20, sujetss entre si por barras sepsradoras 37. En cads
extremo del carril 9 se sujeta un passdor vertical de eslabdn
36 a las barras 19 y 20, v cade DPssador de eslabdn %6 llevs
un menguito de empuje 38 al que se sujeta el extremo distsnte
del vastago del pistdén 10,11, respectivamente, de los scciona-
dores 12 y 13.

Los rodillos de nyldén del elemento sacudidor 17 se or-
ganizan en pares intercalados 32 y 33, respectivamente, segin
se podra ver por las figuras 2 y 5. Los ejes de los rodillos
34 vin montados en un bastidor de guis de rodillos de forms

acanalada 29 que, a su vez, se fija a un carril de desliza-—

misnto 28 de materisl de bsja friceidén que tiene una placa de
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apoyo 27. E1 vistago de pistén del sccionador de doble efecto
16 se conecta por una brida 39 a unaz barra rigids de conekién
25,'§ue se fija a la placa de gpoyo 27 . El elemento sacudi-
dor 17 se sostiene por un dispositivo de guia en forma de un |
Par de barras parélelas de deslizamiento 24 zue se sujetan
g la pléca de 1la base 21 entre un psr de soportes 22. EL carril
de desliéamiento 28 se desliza sobre éstaé barrss latersles,
éegﬁn'se podrs ver en la figura 5, por lo que se evita 2l mo-
vimiento del elemento 21 en cuslquier direccidn que no sea
a lo laréo del lado de la unidad.

‘Unas unidad de guis lsteral mbévil, segin se ha des-
crito anteriormente, se puede emplear no solo en combinadores

sino en cualquier otro f£ipo de a?arate dé la clase especifi-

cads snteriormente en el cuil pueda existir la posibilidad

dé obstruccidn o agarrotamiento de articulos.

Qescrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realigarlo en'ia practica, debe hacer-
se coustar que las disposiciones snteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte-

ren su principio fundsmentsl,
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionsmientos en unidades de gula latersl,
para aparstos trangportsdores de recipientes, casracterizados
porque dichas unidades c¢omprenden un bastidor fijo, un ele-
mento sacudidor alargado situado sobre el bastidor en un lado
de 1ls unidad y que se extiende a lo largo de dicho lado, ¥y
un dispositivo de accionasmiento acoplado sl elemento sacudi-

dor pera inducir en el mismo un movimiento alternstivo de vai-

vén 8 lo largo de dicho lado de una megnitud sustsncialmente
menor que la longitud del elemento sacudidor.

2.~ Perfeccionsmientos segin la reivindicacidn 1l,carsc-
terizados porque dicha unidad comprende un dispositivo de guig
que evita el movimiento del elemento sacudidor en cuslquier
direccién que no ses a 1o largo de dicho lado.

3.~ Ferfeccionamientos segin lss reivindicaciones 1 6
2,caracterizados porque el elemento sacudidor comprende una
formgeidén de elementos rotatorios que definen juntos un plano
comln, tangencial externo, s lo largo del lado de la unidad,
cuyo plsno tangencisl se extiende en la direccidén de movimien-
to glternstivo del elemento sacudidor,

4.~ Perfeccionsmientos segin la reivindicacidn 3,csrac-

terizados porque la formscidén de elemento rotatorios compren-
de una pluralidad de rodillos intercalasdos de rotacién libre.

5e¢= Perfeccionamientos segln cuslquiers de las reivin=-
dicaciones 1 a 4,csracterizsdos porgue dicha unidad c0mprende%
un cerril de guisg lstersl rigido montado generslmente paralew’
lo al elemento sscudidor y que se exticnde s lo largo del mis-
mo lado de la unidsd, y porque comprende gdemds un dispositi=-

vo de accionamiento scoplsdo al carril de guias lsteral para

inducir en el carril de guia latersl un movimiento alternativo
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terminado, y medios de control que corresponden al avance de
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en direccidn transversal al elemento sacudidor entre una po-
sicidn opersnte, en la cudl el carril de guis lateral queda hg-
cia fuers de la unidad con respecto al elemento sacudidor,y
una posicién replegada en ls cudl el elemgnto sacudidor queda
hacia fuera de la unidad con rTespecto sl carril de guia late-
ral.

6.~ Perfeccionamientos segfin cuslquiera de lss reivindi-

caciones anteriores, caracterizados porque dichs unidad tiene
por lo menos un elemento mévil con respecto al trayecto de
articulos a través del dispositivo de asccionsmiento del aps—

rato vara mover por lo menocs dicho elemento en un modo prede-

articulos a 1o largo del trayecto destinados a hacer que el
dispositivo de funciongmiento funcione cuando se detiené dicho
svance al formar los articulos una obstruccidn en la parté
convergente del trayecto.

7.~ Perfeccionamientos segln la reivindicscién 6,cafac-'
ferizados porque el dispositivo de control comprende un pfimer
y un segundo dispositivo senSOrés de articulos en las proximi-|
dades de los extremos mas gnchos y msas estrechos, fespectiva-
mente, de la parte convergente dgl trayecto, organizindose el
dispositivo de control, pars hacer que el dispositivo de ac-
cionaﬁiento funcione cusndo, estiu en funcionamiento el dis-
positive transportador, el primer y el segundo dispositivo
sensores de articulos detecten ls pressucis y ausencié,respec—
tivamente, de articulos en el dispositivo transportador.

8.~ Perfeccionamientos segin cuslquiera de las reivindi-~
caciones anteriores, céraoterizados porque dichs unidad se si-

tua de tal modo que el lado de la unidsd define por lo menos

la mayor parte de un lado de la parte convergente del trayecto
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de los articulos,

9.~ Perfeccionsmientos en unidades de guis lateralpsra

sparatos transportsdores de recipientes, tal y como queda sus-

tancislmente descrito en la presente Memoris, y en los dibujos

adjuntos.

Esta Memoris conste de dieciseis hojes, escritas a md-

quina por una solas cara.
Madrid, {4 E8E W/
METAL BOX LIMITED.
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