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MEMORIA DESGRIPTIVA .

La presente invencibn recae sobre peffeccionamientos en
calibradores para'productos hortofruticolas en general, sean tan-
to de forma redonda como oblonga, y en especisl aptos para alca-

chofas en la cual el debido calibrado es obtenido de la seleccibn

{por exceso de dimensiones.

Una finalidad de la invencifn es obtener una répida y se-
gura subdivieidn de los productos segin determingdos'calibrea.

Otra finalidad de la invencidén es la de poder variar con
facilidad y rapidez la serie de calibres de la mlquina a fin de
adaptarlos a las csraoteristiocas particulares de una partida de
productos.

Una ulterior finalidad de la invencidn es actuar de manera|.
que el producto vaya seleccionado simultineamente, -con indepen~—-
dencia del hecho de que sea de un mﬁiimo o de wn minimo calibre.

Para la conjuncién de estas finalidades, la ¢alibradora

objeto de la invencidn prevé la caida natural, vertical, de los

productos fior las luces de cribado, y el aporte del calibrado me-
diante medios de transporte mecanicos; variando‘lé luz de un calibxy
do actfia simultineamente sobre wna serie entera de luces o pasos
de calibre.

Otras fonalidades de la invencidh se desprenden de la pre-
gsente Memoria, y de los dibujos adjuntos, que muest:an uﬁ ejemplo
de realizacidn, no limitativo, de los varios que caben en el cua-
dro geﬁeral & la invencién sin que el mismo se altere. En tales
dibujos: . | |

La fige 1 es un alzado latieral, esquemitico, de la miqui-
na segin la invencisn. .

La fig. 2 y 1a 3 son vistas frontales y posteriores de la
mismoa fige 1.

La fig. 4 es una vista lateral del mecanismo de alimenta~-

cidn del bastidor de sarga de la mdquina.
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Lo fige 5 es una v%atfﬁéagi;ugggda de wn rodille de va-
riacidn y\dertran;p;;;e hacia la descarga.

La fig. 5A es una secoifn vertical referente a wn rodi-
1lo y de la correspondiente limina para evidenciar la lias de ca~
1ibrado. | |

Las figs. 5B y 5C son dos realizaciones del mecaniszo
de la fig. 54, |

La fig. 6 o8 una vista en alzado lateral, esguemitioa,
de otro aspscto de una miquina segin la invenoi6g.

La figs 7 es una vista frontal de la fig. 6.

Con referencia a las= figs. 1, 2 y 3 se aprecia que la
méquina se apoya sobre un plano P con dos colummas posteriores 8
y dos anteriores 8° siendo estas Ultimas de alzada inferior a las
precitadas, hallindose unidas entre ef mediante wnos largueros ﬁo—
risontales 9 y de dos largueros inclinados 10, y de dos travesa-
fios anteriores 11~12 y otros dos posteriores 14~13, siendo todos
estos elementos constitutivos del bastidor principal, de sopomts.

Entre los larguercs 9 y los travesafios 11 -~ 13 se dispo-
ne una tolva de ocarga 15 para la alimentacifn de las ﬁoa ramas de
la calibradura de que se halla provista la miquina, la cual, como
se ve en 1la fig. &4 va dotda de una banda sin!ig 16. normal de bas=
tidor rigido 17, que lleva los productos a ela¥orar desde un depd-
sito parcialmente indicado 18, a la tolva 15. '

Los cilindros de transporte 19 uno de los cusles se in-
dios en la fig. 5 mon de diversas longitudes, como se ve en la fg.
1, y terminan en unos ejes o &rboles 20 y 21 sobre el filtimo de
los cusles se hallan nmontad las ruedas dentadas 22 paa la trans-
misidn del movimiento a dichos cikindros.

Los o el cilindro 19 asli como sus salientes hslicoida-
les 23 se hallan plastifiocados, mientras, el cilindro 19 determi-
na limina 24 las luces de calibrado, dado la distamcia entre el -
cilindro y la lémina (ver fogs, 5A) y el saliente helizoidal 23
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| dena 35 mantenida tensa mediante un temsor 38.

la cadena 35 pueden ser substitufdas por poleas y correas de trans

‘quiera de los cilindros 19 con ella relacionado, se efectfia la va-

11a h&qnina,‘y o8 intuitivo que entra en la #8cnica del ramo el

| se desease dispoﬁer de un elevado nfmerc de calibres.

- - - .
- . - . -
te

previsto %afg.el ;yaﬁéq‘&él é;liﬁéad; hgcia las salidas deAdescargg
25-26-27-28-29-30.
Comd se ve en la fig. 3, la poela 31 de un moftor 32 so~
portado por el bastidor de la mAquina, por medio de una polea 33 |
transmite el movimiento a la polea 3% acoplada en la prolongacidn ,
21"de un eje 21, por lo oual todas las ruedas dentadas 22 y dos

ruedas de reenvio 36 y 37 son puestas en rotacién mediamte una ca-

Es oo para un técnico del ramo, que las ruedas 22 y

misifn para hacer mfs silencioso el movimiento de la miquina.

| Las planchas 24 como se ve en la fig. 3 tienen justamen-
te unos pernos 39 aptos para deslizarse en las ranuras 40 recaba-
das en 1, y otros pernos 41 aptos pafa.re;orres‘lag ranuras 42
recabadas en 13, siendo dichos pernos blocables en las posiciones
pravianenté osoogi&as, en Qicha ranura. } ‘

Al efecto, es obvio, aunque no se ilustre en los dibu-

jaﬁ, épe an&lékaa ranuras y énélogoe pernos se hallan dispuestos
en 103 travesafios anteriores 1l y l2.

Haciendo variar la distancia entre wma plancha 24 y cual

riacidn simulténea de todas las luces de oalibrado de la rama re-
ferente a dicha placa.
Las salidas de descarga de 25 a 30 recogen el calibrado

sea de la rama de la dérecha o bien de la Tama de la izquierda de
disponer de galidas de descarga distintas para las dos ramas, si

" Con especial referencia a las fig. 1 y 3, we apreciard
que los largueros 10 y las columnas 8 se hallan fijas en sus ex~
tremos a la plancha 43 de madera o de metal, por toda la longitud |

de los rodiilos 19 de cada rama, para evitar gpe los productos que
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oaigan dgmds. la go}va;15;pueéahﬁyalaﬁoogg-latoralnonto al exterior
de la mﬁquina Yy caer, )

Con especial referencis a las figuras 58 y 5C se apre-
c¢la que la lémina 24 en correspondsncia con ia luz de calibrado,
1leva soldado sobre si los redondos 24*0 bien sboalo de secciln
trapezoidal 24" que facilitan a la descarga del ocalibrado cuando
Este sea de forma ovoidal y de pequefias dimensiones, como por ejem
plo, aceitunas, datiles y similares. Tales productos, de hecho,
en ausencia de facilitantes de recorrido como 2476 24" irén some-
tidos a deslizamiento por los aali@oa o salientes helicoidales 23
los cuales ayudan a la descarga del oalibrado y siendo este muy
espeso, oompromen los productos seglin el eje mayor del mismo, con-
tra la pared 24,

Respecto a las figs. 6 y 7 y su realizsciln, muestran
1la peculiar ventaja de que los cilindros 19 son todos de igual 1l§
gitud, con la consiguiente reducciln del volfmen de la mfquina y
con simplifiocaciln del trabajo de las varias partes gue componen
la calibradora.

Las varias salidas de descarga, de 2% &4 29 han sido re=
partidas entre loa dos cabezales y tiemen su trazad? de manera quﬂ
permitan una féoil ubicacidn sobre el plano de apoyo P de los re-
ciplentes de recogidas del producto calibrado.

Obviamente, la orientacién de la salida helicoidal 23
se halla en relacidn directa con la ubioaciﬁ; de lsa salidas de
descarga a que correspondan.

Con diferencia relativa respecto a la maquina ya des~
crita, la ejecucién de las figs. 6 y 7 va dotada de un chrter 4k
de protecciln de los engranajes y de los Srganoz_uotricoa, y de
los medios que transmiten el movimiento al mecamismo de alimenta-
cifn de la tolva 15. '

Particularmente, dichos medios estén comstituidos por

una prolongacifn 207del &rbol 20, sobre el cual va calada una po-
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 largueros 9. En su otro extremo, dicho eje 48 soporta otra polea

.sea la de la dereccha como la de la izguierda de la miquina.

el travesafioc 13; y obvibamente, anilogos meganismos deben ser tam-

~ riales apropiados, sin ninguna limitacidn.

e

lea k5 que médiante .una tfangmisiSanG pome en rotacidn una segunt
da polea #7 fija en el extremo de un eje k8bsoportado en unos co-

JinetesIHB’adecuados. solidarios de unos largueros o de uno de lds

49 que con una trensmisin 50 y su correspondiente polea, pone en
movimiento al eje 51, e cuyo'movimiento es vinculada ls banﬁa sin4
fin 16 del mecanismo de alimentacién de la tolva 15.

Asinismne, sobre el travesafio 1% se dispone una ventana
en la que e8 fijable en varias posiciones una leva 53 de se130016+
de ;ae luces de calibrado; esta leva 53 va cologada mediante cader
na cinemitica 54 - 55 a las placas 24t con vistas a hacer variar

simulténea y corresponieﬁtemente las luces del calibrador, bienrl’

Anflogo mecanismo, de realizaciSn sencilla para un téc-

nico del'ramo, se prevé en la parte superior de la méquina, sobre

bién provisto; sobre loe dos travesafios delanteros de la mhguina.
Finalmente, v gras lo que queda descrito sélo resta se-
fialar que deberi entenderse que en la presente inveﬁci&n cabran
cuaﬁtas variantes de realizacidn como sean posiﬁles, sin que se
altere el cuadro general de la misma, y el objeto que e reivin-

dicy podré ser fabricado en toda clase de fortas, tamafios y mate-
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NOTA: Desecrato suficientemente 1o ques antecee sblo resta sefialar
que lo que se conaidera propio y nueyo del solicitante es lo con-

tenido en las siguientes:

RETVINDICACIONES

1 ~ Perfecoionamientos en mecanismos oalibradores para
productos hortofruticolas, de cafds matural del producto entre
lss aberturas o luces de cribado y desoarga macinioa del producto
oalibrado, ocaracterizados por el hecho de que dichas aberturas o
luces de cribado se hallan delimitadas por lo menos por una se~
rie de cilindros horizontalmente dispuestos, détados de movimienw
to rotativo y ocuyos ojeﬁ longitudinales e hallan contenidos en
w plano verticel y de por 1o menos una plancha o place oblicua
y divergente hacia arriba con respecyo al plano continente de los
sjas del cilindro, o cllindros.

2 = Perfeccionsmientos, seglin reivindicaeidn 12 caracte-
vizados porque los cltados cilindros se hallan provi;toa en mu su-
perfioie externa, de salientes hellcoldales, para traﬁsporta? el

género oalibrado, por exceso de medida, hacia las salidas de des-

carga.

2

3 - Perfeccionamientos, segin reivindicacién 13 onraoteJ

rigados por el hecho de que las variaciones de las aberturas o lu;
ces de cribado se obtiene haciendo cambiar la inclinacidn de las
planchas antes citadas respecto al plano contenedor de loz ejles

longitudinales de los mencicnados e¢ilindros.

L 3

L = Perfeccionamientos, segfn reivindicaciln 18 caracte

rizados porque la citada planchz va provista de Organos auxiliado
res del deslizamiento del producto calibrade, en correspondencia
oon las sberturas o luces de calibradura.

5 = Perfaccionamientos, segfin reivindicacidn 42 ocarac~
terizados porque dichos Srgancs auxiliadores se hallan constituf-

por por redondos o zécalos de secoiln trapezoidsl soldados a la




185

“tal de ciento ochenta y siete lineas y dibujos X08.

-8

plancha menbidnada.
6 - DERFECCIONAMIENTOS EN MECANISMOS CALIBRADORES PARA
DRODUCTOS HORTOFRUTICOLAS. '

Todo segln se describe en la presente Memoria que cons-

ta de ocho hcjas foliadas ¥ escritas por una sbla cara con un to-
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