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La presente invencidn se refiere z un procedimiento pars
realizar trebajos en unas atmosfera de gas, sobre elementos de
forma slargada, y & una camara para la realizacidn del procedi-
miento,
5e EL sector técnico de la invencién es el de los aparellaje

y métodos que tienen su aplicacidén dentro del marco de los tré-
bajos submarinos.

Se sabe que los trabyjos de acoplamiento de partes de
:conductos sumergidos se realizan genersglmente de>dos formas:
10« |4 pi%n por .medio de un conector mecdnico & bidn por soldsdsra

de las partes de conduccidén extremo con extremo & incluso por
medio de un mangﬁitosgldado que rodes las extrenidades de 163-'
tubos. ‘ '

e

Las platsformas submarinas compuestas de elementos de es~|

15. tructura tubular 6 dé perfilados, tasles como H,U,i,sufren daﬁbsi
8 1la alturs de los mencionados elementos y su reparacidén debe |
realizarse in situ. '

Las conducciones que se extienden al nivel del suelo ¥
las conducciones montantes deben sufrir iguaslmente trabsjos
20. "de reparacidn todo s lo largo de su explotacidn.

En lo que se refiere mas particularmente a las conduc~

ciones ascendentes, éstas a menudo sou dafiadas en la zons com~

Prendida entre O y 20 metros de profundidad expresadas por BETR
Se conoce ya un procedimiento para realizar soldaduras

25. en una atmosfera de gas y que utiliza un recinto c¢cilindrico

de pequefio velumen y sbiertc en su parte inferiocr, &1 cusl es '

atravesado por el tubo a reparar.Este recinto es transparente 7

se procede a la soldadura generalmente por medio de una pisto-

la M.I.G. Hsbida cuenta de los restringido del espacio libre

30, que queda en el interior del recinto, no es posible proceder
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8 1ls radiografis de la soldadurs utilizando en fnico recinto
empleado durante ls operacidn de soldasdura,

Igualmente habida cuents del pequefio volimen interno
de estos recintos, es dificil reslizar soldsduras por medio de
electrodos revestidos en virtud del espscio que ocupa el dis~-
pogitivo de soldadura.

analmente, al ser los recintos de uns estructurs ri-

slda, surgen dificultsdes durante los trabajos que deben reali-

zarse por ejemplo sobre conjuntos tridngulados que comstituyen

las plataformas, 8 inecluso sobre haces de tubos. Dichos re-

cintos ge revelsn incluso en slgunos casos como'absolutamenté
inutilizables.

Le presente invencidén trats de remediar estos incon=
ﬁenigntes. ‘

Una finglidad de la invencidn es una cémars submazi-
na psrs reslizar trabsjos de reparacibén & de conservacién so-
bre tubos égﬁierros perfilados en una stmosfers de gas y que
permite 8 los operadofes evolucionar libremeﬁte en el recinto,.

Otra finslided de la invencidn es un procedimiento
que utilice dichs cimsrs submarinz para ls reparacidén 6 el sco-
Plamiento por soldadurs de partes de tubos § de hierros perfi-
lados.

Uno de los objetivos 6 finslidades se logra per la
cédmara submarina segin la invencidn, para reslizar trabajos

en uns atmosfera de gss sobre elementos de forms slargada, ca~

Q_

aars que forms un peoints shierio en su wparhe inferior ¥ qaue T

dea la zons del elemento que necesita una intervencidn, carac-
terizéndose sdemds porque estd constituids por una p-red peri-

ferice flexible que comprende al menos un cuello para pasar

glrededor del elemento y Pars encerrsrlo de forms estaenca, com
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to de boya debido a la insuflacién del gas en la cémara.

' %a e lo largo de sl menos una lineas que pasa por sl menos una

soldadura, por ls cimara flexible replegada del lado de los

| elementos y se resliza la estanquidad o la sltura del cuello

- 3'.

prendiendo iguslmente ésta camara por una psrte medios psras in
suflar alli un éas con ls finalidsd de desplegsr lz pored a

£in de constituir el recinto de trabajo y psra, que correlacti
vamente, el agus sea expulsada delArecinto, ¥y por otra parte

medios pars mentemer el orificio agbierto y pars paliar el efec-
Segfn una forms de realizacidén, la cézera estd abier-d

de las gbertursas que-delimitan el cuello’'y por la.abertura_naz
servada en su parte inferior, pars dividir la pared'flexible.
en 3l menos dos partes, reuniéndose éstas entre 'si alrededor
de los elementos de forma alergadé por medio de un cierre 2
corredera estanco, que se extiende de una abertura a la otra,
) Ta otra finalidad a ébjefivo ge logra por el procedi-
miento de soldadura de dos elementos de forma.alargada sumeréi
dos que utiliza la cémars ‘submarina segfn la_invencidn, carea~
terizéndose:ééfe procedimiento por 1as-siguientes operaciones:

g) se rodes la zona sobre la que debe realizarse la

de ésta alrededor de 3l menos uno de los elementos.

b) se ata & engancha 3 ls parte'inferior de la camara
de los B.E.T.R. cables de retencidn para pslisr el efecto de
boya debido s ls imsuflacidn del gas,

¢) se insufla en la cimzra una mezcla de'gés v se ex—|
pulsa el asgua hasta que adophe la forma de uma bolss ablants
en su parte inferior. Se establece eventuslmente un circuito
de gas pars regenerar la atmdsferas gsseosa y arrastrar. los hu-
mos de combustién fuers de la cimara.

El resultedo de la invencidn es asi una camara subma-




- - b vt

S

10,

20,

25.

30,

1 "dos en particulsr en lo que concierne 8 1a calidad de las sol--|
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rina flexible que permite realizsr trabasjos en una atmosfers dé
gas8, gobre elementos de forms aslargada,tsles como tubos, hie-
rros perfilados & sobre cuslesquiera otros elementos similares.

EL resultedo de la invencidn consiste igualmente en
un procedimieﬁfo que utiliza dicha camars submsring flexible
pars reslizar en una atmosfera de gas trabsjos, tales come sol
dadurss de conducciones 6 de hierros, realizadas extremo con
extremo y su verificacidn por controllgammagréfico; soldadurss
realizadas con pistolss M.I.G. 6 incluso por medio de elechmo-
dos revestidos; trabajos de proteccidn por pinturas o cuales-
gquiera otras intervenciones que deban efectuarse in situ en
el medio acuitico y bajo una stmosfers de gas. '

Se haréd notar que el procedimiento y la cdmsrz sub-
mgrina flaxible\segﬁn la invencidén permiten obtener resulta-
dog mejores resﬁecto de los procedimientos actuslmente conwci-
daduras, téﬁbién en lo'que concierne a la propia camaras, tra-
duciéndose todo esto por una clara disminucién de su precio
de costo en virtud de que se realiza en un materisl poco onera
so y finslmente en lo que concierne s la propia realizacidn
practica del procedimiento,

Otras ventajas surgiran con el transcurso de la des=-

crifcién ¥ que sigue dads @nicamente a titulo de ejemplo no

limitativo y con referencia al dibujo amexo, en el que:

Ls figurs 1 es una vistes en alzado esquemidtice de uns
fase del procedimiento, que utiliza una cémsra de soldadura
flexible segfin 1z invencién sobre una conduccién ascendente
que ge extiende s lo largo de uns estructura sumergida.

Ls figura 2, es una vista en seccién de dicha camaras

de soldadurs en una de sus aplicsciones.
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La figuras 3 es una vista en alzado eSqﬁemética que ilus
tra otra fase del procedimiento segin la invencidn, aplicada
s una conduccidn ascendente.

La figura & es una vista en seccidn esquemdtica que
ilustra un bdzo dursnte 1z soldsdura de extremo con extremo de
. dos pertes de conduceidn gscendente, estando la psrte supe=-
rior del cuerpo del buzo en el interior de ls cimsra flexible.

TLa figura 5 es uns vists en seccidn de una cémars flew

xible segin la invencidn enm su aplicacidn a trabajos de repa-

do marino.

. La figura 6 es una vista en persﬁectiva que ilustra

1ls aplicaciéﬁ de uns camera flexible paras efectusr trybsjos
sobre una conduccidén que incluye Orgsnos voluminosos, por ejam

plo bridas dispuestas en sus extremidades.

que ilustra la aplicacion de una cémara flexible para efectuér
trabajos sobre un nodo de un conjunto tridngulado, por ejempl
una plataforms submarina.

La figurara es una vista en perspectiva Jdespiezada"
de un dispositivo para disponer la camara flexible slrededor
de un hierro perfilado, por ejemplo un jngular,

. Con referencis ghora a las figuras 1 a 4 del dibujo
y segin una forma de reatizacién, 1lz cdmara submarins segﬁn
la invencidn esta constituidé por ung pered periférica flexi-
ble que adopta la forma geuneral de uila cawPafia Guando &s puss+
ta 3 presidém por insuflacibén de un gas respirstorio em el in-
terior. Esta céumars, de dimensiones suficientes, pars vermitiyg

a2 un hombre trsbajsr en su interior se gbre en su parte infe-

racifén de una conduceidn horizontal que descansa sobre el fon-|

La figurs 7 es una vista en perspectiva esquemdtica |

U

rior 2 y comprende en su parte superior, un cuello 3 que se ex
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tiende hacia el exterior. Este cuello 3 eg por ejemplo lleva-
do sobre la psred 1 en 3a por pegadura 6 vulcanizacién y se
realiza, sl igusl que la camara, en un materigl flexible,por
ejemplo un nedpreno § cuslquier otro materisl sintético flexi
ble.

Se hard motar que éste cuello puede ser rigido y com
prender junbes pars reslizar ls estasnquided a la alfturs del
elemento que rodes. .

Tal como se ilustra en el dibujo, figuras 1 a 4, del
cuello 3 es manitenido splicado sobrs unz conduceidén 4 por un
collarin 5 formado de dos partes 5a/5b enssmblaedas entre si

por pernos Se,.

Esta conduceidn 4 se extiende en unsg direccidn sen-

siblemente verticsl psra bordesr una estructura sumergids £.

En el momento de la colocacién de ls cdmara sobre eﬁ
fubo 4, se pasa éste & través del cuello 3, replegindose lz
pesred 1 slrededopr del tubo y extendiéndose hacia abago del
lado de la extremidad que debe acoplarse s la otra parte de
tubo 7. |

Lz cémara comprende, en su parte inferior y fijado
gl borde de su sbertura 2, cables 8 que gseguran su unién a
un elemento de estructuras fijs, por ejemplo uns rlataforms
de traebsjo 9 fijeda a ls perte de tubo 7. Esta-plsfaformas 9

adopta ls forma de un circulo y esta permbrada en su centro pa-

ra poder permitir el paso del tubo”7. Por ejempio se reagliza

"

en dos partes ¥ sa fija al tubo 7 por un sistems de collarin
Q8. Como se vé en lgs figuras 1 a 3, esta plataformas esta si-
tusds en uk plano perpendiculsr a la conduccidn 7. Los cables
8 se fijan & la periferis de ésta plataforma.

La camara comprende ademds, del lado del cuello 3 7
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tado este espacio em Darticular por un obturador inflable 16.

‘en el'fondo,-asegura la estanquidad a la altura de los cuellos
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alrededor de éste pasos de pared 10 fileteados, fijados a la
pared 1, para permitir unir 1ls cémara a diversos circuitos.
La figurs 1 ilustra un buzo 11 s punto de realizsr
la conexidn de una llegsds de gas 12 sobre el paso 10,
La figura 2 representa un buzo 1% a punto de manipu-

lar una vdlvula 14 que gobiernma un - circuito de sspirsecidn 15
del lado de la extremidad de 1la conduccidén 7, estando delimi-

Otras formas de reslizacién de cémarss submsrinas
segin la invencidén se representan en las figuras 5 a 7.

La figura 5 ilustras una cimara flexible 17, dispﬁés:
ta slrededor de una conduccidén horizontal de gran didmetro 18
que se extiende sobre el fondo mgrino. Ests camara 17 estsd-
coustituida por una pared flexible ¥ comprende dos aberturéé'
laterales 17a, 17b y se-sbre en su parte‘inferior en 17c.

ias aberturas 17a/175 son coaxiasles y sensiblemzpt
pargleles entre si, delimitando cada una un cuello 174 que se
extiende hacia el exterior de las ‘camara y que encierran estre-
chamente la comnduccién 18. Comprenden uns junbtaperiférica, poy

ejemplo de labios 19 que, en virtud de la presidn que existe

¥y de la conduccidn,

!
La cdmara 17 rodea lz zona de ls conduceidn sobre
la que debe efectuarse una intervencidén y adopts, unz vez

llenz de =29 12 fopm

? oy -7

|

genaral de unz bolsa a2blerts 2n su par-

te inferior. La cdmata 17 es de un volumen suficiente para

permitir a un buzo 20 realizar trabajos de mantenimiento 4 de

reparscidn.Este es llevado por el suelo morino en el que una

]

excavacidn 21 ha sido hechs pars liberar la parte existente.

por debajo de lz cémara.
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Ests se "infla" por insuflacidén de un gas respiratorio

Procedente de un conducto 22 conectado a un paso de péred 23,

Para evitar el efecto de boya debido a la insuflacidn

del gas en la cimars, éstas se une por mediacidén de csbles 24,

8 un lingote 25 que descansa sobre el fondo de la excavacién
al.

Segiin una forma de realizacién, éste lingote es de
unag formg anular y de un didmetro en relacidn con la sberturs
inferior 17¢ de la cémara. Ta retencién.de la camara no se
limita 8 la utilizacidén de unsolo lingote, tal como se ha
descrito més arriba, sind que podris reslizarse por varios liﬁ
gotes enganchado cada uno é uno de los cables 24.

La figura 6 ilustra otra forme de realizacidn de
uns c¢émars submarina segfin la invencidn, utilizads en el casc
en—que debsn éfectuarse trabajos cerca de 6rganos volumincucs
tales como bridas, vélvulas & otres 6rganos similares.

La cdmra 26 es similar s las anteriores y esta coqgl
tituida por una psred periférica que forms una bolsa cuando

estd llena de gas respiratorio., La camars se abre en su parte

inferior en 262 y comprende en el lado un cuello 26 b que de-

una' tubuladurs 27. Como se puede ver en el dibujo, ests tubu-
ladura comprende en su extremidad una brida 27z afiadida por
gsoldadura. Dicha cdmars se utiliza en psrticulsr cuando se tra
ta de soldar diches brida a la extremidad de un tubo.

A fin de permitir ls retirada de la cédmaras 26 destpués
de la soldadurs de la brida 27a, se ha previsto reservar en
ls psred periférica uns gbertura rectilinea 28 que se extien

de de la extremidad 26¢ del cuello 26b hasts un punto 26d que

se situa sproximsdamente en el centro de la camara. Esta aber
)
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turs rectilihea, b ranurs 28 esta cerrada por ejemplo por me~|

dio de un cierre s corredera 29.

De la lectura del dibujo, se comprende lz utiliza=-

cibén de dicha camera 26 como sigue:

- durante la colocacién sobre la conduccibén 27,&sta

puede & no comprender una brida,

- ge gbre en primer lugar el cierre de corredsra 29| -

vy se rodea la extremidad del tubo y eventuslmente la brida
por la c3mara,
- se cierra el cierre de corredera 29 ¥ se eﬁcie—

rra la extremidad del tubo 27 reslizando asi la estanquidasd.

a éste nivel,

~ ge une la camara 26 por su aberfura 26s -a-un lin-
gote 30 por medio de los cables 31 7 se insufls en le cémqfa,

el gas regpibaborio.

.‘;Durante 1z zetireda de la cdmsras 21 después de la |

colocacidn 6 la reparscidén de ls biida 27a, se procede del
siguiente modo:

— se gbre el cierre 29 y se pasaz la brida y su

" sistema de tuberias por sbertura rectilinea 28 retirandola

por la parte inferior de la conduccidén y se recuperz la cima-]

ra y su lingote.
" Conviene hacer notar que le ranurs 28 podria igus
mente extenderse del cuello 26b a la abertura inferior 26s. '

Una varisnte de reslizacién de una cimara segin

la invencidn se muestra todavis coun referencis a la figura 7 |

del dibujo que ilustrs una cémsra 32 que envuelve un nado de
conjunto tridnguledo, que compone por ejemplo una platsfor-
ma sumergida. Este conjunto estd comstituido por un elemento

tubular cilindrico 33 que se extiende hotizontalmente ¥ por

=
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dos jambas de fuerzz iguslmente tubulares 34, las asuales se
disponen de forms inclinada y concurren en uh mismo punto 35
a cuya sltura se sueldan sobre la tubuladura 33.

41 iguasl que las cdmaras anteriores, ls cémara 32 es-
ta constituida por una pared periférica flexible para envol-
ver los tubos 33/34 ¥ comprende ensu parte inferior, una
gbertura 32a. Comprende sdemids tantas aberturss repartidas
en su periferia como tubog a envolver hays.

'Segﬁn lg forma de realizacidn representada en la
figura 7, la cémars comprende, del lado de su borde inferior,
dos cuellos 32b que se extienden en oposicién hacia el exte-
rior del recinto y que delimitan dos aberturas circulares
cogxiales y sensiblemente paralelas entre si, aberturas que
encierrsn el elemento tubulasr 33, En el plano deéstas dos

aberturas 52b, comprende igualmente otros dos cuellos 32c

dispuestos del lado de ls parte superior de la cémara y que
4

AY U

delimitanlaés aberturas destinadas a encerrar los tubos
de formas sensiblemente perpendicular a éstos.

A fin de permitir la colocacidn de la camara alrede-
dor del nudo 3%/34, ésts incluye aberturas rectilineas 36/37
Las agberturas 36 se extienden de la extremidad 32d de los cug
lids %2¢c hastas la extremidad 32e de los cuellos 32b., Las
aberturgs 37 se extienden de ls extremidad 32f de los cuellos
32b g la extremidad 32g de ls sberturs inferior 32a,

Las aberturas 36 se cierran por cierre de correde-

LS 1
[#)]
a
(4]
&
[&]
H
4]

r8 estszeus 38, ¥ 1o

estancos 39.
Antes de 1la colocacién slrededor del nudo 33/34,

se gbren las correderas 38/39, lo que tiene como efecto divis

dir en dos partes seunsiblemente iguales, la pared perifériecs
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que ‘constituye la cdmara. A conbinuacién se dispone presentad
dols por 13 parte superior, la cadmera 32 alrededor del nudo 1
v se encierran lss correderas 38/39 de tal modo que los cue-
llos 32b,%2¢ enclerran los tubos 33/34, Al igual que anteriog
mente se engancha la cémara por medio delos cables 40Apara
evitér el defecto de boya y se insufla, en el interior de 1la
camara, el gas respifatorio psrs expulsar el agua y consti-
tuir el recinto de trabajo.

En su aplicacidn s los‘trabajos ae so0ldadura practica-
‘dos sobre dos elementos de forma alargada, por ejemplo tﬁbos
¢ilindricos & hierros perifilados, el procediﬁiento segin .
la invencibn segin el cual se utiliza una de las cémarasjl/i'/
26/32 comprende las diversss etapas siguientes:.

-~ = se rodea le zona Z sobre la que debe efectuarse fé#
soldadurs, por la cimsra 1/17@6/32 ¥ se realiza la estanﬁdi¥
dad a 1la glturs del 6 de los cuellos 3/17&/26b/§2b/320 alfgég
dor del & de los elementos tubulares 4/18/27/33/34. B

~ se engancha en la psrte inferior de la cémsra y en

la periferias de su abertura 2/17¢/26a/32a los cables de reten -

taforma de trsbajo 9 & a un lingote 25/30 a fin de evitar
el efecto de boya debido 2 la insuflacién del gas. 4

v se insufla en la cémsra 1/17/26/32 una mezcla de
gas y se ninfla" la cdmara hasta que adopte la formz de unma
bolsa abierta en su parte inferior, siendo asi:%pulsado el
agua de forma correlativa, de la cdmara, y Se msntiene una
presidén para equilibrar el empuje hidrostdtico debido a’ls
profundidad,

- se establece eventualmente un circuito de gas

Para regenerar la atmosfera gaseoss y arrgstrar por sspirs-
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cién los humos de combustién.

En su aplicacidn a los trabsjos de soldsdure practi-
cados en particular sobre hierros perfilsdos del tipo angulares
(B; I 6 U), el procedimiento se complements con las sigulentes
operaciones:

Antes de disponer ls cdmars slrededor de ls zounas de
soldadurs Z,

- se llevs alrededor de sl menos umo de 1los hierros
52 y sobre el lado de la zona de soldadurs Z, uns porcidn ci-
lindrics 43 de aproximadamente 30 g 50 cm de altura, porcidn
que se forms por al menos dos parbes de coquilla 4#3a/43b/43c
en 133 que se imprime en 434, la forma de las algs (¥ del slms)
del perfilado 42 y se enssmbla estrechamente el perfilado 42
Y las psrtes de coquillas 43s3/43b/43c, de modo que constituyen
un cilindro,

- ge rodea a continuacidn la porcidn cilindrica 43

entre el cuello y la porcién cilindrica.

En‘su %plicaci6n 8 los trabdjos de'soldadura practica-
dos sobbe partes de conducciones de seccidn eilindrics que se
elevan en una direccidn sensiblemente vertical, el procedimien
to qﬁe pone en préctice la cimara 1 segln la invencidn en su
forms de reslizacién ilustrads en lss figuras 1 s & del dibujo
se caracteriza por las siguientes operaciones:

Después de haber determinado el plano de corte P (fi-
gura 3) dc lg conduceidn 4/7.

- ge fija 8 la parte de conduccidn 7 y asi por debajo
del plano P, ung plataforms de trabajo 9, se corta la conduc-

¢idn por debajo de 1la zona dafiada 2 y se dispone en el interior

de esta conduccién, un obturador inflable 16,
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- ge remonta lsg parte superior de la conducéién ¥y se la
utiliza como galibo para realizar la perte de conduaccidn de
sustitucidn 4, -

= se pasa alrededor de la parte 4, la cémsra flexible
1 que se fija por su cuello 3, del lado de la extremidad de
empalme 4a, de tal modo que la pared flexible de la cémsrs

replegada contra la conduccién 43, se extiends del lado de la

- se obtura la extremidad 4a de la conduceidn po;‘¢é~

dio de otro obturador ianchsble 41, . ;
~ ge desciende la parte de conduccidn de sustitgcién

4, replegéndose siempre Is cémsra slrededor de la conducciéﬂf'

s ¥ se pone'ésta en alinescidén de 1z otras parts de conduccibn

7y -

- ge £ija la parte inférior de 13 cdmara 1 s la pls~
taforma de trabajo 9, uniéndola a2l borde de la abertura 2 por
los cables é‘fepartidos en la periferis de la abertura y de 1a
plataforma, 7

- se insufls en Ié‘cémera 1 (figurs 1) abriendo el

circuito 12, la mezcls de gas y se expulsas el agua reinante

despliegue y se ponga en tensidnm,
- finalmente se puntesn las dos partes de conduccidn
4/7 v se realizas la soldadurs, teniendoel opersdor sl menos

1a parte superior de su cuerpo 7 sus miembros superiores en el

S
d

a2

o ot
GCETrLU

.
8]

2l recinto do trabsic.
Quede bien entendido que sin salir del marco de la
invencidn, las partes que acabsn de deseribirse podrén susti-

tuirse por el experto, por partes equivalentes que cumplan

1z mimma funcidn.



’
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Descrits suficientemente ls naturaleza del invento, asi
como la maners de realizarlo en la prictica, debe hacerse conss
tar que lss disposiciones anteriormente indicadss son suscepti
bles de modificaciones de detslle en cuanto no alteren.su prin

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento. y cémara submerina para realizar tra
bajos én una atmosferaz de gas sobre elementos en forma alargadsg
Se %2l como trabajos de soldadura, procedimiento caracterizado
porque coﬁprende las siguientes operaciones: se rodes la zona

sobre la que debe efectusrse la soldasdura, por la cdmara flexio

*

ble replegada del lado de los mencionsgdos elementos y se resli

za la estanguidad s nivel del cuello de ésta alre&edor de ai”
- 10.. menos uno de 1os elementos; se engancha a.la parte inferi;f:w
de la camars los cables de rétencién para evitar el efecto de |
boya debido a Iz insuflacidn del gas; ¥y se insufla en ls éghéfa
uns mezcla de gas ¥ Se expulss el agua hasta aue la c3msra se
deséliegue ¥ adopte la-forma de una bolsa abierta en su parte.
15. inferiors;

2.- Procedimiento segln la reivindicacidn 1l,carscte-

pizado por@ﬁe“sg'establece'durante 1z operscién de.;oldadura;'
un cir-—cuito de gas Para regenerar la atmosféra gaseosa ¥ grrak
trar los humos de combustién fuers de la cimara. |
20, 3.~ Procedimiento segun las reivindicaciomes 1 y 2,
csracterizado porgque cuando los eementos de forma alargada son|
hierrosg perfilados que comprenden al menos dos alas concurren—
tes, se lleva glrededor de sl menos uno de los hierros y

sobre el lado de la zona de soldadura, una porcién cilindrica |

25. formada por al menos dos partes de coquilla enllas que se im~—
Priwme l1a forma de las alas del periilado y se susasbls de in-
mediato el hierro y las partes de coquilla; y se rodes la por-
cidn cilindrica por el cuello de 13 cdmara y se realiza la
estanquidad entre el cuello y la poreién.

30, '

4.~ Procedimientc segin las clausulss 1 y 2, carac-



5.

10,

15.

20.

25.

50,

e

-1

terizado porque cuando los elementos de forma alargada son
parte de uns conduccibén de seccién cilindricas que se eleva en
una direccién sensiblemente vertical, se fija, después de
haber determinado el plano de corte de la conduccidn, a ésta
y en su parte dispuesta por debajo del plasno, una plataforms

de trabajo y se corta la conduccién por debajo de la zona dsfia

da; se remonts & la superficie la parte superior de ls conducw
cifn 7 se 1la utilizas como gélibo para reslizar la psrte de con
duccidn de sustitucién; se pssa alrededor de la parte de sus-

titucién, ls cimaras flexidle que se fija por su cuello del la-

do de la extFemidad a acoplar, de tal modo que la pared flexi-
ble de la cémara replegads contrs la conduccién se extiendas
del lado de lg extremidad; se desciende la parte de conduceidn
de éﬁstituciéd, replegindose siempre la camars y se pone la
_Parte mencionada en slineacién de la -otra parte de conduccidu;
se une la parte inferior de la cémsrs a la plataforma de tra-—
bajo por medio de cableg; se insufla en la camars la mezcla
de gas y se expulss dagua }iasta que la pared de la camara se
despliegue; y se puntes los dos tubos y se realiza finalmente
la soldadura.

5.~ Cémsra submarina para la realizacidén del procedi-
miento gsegln las reivindicgeciones 1 a 4, del tipo que forma
un recinto abierto en su varte inferior y rodea la 2zona del °

elemento que necesita uns intervencidém, caracterizada porque s

constituye por una pared periférica flexible, que comprende al|

menos un cuello pars ser pssads slrededor del elemento y pesra
encerrarlo de forms estancs, camsra que comprende ademds por
una psrte, medios psrs ensuflar alli un gas con el fin de deg

Pleger la pasred e fin de constituir el recinto de trabajo y

6-

para que, correlstivamente, el agua sea expulsads del recinto,
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10.

i5.

20.

caracterizadas porque cuando los elementos de forma alargada |

rd
. una linea gue posz POr el mencs ung

], 7—-

¥ por otra, medios pars mantener el orificio inferior abierto
v pare evitar el efecto de boya debido a la insuflacibn del
gas en la camsra.

6.~ Cimara segln la reiwindicacidn s,caracterizada por=
que los medios pars evitar el efecto de boya consisten en el
menos un lingote unido a la cdmara por cables fijados a la pe-
riferis de su aberturs inferior.
| 7.= Camsra segin la reivindicacién S5,caracterizads
porque cuande el elémento de forma slargada esti en ung posi~
cidn sensiblemente vertical, los medios para evitar el efecto
de boya debido a 1z insuflacidén del gas en la cémara, consis-
ten en-una plataforma de trabajo al elemento y por debajé de -
la cémara al que estd se engaﬁcha por medio de cables.

8.~ Cémarz seglin una de las reivindicaciones 52 7 -

son tubos cilindricos, el cuello de la cdmara que encierra ?
los tubos es de material eléstico 7 se mantiene por medio de
al menos un collarin de sujecidn. -

Q.- Gémara segin una de lss reivindicaciones 5 a 7
caracterizada porque cuando los elementos de formas slargada
son tubos cilindricos, el cuello de la cimara comprende en
su extremidad una junta de estanguidad para cooperar estrecha-
mente con el tubo sobre el que se fija la cémara.

10,~ Cémara segin una de las reivindicaciones 5 a
9, caracterizada porque ests abierts a lo lergo de al menos

zs zberturas que deli-~

%
'-l

e
mitan el cuello y por ls aberturs reservada en su Parte infe-
vior parza dividir la pared flexible en al menos dos partes,
reuniéndose éstas entre si aslrededor de los elementos de

forma alargada por medio de un cierre de cremallera esktanco,
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que se extiende de unas aberturs a la otra.

11.- Procedimiento y cimaras submsrina pars realizar
trabajos en uns atmésfera de gas sobre elementos de forma alar-
gsda, tal y como queda sustancislmente descrito en la presente

Memoris y en los dibujos edjuntos.

Esta Memoria consts de dieciocho hojas escritas s miqui

pa por una sola cara.
. Madrid, 4 & DiC. W18
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