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La presente invención se refiere a un homo de incinera 
ción para basuras domésticas y similares, fabricado de chapa.

Los conocidos hornos de incineración están equipados con 
hogares cuyas paredes están revestidas con planchas refractarias 
cuya conductividad térmica es baja.

Son conocidos además hornos de chapa sencillos cuyas pa­
redes están expuestas directamente al fuego y por tanto se quema i 
después de un tiempo de uso relativamente corto.

Mientras que los hornos de incineración equipados con 
hogares revestidos relativamente pequeños, fabricados por lo ge­
neral de hierro fundido, son óptimos solo para determinados com­
bustibles y además son caros en su adquisición, existe en los hor 
nos de chapa sencillos la desventaja más esencial de que las pa­
redes laterales que entran directamente en contacto con las lla­
mas se ponen fácilmente al rojo en el proceso de combustión, con 
lo cual aumenta el peligro de heridas y se incrementa esencial­
mente la radiación térmica.

La invención se fundamenta en el cometido de desarrollar 
un horno de incineración de chapa apropiado para la incineración 
de basuras y similares, de modo que las paredes laterales exte­
riores así como la pared trasera del hogar estén apantalladas 
contra el efecto directo del material quemado, empleándose partes 
de chapas recambiables.

La solución de este cometido resulta de las caracteristi 
cas contenidas en la reivindicación principal. Otra idea de la 
invención consiste en utilizar al máximo para la calefacción de 
la estancia el calor producido por la combustión en el hogar. La¡: 
reivindicaciones secundarias contienen otras características de 
la invención.

La invención se aclara con detalle seguidamente a base de
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los dibujos esquemáticos.
La figura 1 muestra en una representación en perspectiva 

un horno de incineración con termocambiador Incorporado.
La figura 2 muestra en una vista delantera un horno de 

incineración con termocambiador incorporado.
La figura 3 muestra el homo de incineración en sección 

transversal.
La figura 4 muestra un detalle del horno de incineración 

en sección parcial, y
La figura 5 muestra un detalle del termocambiador en 

sección parcial.
^n horno de incineración 1 para basuras domésticas y si­

milares, representado en la figura 1, consta de una caja 2 rec­
tangular de chapa que está cubierta por una placa 3 sobresalient í 
y va provista de una puerta de hogar 4 en el lado delantero. En 
las esquinas de la chapa de fondo 5 (figura 2) de la caja 2 pue­
den estar fijados soportes 6 a 9 fabricados de chapa perfilada o 
similar. La chapa de fondo 5 está dotada dentro del hogar 10 (fi 
gura 3) de una abertura 11 rectangular sobre la cual hay una pa­
rrilla 12. Por debajo de la abertura 11 se aloja en angulares 13 
adosados una caja de cenizas 14 que está fabricada asi mismo de 
chapa. Las dos paredes laterales 15, 16 del hogar 10 asi como la 
pared trasera 17 (figura 4) constan de chapas, que pueden fabri­
carse en caso dado a partir de chapas de deshecho. Las paredes 
laterales 15, 16 y la pared trasera 17 del hogar 10 pueden fijar 
se, como se representa en la figura 3y mediante pernos 18 a 21 y 
caequillos distanciadores 22 a 25 asociados, a las concernientes 
paredes exteriores de la caja 2 (figura 1), o, como se vé en la 
figura 4, sujetarse en su situación mediante escuadras 26, 27.

En los espacios 28 a 30 formados entre las paredes exte
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riores de la caja 2 (figura 1, 2) y las paredes laterales 15, 16 
y la pared trasera 17 respectivamente (figura 3, 4), están insei 
tadas convenientemente chapas 31 a 33 onduladas o dobladas en 
forma de zigzag que sirven para la transmisión térmica, transmi­
tiendo el calor de las paredes laterales 15, 16 y de la pared 
trasera 17 a la caja 2, de la que se emite el calor al aire am­
biente. En lugar de las chapas 31 a 33 pueden utilizarse también 
parrillas de rejilla o similares para la transmisión térmica di­
recta.

La placa 3 ya citada (figura 2, 3) presenta una abertu­
ra 34 que está tapada mediante una tapa 35 que puede quitarse.
En la parte trasera de la tapa 3 está insertado un caequillo 36 
(figura 1) en el que está encajado un tubo de extracción 37. En 
el tubo de extracción 37 se encuentra una mariposa de bloqueo 38 
(figura 2) que sirve para ajustar el tiro de humo. El tubo de ti 
ro 37 (figura 2) ajusta en un manguito 39 de un termo cambiador
40 preferentemente rectangular, que puede presentar una entrada
41 que se ensancha en forma de embudo que está cubierta por una 
rejilla 42. Los nervios directrices o bien chapas directrices 43 
(figura 5) de la rejilla 42 pueden estar inclinados hacia las pa 
redes 44 asociadas, de manera que los gases de humo que entran 
fluyen en la dirección de las flechas 45 hacia las paredes 44 y 
con éllo entregan su calor a estas últimas. Convenientemente la 
zona central (figura 2) de la rejilla 42 puede estar desprovista 
de chapas directrices 43 y estar dotada de un cono o una pirámi­
de 46 que mira hacia abajo, la cual dirige a la rejilla 42 los 
gases de humo entrantes. Con el fin de lograr la mayor entrega 
de calor posible está insertado en la pared 47 superior del ter- 
mocambiador 40 un manguito tubular 48 pasante que penetra un tro 
zo en el espacio interior 49. Mediante esta disposición se efcc-j



túa un buen remolinamiento de los gases de humo, que con éllo 
entregan una parte esencial de su calor a las partes de chapa 
circundantes.

En el manguito tubular 48 está encajado un tubo de tiro 
50 que va a una chimenea no representada de la casa.

Mediante la rejilla 42 se origina, junto a la desviación 
de los gases de humo entrantes, también un proceso de filtrado 
basto, en el cual las partes de papel grandes arrastradas por 
los gases de humo se retienen mediante la rejilla 42 que vuelven 
a caer como ceniza al hogar 10 una vez que se han quemado comple 
tamente, o se arrastran por el gas de humo que va pasando.

En lugar de la configuración en forma de caja del homo 
de incineración 1 y del termocambiador 40, puede efectuarse tam­
bién una conformación cilindrica en la cual el hogar 10 se desa­
rrolla asi mismo cilindrico. Naturalmente aquí las paredes inte­
riores asociadas asi como las chapas directrices de calor ondula 
das están configuradas asi mismo cilindricas. Por lo demás el 
termocambiador 40 puede desarrollarse como componente integrado 
del horno de incineración 1. En este caso se suprime el tubo de 
tiro 37 de la figura 2. Al tratarse de una conformación cilindré 
ca puede preverse una superficie lateral exterior continua lo 
cual repercute favorablemente en lo referente a la técnica de 
fabricación. En esta construcción la zona inferior de la envuel­
ta exterior está prevista para el hogar y la zona superior parai
el termocambiador adicional.

Puede lograrse una ulterior mejora del objeto de la in­
vención porque en el termocambiador 40 están dispuestos sobre ls 
rejilla 42 cuerpos conformados 51 de chapa, a modo de botes. Es­
tos cuerpos conformados 51 a modo de botes pueden constar en el 
caso mas sencillo de botes de conservas vacíos. Estos cuerpos
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confoimados 51 a modo de botes estén entonces dispuestos con la 
boca hacia abajo y el fondo hacia arriba en el termocambiador 
40. Los fondos de los cuerpos conformados 51 a modo de botes eŝ  
tán dotados de uno o varios agujeros 52.

5. Del gas de humo se filtran por éllos otras partículas
de hollín y de ceniza, de manera que solo llega a la chimenea 
gas de humo seco y relativamente limpio.

Este filtrado adicional de las partículas de hollín y 
de ceniza del gas de humo puede aclararse del siguiente modo:

10. Los cuerpos conformados 51 a modo de botes forman para
los gases de humo dos caminos di&rentes. Una parte de los gases 
de humo puede llegar directamente al tubo de tiro 50 pasando an4 
te los cuerpos conformados 51 que constan por ejemplo de botes 
de conserva vacíos. La parte restante de los gases de humo se 

15. mete en los cuerpos conformados 51 a modo de botes y pasa por lds
agujeros 52. Ya que aquí la resistencia a superar es esencialmen 
te mayor que la resistencia para los gases de humo que fluyen pí. 
sando ante los cuerpos conformados 51 a modo de botes, se produ 
cen diferentes velocidades del gas de humo.

20. Los gases de humo que pasan por los cuerpos conformados
51 a modo de botes, reducen su velocidad de corriente tanto que 
incluso las partículas de hollín y ceniza mas ligeras no pueden 
ya arrastrarse y pueden depositarse. Debido a ésto el gas de hu­
mo que llega a la chimenea se libera también de la mayor parte de 

25. las partículas ligeras de hollín y ceniza.

Al encenderse o al haber poco fuego, los gases de humo 
pueden pasar con velocidad suficiente ante los cuerpos confoima­
dos a modo de botes. Por lo tanto existe un suficiente tiro de
la chimenea aun en condiciones de tiro desfavorables.

30. ¿i fluctuar el tiro de la chimenea, como ocurre inevita-
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blemente con vientos borrascosos o en la combustión de combusti­
bles sólidos, se logra además la siguiente ventaja mediante los 
cuerpos conformados 51 a modo de bótes que se encuentran en el 
termocambiador 40:

1) al haber fuerte tiro de la chimenea por ráfagas de 
viento los cuerpos conformados actúan como una resistencia o com) 
una mariposa de estrangulación en un canal de gas de humo. Me­
diante ésto se evita un excedente de aire demasiado grande en la 
combustión y una evacuación de calor demasiado grande de la es­
tancia a caldear. Se mejoran el grado de eficacia de la combus­
tión y también el grado de eficacia de la calefacción.

2) al haber un fuerte tiro de la chimenea debido a un 
gran fuego, los cuerpos conformados actúan asi mismo como una re 
sistencia en el canal de gas de humo. Con ésto los gases de humo 
que fluyen lentamente por los cuerpos conformados 51 a modo de 
botes entregan a éstos una gran parte de su calor. Los cuerpos 
conformados 51 almacenan una parte de este calor. El calor res­
tante se aprovecha para la calefacción de la estancia a través 
de la pared exterior del termocambiador 40.

3) Al ser débil el tiro de la chimenea debido a que el 
fuego es pequeño debido a muchos residuos calcinados o después 
de rellenado el homo con material a quemar, los cuerpos confor­
mados 51 entregan una parte del calor almacenado a los gases de 
humo y elevan con éllo el tiro de la chimenea. Con ésto se mejora 
la cremación del material a quemar rellenado.

Dado que especialmente al quemarse basuras o residuos de 
madera la combustión fluctúa constantemente entre un valor máxi­
mo y un valor mínimo, el efecto regulador del tiro de la chime­
nea de los cuerpos conformados 51 es de esencial importancia pa­
ra la cremación y para el grado de eficacia de calefacción.



Con los cuerpos conformados 51 en el termocambiador 40 
pueden conseguirse prácticamente todas las ventajas de una mari­
posa de estrangulación gobernada automáticamente, sin sus desven 
tajas, tales como el alto coste mecánico, la propensión a ave­
rias o similares.

Además se logran adicionalmente las siguientes ventajas 
en relación a una mariposa de estrangulación automática:

1) Filtrado también de las partículas pequeñas de hollín 
y de ceniza del gas de humo.

2) Aprovechamiento adicional del calor de los gases de
humo.

3) Aumento del tiro de la chimenea después de rellenarse 
material a quemar.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así 
como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse cons­
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi 
pió fundamental.

* !*  7 * *



REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en hornos de incineración para 
basuras domesticas o similares, con un intercambiador térmico co, 
nectado detrás del hogar y circulado por los gases de combustión, 
caracterizados porque en el intercambiador térmico hay cuerpos 
conformados a modo de botes, los cuales están dispuestos en el 
intercambiador térmico con la boca hacia abajo y con el fondo ha 
cia arriba, y porque los fondos de los cuerpos conformados a modó 
de botes están dotados de uno o de varios agujeros.

2. - Perfeccionamientos segán la reivindicación 1, carac­
terizados porque los cuerpos conformados están desarrollados al 
modo de un bote de conservas vacio, y porque en el intercambia­
dor térmico están dispuestos unos junto a otros varios cuerpos 
conformados, de manera que una parte de los gases de humo puede 
fluir por los espacios intermedios formados por los cuerpos con­
formados dispuestos unos junto a otros.

3. - Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1 y 2, ca 
racterizados porque por debajo de los cuerpos conformados a modo 
de botes está dispuesta una rejilla en el camino de corriente de 
los gases de humo.

4. - Perfeccionamientos segán las reivindicaciones 1 a 3# 
caracterizados porque los cuerpos conformados a modo de botes des 
cansan sobre la rejilla con la boca hacia abajo.

5.- Perfeccionamientos segán las reivindicaciones 1 a 
4, caracterizados porque el hogar está desarrollado de pared doble 
y porque las paredes laterales del hogar están unidas a través 
de chapas de calor.

6.- Perfeccionamientos segán las reivindicaciones 1 a 5, 
caracterizados porque las paredes laterales del hogar están fija
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das fácilmente recambiables en el hogar.
7. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 a 6, 

caracterizados porque las paredes laterales del hogar están alo­
jadas desmontables en guías.

8. - Perfeccionamientos en hornos de incineración para ba 
suras domesticas o similares, tal y como queda sustancialmente 
descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a máquina po 
una sola cara.

Madrid, ... Í3 -hJ'i. 'R?8
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