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{ neral de hierro fundido, son 4ptimos solo para determinados com-

| riores as{ como la pared trasera del hogar estén apantalladas

| de chapas recambiables,

P _1—

Ia pfesente invencidn se refiere a un horno de inciners
cién para basuras domésticas y similares, fabricado de chapa,

Los conocidos hornos de incineracidn estén equipados con
hogares cuyas paredes estédn revestidas con planchas refractarias
cuya conductividad térmica es baja.

Son conocidos edemds hornos de chapa sencillos cuyas pa-
redes estdn expuestas directamente al fuego y por tanto se queman
degpues de un tiempo de uso relativamente corto,

Mientras que los hornos de incineracién equipados con

hogares revestidos relativamcnte pequefios, fabricados por lo ge=-

bustibles y ademds son caros en su adquisicidn, existe en los hoy

13

nos de chapa sencillos la desventaja mas esencial de que las pa-
redes laterales que entran directamente en contacto‘con las lla-
mas se ponen fdcilmente al rojo en el proceso de combustién, con
lo cual aumenta el peligro de heridas y se incrementa esencial-
mente la radiacién térmica, |

Ia invencidn se fundamenta en el cometido de desarrollar
un horno de incineracién de chapa apropiado para la incineracidn

de basuras y similares, de modo que las paredes laterzles exte~
contra el efecto directo del material quemado, empledndose partes

Ia solucién de este cometido resulta de las ceracteristi
éas contenidas en la reivindicacién principal. Otra idea de la
invencién consiste en utilizar al méximo para la calefaccién de
la estancia el calor producido por la combustién en el hogar. Laf
reivindicaciones secugdarias contienen otras caracteristicas de

la invencidn.

Ia invencién se aclara con detalle seguidamente & base dg
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los dibujos esquemdticos,

la figura 1 muestra en una representacién en perspectiva
un horno de incineracién con termocambiador incorporado.

La figura 2 muestra en una vista delantera un horno de
incineracién con termocambiador incorporado,

La figura 3 muestra el horno de incineracién en seccién
transversal, '

La figura 4 muesira un detalle del horno de incineraciéh
en geccidn parcial, y

La figura 5 muestira un detalle del termocambiador en
seccién parcial.

Un horno de incineracién 1 para basuras doméeticas y si-
milares, representado en la figura 1, consta de una caja 2 recw
tangular de chapa que estd cubierta por una placa 3 sobreealientf
¥y va provista de una puerta de hogar 4 en el lado delantero, En
las esquinas de la chapa de fondo 5 (figura 2) de la caja 2 pue~
den estar fijados soportes 6 & 9 fabricados de chapa perfilada o
similar, Ia chapa de fondo 5 estd dotada dentro del hogar 10 (fi
gura 3) de una abertura 11 rectangular sobre la cual hay una pa-

rrilla 12. Por debajo de la abertura 11 se aloja en angulares 13-

adosados una caja de cenizas 14 que estd fabricada asf{ mismo de
chapa. Las dos paredes laterales 15, 16 del hogar 10 asf como la
pared trasera 17 (figura 4) constan de chapas, que pueden fabri-
carse en caso dado a partir de chapas de deshecho. las paredes
laterales 15, 16 y la pared trasera 17 del hogar 10 pueden fijar
se, como Se representa en la figura 3, mediante pernos 18 a 21 Yy
casquillos distanciadores 22 a 25 asociados, a las concernientes
paredes exteriores de la caja 2 (figura 1), o, como se vé en la

figura 4, sujetarse en su situacién mediante escuadras 26, 27,

En los espacios 28 a 30 formados entre las paredes exte|
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el tubo de extraccidn 37 se encuentra una mariposa de bloqueo 38

' 40 preferentemente rectangular, que puede presentar una entrada

~con éllo entregan su calor a estas dltimas, Convenientemente ls

- zona central (figura 2) de la rejilla 42 puede estar desprovista

o s
riores de la caja 2 (figura 1, 2) y las paredes laterales 15, 1§
¥ la pared trasera 17 respectivamente (figura 3, 4), estdn inser]
tadas convenientemente chapas 31 a 33 onduladas o dobladas en
forma de zigzag que sirven para la transmisién térmica, transmi--
tiendo el calor de las paredes laterales 15, 16 y de la pared ‘
trasera 17 a la caja 2, de la que se emite el calor al aire am-
biente. En lugar de las chapas 31 a 33 pueden utilizarse también
parrillas de rejilla o similares para la transmisién térmica di-
recta, |
La placa 3 ya citada (figura 2, 3)‘presenta una abertu~
ra 34 que estd tapada mediente una tapa 35 que puede quitarse,
En la parte trasera de la tapa 3 estd insertado un casquillo 36

(figura 1) en el que estd encajado un tubo de extraceibn 37. En

(figura 2) que sirve para ajustar el tiro de humo, E1 tubo de ti

ro 37 (figura 2) ajusta en un manguito 39 de un termocambiador

41 que se ensancha en forma de embudo que estd cubierta por una
rejilla 42, Los nervios directrices o bien chapas directrices 43
(figure 5) de la rejilla 42 pueden estar inclinados hacia las pg
redes 44 asociadas, de manera que los gases de humo que entran

fluyen en la direccidn de las flechas 45 hacia las paredes 44 y

de chapas directrices 43 y estar dotada de un cono o una pirdmi-
de 46 que mira hacia abajo, la cual dirige a la rejillas 42 los
gases de humo entrantes. Con el fin de lograr la mayor entrega

de calor posible est4 insertado en la pared 47 superior del ter-

mocambiador 40 un manguito tubular 48 pasante que penetra un tro

zo en el espacio interior 49, Mediante esta disposicidén se efecH
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tda un buen remolinamiento de los gases de humo, que con éllo
entregan una parte esencial de su calor a las partes de chapa
circundantes.

En el manguito tubular 48 estd encajado un tubo de tiro
50 que va & una chimenea no representada de la casa,

Mediente la rejilla 42 se origiﬁa, junto a la desviacidn
de los gases de humo entrantes, también un proceso de filtrado
basto, en el cual las partes de papel grandes arrasiradas por
los gases de humo se retienen mediante la rejilla 42 que vuelven
g caer como ceniza al hogar 10 una vez que se han quemado compl§
tamente, o se arrastran por el gas de humo que va pasando.

En lugar de la configuracién en forme de caja del horno
de incineracién 1 y del termocambiador 40, puede efectuarse tam-
bién una conformacidn cilindrica en la cual el hogar 10 se desas
rrolla as{ mismo cilindrico. Naturalmente aquf las paredes inte-
riores asociadas as{ como las chapas directrices de calor ondulé
das estén configuradas as{ mismo cilf{ndricaes, Por lo demds el
termocambiador 40 puede desarrollarse como componente integrado

del horno de incineracién 1. En este caso se suprime el tubo de

tiro 37 de la figura 2, Al tratarse de una conformacién eilindrj
ca puede preverse una superficie lateral exterior continua lo
cual repercute favorablemente en lo referente a la técnica de
fabricacién. En esta construccidn la zona inferior de la enwuél-
ta exterior estd prevista para el hogar y la zona superior pafa
el termocambiador adicional. |
Puede lograrse una ulterior mejora del objeto de la ine
vencién porque en el termocambiador 40 estédn dispuestos sobre 1
rejilla 42 cuerypos conformados 51 de chapa, a modo de botes, Es-

tos cuerpos conformados 51 a modo de botes pueden constar en el

caso mas gencillo de botes de conservas vacios., Estos cuerpos




Se

10.

15.

25,

30.

-5

conformados 51 a modo de botes estén entonces dispuestos con la
boca hacia abajo y el fondo hacia arriba en el termocambiador
40, Los fondos de los cuerpos conformados 51 a modo de botes es
t4n dotados de uno o varios agujeros 52.

Del gas de humo se filtran por éllos otras particulas
de hollin y de ceniza, de manera que solo llega a la chimenea
gas de humo seco y relativamente limpio,

Bste filtrado adicional de las partf{culas de hollin y
de ceniza del gas de humo puede aclararse del siguiente modos

A Los cuerpos conformados 51 a modo de botes forman para
los gases de humo dos caminos dikrentes, Una parte de los gases
de humo puede llegar directamente al tubo de tiro 50 pasando aﬁ»
te los cuerpos conformados 51 que constan por ejemplo de botes

de conserva vacios. La parte restante de los gases de humo se

mete en los cuerpos conformados 51 a modo de botes y pasa por 1lds

agujeros 52, Ya que aqui le resistencia a superar es esencialmer

L {ad

te mayor que la resistencia para los gases de humo que fluyen pg

Lind

sando ante los cuerpos conformados 51 a modo de botes, se produ
cen diferentes velocidades del gas de humo,

los gases de humo que pasan por los cuerpos conformadog
>1 a modo de botes, reducen su velocidad de corriente tanto que
incluso las partfculas de hollin y ceniza mas ligeras no pueden

Y& arrastrarse y pueden depositarse. Debido a ésto el gas de hu-

mo que llega a la chimenea se libera también de la mayor parte de

las particulas ligeras de hollin y ceniza.

Al encenderse o al haber poco fuego, los gases de humo
pueden pasar con velocidad suficiente ante los cuerpos conforma-
dos a modo de botes. Por lo tanto existe un suficiente tiro de

la. chimenes sun en condiciones de tiro desfavorables.r

Al fluctuar el tiro de la chimenea, como ocurre inevita-
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blemente con vientos borrascosos o en la combustién de combusti~
bles sflidos, se logra ademds la siguiente ventaja mediante los
cuerpos conformados 51 a modo de bdtes que se encuentran en el
termocambiador 40:

1) al haber fuerte tiro de la chimenea por rdfagas de
viento los cuerpos conformados actuan como une resistencia o comr
una mariposa de estrangulacién en un canal de gas de humo, Me=
diante ésto se evita un excedente de aire demasiado grande en la
combustidn y una evacuacidn de calor demasiado grande de la es=
tancia a caldear. Se mejoran el grado de eficacia de la combus—
tién y también el grado de eficacia de la celefaccidn,

2) al haber un fuerte tiro de la chimenea debido a un
gran fuego, los cuerpos conformados actuan asf{ mismo como una re
sistencia en el canal de ges de humo. Con ésto los gases de humo
que fluyen lentamente por los cuerpos conformados 51 a modo de
botes entregan a éstos una gran parte de su calor. Los cuerpos
conformados 51 almacenan una parte de este calor. El calor res-
tante se aprovecha para la calefaccién de la estancia a través
de la pared exterior del termocambiador 40,

3) Al ger débil el tiro de la chimenea debido a que el
fuego es pequefio debido a muchos residuos calcinados o después
de rellenado el horno con material & quemar, los cuerpos confor-
mados 51 entregan una parte del calor almacenado a los gases de
humo y elevan con é1lo el tiro de la chimenea, Con ésto se mejora
la cremacién del material a quemar rellenado,

Dado que especialmente al quemarse basuras o residuos de
madera la combustién fluctua constantemente entre un valor méxi-
mo y un valor minimo, el efecto regulador del tiro de la chime~

nea de los cuerpos conformados 51 es de esencial importancia pa-

ra la cremacidn y para el grado de eficacia de calefaccidn,
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Con los cuerpos conformados 51 en el termocambiador 40

. pueden conseguirse prdcticamente todas las ventajas de una mari-

posa de estrangulacidén gobernade automédticamente, sin sus desven
tajas, tales como el alto coste mecdnico, la propensién e ave-

rias o similares,

Ademds se logran adicionalmente las siguientes ventajas |

en relacién a una mariposa de estrangulacidn automdtica:

1) Filtrado tambien de las partfculas pequefias de hollin
y de ceniza del gas de humo.

2) Aprovechamiento adicional del calor de los gases de
humo «

3) Aumento del tiro de la chimenea deSpués de rellenarse
material a quemar.

Descrifa suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manere de realizarlo en la prdctica, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi

plo fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en hornos de incineracién para
besuras domésticas o similares, con un intercambiador térmico co
nectado detréds del hogar y circulado por los gases de combustiénj
caracterizados porque en el intercambiador térmico hay cuerpos
conformados a modo de botes, los cuales estédn dispuestos en el
intercambiador térmico con la boca hacia abajo y con el fondo ha
cia arriba, y porque los fondos de los cuerpos conformados a mgdk
de botes estdn dotados de uno o de varios agujeros.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac-
terizados porque los cuerpos conformados estén desarrollados al
modo de un bote de conservas vacio, y porque en el intercambla-
dor térmico estdn dispuestos unos junto a otros varios cuerpos
conformados, de manera gque una parte de los gases de humo puede
fluir por los espacios intermedios formados por los cuerpos con-—
formados dispuesios unos junto a otros.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 y 2, ca
racterizados porque por debajo de los cuerpos conformados a modo
de botes estd dispueste una rejilla en el camino de corriente d
los gases de humo, T

4.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizados porque los cuerpos conformados a modo de botes des
cansan sobre la rejille con la boca hacia abajo.

5.~ Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones 1 a

4, caracterizados porque el hogar estéd desarrollado de pared dobﬁe

Y porque las paredes laterales del hogar estan unidas a través

de chapas de calor,

6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 5,

caracterizados porque las paredes laterales del hogar estén fija
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das fdcilmente recambiables en el hogar.

7.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizados porque las paredes laterales del hogar estén alo-
Jadas desmontables en guias,

8.~ Perfeccionamientos en hornos de incineracién para ba)
suras domesticas o similares, tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a méquina por
una sola cara, |
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