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= Antecedentes de la invencibn:

-cenamiento notgblemente mejorada para lz sustancia carnosa

| cualitativas del mercado a causa de diversas desventajas,

Hoja nam. 1

 Es sabido que las peliculas de resina sintética
se han tratado para la activacién de sus superficies.
Tgmbién es sebido que las peliculas asi tratadas muestran
una mejor aptitud para la impresién y niveles superiores
de adhesidén a las sustencias carnosas (edhesividad para le
carne) que las correspondientes pelicules no tratadas. -

Tembidén es sabido que cusndo una pelicula héchﬁ

de una resina de una glta propieded de barrera, como pdi
ejemplo resina de cloruro de vinilideno, se trate para ac-
tivar su superficie, y la pelicula tratada resultante se
usa para envasado por contraccidn de una sustencia carnosa
lg pelicula se pone en estrecho contacto con la sustancié
carnosa por su alta capacidad de contraceidn, la superfif
cie de la pelfcule y la de la sustancia carnosa se wnen
intimemente por la adhesividad de la pelicula & la sustae-

c¢ia carnosa, y el envase gegbado dag uns capadidad de alma~

por las propledades de barrera de la pelicula.
Sin embargo, las peliculas convencionales con su-

perficies activadas reramente cumplen con las necesidades

tales como, por ejemplo, insuficiencia de la activided su-
puesta como consecuencia del tratamiento superficiasl, defi-
ciencia de la adhesividad a la carne a pesar de la aptitud
satisfactoris para la impresidén, la susceptibilided de la
adhesividad a la carne a posibles variaciones en la cali-
dad de la sustaencie cafnosa que se envasga, degradacidn de
la propiedad de barrere debido a la existencia de orifiocios

mindsculos u otros defectos similares, falta de distribu-
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_ci6n uniforme de la actividad por la superficie de la peli
cula, y congiguients falta de distribucidén uniforme de la
aptitud para la impresidén y la adhesividad a la carne en
la pelicula, y una dispersién irregular del gredo de acti-
vidad dado entre peliculas tomadas de diferentes lotes, asi
como de peliculas tomadas de diferentes partes del mismo
lote.

Una ocsusa posible de todos estos fendmenos sivor-
sos puede ser el hecho de que es dificil_qué la superficie
de una peliouls dada esté activeda uniformemente hasta el
grado de adquirir un nivel requerido de actividad.

Se citarén a continuecién dificultades especifi-
cas encontradas en la técnlca anterior.

(1) La pelicula que se producs formando, en la
superficie interior de una pelicula tubular, uns caps de
létex de resina de cloruro de vinilideno que contiene vn
redical de doido acrilico, etc., como se describe en la
Publicacién de Patente Japonesa n¢ 3594%/1975. tiene desven
tajas que incluyen un gran cambio'cualitativo, tanto en un
mismo lote como entre lotes, una alta susceptiblilidad de
la adhesividad a la cerne a los camblos en la calldad de
la sustancls cernoss a eunvasar, y deficiencias en la produg
tividad y facilided de apertura durante la operacién de en-
vasado. Como estas desventajas son problemas intrinsecos
de la propis técnica de fabricacién, no hay posibilidad de
mejoras adicionales. Especificamente, este procedimiento
comprende disponer en el interior de una pelicula tubular
un depbeito de disolucidén acuosa de un latex de resina que
tiene poder activo, eplicer el létex de resina a la super-

ficle interior de la pelicula tubular oprimiendo los extre-
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-mos opusstos del depdsito com -cilindros pinzadores, y de-
jar que la cape aplicade de litex de resina se endurezca y
se seque en forme de pelicula por el calor de estiramientod
| Sin embargo, por este método la pelicula de létex no puede
formarse uniformemente, y la concentracién del laxex de re-
gina en el depdsito disminuye en poco tiempo (del orden de
minutos) hasta el punto de,causar une dispersidn de ogliqad
‘en el sentido de paso del tiempo. La prevencidén de este -
problema requiere una operacidén extra de corte de la peli-
cula & intervalos fijos de tiempo, y la insercidn de la pe-
licula no tratada restante alrededor de otro depdsito. Es-
ta operacidn adicional implica inevitablemente un cambio
en el curso del tiempo de la cantidad de létex de resina“
adherido a la superficie interior de la pelicula tubulér;.
y disminuye el rendimiento de la opermecién global del pro-
cedimiento. Implica ademéds el hecho de que se perjudice la
facilidad de aperturs de la pelicula tubular, por el seca- |
do insuficientemente uniforme de la pelicula de létex de
resina aplicada.

(2) Te pelicula que se forme incorporando una ca-
pe superficial hecha de un polimero de varios componentes
que contiene un radical de dcldo acrilico, un redical de
amida de dcido, etc., como se describe en la Descfipcién
de Patente Francesa n? 1.503.246, resulta ser un producto
deficiente en adhesividad a la carne y capacidad pare per-
mitir una protececidn duraders de las sustanclas carnosas.
La causa de la desventaja es que, por la deficiente proﬁie-
dad de formacidn de pelicula del polimero de varios compo-
nentes que contiene el radical de dcido acrilico, ete, la

pelicula adquiere un espesor de pared no uniforme, adolece
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1 |de la abundante existencia de orificios mindsculos, y no
conserva suficlentemente ni aprovecha al miximo la propie~

dad de barrera para los gases de la misma resina de base.

Si se disminuyen los contenidos de radical de dcido acrilij

5 ¢o, etc, en el polimero con objeto de evitar tales inoconve:
nientes, la distribucidén del radical de &cido aerilico, etT,
dentro de la pelicula se hace no uniforme hasta el punto
de impedir que la pelicula manifieste de modo completé 31
adhesivided a la ocarne. |

10 (3) El procedimiento descrito en la Publicacién
de Modelo de Utilided Japonés, abierta al examen puiblico,
n? 4%57&/1977, y la Publicacién de Patente Japonesa, ablers
ta al examen pdblico, n? 18770/1976, implica someter la
superficie de una pelicula dada a unas descarga eléctrica
15 (o plasma). La pelicula asi producida se dobla y se suelds
con la superficie tratada por el interior paras dar la ps-
licula tubular. Aunque esta peliculs muestra una mejor ad-
hesividad a la carme en comparacién con la pelicula no trat
tada correspondiente, la adhesidén de la sustancia carnosa
20 e la superficie de la pelioula ocurre de formas no wniforme
(en forma de bandas separadas), 10 que indice posiblemente
que el poder activo requerido no estd distribuido uniforme-
mente en la superficie de la pelicula. Ademas, este pfoce-
dimiento no puede producir una pelicula tubular a no ser qye
25 | se lleve a cabo la operacién adicional de corter la pelicu-
la producida en tiras de una gnchurs fija, doblar cada tirg
Ng soldér los bordes que han quedado juntos. A este respectq,
este procedimiento puede distinguirse clargmente de la pre-
sente invencién en término de nivel técnico.
30 (4) La gaceta oficial de la Publicacién de Paten-

28128
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te Japonesa n® 6157/1968 puede citarse como pleza de lite-

| ficle interior no muestra la propledad en absoluto. Esta

- Hojan nam. 5

raturs que describe un procedimiento capaz de activar las
superficies interior y exterior de una pelieula tubular co?
tinuo (sin costuras) sometiendo la pelicula = una descarge
en corona. En la presente invencidn, al evaluar este proce-
dimiento siguiendo fielmente el procedimiento descrito, se
hs averiguado que la superficie exterior de la pelioula_tun
bular musstra claros sintomas de mejor aptitud paras ls inm-
presién, mientras que la superficie interior raramente.

nuestra nihgﬁn signo aprecisble de mejora en la aptitud pet
ra la impresién. El ensayo de adhesividad a la carne de eéu
ta peliculs ha demostrado que el lado de la superficie ex=
terior de la pelicula muestra la propiedsd de modo no uni-

forme (en forma de bandas seperadas) y el lado de su supert

desventaja puede atribuirse posiblemente al hecho de qus
la expresidn "activacidn" permité varigciones en el modo
de activacién y el grado de la misma, y el grado de acti-
vacién que satisface la adhesividad a la carne considerado
por le presente invencidn es tal que diffcilmente puede al<
canzarse por el mero hacho de que permitas simplemente una
mejora en le aptitud pare impresién.

En lg presente invencién se ha efectuado wn estud
dio sobre la activacién de la superficie de una pelicula
buscendo una solucién a las varies dificultedes encontradaf
¥ como consecuencia se ha averiguado que cuando dos tiras
de pelicula dispuestas para que deslicen sobre un par de
electrodos de roldans (cilindricos) 4, 4' se hacen avanzar
en lg direccién indicada por las flechas, mientras los eleg

trodos 4,4' estén separados por una distancia variable, ¥y

’
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| de activacién se meterisliza en la superficie interior de

Hojun nuvm. 6 ’

~se-mantiepen bajo la apliceclén continunda de un alto vol~-
taje como’se ilustra en lg FIG. 6 del dibujo snexo, hay und
deacarg%.eléctrica entre las superficles opuestes de les |
dosvtirés de pelicula,.que causa en lg mismg un fendmeno de
activacién diferento a la activacidén obtenide kasta ehora
en la técnica enterior. Se desarrollé posteriormente un me-
dio eficaz de determinar el grado de activacidn y la uni-
formidad de la activacidn, y se continud el estudio, y, co-
o consecuencia, se logrd mejorar el principio del procedi-
riento de tratemiento descrito snteriormente, de modo qué

fuers adapteble al tratamiento de peliculea tubular. Do este

modo se ha realizedo la presente invencidn. !

Resunen de la invencidn:

» Por 1o tagto,'es el objeto fundamental de estr
invencién proporcionar una nueva pelicula, en la que se
imparté un glto nivel de poder activo‘de modo uniforme a
une de las superficies de la pelicule, de modo que se da a
la pelieculs, no sélo e, aptitud mas eficaz pars ser impre-
58, 8ino tembién une adhesivided a la carne cepaz de resis-
tir un cambio cualitativo en la sustencia carnosa asi como
una gptitud eficaz para la impresidn, sin perjudicar a la
propiedad de barrera y otras propiedesdes poseidas intrinse- .
camente por la resina de la que esté hecha la pelicula,

Otro objete de la presépte invencidén es propor-

clonar una pelicule tubuler en la que el estado antedicho

la pelfcule tubular.
Otro objeto de la presente invencidén es proporcio

ngr una pelicula de envesado para uso con sustancies carno-
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1 lsas, pelicula que permite almacenar las sustanciaes carnosag
intgctas durante un periodb noteblemente largo, nunce al-
canzeble con ninguna de las pelicules asctivedas convencio-
nales.

5 , Especificemente, esta invencidén se refiere a una
pelicula tubuler continua de resina sintética, de uma o
miltiples capes, en la que cuandoc es de una solea capaihii;
cha pelicula tubwler esté hecha de, o bien una resina de -
olefina o une resina de cloruro de vinilideno que no con-
10 tiene sustanciglmente ningin grupo funcionel tsl como tn ™
radicel de écido o un radicel de amida de &cido, y en la
que cuando diche peliculs tubular es de capas mﬁltipleg,_:
la capa superficial interior de dicha pelicula esté hecha
de, o bien ung resina de olefina, o una resina de cloruro
15 de vinilideno que no contiene sustencialmente ningin grﬁpo
funcional tel como un radical écido o un redicel de emida’
de dcido, cerscterizada porque la superficie interior de
dicha pelicula tubuler estd activade haste el punto en que
la cantidad de una mezcls adherida a dicha superficle inte-
20 rior estd comprendida entre 1,1 y 2,2 miligramos por centi-
metro cuadrado, constando diche mezcle de albimina y almi-
dén, y porque la turbidez de dicha pelicuwla & la que se al~
hiere lg mezclg no es menor de 75% cuando diché. superfieie
ge trata con una mezcla que consta de una disoluoiéﬁ acuosd
25 de alblmina y elmidén, y edemés se refiere a un procedimien
to pars tratar una pelicula tubular o plena de resina sin-
tética Que consta de al menos ung capa, con un conjunto de
electrodos que comprende al menos un par de electrodos que
estan separados y enfrentsdos uno a otro y a los que se

30 aplica una corriente de alto voltaje, ceracterizado por ac-

28128
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ivar la superficie interior de la pelicula que no esté en
contacto con dichos electrodos, por medio de una descarga
en corona o luminiscente conductora en presencia de un gas
entre las superficies interiores de la pelicula separadas
y opuestas entre si, mientras se hace avanzar dicha pelicu
la tubular o pelicula plana de doble capa, manteniendo la
superficie exterior de dicha pelicula tubular, o la super-
ficie exterior de cada capa de dicha pelicula plana, en

contacto con dichos electrodos.

A continuacidbn, la presente invencidén se describi
ré4 con detalle, haciendo referencia al dibujo anexo.

Breve explicacidn del dibujo:

La FIG. 1 es una grafica que muestra los resulta-
dos de la Tabla 2, representando en ordenadas el porcantaje
de turbidez y en abscisas, la cantidad adherida de mezcla dg
albimina-almiddén en microgramos por centimetro cuadrado. La
FIG. 2 y la FIG. 3 son diagramas explicativos de seccidn,
cada uno de los cuales ilustra un procedimiento para trata-
miento por descarga eléctrica, conveniente para realizar el
tratamiento de la presente invencidén. La FIG. 4 y la FIG. 5
son diaéramas explicativos de seccidn, cada uno de los cua-
les ilustra un procedimiento comparativo de tratamiento por
descarga eléctrica. La FIG. 6 es un diagrama que ilustra el
principio del procedimiento de tratamiento de la presente
invencidn.

Descripcidén detallada de la invencidn:

Los requerimientos méds importantes que ha de cumplir la
pelicula a la que se refiere la presente invencidén son:
4) La capa de resina activada ha de estar formada

de una resina de poliolefina o una resina de cloruro de vi-
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Teble 2). Més especificamente, esta grifica muestra que

.| la no tlene un valor: c*u;t‘lcienumrzem,'t:e alto si la adhesidn

—iilideno que no contiene éﬁstangialmente ningun grupo fun-
;ional tel como un radical de 4eido o un redical de amida
de &cido. .

B) La superficie de le capa de resina citzda an-
teriormente ha de activarse hasta condiciones comprendidas
en el intervalo cerrsdo por uma linea continua como se

ilvstra en 1a FIG. 1.

Es imperativo satisfacer estos dos requerimienfos
al miemo tiempo. ' )

" Da FIG. 1 representa una gréfica que mgestraiios
limites de le pctividad efectuads en la superficie de la
pelicula segin la presente invencién. En la gréfica sé_éis—
tinguen cleramente los valores obtenidos para‘iarpeliéula
de esta invencién (los indicados por circulos dobles "On
en 1é_$abla 2) ¥y los valores obtenidos parsg, pelicula'ho

segun esta invencidn (los indicados por cruces "X" en lga

cuando una mezcla gue conste de la disolucidn ecuosa de al-
bunmina y almidén en una proporcidn especifica, que se des-
cribiré més adelente, se aplica a la suﬁerficie activada
de la pelfcula de esta invencidén, la cantided de la mezcle
adherida a la superficie esta comprendida en el intervalo
de 1,0 a 2,2 mg/cmz; ¥ la turbidez de 1a pelicula debida =
la adhesidén de la mezcle no es menor de 75% b

Este método de‘evaluacién de la activacidn se ca-
racteriza por ser tridimensional, en el sentido de gque aun~
que lg Eantidad de la mezelg adherida a la superficie de la'

pelicula sea grande, por eaemplo, la turbidez de le pelicu—

tiene lugar no uniformemente (en forme de bendas separadas)
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Lo incluso cusndo le adhesidén de la mezcle g le superficle
de la pelicula see uniforme, la turbidez no puede tener un
valor alto si le centidad de la mezcla adherida a la super
ficle de la pelicula no excede de un cierto nivel.

El requerimiento A) indica que la presente inven-
cién no se refiere a peliculas de poliemida, peliculas de
poliéster ni otras peliculas que adquieren altos niveles d¢
actividad sin requerir ningin tretamiento especlal para-la
aotivecidén. Esta distincldén se bace perfectamente clara si
se mprecia el hecho de que esta invencidén se basa en un
principio Unico entersmente diferente del principio de la
téonica enterior, que efectda la activacién de la superfi-
cie de la pelicule, o bien splicando a la superficie de la
pelicula un grupo funcional tal como uwn radicel de &cido o
un redicasl de smide de écido, o bien sometiendo la super—
ficie de la pelicula & tal grupo funcional, y de que la prg
sente invencién por consiguiente resuelve con éxito todos
los inconvenientes de la técnice anterior. Por lo tanto, lg
pelebre "sustancislmente" tal como se usa en este requeri-
miento, comprende el significado de que la ausencia de gru-
po funclongl es hasta el punto de permitir que la pelicula
edquiers la adhesividad a la carne pretendida por esta in-
vencién. En pocas pelsbras, estas invencidén se realiza per-

fectamente sin recurrir al radicel de dcido ni otros grupos

cula y la posibilidad de producir la pelicula.

' El requerimiento B), por otro lado, indice que
cuando la cantidad de le mezcla adherida a la superficle de
la pelicula es menor que el limite inferior, 1,1 ng/cm?, de
intervalo indicedo, la pelicula muestra una sptitud para

funcionales que tienden a perjudicar la calidad de la peli-

=i
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L 1g impresidén de wm nivel aceptable generslmente, pero di-
ficilmente satisfactorio desde el punto de Vista del esten;
dar considerado por la presente invencidén, y le pelicula,
aunque la aptitud para la impresidén puede ser satisfactorig
desde el punto de vista préctico, no puede agdquirir una
adhesividad aceptsble a la carne. En ocasiones, tal pelicu-
la puede mostrar une adhesivided sstisfactoria a la cérne~
de pescedo, pero no muestra ningune adhesivided sprecistle
a la carne de ganado. En esta pelicula, la adhesivided &
la carne es muy susceptible a los cambios cuali#ativosrgn~
las sustancias cernosas que se envasan con la pelicula. Con
trariamente, cuando la centidad de ;a megcla adherida a la

superficie de la pelicula es mayor que el limite superior-

de 2,2 mg/cm® del intervalo, la pelicula muestrs una propiﬁ
dad de barrera inferior a la aceptable, y adolece de la
existencia de poros mindsculos. En este sentido, el limife
superior de 2,2 mg/bm2 es un valor bastante conservador.
Aun cuando la cantided de la mezcia antes cltada
adherida a la superficie de la pelicula estd en el interve~
1o indicado de desde 1,1 a 2,2 mg/cm?, le condicién de ls
adhesidn de la carne o la pelicula en el envase acebado no
es uniforme si la turbidez de la pelicula debide a la adhe-
sién de la cerne es menor de T5%. Aun cuendo la centidaed dJ
la cerne sdherids a la pelicula ses grande, no se obtiene
la cgpacided de la pelicula pare conservar la sugtancia car-
nose intacta durante un largo periodo. Por dqnsiguiente; 1%
peliculs tiene la desventaje de que la capacidad de la pe-
licula pars conservar la carne se hace susceptible a los
cambios cuslitativos en la sustancia carnosa que se esté

envagando.
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_! Por medio de expnrlmentos, se ha averiguado en 1
1nvencién que le turbidez de una peliculs dsda no swmente

necesariemente al aumentar la cantidad de sustancia czrnos

—_—— e o ——{5———-——-————-

adherida a la superficie de la pelicula, y que la cantidagd
de sustancia cernoga gdheride no awments necesariamente
cuando auﬁenta la turbidez de le pelicula.

Le turbidez de una pelicule dada puede sumentarse
incorporsndo un pigmen{o o glgin otro editivo adecuado en
la resing como material de base de la pelicula. Aungue la
turbidez se eaumente en esta pelicula por medio de tal in-
corporacién de un aditivo, no se sumenta en gbsoluto la
cantidad de sustancie carnose adherida a la pelicula. Los
detos de la FIG. 1 son 1los obtenidos con muestras de peli-
cula inverisblemente en estado incoloro. La incorporacidn
dé un pigmento o algun otro aditivo a la pelfcula no afec-
ta a iss intervalos de los datos numéricos especificados
en la presente invencidn. '

Los requerimieﬁtos suplementarios que ha de sa-
tisfacer la pelicula de esta invencidn son que la pelicula
ha de llevar incbrporada él menos en su superficie ung ca-
pa de resina de cloruro dé vinilideno, ¥ Que la superiicie
de la pelicula esté activada. Es importante que se satis-
fagan estos requerimientos sl mismo tiempo. Para la activad
cidén de la superficie de la pelicula, puede citarse un trad
tamiento eléctrico como medida eficaz capaz de activar un
material que esté intriﬁseoaménte desprovisto de propieda~
des de activacién. |

La actlvacidén que ha de efectuarse en la peliculs
0 pelicula tubwlar sin costuras (continua) considerads en

la presente invenclén pusde causar un efecto igual, indepen
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1 |dientemente de si la pelicula estéd formada defuna sola capg
o ung pluralidad de capas (incluyendo combingciones de ca-
pas de igusles d diferentes resinas). Para asegurar la me-|
jora de lg capacided de la pelicula para conservar las sus<.
5 | tancias carnosas intactas durante un largo tiempo, es de-
gseable emplear en la fabricacién de la peliculg una cepe
de resing de cloruro de vinilideno de excelsntes propiedse:
des de barrera para gases y de gran flexibilided, o, cuénac
es aceptable, usar la capa de resinag de cloruro de vinili-
10 deno en el lado de la superficie expuesto a contacto inmimc
con la sustancia carnosa que se estéd envasando con tal pe-
1icula. ' |

El tratamiento eléctrico como medida eficaz de
activacién significa un fenémeno tal como la descarga en
15 corong o descarge luminiscente que, por'aplicacién a la pe-
| 1icula, da activacién a la misma. Es, por lo tanto, entera-
mente diferente de la clase de trataniento querpérmite depo
sitar una sustancia altamente activa en el interior de la
pelicula, o que active la superficie interior de la pelicu—r
20 la exponiendo la superficie a tal sustancia activa. Esta
distincidén entre la activacidn por la presente inveneidn
y la activacién por la técnica anterior es evidente gl com-
parar las peliculas producidas respectiVaméntg ¥y sus 6épas
superficiales. Se manifiesta también por las muchas ventajas
25 | notables derivadas del hecho de que esta invencidén, a causa
de la activacidn, permite producir continusmente una largs
tira de pelicula cuslitativemente uniforme, en forma de una
peliculg tubular continua, o sin costuras.

Ademas, del tratamiento eldctrico de la presente
30 invencidn se deriva la gran ventaja de que s0lo se activa

28128
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— selectivamente la superficie interior de la pelfcula tu-
bular. «<n la presente invencidn, esta ventaja, nunca lo-
grada por la técnica énterior, canstituye en si misma una
caracteristica descollante, en el sentido de que, gracias
a esta ventaja particular, la presente invencidn permite
producir ficilmente una fira muy larga de pelicula en’ for-
ma de una pelicula tubular continua, y permite efectuar
la activacién de la pelicula hasta un nivel notable, en
comparacidén con la pelicula tubular obtenida por medio
de las oberacionesvde someter la superficie de una pelicu-
la en lémina a un tratamiento, doblar la pelicula tratada
con la'superficie tratada por el interior, y soldar los
bordes unidos.de la pelicula, segin la técnica anterior.
En la presente invencidn se ha estudiado 1z
diferencia entre la activacidén por la presente invencidn
y la de la técnica anterior, desde varias perspectivas.
Se fotografiaron muestras de peliculas tubulares tratadas
¥y sin tratar, segfln la presente invencidn, con 8.000 aumen
tos, con un microscopio fotografico. ILas fotomicrogra-
fias asi obtenidas se compararon para determinar la dife-
rencia. La comparacidén no pone de manifiesto ninguna
diferencia entre la fotomicrografia de la muestra de esta

invencidn y la fotomicrografia de la muestra de la pelicu

la sin tratar.
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- Por la anterior comparscidn se encuentrs que el

Hojn nGm. ] 5

producto de este invencidén no es una simple versidén me joras
da del producto de la técnica anterior, comprendiendo la
mejora efectos gumentados, como por ejemplo, un aumento de
la cantidad de sustancia.. carnosa adherida a la superficie
de la pelicula, y ademds de la resistencis de adhesién de
lg sustancia carnosa a la superficie de la pelicula. Fn la
evaluacién de la adhesividad a la carne expresade en térmi-
nog de la cantidad de sustancia carnosa adherida a la su-
perficie de la pelicula, por ejemplo, la sustancia caréoﬁﬁ
se adhiere en una capa gruesa de modo no uniforme (en formg
de bandas separadas) a la pelicule de la técnica anterior,
mientras que se adhiere uniformemente (sin virtualmente La-
da de superficie desnuda) a toda la superficie del &rea fng
tada de la pelicula de la presenie invencidén. Ademds, el‘i
producto de este invencidn posee unes adhesividad a la carne
altamente esteble frente a posibles cambios cuglitativos
(tales.como contenido de aceite) de lg sustancia carnosa.
Asi pues,rel producto de esta invencidén muestra efectos di-
ferentes de los del producto de la técnice anterior. Ademés
la adhesividad a le carne de la pelicula varia muy poco end
tre peliculas tomadas de diferentes porciones dei mismo lo-
te, o entre peliculas de lotes diferentes. La propiedéd de
barrera que posee intrinsecemente la propia pelicula se
conserva sin ningin perjuicio. Le pelicule tiene la venta-
ja adicional de que no permite gue héya orificios minmiseu-
los en'cantidad,apreciable.

El endlisis exhaustivo de los varios efectos apoy
tados por esta invencidén, como se han descrito anteriormen

te, ha conducido a la seleccidn correcta del intervalo de
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~lg Fig. 1, que sirve como- eriterio eficaz para distinguir

i

el producto de esta invencidn de los productos de la técni:
ca anterior. I

En la grafica de la FIG. 1, se representa en el

¥

"
eje vertical la turbidez (%) y en el eje horizontal la cdn:
|

tided de mezcla de albimine y almidén (en mg/em?) a espe-
) |

cificar mds adelante.

t

Los métodos para valorar la adhesividad a la cerd
ne y la turbidez de una pelicula dads usando la mezein an-
tedicha que consta de la disolucidn acuosa de albuming y‘
almidén en una proporcidn especificada, se han desarrollé~
do y despuds perfeccionado en esta invencién. Estos mdtodod

se describen g continuacidn.

Método de valoracidn. Métodos para valorar la adt

hesividad a la carne y la turbidez de pelicula usando una

mezcla de disolucién acuocsa de albiming y almidén.

A) Preparacidén de la muestra.

La mezcla se prepara agitando bilen 100 partes en
peso de albUmina de huevo acuosa al 25% (Grado 1, segin
JIS K-8068) con 100 partes en peso de almidén (herina de
Grado 1, fabriceda por Nisshin Mill). ‘

De una muestrs dada de una larga tira de Peiicu—
la tubular sin costura (continua), se toman 10 muestras tu-
bulares, cada una con la mismg énchura aplenada que la musg
trey, ¥ deAuna longitud de gl menos 100 mm, Céda tubo de pe~
1icula; con uno de losg extremos'cortados anudado, se llena
.con la mezcla de albimina y elmiddén preparada como se ha
descrito entes, de tal modo que no se introduzce aire con

la muestra. Después, el Hubo de peliculs se asnuda por el
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| extremo cortado restante para producir un envase cilindricd
Tl envase se sumerge en agua caliente a 909C durante 30 mi-
nutos. Al cgbo de este tiempo, se retira, después se enfris
a una corriente de ague de enfrigmiento g 20¢C durante una
hora, se seca sobre un papel de filtro para élimdnar las
gotas de agua adherides a la superficile delrenvase, y se
dejan en reposo en una estancia mentenidae s 209C % 120 y;f
humedad relative (HR) de 60% + 5% durante tres horas. et
Al fingl del perfodo de reposo en la estancla, se
hacen dos cortes circunferenciales en un intervalo longi%uw
dinsl de 50 mm en ung porcién seleccionade al azar alrede-

dor del centro de la longitud del cilindro, y después se -

segmento anular resultante de pelicula de 50 mm de anchura,
La pieza rectangular de pelicula asi obtenida se usa como
ﬁuestra. (Se obtienen asi un total de diez de tales mues-
tras).

B) Medida de la cantidad de mezcla adherida a lé
musstre (en mg/em?).

Se seleccionan cinco muestras del total de diez
y se pesa con exactitud cada una de-las cinco muestras (wq)
Esta pesade tiene gque efectuarse en una estanciarmantenida
e 2090 4 1°C y una HR de 60%% 5% en o mds de cinco minutos
desde el momento en que la muestra se desprende del cilin-
dro. Despuds de la pesada, la mezcla de alblmina y almidén
que se adhiere a la superficie de la muestra se quita répi-

damente en agua corriente, y la pelicula-que queda se sece

3

hoce un corte longitudinal de un lado a otro de la zona |’
abarcada por los-dos cortes circunferenciales anteriores, --

de modo que se desprende de la superficie del cilindro el 1

sobre un papel de filtro para eliminar las gotas de agua qde
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I
l_se adhiergn a la sﬁperficié de la peiicula. La pelicula se
seca desﬁués'en wia habitacidn a 209C 4 120 y una'HR de
60% + 5? durante tres horas. Después, la peliculs seca se,
pesea coﬁ exactitud (wz). *
Pérmula de cdlculo:

Wy, - W,

Area de la muestra

o Cantided de mezcla (mgz/cm?) =

La cantidad de mezcle adherida a la peliculs se
ha de determinar obteniendo el valor de la férmula con res-
pecto a cada una de las cinco muestras y caleuwlando la me-
dia aritmética de los cinco valores.

C) Turbidez (en %)

Cada una de las clnco muestras que quedan se esti
re y ;a parte centr?l de alrededor de 25 mm de didmetro gue

como consecuencla se mantiene tirante se somete g engayo

Este ensayo tiene que efectuarse en una sala g 209C + 190
y una HR de 60% + 5% en no mds de 30 minutos desde el momer,
0 en que se prepara la muestra. La turbidez se determina
obteniendo este valor de la turbidez con respecto a cada
ung de las cinco muestras, y calculando la media aritméti-
ca de los cinco valores. '

Ahora se describiri con detalle el procedimiento
de esta invencién por el que se fabrica la pelicula de la
in#encién, haciendo referencias a los dibujos anexos.

| La FIG. 6 es un diggrama que llustra el principioc

del propedimiento de tratamiento segin la presente invencidn.

Con respecto a la FIG. 6, el procedimiento de es-

ta invencién comprende hacer que una par de peliculas en 18-

para determingr la turbidesz (en %) por el método ASTE D1003-16.,
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1 al electrodo 4. EL nimerc 5'-indica un cable ‘de corexidn a

| racibn entre las peliculas 1', 1" sobre los electrodos de
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! .
-gina 1"y 1" de resina gintética deslicen sobre un par de
electrodos de roldana o cilindricos 4 y 4'. En este caso,
los electrodos de roldana 4,4' estin dispucstos de modo qud
las superficies interiores de ias peliculas'1', 1" estén
opuestas entre si con un espacio intermedio lleno de un
gas, ¥y las superficies exteriores de las peliculas 1', 1"
se mentienen en intimo contacto con las superficies de 10s
‘electrodos de roldana 4, 4', que g su vez se mantienen bajg
aplicaciénrcontinua de wn 2lto voltaje. De este modo, las
peliculas se hacen avanzar longitudinalmente a igual velo-
cidad. La energia aportada por una fuente de énergia eléc-
trica 7 se convierte en un glto voltaje por medio de uné
unidad de generacidén de alto voltaje 6, y la energia de al-

to voltaje resultante se lleva a través de un conducter. 5
tierra. En el dispositivo de este disgrama, cuando la sepa-

roldana se ajusta a un valor apropiado, hay una descarga
eldctrica entre.las pelicilas 1', 1" , y se ceusa una note-
ble activacidn como consecuencia en las superficies opuests
de las feliculas 11, 1w, .

ia FIG. 2 y la FIG, 3 son diegramas explicativos
en seccién, cada un§ de 1los cuales ilustra un procediﬁiento
'tipico de tratamiento por descarga sléctirica conveniente

pare efectuar el tratamiento de esta invenciSn. La PIG. &4

tren cada wio un dispositivo usado para efectuar un trate-
miento comparativo por descarge eléctrica. .
Ea el dispositivo de la FIG. 2, una pelicula 1 tu

bular de resina sintética, llena de un gas y mentenids en

| ¥ la FIG. 5 son disgramss explicativos en seccidn que ilus~| -
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las superficies interiores opuestas de la pelicula, y der

‘| parcialmente la pelicula tubular segin requiere la presents

Hojn adm, 20

|

~movimlento, es oprimida pox los 01lindros 2 en una forna

plana aplastada. En este caso, el aplanam1en+o de le peldi-
cula tubular se hace hasta tel punto que les dos porciones
peralelas principaleé ée la superficie interior de la peli-
culg tubular no entren en contacto intimo entre si, sino
que se enfrenten una'a otra & través de un espacio de eepa+
}facién que permite que hsya un ges dentro de la pelicula

tubular. En este caso se desea que esta separacidn sea ten
uniforme como sea posible en toda Te anchura de la pelicu~-
la tubulér parcielmente aplastada. Las correspondientcs sue
perficies exterio;es paralelas principeles 3, 3' de la pen
lficula tubular esi eplenadas y mantenides en movimicnto ce
mentienen en contacto Intimo con el per de electrodos 4, 4F
que a su vez estén mentenidos bejo ung aplicecién bontjnua

de un alto volteje, para inducir el fenémeno de descarga en

corona o0 descarge luminiscente (que no se muestra) entre

lugar por consiguiente el fendmeno de actmvacion en la su-
perficie interior de la pelicula tubular. En la aplicecidn
del alto voltaje, no es critica la.cuestidn de cudl de los
electrodos 4,4' se usa como polo positivo o polo megetivo.
En el dispositivo del montaje de la FIG. 2, la energiz eléd
trica procedente de'la fuente 7 de energiea eléectrica buede
convertirse, por medio de ung unided 6 de generacidn de sal-
to voltaje, en una energia de alto voltaje, & la energia rd-
sultanté envierse a través del conductor 5 al electrodo 4.
El nimero 5' indice un cable de conexidn a tierra.

La FIG. 3 representa un modo tipico de aplestar

invencidn. Una perte de le pelicula tubuler de resina sin-
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tética llena con un gas y mentenida en movimiento sufre un

aplicacién de un glto voltaje. En este caso, el aplenamien-

tencie. Como las porciones de la pelicula asi opuestas -eritre

cula tubuler, o le superficie exterior de cada capa de la

Hoja nGm. 21

empuje de ung care contra otra, y consiguientemente se aplg

ng por medio de un par de electrodos 4,4' bajo constante

to de la pelicula tubular se hace de tal modo que las dos
porciones paralelas de la pelicule tubular entre en estre-
cho contacto entre si en el punto de contacto 8 de los eleg
trodos 4, 4' y, sobre cualquier lado de esté punto de con-

tacto 8, estén opuestas una a otra y separsdas por una dis-

si sobre cualquiera de los lados del punto de contacto'tie—
nen sus respectivaes superficies exteriores mantenidas en .
contacto con log electrodos méntenidos bajo splicacidn cong-
tante de un alto voltaje, puede generarse el fendmeno de ia
descarge eléctrica entre las correspondientes suﬁerficiés
interiores de la pelicula. |
Log requerimientos més importantes que satisfeace
el procedimiento de la presente invencidén consisten en
@) hacer avanzar la pelfcula tubuler o la pelicup
lg plana de doble capa enire gl menosg un par de eledtrodos,

de forma que se mantiene la superficie exterior de la peli-

pelicule plens, en contacto con dicho electrodo, (b) ceusar
una descarge en corona 0 luminiscente en presencis de un
gas entre las superficies de la peliculs separadas ¥y opueé- '
tes entre si, y (¢) activer asi la superficie interior de
la pelicule que no estéd en contacto con el electrodo.

Los objetos de la presente invencidén no pueden
alcanzerse a no ser que se satisfagan simulténeemente los

tres requerimientos (a), (b) y (c) anteriores.
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‘| tre las superficies interiores es varigble al variar la mag}
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ml -El dispositivo ilustrgdo en la FIG. 4 es una ve~-
éiacién del dispositivo de la FIG. 2, en el que los cilin-
dros 2 8¢ acercan entre si haste el punto en que las dos
porceiones prirncipales paralelas de la superficie interior
de la pelicula tubular entren en comtacto intiro entre si,
¥ las correspondientes porciones paralelas principales de
le superficie exterior de la pelicule se mantienen en estre
cho'contacto con el per de electrodos mentenidos bajo apli-
cacién contiﬁuada de wn alto voltajé. En este variacidén del
dispositivo no puede esperarse ningin aumento apreciable er
el poder activo de la superficie interior de la pelicula.

El dispositivo ilustrado en la FIG. 5 es wng va-
riacién del dispositivo de la FIG. 2 en la que wno de los
electrodos del par esta dispuesto de modo que no queda en
contacto con la superficie de la pelicula. Tampoco en esta
veriacidén del dispositivo puede esperarse sumento alguno
apreciable en o1 poder agtivo de la superficie interior de
le pelicula. .

Puede usarse deﬁnodo eficaz cualquler gas para
llengr'la separacidn entre las superficies interiores opueg-
tas de ia pelicula tubular o de la pelicula plana de doble
capa. Los ejemplos de tales gases incluyen el aire, nitré-
geno, helio .y argén; Posiblemente, ésto es porque le acti~
vaciln contemplads por ls presente invencidn, contreriemen-
te a la activacién iﬁplicada en la téenice aﬁterior, no re-
quiere producir una pelicule oxideda sobre la superficie del -
le pelfcula © hacer més éspera la superficie de la pelicule.

En este tratemiento, el espacio de separacion en-

nitud de le energla eléctrica usada para el tretamiento y
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de 8 mm, el poder activo impartido a la pelicula es demasi

to, es deseasble que esta separacién se limite a no més de
5 mm. y que no se verie en lo posible con el fin de impar-

tir un poder activo uniforme a la pelicula.

dir que la temperatura de la superficie de la peliculs, “du-
rante le descarga eléctrica, descienda por debgjo del pun-
to de transicién secundario de la pelicula. En este cago,-

cono el tretamiento por descarga eléctrica_se efectia gene-

ralmente sobre une lerga tira de pelicula que se mentiene.

cula. Por lo tanto, pera efectuar ventajosemente el trate-
miento por descarge eléctrice, es deseeble aumenter la efi-
cacia de la activacidén seleccionando ls temperature super-
ficigl de la pelicula en el intervelo de entre 152C como
1imite inferior y la temperaturas mas elia a la qué no se
' causs uns contreccién notsble en la pelicula (802C, por

ejemplo).

giretorios (electrodos de roldana), el tipo de electrodo nd
estd limitado especificamente. Puede usarse un método de cil
1indro de friccién o un método de cilindro movido mecdnica-
‘mente. La superficie del electrodo se deje de modo que que-

de el ﬁetal al descubierto, o se cubre con caucho y similer

la pelicula.

La descarge eléctrica que se causa entre las su-

_otres condiciones del mismo. Cusndo la seperacién es mayor

do pequefio para hacer econdmico el tratemiento. Por lo"tan=

Pare los fines del tratamlento, es ventajoso'iﬁéé

moﬁimiento, no puede esperarse que este traxamiento por des

cerge eléctrica eleve la temperatura superficisl de la ﬁéii

En cusnto gl electrodo, cuando se usan electrodog

pero es neceserio cuidar de que no se defie la superficie d#

21

?
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1  |perficles interiores opuestas de la pelicula por el proce-
dimiento de este invencién se denoming generslmente descarga
en corona o descargs luminiscente. Auhque este fendmeno de
la descarga eléctrica es tan débil que escapa sustancialmen
> te @ la observecidén a simple vista, se encuentra que impar+
te poder activo a la pelicula.

En cuanto al flujo a galto voltaje de corrieunte
eléctrica requerido pare el tratamiento de ests invencién,
puede lograrse ventajosamente una activecién suficiente en
10 genersl usando electricidad de um potencial comprendido e
tre 2,5 y 10 EV y de una frecuencia de 30 a 120 kilociclosy
fijédndose el tiempo de descergas entre 0,05 y 0,2 segundos.

En este caso, la pelicula adquiere una mejor ap-
titud para la impresidn y adhesividad cuando el poder actli-
15 vo dado a la pelicula por el interior elcenze un punto en
que la adhesividad a la carne, determinada usando la mezcld
de albiming y almidén estd en el intervalo de desde 0,5 a
1,0 mg/em2 y la turbidez, determinada de modo similar, es-
t4 en el intervelo de desde 40 s 70%. Para que la pelicula
20 adquiera adhesividaed & la carne en su superficie exterior,
se desea efectuar la sctivacidén hesta el punto de que la
centidad de mezela adherida a la superficie de la pelicula
no sea menor de 1,1 mg/cm2 y ls turbidez no menor de 75%.
Para una meyor adhesividad a la carne, se desea efectuar la
25 activacidén en mayor grado, hasta el punto en que la canti-
ded de mezcla adherida a la superficie de la pelicula exce-
da de 1,4 mg/cm® y la turbidez exceda de 80%.

Como el podér activo asi impartido a la pelicula
se considera que tiende a disminuir ligeramente con el tiem-

30 | po, es desesble dar & la pelicula tanto poder como sea po-

28128
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"r-sible, teniendo en cuenta tal pérdida de poder activo. Los

| tado cuando este tratamiento se efectiia en una peliecula no

rlva de ello una ventaja notable, hasta ahora 1mprev151ble,

Hoja nim. 25 i

experimentos efectuados en la invencidn han mostrado que
no hay pérdide sensidble de poder activo dejando la pelicu-
la en reposo a 3092C Gurante un mes. » ,

Los dispositivos ilustrados en la PIG. 4 y la'
FIG. 5 no pueden dar a la superficie interior de la pelchr
1la tubular el poéer activo gl nivel considerzdo como deéea-
ble pare los fines de esta invencién.

El fendmeno de des scerge eléctrica que se obscha
en el tratamiento de esta invencién tiene lugar con rala—

c¢ibén a la clase de resina sintétice usada en la pelicula,y

tda sobre lg pelicula en formg orientada, el poder sctivo

impertido a la pelicula es varias Veces mayor que el apor—

orientada y la pelicula tratads se ofienta posteriormeute.
Cﬁando el procedimiento de la presente invencidn
se gplica al proceso de fabricacién continua de lo que se
1lama pelicula tubuler continua, o sin costuras, por ejem~-
plo instalendo el dispositivo de lg FIG. 3 entre laroperarr
cién de orientacién y la de enrollamiento, 0 desenrollando
la pelicula tubular (coﬁ 0 sin goldsdures) de la bobins de

enrollado ¥ llevéandola al dlspositlvo de la FIG. 2, se de~-

que consiste en que la edhesividad g la carne puede darse
selectivameﬁte ala superficie interior de la pelicule tu~
 buler en su forma ofiginal. 7

4 Le activacién implicade en la presente invencidn,

como yea se ha discutido, no tiene relscidn ninguns con lg

el estado de estiramiento de la misma (orienteda ¢ no orien

tada). Cuando el tratamiento de descarga eldctrica se efecH
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1 |-oxldacién de la superficie de la pelicula o con hacerla mésg
éspers, y no existe absolutamente ninguna posibilidad de
dar lugar a ninguna sustencia téxica. Cuando este procedi-
miento se aplica &l proceso de fabricacién de una pelicula
5 de resina de cloruro de vinilideno que tiene propiedades
convenientes para el envasado de glimentos y que, por las
condiclones delicadas de formacién de pelicula, no perwmite
ung adopeldén del tretamiento de activacién convencional con
buenos resultados, la pelicula adquiere una alta adhesivi-
10 dad & la carne dificilmente obtenible por la técnica ante-
rior gin ceusar ninguna degradacidén de la prbpiedad de ba~-
rrers para 1os gases y de la trensparencia de le peliculs,
y sin der ningin olor molesto a la peliculs.

En genersl, y segin el procedimlento de esta in-
15 vencién, un sélo tratamiento dado por un per de electrodos
es suficientemente eficaz para los fines de activacidn.
Cuando es necesario, pueden instelarse dos o més pares de
electrodos para dar & la pelicula el tratamiento de un mo-
do escalonado. Particularmente, cuando se disponen dos pe-
20 res de electrodos perpendiculasrmente entre si, con el eje
de movimiento de la pelicula tubular como centro, de modo
que se aplang la pelicula tubular tanto verticel como horls
zontalmente formando una seccibén generslmente rectangular,
gse obtlene la ventaja de que las tiras de superficie no
25 tratade que tienden a existir a ceausa del doblado de la pet
1lioula pueden eliminarse completamente.

Le activacidén de la presente invencidén puede
efectuarse sobre la pelicula sin ningin problems, aunque
haya adherida a la superficie (exterior y/o interior) de la
30 pelicula un deslizante tal como talco o arcilla. A este
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de que la activacién de la superficie interior de la peli-
cula tubular puede efectuarse sobre pelicula tubular gue

se encuentra en estado pretratado para facilitar la apertu

ra de la pelicula doblads. 7

Existe la ventaja adicional de que esta activa-
cidén confiers g la pelicula una adhesividad a la carnéﬂb;-
table en un amplio intervalo de variaciones cualitati&éé:
de la sustancia carnosa a envasar en la pelicula.

La expresidn "resina sintética", tal como sé‘usa

en la presente invencidén, significa una expresién genérica

que abarca las resinas de poliolefina, representadas qu‘l,

resine de polipropileno, resinag de polietileno, resina_de

copolimero de etileno-acetato de vinilo y resina de ionémet

ro; resinas de cloruro de vinilideno hechas de copolimeros

obtenibles por copolimerizacién de una parte principal (mo
nenos de 65%) de cloruro Ge vinilideno con una pequefia par
te (menos de 35%) de otro componente copolimerizeble y de

copolimeros obténibles por copolimerizacién de los dos com
ponentes que se acaban de citar con un pequefio tanto por -
clento de otra resine; y combinaciones de las resinas ci-

tadas anteriormente.

Ahora se describirédn el método de veloracidn, el

método de medidae y los criterios de valoracidén de la presen

te invencidn. ,

| 1) Método de valoracién de la adhesividad a la
carne y la turbidez usando'una mezcla de disolucidn acuosa
de alblmine y almiddén (ya descrito en el texto en la pdgina
13 & la pégina 15).

2) Determinacidén de la adhesividad a la carne.
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a) Preparacién de la sustancis carnosa.
Se prepara una muestra paras la determinscidn de
la adhesividad g la carne amasando una composicién varie-

ble de ingredientes'que se muestran en la tabla sigulente.

Compogicidn
Ingredientes I II ITT

Carne molida de baosalao 40 partes 40 partes -
Atin 25 25 -
Cexrdo - - 50 parth
Manteca de cerdo 5 10 30
Almidén 10 10 11
Especia 0,5 0,5 0,5

Sal de mesa 2,5 2,5 2,5
Agua de hielo 20 20 12

b) Método de ensayo.

De ung tirg larga de pelicula tubular sin soldea-
duras (continuo) dada como musstra, se corta un total de 15
plezas de alrededor de 200 mm de longitud. Cade pieza se
anudae por un extremo y se llensg con la sustancla carnosa.
En este caso, las sustancias’ carnosas de las composiciones
(I), (II) y (III) estén contenidas cads una de ellas en un
total de cinco piezas de pelfcula tubular. Una vez qﬁe ca-
da pleza se ha llenado con la sustancia carnosa hermética-~
mente pare impedir la entrada de alre, se ata el extremo
ablerto que quedabs de la pieza, produciéndose un envase
cilindrico. Este envase se calienta en agua caliente a 909
durante 50 minutos y después se enfria en agus caliente a
209C dQurante una hora. Después, el envase se sumerge en

agua celiente a 962C durante cinco segundos para contraer
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-1a pelicula ¥ eliminar arrugss, produciendo un paguete de
salchicha. Degpués se inserten dog cortes eircunferencig-
les a une distancia longitudinal de 50 mm en una posicidn
seleccionada al azar alrededor del centro de la longitud
del cilindro, y se inserta un corte longitudinal de un la-
do a otro de la zona limitada por los dos cortes longitudi-
nales. Se desprende una pieza de pelicula de 50 mm de,anéhg
rg de lg circunferencia del cilindro. De esta ?ieza déﬁiéh

" 1icula se corta uns muestra cuadreda de 50 mm x 50 mm.

¢) Determinecidén de la adhesividad a la carné. y.
su valoracidn. '

Las muestres de ensayo en nlmero de 5, obtenidas|
de las tres composiciones (I), (II) y (III), se colocan =0+
bre una placa de vidrio dibujados en forma de un'tableré‘;
de ajedrez, para encontrar las areas en las qus las sustéﬁ;r
cias carnosas se adhieren a las peliculas. Se calculé él"
tanto por ciento que significa el drea asi encontrada para
ceda pieza cuadrada con respecto al drea total de la pieza
cuadrada. Después se promedian los valores encontrados parg
n = 5 (nimero de muestras). '

d) Criterio para valorar la adhesivided a la car
ne.

© : mds de 90% y hasta 100% (excelente poder de

conservacién de la sustancia carnosa).

O : més del 80% y hasta el 90% (buena capacided

de comservacién de la sustancia carnosa).

mds del 70%, y hasta 80% (deficiente poder

>

de conservacidén de la sustancia carnosa).

X : més del 5%, y hastae el T0% ,
(1a pelicula no ¢
X: O hasta 5% apta gara envasar
carne
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- 3) Valoracidn de la pérdida de la propiedad de
barrers para los gases.

a) Preparecién de la pieza de ensayo y método de
determinacidn.

Una peliculs tubular de muestra se corta y se
abre para obtener una pelicule en lémina como pleza de en-
sayo. Esta pleza de ensayo se examing para determinar la
permeebilidad al oxigeno por el método especificado en -
ASTM D-1434 (con un sparato de ensayo hecho por MOCON en
condiciones de 30¢C + 12C y una HR de 90%) pera encontrar
el valor de la permeabilided.

Por separado se somete a enseyo de permeabili§§d
previamente una muestra patrén (una pelicula similar a lo
pelicula en ensayo en todos los aspectos, con la dnica
excepeién de que no ha sufrido el tretamiento de descarga
en corona), para encontrar su velor. La valoracién de la
pérdida de la propiedad de barrera para los gases 8 hace
en términos de la diferencis entre el valor encontrado para
la pileze de ensayo y el valor encontrado previamente para
la muestre patrén (en co/m?.2 horas.aotm).

b) Criterio de valoracidn.

© : hasta 10 cc.
O : més de 10 cc y hasta 30 cc.
A ¢ més de 30 cc y hasta 50 cc.
X : més de 50 cc.

4) Valoracidén de la existencia de poros u orifi-

cios mindsculos.
a) Preparacién de la pieza de ensayo y método de

determingcidn.
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De uns poblacidn dads de peliculas tubulares se
selecciona al azar un total de 200 peliculas tubulares de
1 metro de longliud, y cada ung de ellas se anuds por un
extremo para que tome la forma de una bolsa. Cada bolsa de
pelicula se llena con aire comprimido y después se snuda
por el otro extremo, formgndo un cilindro de peliculs lle-
no de aire. Este cilindro se sumerge en agua. La presencia
o ausencia de un orificio mindsculo en el cilindro se deter
mine por la presencis 0 gusencia de burbujaé de. aire que
ascienden desde la superficie de la pelicula. Se cuenta el
nimero de orificios mindsculos de cadg cilindro.

| b) Griterio para la valoracién de orificios (nd-

mero de orificios o poros/200 peliculas tubulares)

©®: ©

O: 1a5b
A: 6a 10
X ¢ 11 o més

5) Valoracidn global
La valoracidén global se hace con base en la esce+t
la siguiente, teniendo en cuenta los resultados de la valo+
racién de adhesividad a ls carne (I), (II) y (III), los de
valoracién de la pérdida de la propiedad de bérrera para
log gases, y los de valoracidn de la existencia de orificic
o poros mindsculos. | 7
© : Uné combinacién de tres dobles circulog
"@® " o una combinacién de dos dobles cir-
culos " @ " més un circulo semcillo " O ",
O : Combinacidén de no contiene ninguna cruz

"X" y gélo wn tridngulo " A ", més dos dod
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1 bles circulos "® " o una combinacidn de
dos circulos sencillos "O " y un doble
circulo " @ .

Una combinacidén que no contiene ninguna

>

5 cruz "X " y tiene dos o mds tridngulos
" A ",
Una combinacidén que contiene una © més oxu+

ces "X",

X

L]

6) Valoracién de referencia.
10 a) Veloracién de la activacién superficial. -
Se aplican las "disoluciones patrén de tensidn dg
mojadura" hechas por Wako Junysku Kogyo (KK), en orden cre-
ciente de nimeros de dinas, a la superficie de la pelicula
en ensayo. La activacidn superficial de la pelicula se va-
15 lora por el nimero de dinas de la disolucién patrén que ha
conservado intacta el drea mojada de la superficie de la
pelicula durante dos segundos. En este caso, la magnitud
de la activacidén superficiasl aumente al sumentar el nimero
de dinas.
20 b) Valoracidén de la aptitud para la impresién.
b~1) La *Tinte de impresidn pere uso con cloruro
de vinilideno" hecha por Toyo Ink (EKK) se aplica por medio
de un recubridor a mgno @& la superficle de una peliouia en
ensayo. Después, la pelicula se deja reposar a 202C duran-
25 te 24 horas para dejar que se seque la tinta de impresién
aplicada. Después de este tiempo, se fija una cinta adhesi-
va de celofén disponible en el comercio a la superficie
impresa de la pelicula y se oprime fuertemente contra la pe~
licula con las puntas de los dedos. Después se despega for-

30 zadamente la claota de celofan en un dngulo de alrededor de

28128
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| 302 con relacién a la superficie de la pelicula. La canti-

dad de tinta de impresidn que se adhiere a la cinta de ce-

cula) se estima por observacidn a simple vistae. La aptitud
para la impresibén de la pelicula se velora por medio de la
escala en lg ques
valor comercigl

© : Ausencia asbsoluta de separacidén

de la tinta de imprimir Excelents
O : Separscidén muy ligers de tinta

de imprimir Bueng

>

Separacién considerable de tinta

de imprimir : Pasable

X & Separascidén de gren cantidad de

tinte de impresidn No pasable

Separacién completa de la tinta

¢

de imprimir Rechazable
b-2) La pelicula que contiene la tinte de impri-
mir gplicada se arruga cincuente vecses entre los dedos de
ambes manos. Después se extiende para exeminar le superfi-
cie impresa de la pelicula y se busca cualquier deterioro
causado a la tinta de imprimir o cualquisr separaci6n a la

tinta aplicada, por medio de la sigulente escala:

lofén (grado de desprendimiento de la superficie de la peli

al

Deterioro causa- Separacion de

do a la tinta tinte de imprimir Valor comerci
® : Ninguno Ninguna Excelente
O: Ligero deterioro Ningumsg Buena
A: Deterioro aprecia- Ligera separacién Pasable

ble

X : Deterioro aprecia- Separacién aprecig No pasable
ble ble
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¢) Poder adherente a la carne. »

En la piel del envase cilindrico lleno de carne
(1a sustancia carnosa de la composicién (I) usada en la de-
terminacidén de la adhesividad a la carne) y hervido se he-
cen dos cortes longitudinales a una distancie de 10 mm. La
zona de piel comprendide entre los dos cortes se pelliszca
por el extremo anterior. Después, se tira de este extremc
gnterior de la zona de tal modo que se "pele" la zona a.l0
largo de los cortes. Lg tensién generads en este caso se
mide por medio de Tensilon (febricado por Toyo Seiki) vt
g/cm de anchura.

d) Centidad de sustancias carnosa adherida a la s
perficie de la pelicula. '

La pieza de ensayo cortada del cilindro de enia-
gse en la determinacién del poder adherente s la carne se
somete al método de diferencis de peso para determiner la
cantidad de sustancia carnosa adherida a la pleze de ensa-
yo, en términos de peso (mg) por cm? de 4rea.

e) Valoracidén de la exudacidén de jugo.

El envase cilindrico lleno con la sustancia car—
nosa y hervido se deja en reposo a 379C durante diez dias.
Al cabo de este tiempo, el envase se deshace y se examing
pare determinar si ha habido o no exudacién de Jugo en la
superficie de contacto entre la superficie interior de la
pelicula y le superficie de la mase envaesada de sustancia
carnosa, observéndolo a simple vista. En este caso, se da
el fendémeno de la exudacién del jugo cuando la adhesidén en-
tre la superficie interior de la peliculs y la superficie
de la masa envasada de sustancia carnose es insuficientes,

o cuando hey una adhesidn no uniforme de sustencis carnosg

Lo
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-a le superficie de la velicula. Cuando se observa que hay
exudacidn de jugo, la peliculs se clasifica como de bajo

valor cqmercial.

Ejemplo 1 v Ejemvlo Comparstivo 1:

Un copolimero de clorwro de vinilideno de compo-

sicidn varieble, mostrada en la Tabla 1 (que ademds conte-~

nia alrededor de 7% de un plastificante ¥ wn estabilizante)
se introdujo como alimentacidn en una extrusors de fusidn
Vordinaria, se fundid y se emasd, y despuds se extruyé en
wng forma anular,. se sobreenfridé y se estird por el nétodo
-de inflado biaxisl, para producir une-pelicula fubular con-
tinug de 55 mm de anchura de disefio doblada con un’ espesor
de pared de 0,04 mm.
7 Se instal$ un dispositivo de tratamiento por des-
carga én corona como el ilustrado en la FIG, 2 entre la
etapa ‘de orientacidn y la etapa de enrollamiento, en el prg
cedimlento de formscidn de pelicula descrito antes. Bajo
un conjunto de condiciones veriebles de fratamienfo de des-
carge en corona como ge indica en la Tabla 1, se trato 1a
pellcula tubular continua, sin costuras, orientada, para
dar una pelicula tubular. :

. Tas varias pelfculas tubulares obtenides como se
ha descrito anteriormente se ensayarén para determinar la
adhesién de la mezcla deralbﬁmina—almidén (gfado de adhesidn

y turbidez de la pelicula debide a la adhesidn), la adhesi- -

ra 10s gases y la eparicitn de orificios mimisculos, y se
velorasron respectivamente por los métodds descritos antes.

Los resultedcs se den conjuntamente en la Tabla J.
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- ; Bjemplo 2

) etapa da inflado, bare febricar continuemente una peliculs

hierro para el tratemiento de descarga eléctrica, un voltas

| de albuminaralmldon y los de la valoraclon de referencia se

!l_ojn nam. 39 -

i
1

En 100 partes dé_uﬁa resine de copoliﬁero que
constab? de 80 partes de cloruro de vinilideno ¥y 20 partes
de clofuro de vinilo,'se disperssron bien 7 partes de sszbo~
cato de dibutilo y 2 partea de acelfe de linaza epoxidado.
La nmezcle regultante se introdujo en una extrusora. Por el

método ordinsrio de fornzecidn de pellgula por inflado de ll

-

&

magse fundida usedo para la resina de cloruro de vinilideno
se estird para producir wna pelicula continua orientsdn
biaxiélménte de 40 mm de anchﬁra aplenagda y 0,04 mm. de'és“
pesor de pered. : _ b
En este ceso, se-instald un dispositivo de cons-
truccién similar al que se ilustra en le FIG. 2 entre ol

cilindro final ¥ el sje del eparato de enrollamiento en le

tabular continug que tenia activade la superficie interior
N Lag condiciones principales implicadas en 21 tra-
tamiento de activacidén eran una velocidad de enrollamiento

de 25 m/min, un espacio de 2 mm interpuesto entre las su-

(]

perficies interiores de la pelicula, sire como gas contenid

do herméticamente en el tubo, electrodos giratorios de

Je aplicedo de 3 KV, una intensidad de corriente de trata-
piento de 0,25 A, frecuencis de 100 Ec, wn par de electro-
dos y 30¢ de temperaturs superficial de la pelicula. Log ré—

sultados de la veloracidn de la peliculs usahdo la mezcls

muestran en la Tabla 3. _
La pelicula obtenida como se ha descrito aﬁteriox

mente se dejd en reposo a temperaturs smbiente durente dos
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-dias, ss plegd, después se llend con paéta de carne trata-
da (pasta de carne mixte de pescado-embutido) por medio de
un embutidor de aire, se cerrd herméticemente y se calentd
en agua caliente a 852C. Como resultado se obtuvo una cer-
ne envasada que tenia una alta adhesidn entre la pelicul%

Y la pasta de carme. Este envase se deshizo y se sometid

rida a la superficie de la peliculae y del poder adherente

g la carne.

Ejerplo Comparativo 2:

Se repitid el procedimiento del Ejeﬁplo 2 en les
nismes condiciones, salvo en que se retird el dispositivo
de tratamiento por descarga eléctrica y se omitid la acti-

vacidn.

Ejemplo Comparativo 3t

Se repitié el procedimiento del Ejemplo 2, salvo
en que se usd, pera el tratamiento con descargs eléctrica,
el dispositivo de construceidn segin la FIG. 5. En el tra-
tamiento, laé superficies exteriores de las peliculas y lo

electrodos 4 estaban separados por wna distaencia de 2 mm.
\ i .

. Ejemplo Comperetive 4:

. Se repitié el procedimieéto del Ejemplo 2, exceps
10 en que se usé para el tratamiento por descarge eléctri-
ca el disﬁositivo de construccién segin la PIG. 4, y se
eliminé completemente la serarsclén entre las supsrficies
interiores de le pelicula durante el %ratamiento.

Ejemplo Comperastivo 5

a una valoraciénide'referencia de la cantidad de carne adhe

"
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Se repitid el Ejemplo Comparetivo 3, selvo en
que las condiciones del tratamiento por descarga eléctrica

se glteraron g un voltaje gplicado de 4,5 KV y una intensi-

Los resultados obtenidos en el Ejemplo 2 y en los

Ejemplos Comparstivos 2-5 ge muestran reunidos en la Tabla

3-
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En le tabla, los numeros 1, 2, 3 y 4 indican su-
perficie anterior y posterior de la pelicula: los nimeros
1y 4 indicen superficies exteriores, y los numeros 2 y 3

superficies interiores, respectivemente.

Ejemplo 3

Se repitié el procedimiento del Ejemplo 2, salvo

en que el aire como ggs para llenar el espacio de sepéraci'

formedo en la gona para el tratamiento de la superficic il
terior por descargs eléctrica se sustithyé por nitrdgenc

gaseos0, helio y argdén respectivamente.

Ejemplo Comparativo 6:

Se repitid el procedimiento del Ejemplo Comparse~
tivo 3, salvo en que se sustituyd el sire por nitrdgeno
geseos0, helio y argén, como gas que llensba el espacio de
separacién formado en le zona para el tratamiento de la sw
perficie interior por descarge eléctrica. Los resultadcs
del Ejemplo 3 y los del Ejemplo Comparstivo 6 (valoracidén
usando lg mezcla de albimina-almidén y veloracidén de refe-

rencia) se muestran en conjunto en la Table 4.
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Ejemplo 3

Ejemplo Comparativo 6

Gas encerra
do herméti-
cemente en
el tubo

Nitrdge
no

Helio

Argén

Nitré-
geno

‘Hello

Argdn

Ne de pleza
de ensayo
de la peli-
cula

Cantidad de
mezcla gadhg
rida a la
superficie
de la peli~
cula (mg/cm

1,71,8

1,9 2,0

1,6

0,6

0,7{0,7

0,6]0,6

Turbidez (%)

83 |90

91 {92

78 718

60 62

60 |60

61 | 61

Valoracidn
de la acti-
vacién su-
erficigl
dinas)

43 143

44 | 44

42 |42

3535

37 |37

36 |36

Cantidad de
carne adhe-
rida (m&/cm%

9,1

9,5

8,9

243

245

2,4

Poder de ad-
hesidn a la
carne (g/cm
de ancho)

39,9

40,5

39,5

2,7

3,0

2,9

Aparicién
de Jjugo

Ninguna| Ningung,

exude~--
cidén

‘exuda~
eidén

Ninguns)
exuda-
cién

Exudg-

cién

Exuda-
cidén

Exudg-
cidén

En le Tabla, los numeros 2 y 3 indicen superfi-

clies interiores de la pelicula.

Ejemplo 43
Una peliculg tubular continug (sin costuraes) de
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‘polietileno de baja densidad, de 130 mm de snchura aplana-

- mébicamente dentro de le pelicula tubular. La peliculas tu-

higo evanzar longitudinelmente. Se instald wn dispositivo

f . . . Tioju niun. 4_5 '
r a '

da y 0,05 mm de espesor de pared, disponible en el mercedo
se comprimid por medio de dos pares de cilindros de presida

dispuestos o una distancia entre si, con aire cerrado her-
buler asi aplastads en forma de uns seccidn rectangular se

segun la Figura 3 en una posicién alrededor del centro de
los dos pares antes citados de cilindros de presidn, pard'
efectuar el tratamicnto segun el procedimiento oe esta in-
vencion, sobre la pelicula tubular en movimiento. Después,
la pelicula se enrolld en forma de uwn rollo. En este tawe~
tamiento, la descarga eléctrica se efectud entre las super
ficies interibres de la pelicula, en posiciones ligeramon-
te desv1adas del punto de contacto del par de electre dos,
manten¢uos en contacto uno con olro & través de la pelicu~
la.

Las condiciones principales del tratamiento en
este caso eran una velockdad de errollemiento de 30 m/min,
unos electrodos giratorids hechos de hierro para el trete-
miento deractiVacién, un voltaje aplicado de 5 KV, una in-
tensidad de 0,2 A, un par de electrodos, y wna femperatura
de la superficie de la pelicula de 25°C. Los resultados de
la valorecidn de la pelicula usando la mezcla de albimina-
—almidén.y'de le valoracidén de referencia se‘muestraﬁ.en
la Tebla 5.

ﬁespués, se envasé carne en lg pelicula y se va~
lord la adhesividad a la carne siguiendo el procedimiento

del Ejemplo 2.

Ejemplo Comparativo 7:




10

15

20

25

30

28128

t—

Hoja nam. 46

Se repltid el procedimiento del Ejemplo 4 en las
nismas condiciones, pero se interrumpid el paso de corrien
te para el tratamlento por descargas eléctrica y se omitié

el tratamiento de activacibén. Los resultados se muestran

reunidos en la Tghla 5.

Tabla 5

Ejemplo 4 Ejemplo Comparativo

N¢ de pieza de

ensayo de la o
pelicula 1.2 3 4 1 2 3 4

Cantidad de mez
cla adherida a
la superficie
de la Belicula
(mg/cm?)

0,1 1,5 1,5 0,1 0,1 <0,1 0,1 <0,1
Turbidez (%) 23 83 83 23 23 23 22 23

Valoracidén de

la activacién

guperficial

(dinas) 33 39 39 33 32 32 32

Centidad de car
he adhgrida
(mg/cm?)

Poder de adhe-

gién a la car-

ne (g/em de

anchura) - 32,5 32,5 - - 0 0 -

Aparicidn de '
jugo No hay exudacién Exudacidn

Lo
Lo

- 8,0 8,0 - - 0 0 -

Ejemplo 5 y Ejemplo Comparativo 8:

Se seleccionaron adecuadamente unas peliculas tu~
bulares de copolimeros de cloruro de vinilideno-cloruro de
vinilo con varias magnitudes de activacidn en las superfi-
cies interiores (proporcién de adicidn de C1V/C1VD = 30/70)

anchura en plano 40 mm y espesor 0,04 mm) y se ensayaron
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albiming-glmiddén ne (g/om en-" comer-
_ chursa) cigl
Cantidadzadheri— Turbidez
da mg/cm (
| Ejemplo - ,
5 1,1 76 8,1 Aceptable
1,3 78 24,2 Optima
1,4 80 31’8 . ft
1,6 85 35,1 "
2,0 92 39,8 "
Ejemplo
Compara=~ -
tivo 8 0,7 60 3,6 Rechaza~
ble

Hoja nim. 4-7

-para determinar su propiedad de adhesidén y poder adherente
usando la mezcla de albumine-almidén (siguiendo el procedi
miento del Ejemplo 2). Los resultados se muestran en la Tar

bla 6.
Tabla 6

Poder de adhe
Valoracidn usando mezcla de sidn g la car Valor

La presente invencidn, sl tensr la estructura ant
tes citada, hace posible mejorar la actividad de la super~
ficie interior de la pelicula tubular, lo que no podia ob-
tenerse por el método convenciongl. Por medio de esta mejos
ra, puede omitirse la 0peraciéﬁ de volver hacia afuera el
interior de la pelicula cusndo se imprime sobre la superfit
cle interior de la pelicula. Ademds, la alhesividad a la
carne puede darse o la superficie interior de la pelieculs
por un procedimiento muy simple, y puede obtenerse continué
mente la pelicula de menos dispersidn y que tiene un poder
grende de adhesién a la carne. Asi pues, esta invencién es

excelente y tiene una alta utilidad.
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Se glimenbtaron tres extrusoras de masa fundidae

[}

diferentes con un nylon, Cl-1021 (hecho por Toray) (densi-
dad 1,202 y viscosidad normal ordinaria), una resina de
poliolefina modificada (marca de fébrica "Admer VFS500" fa-
bricada por Mitsui Petrochemical, de peso especifico 0,930
y.MFI (indice de fluidez) 2,0), y una resina de polietile~
no (marce de fabrica "P-2135" faebricada por Asehi-Dow, de
densidad 0,921 y MPI 3,0). Las resinas fundidas resultan-
tes se unieron en ung boguills de forms de T para formar
un estratificado compuesto de las tres capas de polietile-
no-Admer-nylon y se extruyeron en forma de wna lamina. Ia

léming extruide se sometid & una laminacidén y a un estire-

miento suave para dar un estratificado lamingdo de tres cad
pas de 600 mn de anchura y 0,08 ma de espesor de paréd.
A partir de log dos rollog de ezte estratificado
Be désenrollaron lag peliculas, se hicieron avanzar a tra-
vés del dispositivo de la FIG. 6, con sus lados de la capa,
de polietileno opuestas entre si para quedar bajo el tratat
miento'ée activacién. Las condiciones de activacién fueron
20 m/hin de velocidad lineal, 2,5 mm de separacién entre
las peliculas opuestas, una frecuencia de 50 Kc y un volter
Je de 6 KV. Cuando.las caras de resina de polietilend de
las peliculas se sometieron a la valoracién del Ejemplo 4,
los resultados fueron equivalentes a los del Ejemplo 4.
 Gracias a la disposicién descrita anteriormente, | -
la presente'inﬁencién permite que una peliculs tubuler ad-
quisra en su guperficlie interior el poder activo aumentado
inglcanzable hasta ahora por la téenica anterior. Por con-

siguiente, y con el fin de imprimir sobre la éuperficie in+
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| terior de la pelicula tubular, puede omitirse la operacién
de volver hacia afuera el interior de la pelicula tubular.
Esta invencién tiene la ventaja de que, empleando un dis-
positivo muy sencillo, puede darse una alta adhesividad a
la carne, de modo muy uniforme, a ls superficie interior
de la pelicula tubular, de modo continuo.

Asi pues, esta invencién es altemente realizablef
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1 - -~ REIVINDICACIORES -

5 Los puntos de invencién propia y nueva que se
" presentan para que sean objeto de esta sollcitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se rer
cogen en las reivindicaciones sigulentes:
18.~ Un procedimiento pare tratar una pelicuie e
10 resina sintéticae tubuler o plana, que conste de al menos
ung cgps, con un conjunto de electrodos que comprende al
menos un par de electrodos que estdn separados y opueatqs_
entre si{ y a los que se aplica una corriente de alto vol-
taje, caracterizado por activar la superficie interior q§
15 la peliculae que no estd en contacto con dichos electrodcs,
por medio de una descarga en corona o luminiscente, en pret
sencia de un gas situado entre las guperficiles interioreé

de la pelicula separadas y opuestas una a otra, al mismo

tiempo que se hace avenzar dicha pelicula tubular o pelicwu
20 la plana de doble capa manteniendo la superficie exterior
de dicha pelioculas tubular o la superficie exterlor de cada
capa de dicha pelicula plana en contacto con dichos elec-
trodos.
28,~ Un procedimiento segin la reivindicacidén 1%
25 en el que la pelicula de resina sintétice es una pelicula
tubular sin costuras o continua. '
38,~ Un procedimiento segin la reivindicacidén 1%
en el que la pelicula de resina sintética es una pelicula
plana. ”
30 48,- Un procedimiento segin la reivindicacién 1%

28128
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- en el que la caps superficial de pelicula que ha de acti~
varse es una cgpa de resina de olefina o una capa de fesi-
ng de cloruro de vinilideno.

52.- Un procedimiento segin la reivindicacidn 12
en el que la pelicule de resina sintética es pelicula tu-
bular sustancislmente orientada.

628.~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 12
en el que la separacidn entre ias superficies interiores
opuestas entre si no es superior a 5 milimetros.

78.—~ Un procedimiento pars tratar una pelicule
‘de resina sintdtice tubular o plang.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que sute
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de cincuenta y uparhojas es—

critas a maquing por ung sola cara.

Madrid, 25.FE3.1%79
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