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Antecetpntes e la Invencidn

La presente invencién se rafiere s un mftoto nara
formar > . zonas ‘. libres de elsmanios de gooplemiento, o sea
tramog o meccelones de cierres 4e cremzllera degprcvistos de
loe elementos se anoplamisnto interacoplables, an una cade-
ne de cierrs da cremgilsra ds 1ungitua cantinuﬁ del tivpo

qus tigne filamantos de pléetico helicoidalege = « ~ = = «

Para simulificar y facilitar el enssmblaje y &l
acebadtc de pierres ie cremallera, en la astualldéad ee la
nrdctica comin de loe fabricantes de¢ clerres de cremallara

tradajar sobre una cadens de tierre de oremallera da longi

POOR
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tud eontinua que llave filas interacopledas de elementos de
acorlemients ein solucién fe continuided, en vez ds traba-
jar con bandag individuales de clerre separadas. Mtonces
la préctica corriente ee provorcionar gzoneme lihrai de gle-
mentos v dmosinadae en adelante secciones de "esprclos” en
la eadene de cierre de c¢remsllers Je longitud continua s in
tervaloe predeterninsdos pars montar cursores y tones termi
nales y r continuacifn cortar le cadens en tramom individua

1&84'?!‘0&10?0- ---__-u-_--‘_---.‘.-a&"-

fHn o -

Pae

En particulsr, en loz cierres ds cvomallcrn"éél ti
pr de Zllsmento de pléptico helicoidml, se han propusate
diatintos phtodos y aparatos n este efecto para eliminar un
tramo ds elementos de una calems de clerrs de cremaldsra, pg
ro ninmuno de »1los ha resultadc totalmente satiafag?ério ¥a
que pe eliminan los elamentos con tue;za. en iistintao ete-
pas, de sus cintas de soporte = lam que estdn rijaégéjtirqg

BENLEe = o o = v - - www e e o w

"o

0 med, la eliminaocién de loa elementos #e conduce
por una combinacidn de al menop cuatro etapas unitarias que
son: (r) una etapa vara sobcrtar la cadetia 48 clerre de org
mallera fijmments en una vomicidn donde we resliza el corte
gubsisuisnta, (b) una atapa de exponer las partise e cabeza
de loe slsmonton o acoplamiento fuera de lom borden opuas~
tos de sug cintas de poporte sl Menocs en una distana;a que
1las cintas de soporte no resulten muicn perjudicadas por le

cuchilla en 1la etapa je corte, (c¢) uns etapa de seoccionar
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las vartes asf{ extpuestas de cabezn vor mediso de un coriasior
o punzdn, (1) una etana fe eliminar las partes de brezo de
low glementos o log detritas de loe elementos, arrancéindo-
loe fuera de los hilos 2@ coser (véaes por ejemplo la paten

te gotelounidonee N0 3.850.808)f = v v e m mc w v w o - -

#n la técnica snterior, lss cuatro etapss arriva
doscritas deban reslizsrse une por una Aespués de tercinada
1 stava anterior por medio dé,uﬁa rdquina que e une cog=—
bingeién de los mparstos individuales que Tuncionan nurm ca
de une de lae etapae de modo que ha side muy difieil ex-le
tSonica anterior logrer la simplificacidn de la méauins y

una refora en la eficacia del trabajo. ~ « « = - v o - -
Resumsn de la iavencién

Fe por lo tanto una finalidad de la presénté ine-
venoiéa proporcioner un método para forMar'eecuio;es_ée ee~
pacios en una cadena de¢ clerre de cremallera en eigéué‘&e
majora en grado muy elevedo la eficacia del proceso debliio

a la combingelén ingeniosa da las etapas de procesd. « - =~

7 nétodo de la presente invencidn comprende las
etapae da (a) sujetsr 1a cadena de cisrre ds cremsllera ds
maneranfitme, (b} breer bajar un punzdn con una cuchilla
gobre les vertes de cabeeza de loe elementos de acoplamiento

de la cadena de cierre 4e cremanllera asf sujeta con lo que

los aiemuntos go inclinan haeiaz abasjo pcrrla presidn hncia

abajo de la cuchilla y se exponer las partes e cadeza e
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lor eledentos con la cuchille mientras me mantienen los ele-
Rentos de acoplamiento en la posicidn inclinade, y (d) eli-
minar las partes de brazo de los slementos miontras los el
zmentos estén mantenidos todavia en la poeicidén inclineda. -

Un sparato que puede utilizarse para la realigna-
cidn del mitodo arrida descrito eetd dotado, consiguiente-
mente, ds (1) un alojamiento en la matriz que se snirents
sl pungdn, oon una suchura inferior que la anchura de los
slementos interacoplalos y sz ¢l que we funden las pa;t;a
de cabexs e 10x elemantos de acoplﬁuimt'o cuando son in-
clinadow por 1la presifén hacis absjo del punzdn, (2) un ele-
nento de gula por encima de la oatris que retiene los wle-
nenton interacoplaios unidos son la matriz por deomjo de
los mismoe, y ocapax de moveres a 1o largo de los elemantos
4e scoplamients, y (3) una rasqueta por encima de la matriz
para arrancay las partes de brazo de log altmentos’;'i'o;sp\x&a
de que @8 han meccionado sus Portes de oabepa por iz cuchi
11s del pungdn, siendo ceveces el elemento de gufa y 1a
rusquete 4¢ moverse en sincronis cuando el punzdn estf en

su pomicldn inferior, = = -« w v Cm w e Cc v e - - .-

Breve descripoién de loe dibujos

1a Figura 1 es una viata latersl de un aparato
que pusde utilizarse para formar sscciones de esvacios en

una cadena de cierrs de cremsllers wegin la invencidn; - -

1 Pigura 2 es una vists en seccidn transverssl
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de) aparato que se ilustra en la Figura 1 nor la 1lfnes I-I

sogin ge ve an Lla direscién de las flechng] =~ « w w = w ~ A

la Figura 3 es una vieta en seccidn transversal
del aparato segin se ilumtra en la Pigura 1 por la linea
II=II segin se ve en la aireccidn de lag fleohng} = = = = =

la Pigura 4 ez una vista en eeccifn transversal
del aparato segdin se ve en la Figurs 1 por la lfines III~IIX

segin ga vo en le direccifn de lae fleching} = = = = < w©-e

-
L

o

..A-.

lags Pigurese 5 a 11 sirvea pera 1lustrar el fnnclo
naniento del aparato en las etapas de formar secciones nc
espacio en una cadong de cierre de cremallera, en 1as” qucz

1la }?1gura'5 ilustra el estado de la caﬁena da oig
rre de cremallera cuando se coloca sabre 1le matriz nuatra-

LY
A AL

_ la Figura € {lustra el e=taio de lo= elementos de
acoplamiénto cuando estfn inclinmios por la presidn hacla

ﬂ«b&jo &01 p!mzﬁn an M ﬁﬁscmao’ e »

o 1a Figura 7 es una Vista en seccién trancveresl
por la linss VI-VI de la Figura € eegin se ve en la direc~

ciéndalasﬁ'chas; - an e WP s e W W R AR B AW TR e W MR A W

la Pigura 8 ilustra el estado an sl que lme partes

.de cabeza de los elemeatos de scoplamiento hen =ido eeccio-
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ngdas con ¢l puneén sn gu poeicién inferiory « = = « = = « -

1la Figura 9 es una vista en seccién transverssal
por 1a linea V=V de la Pigura 8 segin se ve ex la direccidn

la Figura 10 ee una vistz on plante cuwe ilustra

la slininacién de law partss de brazo com la rasqueta; y -

la Pigura 11 es uoa viets on weccién traneversal
que ilustra la sliminascidn de les partes de brazo segvix’x‘ e

va'nlﬂ?wafof T T R s

1s Pigura 12 es una vista en planta e uns cade-
na de clerre de crestallera acabadm con ssccidn 3¢ espaoio.-

D ipoidn detellada ie les realigaciones prefearilac

Ahora we describe con detalle sl método ci:e la pre

sente invencién con referencia a los planos ensxo&. - - -

La Figura 12 ilustira la cadens F de clerre de org
mallers del tipo de filamento de pléstico helicoidal dotade
de una seccién S-'de espacio, acabada de mcuerdo con el méto
do de la presente invencidn vor sl uso de un sparato, que
e descridbs en la presente a2 fin de ilustrar la realizacidén
del método, y en que 3, % son lam cintas de soporte a las
que los clemantos F de asoplamisnto compuestos ds lss filas
de lor elementos unitarior p estén fijsdow firmemente vor

cosldo con low hilog ¥ w v m v r e v m v v e e .- .-
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fr la reelizacién del mftodo de la presente inven
cidn, se resliza 1z stspa (2) arriba de tol maners que los
slementos de acoplamiento E se Joblan nacie abajo mi une
seacidn transversal con forma de V alrededor de lae partes
de cadbeza Je apoglamienta ¥ mpretando hacia abajo las pare.
tes da cabeza H eodre el eje contral. En este cnso, cuando
8¢ hace bajar el yunzéa con una cuchilla _Vhaci.a lae partes
de cabeza H y luego en contactc con ellas, se empujan las
partes de csbeza H hacia abzjo por 1a cuchilla con lo ‘;ue-i.
ge doblan log elementos de acoplamiento B en formm V mga;x.

chéndose el espmclo entre lae clatne de soporte L k] 'ééixisj;

"guientemente, 2¢ modo que wo sveccionan lee pnartes Aa -aabeca

H de acoplamiento por 1z cuchilla que no entra en eo:rtiaéto h
con lag clntas j:_. L. Seccionaldae lav pa;'tss e cabaug;,.x de
acoplamiento por la cuchilla, se eliminaz las parteg res-
toates T, L de brazo de lon elementos derscho & Aqyiprdo
2y & © sem, los detritos de los elemsntos, por alg_g{;xﬂoo ng
dios para formar 1la eecclén 5 de espacic segin cg‘ﬁésﬁm
en 1a Figura 12. B¢ vrincipio, pueds elininarse lme pertes
L de brazo arrancdndolos de los hilos y de eooldo pero, en
sl método de la invencién se facilita micko la elimingeidn
de las partes L porque oe realiza esta sliminacidu mientras

las partes L de brazo estén mautenidss en una posicién els

-vada por enclma del nivel de lam cintas do soporte % mante

niendo ¢l punzén en su posicién inferior, con 1o que los
elementos ¢ estdn todsvia en las posiciones inclinadss a

que se lleven por sl movimiento descendente de la cuchilla.
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La Figura 1 ss una vieta lateral de un mparato pg
ra la realizacién 4ol métado de la invencidn en que la cadsg
na F de clerres de cromgllers se rujetn entrs sl slemento ¥«
de guin y 1a datris O supotrada y fijada en el portematriz
7 sobre la base § segin se ve e la Pigura 3 que es uua
vists en secoién transverssl del sparato por la 1{nes II-II
de la Figura 1. ¥l punsén 12 con una ocuchilla gue se eufren
ta a la matriz 5 estf previsto en sl portapunzén 11 £ijado
al carro mévil 10 gue se wueve hacia arrida y hacia abajo
gulado por las columas 9, 7 de gufa montedas mobre le duns
6. Tal como se ilustra eu 1la Figurs 5, un alojsmisato 13
ocon forma de ranurs estd formsdo en la superfiois superlor
de 1a matriz 8 con uns anchurs inferior a la snchura d¢ los
elementos ds acoplanisnto E. Cusndo se presionan los ulemsn
tos e acoplmmiento E hsclie abajo for la ocuchille ssbre las
partes de ocabega H de acoplamiento, los elementos de acoply
misnto E se hundsn en sl alojamiento 13 de modo inclihado
segin ss ve o la Figura 6. El elemento 14 de gufa por enci
me de la matriz &, que sirve para sujetar la cadena P de
cierre de cremallera en coopermcidn con la matriz 8, es sug
ceptible de movimients a lo largo de lom elementos Se aco-
Plexiento X sn mavimhntoa‘ sincronigados con una rasqueta
15 para arrancar las vartes L de hrago despuds de secciona-
das las partes de cabeza H de nconlsaiento., = « « w - = o

Las estructuras del olemento 14 de gufa y e 1la
reaqueta 15 son las siguientes., Ia base 6 y el carro mévil
10 eetén dotsdos de soportes 17 y 16 respectivemente y el
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soporte 17 de 1a bans € omtd on cooperacidn con sl portagiise
18 con seceién traneverenl ranurada segin se ve on 1o Figu
re ). F1 portagulas 18 tiene montantes 18z y 3 en ombos ‘
axtremos pegin se ve en la Pigura 1 y o suscaptivle de des
liganieato ex la direccidn naralela a la cuchilla del pune-
zén 12 guiado por sl seporte 17 en cocperacién con el wismo,
Por otre parte, un portarrasquatas 19 eatd en cooveracidn
con ol soporta 1€ fijado al carro mévil 10 de modo quo al
vorterrasquetas 19 ea suacoptihle de declizarse junto cen

| el portagufss 18 ya que el portarrasquetas 19 también ?mtﬁ.

wa

en cooparacién con el portagute.s 13 en el montente 18a- o
una profundidad ajustable. &1 elemento 14 de zufs -en't'&"cg

_nactado al portagufss 18 por el otro montante 138h cou Yiber

ted de movimientc ascendente y descendente, pero siemiore L]

t4 empujadoe hacia arridba por UL PEEOYEE 20e = = - o - - -

EY C'ﬁ

La superficlie superior del elemento 14 &a guta. es
t4 en contacto de presi.&n om una leva 21 de ajuete vcrt£~
eql gue 68 un dimco con una perifaris paroialmente rocorta-_
da o un aiscb aue gira descentradamente & fin de poder mover

el elsmento 14 de guin hoeia abnjo contre la fuerza de empu

 je del revorts 20 por rotacida de la leva 21 de ajuste ver—-

tical segdn =e ve en 13z Pigura 4. Tl elemento 14 de gufs -
tiene la forma de un tablén que se extiends sobre la matris
8 y esté dotado de una entalladura 0 abertura 22 en su ox~
tremo por encima de la matriz 8 segin se ve en 1= Figura 2,
a través de la que ol punzdn 12 se mueve hacie arriba y ha~

cia sbajo. El elemento 14 do guia tambidn estd dotado de una
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ranury 73 en su suparficie inferior que se sxtiends en 1la 4
receidn de low elementos ds scoplasiento ¥ oon uns snchura
pdaptnda pare ajustarse a los slsmentos de acoplamiento X,
Una viste en seccidn traneversal de esta ranura 23 tiens la
forma 4) un ¥rapecio wds gncho en la parte inferior de modo
que los slementos T de acoplamiento pusden fijarss sismpre
en 1a posicifn correcta respecto de su eje central de mane-
ra coplanaria y vertical con el aje contral de la utri.n a
cusndo la cadens ¥ de cierre de cremsllera eetd sujete ur-
tre 1n natriz 8 y ol elemento 14 de gufa y adends ousndo los
slementos 4s ecoplaciento T estdn en la porioidn inclineda
por presidn hecla abajo oon la cuchilla del punsén 12 %al o
ma me Ilustra et la Figura 6. = mw s w v m m e v m oo~ -

Ademée la rasquata 15 tiene una forua algo pmc;

L AN

da a una horguilla y eetd fijada el portmwatue: :9” conii
dos ufisg 24 que se spwitan haoia adajo y en wn ingul.o. Dty
tro 1e la pieta donde el extramo inferior del portmnqug
tan 19 se muieve hacim arriba y hacia abajo hay un; 1wu 26
de inclinmciénu que sobresale de lm base 6 con su superficle
inclinads 25 mirands (hacia 1a derschs en la Piguva 1) al
extremo posterior del portarrasquatas 19 en su descenso. XL
fingulo ds la inclinacién de la superfiole inclinada 235 de
la leva 26 4e inoclinmcién estd formado de¢ modo que las pun-
tas de las ufias 24 Jde la rasqueta pueden procefexr sutrs las
partesgl, L ds brazo en sl mismo éngulo que squel de 1a par
te elevadn de lae partes L de braso segin se ve en la Pigu-
re 9, Los medsnissoe para los movimientos hacia adelante del
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portagufas 18 y portarrascuetas 19 en moviniento articulado
uno con otro segi: se demeribe arriba son como sigué. Un ci
lindro 28 entd montado fijmmzenta sobre la base 6 mj.rando ou
pistén y véstago de piatén 23 hacia el portagufas 18 hacia
5, adelante miontras que el vortaguias‘ 18 siempre estf tirado
' necia atzds por un resorte 30 consctado a la dase € para |
volvar a su posicidén posserior. Por etra parte, el porta~
- rrasquetae 19 se mueve hacia arriba y hacia sbajo con el po%
tag;mzén 11 ¥y, con el punzén 12 aloangs su jzoaieian infe~
10. ri:or. se ampuje el portarrasquetas 13 hecia adelante por ol
 véstago 32 de plstén miantras el porierragquetas 19 esid en
cooperacidén con el mrtagnf.aé 1% en el montante 182 del ror
tagufss en movimiento deslizante respecto del portapunzones
11. Tal como ge iluetra en 1la Pigura 9, la ﬂiata.nc;!.a entre
15« los puntos de las ufies 24 de la mquéta 15 ¥ @l elomsate
14 de guia es algo inferier que el paec de losz elensatos a.
Ademés ol pungén 12 tiens una seccifn trensverssl ce sec-
¢ién decreciente dotade de superficies inclinadae 17g, 122
segin se iluetra en la Figura 3, eiendo el espseor de la
20, parte de nujeci.dn del punzén 12 mayor gque en la cuchilla.- |

Ahora se demeride a continunoiln el método para
formar pecciones ds espacio en una oadens de cierra de cre-
mallers con la miquing que se ha deserito arriba. Se coloca
la cadene F do cierre de oremallers, segin se ilustra eu lg

’25. Pigura 5, sobrs la matriz 8 con sun elementos de acoplamisn
to ¥ hacin arriva y sujetos en ol elemauto 14 de guia. neta

manipulacién ds 1a cadena 7 de clerre de oremsllsra para cg
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locarla sobtre la matriz 3 se frollita elevando sl elenento
14 4s gufa con la ayuda 1e la leva 21 4e ajuste vertical y
luego bajando el elemento 14 de gufa aoﬁm 1a cadena ¥ Qe
clerre de cremmllera parm sujetarla. ntonces ol movimiento
descendenta del puneén 12 secciona las pertes de cabega H

. e scoplasiento mientras que las partes 4g cabsza H d¢ mco-

planiento me hunden en el alojamiento 1) pravisto en la sy
perficie superior 2e la matriz 8 al ssr presionadas hwie
sbajo por el punzén 12 sn su descenso geglin se ilustrs m
la Pigura € y, consiguientemente, los slmmentos de aoggla-
misnto E se doblan en forms de ¥V mirviendo low bordu supg
riores ZAel slojamisnto 13 como los fuleros junto oon J.u
parter ds las cintas t donde los olementos ¢ estén uuidoa
por cosido pars farmar ur sspacio nds snoho entre las reri-
ferias de ambme cintas t, $ do sovorte, qus ewtd nm};ﬁhido
como tal después ds terminado el corte segin ee :I.l;;;c;téa o

IQFWQB, "“‘-'.'-ﬂ-—-«#‘-unnooun;'mf-nm‘

Sooa

Por ofre porte, la rasqueta 15 fijads al portarras
quetas 19 también se mueve hacis abajo en cooperacién con
el soporte 16 y, cuando el vortarrasquetas 13 aloanza su po
sicidn inferior y se lleva ean contacto con la leva de inali
nacidn 26 en la superficie inclinada 25, la rasqueta se g
ve haolia abajo inclinadamente por deslisasiento del vorsa~
rrasquetas 19 por la superfiole inclinedm 25 de ia leva 26
de inclinacifn de manera gue, %3l como se 1lustra en las

~ Tiguras 7 y 9, las puntas de lsa uffag 24 de la rasqueta 15

ss musven por le flscha 27 y lusgo sntran sn las partes de
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bucle de brazo de los elementos & vara quitar rascendo las

‘partes de brago después de que ®e han melepcionado: tbtalmm_;

te lan partes de cabaza H de 10s elementes T le gooplamiento:
por 1o cuchille Aol TUNZSn 12 = = = m e = w = = = = = = =

Tel como es iluptrn en las Figuras 9 y 11, el ele
mento 14 do gufa tambidn se mueve en la dirscoidn hacia adg
lento por los elsmentos deo acoplumiento ¥ junto la rasqueta
15 mientras pe mueve amcia abajo inclinadamenta, deapuss de
1o cunl pe ncciona el véstego 25 de pietdn del cilindre 23
hncin adelante para empujar ol elomonto 14 de gula y 1~ rag
queta 15 hacié adelante con 10 que ee sliminen sucesivenen-
te lae partes restantes L, L de Lrazo de 1os elementos g vor
las puntes de law ufias 24 de la rasoueta 15. Durante los.
movimientos arriba descritos del elemsnto 14 dn gut_a vy de
1a rasqueta 15, el punsdn 12 m¢ mantiene en su poeicidn i.::_
ferior dempuée de cortar las partes H de cabeza tal como ee
ilustra en la Figurs 2, donde las partes reatentec I de urg
20 so Jantienen apretedas hacia abajo por lae superficies
inclinadas 192, 122 del punzén 12 de modo que 10w extremos
exteriores de las partees L de braze se mantisnen elevadas
por encimp de las cintas § de eoporte para facilitar el
rascado de les partes L da brazo oon la resquets ¥ dando g -
mo resultado la formacién de una secoién $ de espacio segul
do e 1= retirada del viéastago 22 de pletén y, cons:'.guiente-
mente, la retirada del portagufses 18 y el alemeﬁto 14 de
gufa asl como 2l portarrasguetas 13 por la fuerze ds trag

eién del resorte 30 a sus posicionea origmé.les. Al mismo -
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tiempo, as eleva el carro mévil 10 junto con el punzdn 12
para devolverlos ¢ su posicidn superior origingl, « = « « =

Tal como se describe arridae, ol método para former
saegcionys de espacioc en una oadena de cierre de cremellera
segin 1a presente invencidén comprende la etaps de sujetar
le cadena de cierrs de cremallera en una matris, la etaps
de seccionsr las partes de caberza de 108 eleventos de acow
plamiento con un punzén y la etapa de eliminar las purtnﬁ
reastantes de Yrago. La stapa de sujetar la cadens de clarre
de oremallers sobre uns matriz se realira de modo gque tw
elementor de mcoplamiento se inclinam a medida que se. adrig
tan hacia abajo por la cuhcilla del pingdn a fin de encan-
char sl espacio entre ambas cintam ds soporte. Asf ls etapa
de sumentar el espacio entre las cintam, que em ixpremoindi
ble en ¢l métode de la técnloa saterior, pusde ser dececha~
4a ol efectuarss simulténesmente con el movimiente hcj!-o_icund%
te de la cuchilla, de modo qus se pusds lograr una«_aéiloim-—
oién importante del prooeso y una gran mejoria en ls efica~

Qi“d'lpmc‘go. - N TS e AR W A R M S G TE Gy Gh WR s W B W WS e

1 un aparato pars la realizacidn de la presente
invencién, por otra parte, la miguins sstf oonstruids oon
un elemento de guim para sujetar la cadeca de clerre de ore
mallers, una matriz y un punesn vars ssceionsr las partes
de cabese de smcoplamiento y una rasquete para slininer las
partes rastsntes de brago cada uno an astrecho movimisnso

articulado con otro sin necesidad de proporeionar medios pg



Se

10.

15,

ra cumentar el espacio sntre las cinine de soporte taleer co
no una pinza, 10 que contibuye a uua gran simplificacién
del aparato. La eficacia del proceso pars former geceiones
de espnoio ve mejora importentements porgue puade reslizar
ee la sliminncién de lse partes de braso por medio de una
resquetz a 10 largo de los elementos de acoplamients en pin
cronizacién con el elemento da gufa cuando el punzdn estd
en su pomicién inferior inmediatsmente Zespude de la etapa
de corte. Ademés, se facilita mucho la alimivacidn de luc
partes de brazo porque se acciona la rasqueta cuando lzr
partes de brazo estdn mantenidas elevadas por encime ds lae
cintae do¢ soporte debi.dc 2 la parmanencia del punz.’:n e ou
poad.cidn inferior para mantensr las partes de brazo inclira
das reduciendo al méxime el inconveniente de dejar «lgunas
de loe partes de bYrase detrds dando una gran fiebilided ded

P!‘oceac«_-*---v--—-----------..----

A loe afectos comsiguisntes so degclarsn de nove-
dad y propiedad para Fepafla, suw territorice y plazas de g

. beran{a, las reivindicaciones que pigictl,. = o = « = = = =
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9T TV INNDISAZTIONTS®

1o~ Hét0do para formar ponas libres de slempntos
de acoplamientc e¢n cadenas de clerrs ds cremallers, del %%
po de {llmmento de pldéetico helicoidal, caracterizado por-

m‘.ooﬁp’md'laﬂ'tmud" e we S W ws e e S we G e G R

() sujetar 1a cadena de cierre de oremallera de

mamﬁ‘s\wa, u‘hdumﬁmh“-&uummu-.n“‘fﬂn

(b) bajer un punsén con una cuchilla sobrs las
partes de cabogs 4e los slementos ie mooplamisn®o de la om-
dena de cierre de cremallora sujeta de esta mmnera de modo
que los elementos se inclinen por la preeidn hacin abajo de
1a cuchilla y ee axponen las partes de cadbaga, « = = = ==

{c) seccionsr las partes de cabesa con lo cuohilla
nientras se mantienen log elementos de scoplanientc en.la

PotiCiﬁnmclinad..’y wﬂ'.ﬂ”'ﬁﬂ'“'ﬂ,tﬂ‘fﬂ“ﬂ

(d) eliminar las partes ds braso de lox slementos
wientras loe elementon estén todevie en la posicidn incling

dﬂ' W W A Ge G B W WD W W A AR W AR MDD MR TR Y U W AR B OY SR R e

2.~ HZTODO PARA PORMAR ZONAS LISRTS DX ZLENENTOS
DR ACOPLAXIZNTO 2N CADRNAS DE CLERRE DS CRSMALLERA®. = = =

Tado ello conforzss se deacribs y reivindios en 1a
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presonte memoriz que congto de dlecisiete hojas folliadase y
mecanografiadas por una solm de sue caras y de eiete lfmi-

nas de dibujor gue la {lustran,



HOJA 1 (7 HOJAS)

YOSHIDA KOGYO K.K.
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YOSHIDA XKOGYO K.K. HOJA 2 (7 HOJAS)
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YOSHIDA KOGYO K.X. HOJAS (7 HOJAS)
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YOSHIDA XKOGYO K.K. : HOJA 6 (7 HOJAS)
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YOSHIDA XOGYO XK.X. HOJA 7 (7 HOJAS)
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