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P A T E N T E  32 I N V P N O I O N

por VEINTE años

solicitada, en EspaHa a favor <3a YOPHIDA K03YO K.?., da Ra­

cionalidad japonesa, domiciliada en No. 1, Kanda Izunti-cho, 

Chiyoda-ku, Tokyo, Jâ &a, por "Mátaio para formar zonas l i ­

bras do elementos da acoplamiento on cadenas de cierre de 

cremallera", con prioridad da la  aolicitu l japonesa 52-14690Í 

de fecha 7 diciembre 1977. - - - - - - - - - - - - - - - -

formar y. zonas libres de elementos de acoplamiento, o sea 

tramos o secciones de cierre de cremallera desprevistos de 

loe elementos de acoplamiento interacoplablae, una cade­

na de cierre de cremallera de longitud continua del tipo 

que tiene filamentos do plástico helicoidal as. - - - - - -

acabado de cierres de cremallera, en la  actualidad es la 

práctica común de loe fabricantes de cierres de cremallera 

trabajar sobre una cadena le cierro dg cremallera da lon^i

HEDONIA DESCRIPTIVA

Antecedentes de la  Invención

La presente invención se refiere a un mátedo para

Para simplificar y fac ilita r el ensamblaje y el

QUALtTY



tud continua que lleva filas  iateracopladae de elementos ge 

acoplamiento ein solución ge continuidad, en ves de traba­

jar con bandas individuales de cierre separadas. Entonces 

la  práctica corriente es proporciona:' sones libree de ele­

mentos o denominadas en adelante seccionen de "espacios" en 

la  cadena de cierre de cremallera de longitud continua a in 

tervalos predeterminados para montar cursores y topes term& 

nales y a continuación cortar la  cadena en tramos individua 

lea de producto. -  -*<a -

En particular, en los cierres de cremallera t i  

po de filamento de plástico helicoidal, ae han propuesto 

distintas aítodos y aparatos a eete efecto para eliminar un 

tramo de elementos de una cadena de cierre de cremallera, 

ro ninguno de *lloe ha resultado totalmente satiefsctorio ys 

que se eliminan loe elementos con iberas, en lis tín  toa eta-
^ a ^ e

pee, de sus cintas de soporte a las que están fijados firma 
mente. .*< **.****.*-..*—..*.'* <--* — *<**<-..***' o*,.** ̂  ^ ^

0 sea, la eliminación de los elementos %e conduce 

por una combinación de al menos cuatro etapas unitarias que 

son: (a) una etapa para soportar la  cadena de cierre de or& 

saliera fijamente en una posición donde se realiza el corte 

subsiauianta, (b) una etapa de exponer las partes de cabeza 

de los elementos do acoplamiento ibera da los bordes opues­

tos de sus cintas da soporte al menos en una distancia qua 

las cintas de soporte no resulten nunca perjudicadas por la  

cuchilla en la  etapa de corte, (c ) una etapa de seccionar



las cartee asi expueetas de cabeza cor medio da un cortador 

o punzón, (4) una ataña de eliminar lae partea do brazo de 

loa elementos o loa dátil tas de loa clamentoa, arrancándo­

los fuera de loa hilos de coser (vÓaea por ejemplo la  patea 

te estadounidense no. 3.&5P.8&9)* - - - - - - - - - - - -

^n la  técnica anterior, las cuatro etapas arriba 

Rescritas deben realizarse una por una después de terminada 

la  etapa anterior por medio de una máquina que es una com­

binación de los aparatos individuales que funcionan para cg 

da una de las etapas de modo que ha sido muy d ifíc il -la 

técnica anterior lograr la  simplificación de la  máquina y 

una mejora en la eficacia del trabajo. - - - - - - - - - -

Resumen de la  invención

Es por lo  tonto una finalidad de la  presente ia-
3

vención proporcionar un método para formar aecoiones de es-
* 3 ^

pacios en una cadena de cierre de cremallera en el cus se 

mejora en grado muy elevado la  eficacia del proceso debido 

a la  combinación ingeniosa de las etapas de proceso. -  —

% método da la  presente invención comprende las 

etapas de (a) sujetar la  cadena de cierre de cremallera de 

manera firme# (b) hacer bajar un punzón con una cuchilla 

sobre las partes de cabeza de los elementos de acoplamiento 

de la  cadena de cierre do cremallera así sujeta con lo  que 

los elementos se indinan hacia abajo por la  presión hacia 

abajo de la  cuchilla y se exponen las partes de cabeza de



los elementos con la  cuchilla mientra# se mantienen loa ele­

mento# de acoplamiento en la  posición inclinada, y (d) e li­

minar laa partea de brazo de loe el eneatoa míantrae loe alg 

mantos están mantenidos todavía en la  posición indinada. -

Un aparato que puede utilizare# para la  realiza­

ción del mótodo arriba daecrito está dotado, consiguiente­

mente, de ( l )  un alojamiento en la  matriz que ee enfrenta 

al punzón, oon una anchura inferior que la  anchura de l'̂ a 

elemento# interacopladoe y en el que ee funden las parten 

de cabeaa de loe aleaentoa de acoplamiento cuando eon in­

clinado# por la  presión hacia abajo del punzón, (2) m ele­

mento de guia por encima de la  matriz que retiene los ele­

mento# interacopladoe unidoa oon la  matriz por daoajo de 

loe miemoa, y capaz de moverá# a lo  largo de loe elementos 

de acoplamiento, y (3) una raequeta por encima de la  matriz 

para arrancar las partea de brazo de loe elementos despuóe 

de que se han seccionado sus partee de cabeza por la  cuchi 

l ia  del punzón, siendo canacas el elemento de guia y la 

rasqueta de moverá# en sincronía cuando el punzón está en 

su posición inferior. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Breve descripción de loe ditadoe

la  Figura 1 ee una vista lateral de un aparato 

que puede utilizarse para formar seccione# de espacios en 

una cadena de cierre de cremallera aegdn la  invención; -  -

la  Figura 2 ee una viets en sección transversal



del aparato que se ilustra en la  Figura 1 per la  línea 36-1 

según ee ve aa la  direooión de las flechas; - - - - - - -

la  Figura 3 ee una vista en sección transversal 

del aparato según se ilustra en la  Figura 1 por la  línea 

11-11 eegún se ve en la  dirección de las flechas; -  -  -  -  -

la  Figura 4 es una vista en sección transversal 

del aparato según se ve en la  Figura i  per la  línea IIÍ-1 1 1  

según ee ve en la  dirección de lae flechas; -  -  — -  f

las Figuras 5 a 11 sirven para ilustrar el fúñelo 

naaiiento del aparato en las etapas de formar secciones as 

espacio en una cadana de cierre de cremallera, en las*que*
^ -i

la  Figura 5 ilustra el estado de la  cadena da ei& 

rre de cremallera cuando se coloca sobre la  matriz 'ilustra­

da en sección transversal; - - - - - - - - - -  -  r- -  -

la  Figura 6 ilustra el estado de los elementos de 

acoplamiento cuando están inclinados por la  presión hacia 

abajo del punzón en su descenso; - - - - - - - - - - - - -

la  Figura 7 es una vista en sección transversal 

por la  línea VI-VI de la  Figura 6 según se ve en la  direc­

ción de las flechas; - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la  Figura 8 ilustra el estado en e l que las partea 

de cabeza da los elementos de acoplamiento han sido asocio-



6 —

nagas can punzón en su posición inferior; - - - - - - -

la  figura 9 as una vista en sección transversal 

por la  linea V-V de la Figura 8 según se ve en le  dirección 

de lee *lecbse; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la  figura 10 ee una vista en planta eue ilustra 

la  eliminación de lee partes ds brizo con la  rasqueta; y -

la  figura 11 es una vista en sección transversal 

que ilustra la  eliminación de las partes de brazo según se 

ve en la  figura 10;

la  figura 12 ee una vista en planta de una cade­

na de cierre de cremallera acabada con sección de espacio.-

Descripción detallada áe lee realizaciones preferidas

Ahora se describe coa detalle el mótodo de la  pre 

sente invención con referencia a loe planee anexos. -  -  -

La figura 12 ilustra la  cadena F de cierra de ere 

mallera del tipo de filamento de plástico helicoidal dotada 

de una sección 5 'de eepaoio, acabada de acuerdo con e l móto 

do de la  presente invención por el uso de un aparato, que 

ee describe en la  presente a fin  de ilustrar la  realización 

dal mótodo, y en que t, t  son las cintas de soporta a las 

qus los elementos B de acoplamiento compuestos de las fila s  

de los elementos unitarios ¿  satán fijados firmemente por 

oosido con loe hilos - - - - - - - - - - - - - - - - -



En la  reelización del método de la  presente inven 

ción, ee realiza la  etapa (a) arriba de tal manera que loe 

elementos <3e acoplamiento E ee doblan hacia abajo en una 

sección transversal con forma de V alrededor de las partea 

de cabeza de acoplamiento !í apretando hacia abajo las par­

tea de cabeza H sobre e l eje central. En cate caao, cuando 

se hace bajar e l punzón con una cuchilla hacia las partee 

de cabeza H y luego en contacto con ellas, se empujan las 

partee de cabeza H hacia abajo por la  cuchilla con lo  que 

se doblen los elementos de acoplamiento B en forma V éñaqn 

chándoae e l espacio entre las cintas de soporte jt, t  cuási 

galantemente, de modo que ee seccionan las partee de cabeza 

H de acoplamiento por la  cuchilla que no entra en coat&eto 

con lae cintas t, t. Seccionadas las partea de cabeza .H de 

acoplamiento por la  cuchilla, se eliminan las partan ges­

tantes L de brazo de los elementos derecho e izquierdo 

e, o sea, les detritos de los elementos, por alguno* me 

dios para formar la  sección 3 de espacio eegán seü vstra  

en la  Figura 12. En principio, puede eliminarse las partea 

b de brazo arrancándolos de los hilos & de sonido pero, en 

s i método de la  invención se fa c ilita  mucho la  eliminación 

de las partee L porque se realiza esta eliminación mientras 

las partes L de brazo están mantenidas en una posición el¿ 

vada por encima del nivel de las cintas de soporte Jt manta 

niendo e l punzón en su posición inferior, con lo  que los 

elementos ja están todavía en las posiciones inclinadas a 

que se lleven por el movimiento descendente de la  cuchilla.



La Figura 1 a* una vista lateral da un aparato pjt 

ra la  realización del adtodo de la  invención en que la  caág, 

na F de cierre de cremallera se sujeta entre el elemento 

de guía y la  matriz ó empotrada y fijada en el portamatriz 

7 sobre la  base 6 eegón se ve en la  Figura 3 que ee una 

viata en sección transversal del aparato por la  linea 11-11 

de la  Figura 1. El punzón 1? con una cuchilla que ze e<*fren 

ta a la  matriz 8 aetá previsto en el portspunzÓh 11 fijado 

al carro móvil 10 que ee mueve hacia arriba y hacia abaje 

guiado por las columna# 9* 9 de guia montada# sobre la  &aae 

Ó. ta l como ee ilustra en la  Figura 5* un alojamiento 13 

con forma de ranura eetá formado en la  auperfioie superior 

de la  matriz 8 con una anchura inferior a la  anchura de loe 

elemento# de acoplamiento $, Cuando ee presionan loe elamen 

toe de acoplamiento E hacia abajo por la  cuchilla sobre les 

partea de cabeza H de acoplamiento$ loe elementos de acopl¿ 

miento E ae hunden en A  alojamiento 13 de modo indinado 

aegdn ze ve en la  Figura 6. El elemento 14 de guia por enci 

ma de la  matriz 8, que sirve para sujetar la  cadena F de 

cierre de cremallera en cooperación con la  matriz 8, se sus 

oeptible de movimiento a lo largo de loe elementos da aco­

plamiento B en movimientos sincronizados coa una rasqueta 

15 para arrancar las partes L de brazo despuás de secciona­

das las partes de cabeza H de acoplamiento. - - - - - - -

Las estructuras del elemento 14 de guia y de la 

rasqueta 15 son lss siguientes. La has# 6 y el carro móvil 

10 están dotados de soportes 17 y 16 respectivamente y el



soporte 17 de la  base 6 está en cooperación con el portagáias 

13 con sección transversal ranurada aegán se ve en la  ?igu 

ra 3. Si portaguias 19 tiene montantea 13a yl9j^ en sasbos 

extremos segón se ve en la  Figura 1 y es susceptible de dqg 

lizamieuto en la  dirección paralela a la  cuchilla del pun­

zón 12 guiado por e l soporte 17 en cooperación con el mismo. 

Por otra parte, un portarrasquatas 19 está en cooperación 

con e l soporte 16 fijado al carro móvil 13 da modo que e l 

portsrrasquatse 19 es susceptible de deslizarse junto coa 

e l portaguias 18 ya que e l portarrasquatas 19 tambión brlíá 

en cooperación con el portagui&s 18 en el montante iSâ  en 

una profundidad ajuetabie. ^  elemento 14 de Éuia bBlá''CO 

acetado al portaguias 18 por el otro montante 18b cód líbeg 

tád de movimiento ascendente y descendente, pero siempre qg 

t& empujado hacia arriba por un resorte 20. -  -  -  -

La superficie superior del elemento 14 de guia eg 

tá en contacto de presión con una leva 21 de ajuste verti­

cal que es un disco con una periferia parcialmente recortar 

da o un disco que gira descentradamente a fin  de podar mover 

e l elemento 14 de guia hacia abajo contra la  fuerza de empu 

je del resorte 20 por rotación de la  leva 21 de ajuste ver­

tica l eegtla e$ ve en la  Figura 4. B1 elemento 14 de guia 

tiene la  forma de un tablón que se extiende sobre la  matriz 

8 y está dotado de una entalladura o abertura 22 en su ex­

tremo por encima de la  matriz 8 eegán se ve en la  Figura 2, 

a través de la  que el punzón 12 se mueve hacia arriba y ha­

cia abajo. El elemento 14 de guia también está dotado da una



10 -

ranura ?3 en eu superficie inferior que ae extiende en la  dĵ  

rección de loe elementos de acoplamiento B con una anchura 

adaptada para aguatara* a loa claman toa da acoplamiento S. 

Una vista en sección transversal da cata ranura 21 tiesa la  

5. forma d ) un trapecio más ancho en la  parte in ferior de modo

que loe elementos $ de acoplamiento pueden f i  jaree aiempre 

en la  posición correcta reapeoto da au aja central da mane­

ra coplanaria y vertical con e l eje central de la  matriz 8 

cuando la  cadena ? de cierre de cremallera está aujata e&- 

10. tre la  matriz 8 y al elemento 14 de guia y además cuando-4oa

elementoa de acoplamiento B eatán en la  posición inclinada 

por presión hacia abajo oon la  cuchilla del puñada 12 ta l o^ 

mo ae iluatra en la  figura 6.

Además la  rasqueta 15 tiene una forma algo pareq^ 

15. da a una horquilla y está fijada el portamrasquatsa 19 con"l 

doe uHaa 24 que ee apuntan hacia abajo y en un ángulo. Den-
i ; +

tro de la  pista donde el extremo inferior del portarpáaqug 

tas 19 as mueve hacia arriba y hacia abajo hay una leva 26 

de inclinación que sobresale de la  base 6 oon su superficie 

20* inclinada 29 mirando (hacia la  derecha en la  figura 1) al

extremo poeterior del portarraequataa 19 en su dssoaaso. HL 

ángulo de la  inclinación de la  auperfiole indinada 25 de 

la  leva 26 de inclinación eetá formado de modo que las pun­

tee de lee uñas 24 de la  maqueta pueden proceder entre las 

25* partead. L de brazo en e l mismo ángulo que aquel de la  per

te elevada de las partee L de brazo cagón ee ve en la  figu­

ra 9. Loe madanieaoe pera los movimientos hacia adelimte del



pcrtaguiaa 18 y porterrascuetae 19 en movimiento articulado 

uno coa otro eeg&a ae describe arriba oca coso sigue. Un ci 

lindro 28 está montado fijamente sobre la  base 6 mirando su 

pistón y v&atago de pistón 29 hacia e l portaguías 1$ hacia 

adelante mientras que el portaguias 18 siempre está tirado 

hacia atrás por un resorte 30 conectado a la  base 6 para 

volver a su posición posterior. Por otra parte, al porta- 

rraaquetaa 19 se mueve hacia arriba y hacia abajo con el po- 

tagunzón 1 1  y, con el punzón 12 alcanza su posición infe­

rior, se empuja e l portarrasquetas 19 hacia adelante por el 

v&stago 39 da pistón mientras el portsrraaquetas 19 está en 

cooperación con el portaguias 18 en e l montante l8g  del por 

taguíaa en movimiento deslizante respecto del portapuazanes 

1 1 . Tal como se ilustra en la  Figura 9, la  distancia entre 

los puntos de lees uHas 24 de la  rasqueta 15 y el elon&ato 

14 de guia es algo inferior que el paso de los elementos je. 

Además e l punzón 12 tiene una sección transversal áa sec­

ción decreciente dotada de superficies inclinadas 12g, 1?a 

aegÓn se ilustra en la  figura 3, siendo el espesor de la  

parte de sujeción del punzón 12 mayor que en la  cuchilla.-

Ahors as describe a continuación el método para 

formar secciones de espacio en una cadena de cierre de cre­

mallera con la  máquina que se ha descrito arriba. Se coloca 

la  cadena P de cierre da cremallera, según se ilustra ea ia 

Figura 5, sobre la  matriz 8 con sus elementos de acoplamien 

te E hacia arriba y sujetos en el elemento 14 de guia. Beta 

manipulación de la  cadena ? de cierre de cremallera para oo



locarla oobre la  matriz 3 aa fa c ilita  clavando al alomante 

14 da guía con la  ayuda da la  lava 31 da ajusta vertical y 
luago bajando al alomante 14 da gafa aobra la  cadena F da 

cierra do cremallera para sujetarla. 3ntencea al movimiento 

dasoendanta del punzón 12 aaociona lao partea da cabeza H 

da acoplamiento alan trae que laa partos da cabeza H da aco­

plamiento ao hundan en el alojamiento 13 previoto en la  a¡i 

perfioie superior de la  matriz 8 al aar presionadas hacia, 

abajo por al punzón 12 an su doecenao cagón aa ilustra *a 

la  Figura ó y# consiguientemente, loa elementos da acocea­

miento S aa doblan an forma da V sirviendo los bordos aup& 

rieras del alojamiento 13 como los fulcros junto coa las 

partea de las cintas t donde lea alomantes j) satén unido* 

por cosido para formar un espacio mée ancho entra las peri­

ferias de embae cintas t, t do aooorte, que está mantenido 

como tal después da tenainado e l corte aagón se ilustra en 

la  Figura 8# — — ^ — ^ — — — — — "

Por otra parte, la  rasqueta 13 fijada al portarva& 

quetas 19 también se mueve hacia abajo en cooperación con 

al soporta 16 y, cuando al portarraaquetaa 19 alcanza su po 

aición inferior y aa lleva an contacto con la  lava da indjL 

nación 26 an la  superficie indinada 25, lá  rasqueta se mug) 

ve hacia abajo inclinadamente por deslizamiento del porta- 

rraaquetae 19 por la  superficie indinada 25 de la  lava 26 

da inclinación de manera que, ta l como se ilustra en las 

Figuras 7 y 9, lea puntas da laa uHaa 24 da la  rasqueta 15 

ae mueven por la  flacha 27 y luago entran aa las partas da



bucle de brazo de loe elementos ¡e para quijar rascando laa 

partee da brazo después de que aa han seleccionado'totalman 

te laa partea de cabeza H de loa elementos B de acoplamiento 

por la  cuchilla del punzón 12. - - - - - - - - -  -  —  -  -

Tal como se ilustra en las Figuras 9 y 11, el ele 

manto 16 de guia también aa mueve en la  dirección hacia a% 

lauta por loa elementos da acoplamiento 3 junto la  rasqueta 

1$ mientras se mueve ¡¡tacia abajo inclinadamente, después de 

lo  cual se acciona el v&stago 29 de pistón del cilindro ?8 

hacia adelante para empujar el elemento 14 de guia y 1". rae 

queta 15 hacia adelante con lo que ee eliminan sucesivamen­

te las partea restantes L, L de brazo de los elementos e por 

las puntas de las uHas 24 de la  rasqueta 15. Durante loa 

movimientos arriba descritos del elemento 14 da guia y de 

la  rasqueta 15, el punzón 12 se mantiene en su posición in 

ferior después de cortar las partes H de cabeza ta l como ee 

ilustra en la  Figura 3, donde las partes reatantes L de ora 

so se mantienen apretadas hacia abajo por las superficies 

indinadas 12a, 12a del punzón 12 de modo que los extremos 

exteriores de las partes L de brazo se mantienen elevadas 

por encima de las cintas t de aoporte para fac ilita r el 

rascado de las partas L de brazo con la  rasqueta 15 dando co 

mo resultado la  formación de una sección S de espacio seguí 

do de la  retirada del v&stago 29 de pistón y, consiguiente­

mente, la  retirada del portqguias 18 y el elemento 14 de 

guia asi como del portarraaquetas 19 por la  fuerza da trac 

ciÓn del resorte 30 a sus posiciones originales. Al mismo
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tiempo, s* eleva #1 cerro móvil 10 junto con e l puñada 12 

para devolverlos e su posición superior original. -  -  -  -  -

Tal como aa deacriba arriba, el método para formar 

sección*;* de espacio en una cadena de cierre de cremallera 

5. eegdn la  preeente invmatoión comprende la  etapa de aujetar

la  cadena da cierre de cremallera en una matriz, la  etapa 

de aeocionar laa partee de cabeza de loa elemento# de aco­

plamiento con un punzón y la  etapa de eliminar laa part*e 

reatante# de brazo. La etapa de sujetar la  cadena de cierre 

10. de cremallera eobra una matriz ee realiza de modo que íce

elementos de acoplamiento se indinan a medida que **- apri& 

tan hacia abajo por la  cuhcilla del punzón a fin  da aacaa- 

char el aapacio entre ambas cintas da soporta. Asi la  atapa 

da aumentar si sspacio entre lae cintas, qua ea impreaoindt̂  

13. ble ea el método de la  técnica antarior, puade aer desaoja­

da al efectuarse eimulténeamente coa el movimiento descendía; 

te de la  cuchilla, de modo que ee puede lograr una acelera­

ción importante del prooeao y una gran mejoría en la  efica­

cia del proceso. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20. Bn un aparato para la  realización da la  prsaenta

invención, por otra parte, la  máquina está ooaatruida con 

un elemento de guía para sujetar la  cadena de cierre de erg 

mollera, uno motriz y un punzón para seccionar laa partea 

de cabeza de acoplamiento y una rasqueta para eliminar las 

25. portes restantes de brozo cada uno en eetreeho movimiento

articulado con otro sin necesidad de proporcionar medios p&
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ra aumentar e l espacio entre lea cintas de soporta tales cô  

me una pinza# lo  que cont&buye a una gran simplificación 

del aparato. La eficacia del proceso para formar seccionen 

de espacio se mejora importantemente porque puede realizar 

5. se la  eliminación de las partes de brazo por medio de una

rasqueta a lo  largo de loa elemeatoe de acoplamiento en sin 

cronigación con e l elemento de guia cuando e l punzón está 

en su posición inferior inmediatamente deapuÓe de la  etapa 

de corte. Además# se fa c ilita  mucho la  eliminación de lac 

10. partes de brazo porque as acciona la  rasqueta cuando las

partes de brazo están mantenidas elevadas por encima da las 

cintas de soporte debido a la  permanencia del punzón tn au 

posición inferior para xmntener las partes de brazo inclina 

das reduciendo al máximo e l inconveniente de dejar algunas 

15* de loe partee de brazo detrás dando una gran fiabilidad del
proceso. — — — — — — — — — — —

A loe afeotos consiguientes es declaran de nove­

dad y propiedad para Espada, sus territorios y plazas de eo 

beraafa, las reivindicaciones que siguen. - - - - - - - -



<1* id —

1. -  Kdtodo para formar zona* libra# da elemento# 

da acoplamianto en cadena* da cierra da cremallera, dal t i  

pe da filamento da pldetioo helicoidal, caracterizado por-

2, que comprenda laa ataq)ae da! - - - - - - - - - - - - - - -

(a) au jetar la  cadena da cierra da cremallera de 

manera segura,

(b) bajar un puñada con una cuchilla acbra laa 

partea de cabeza de loe elemento# de acoplamiento de la  oa-

10. daña de cierre de cremallera aujeta da asta manara da modo

que loa elemente# aa inclinan por la  prasidn hacia abajo d# 

la  cuchilla y ae #xpon#n la# part#a d# cabeza, - - - - - -

(c) eeccicnar la# parte# d# cabeza con lo  cuchilla 

mientra# aa mantienen lo* eleaentoe de acoplamiento en ,1a

15. petición inclinada, y - - - - - - - - - - - - -  -  -  -  —

(d) eliminar la# parta# d# braao da loa elemento# 

miantra# lo# alamanto# aatdn todavía #n la  poaioidn inding 
da. ———————————————————————————

2. -  "METODO PARA FORMAR Z0KA3 LMRBS M  BHWÜHMN

20. DB AC0PLAMI3SM SR CADSNA3 PS CtBRNB B¡X ORBKALMRA". -  -

Todo alio conforma ## describa y reivindica an la
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presente memoria que consta de diecisiete hojas foliadas y 

mecanografiadas por una sola de sus caras y de cíete lámi­

nas de dibujos que la  ilustran.

i. '< -t t ' . ,. s
¿. i ' ' "

f,

man.
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