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' como, por ejemplo, asientos para automdviles o partes de

El invento se refiere az una instalacién: para espums moi&ea—v
da, especialmente para espuma caliente dé poliuretanoc, en
que, moldes individuales 1lenos con la mezela liquida de

materia de espuma, pueden aportarse para el proceso de en-
durecimiento a un trayecto de calefaccién y seguidamente de
refrigeracidn.
En las instalaciones hasta ahora conocidas para espuma mulé

deada, para la fabricacidn de partes de espuma moldeada,

miebles tapizados, los moldes rellenados con la mezclea li;
quida de materia de espuma se condiucen sobre una cinta wrang
portadora a través de una instalacién de calefaccién en
general en forma de un horno solicitado con aire caliente
para llevarse por ello a la temperatura reguerida. Segui-
damente, los moldes se enfrian de nuevo en una corriente

de aire frio.

El inconveniente de este procedimiento consiste esencial—
mente en que'por la aportacidén indirecta de calor se efec~
tda solamente uma aportacién de calor muy lenta'yAno con—r
trolable'individualmenie, lo que es inconveniente especial-
mente en el caso de moldes sucesivos sobre la cinta trans- |
portadora con partes moldeadas o sectores de partes moldea-
das .de tamaiios diferenﬁes y especialmente de grosores dise ’
tintos, ya que en el trayecto de recalentamiento*tiene que |

-estar establecido siempre hacla el molde con el tiempo:de
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calefaceidn més prolmngado;

Por lo tanto, el invento tiene como base el problema de
crear una instalacién para espuma moldeada, con la que es
posible calentar y enfriar los moldes de wun modo més ré-
pido e individualmente controlable y por los que es posi-
ble una adaptacién Sptima a las exigencias de cada mol@g
individual.

Pars solucionar este problems, segin el invento, se hat
previgto que sobre una mesa, impulsada rotativamente, se
dispongan moldes para partes moldeadas de egpuma calierite
individualmente calentables y refrigerables y los moldeg
individuales estdn en comunicacidén desmontablemente pofw
medio de conducciones de comunicacién individualmente ob=-
turaebles y un cabezal digtribuldor rotativo central con
correspondientes fuentes de aprovisionamiento para medios
de calefaccién, refrigeracién y energia.

En ello es conveniente que los moldes, constituidos en dos
partes y automfticamente susceptibles de cerrarse, estén
previstos en su cara superior, su cara inferior, as{ como
en las superficies laterales, de serpentines refrigera-
dores, densamente adosados entre si y que los serpentines
refrigeradores, conectados en paralelo estén conectzdos
con sus extremos en cads caso a una conduccién de admisién
central y una conduccién centrel de salida.

En tal tipo de instalacién para espuma constituldse de este

SRR S



-3~

10

15

20

25

30

modo con moldes directamente calentables y con una regula-

cidn individual del proceso de calefaccién es posible adap-|

~ ftar el curso de la temperatura en el molde exactamente a lal

curva de temperatura requerida para la reaccidn y el endu~
recimiento de la espuma y ademds de ello, por constitucién |
corregpondiente de los moldes,rdisposicién de los serypen-
tines refrigeradores, suministrar dirigidémente a los’&isal
tintos sectores de la parte moldeada, que deba espumaréc,
la cantidad de calor requerida.

Otros desarrollos adecuados del invento se mencionan en las‘
subreivindicaciones.

Por medio de un dibujo esquemdtico se explicardn mis deta-
1lladamente la estructura y el modo de funcionamiento de un
ejemplo de ejecucién del invento. En ello muestran:

La figura 1, una vista sobre la instalacién para espﬁma
moldeada con una parte de los moldes,

La figura 2, una seceibn transversal por 1a,instalacién

para espums moldeada correspondiendo a la linea de seccién

II-IT segin la figura 1,

La figura 3, un esquema de principioAderlas conduceiones.

de suministro y de salida para medios de caleféccidn ¥ re-.

frigeracidn las correspondientes instalaciones externas
de aprovisionamiento y,
Lo figurs 4, una vista en perspectiva de un molde desde

atrds, en estado abierto hacia arriba con ilustracidén de
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los serpentines refrigeradores.,

Como puede Observarse en las figuras 1 y 2, la instalacién
para espuma moldeads presenta primersmente une mesa 1, mon-
tada simétricamente y constituida en forme octogonal, se=-
gin el ejemplo de ejecucidén ilustrado, de modo que esta
mesa 1, en su contorno exterior, puede alejar ocho moldes
2. En principio, sin embargo la mesa puede estar consﬁt&ﬁi—
da para el aiojamiento de cualquier centidad deseada dé}'
moldes como por ejemplo seis o doce o més., La mesa 1 ge -
compone en ello esencialmente de un bastidorpédsico en‘fof-
ma de estrella 3 con correspondientes arriestramientos'i*
transversales 4 y 5, asi como une placa central 6 de puhfo
de nudo., En la cara inferior del bastidor bdsico 3, en la
zona exterior, aproximadamente por debajo de. los moldes
2, eatd dispuesto un carril de movimiento 7 circularmente
cerrado, con una corona dentada 8, sobre la cara interior
del carril de movimiento 7. Este carril de movimiento 7
esta colocado sobre varias ruedas méviles 11, sostenidas
mediante apoyos 10 anclados en el cimiento 9 y se impulsa
por un motor propulsor 13, que engrana con su rueda denta-
da de deriva 12, en la corona dentada 8, de modo que la
mesa 1 gira con velocidad previemente determinable,

En la cars superior del bastidor bdsico 3 estdn dispues-

tos, en el contorno exterior, en un mimero correspondiente

bagtidores de sujecidén 14 para el alojamiento de los ver—
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daderos moldes 2. Los moldeg 2 mismos -como resulta espe-
cilamente de la figura 4- estén constituidos eﬁ dos partes
con una parte inferior 15 y una parte de tapé lT’unida,
por medio de uniones de articulacién 16, devmodo abétible'
hacia arriba, con la parte inferior 15.

EL molde 2, shora segin el invento estd provisto en fodos
los lados en la superficie de serpentines refrigeradofes}

Como puede observarse en la figurs 4, por ejemplo, la tvapa

17 presemta en su cara superior los serpentines refrigera-

dores 18 que, en cada caso, estdn en comunicacién en un
extremo con una tuberis de admigidn 19 central y'en‘el otrg
extremo, con una tuberia de salida 20, situada cubierta.
BEn la superficie lateral visible de la parte inferiorAlSV
se ha previsto otro serpentin refrigerador 21 con uns ad-
misién 22 y-una salida 23, y en la cara posteriof de la
parte inferior 15, un*serpentin refrigerador 24 con adﬁi~
sién 25 de salida 26. |

Los moldes 2,Vrespectivamente sus serpentines refrigerado-
res. 18,21 y 24, ahora se solicitan' sucesivamente con:va;
por para la calefaceidn o con agua refrigerantebpara 1la
refrigeracidén. Las diferentes medios de trabajo, comorpue—t
de observarse en las figuraé 1y 2, se aportan y se hacen
salir a través de un cabezal distribuidor central 27 en
el eje de rotacidn de la mesa 1, en lo que_este cabezél

distribuidor 27 se compone de una parte inferior 28 esta-
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clionaria, con las conducciones, pnoilustradas en detalle,
de suministro y salida 29 y una parbe superior 30 rotati-
va con la mesa, desde la que salen las distintas tuberias
de suministro. Dentro de este cabezal. distribuidor 27 se
efectia la transmisién, hermética a la presién y al liqui-
do, desde el sistema estacionario al rotativo. Segin el "
ejemplo de ejecucidn ilustrado, la parte superior 30,fpriv
meramente estd rodeada de cuatro tuberfas anuleres, sit@é—
das supervuestas 31, 32, 33 y 34, que estdn en comunica~-
cién a través de tuberfas de enlace radiales 36 hasta 39
con conducciones distribuidoras 40 hasts 43 superpuest&é‘
radialmente dentro de los moldes 2. Desde estas conducci§~
nes distribuidoras 40 hasta 43 conducen correspondientes
tuberfas de empalme 44 hasta 47 hacia correspondientes
entradas, respectivamente salidas de los serpentines re-
frigeradores en los moldes,

En la figura 3 se ilustra esqueméticamente el circuito

de circulacidén de las distintes medios de calefaccién y
refrigeracién. El vapor de calefaccidﬁ fluye, por ejemplo,
desde una fuente de vapor, no ilustrada en detalle 48, &
través de una de las cond™®iones estacionarias 29, a tra-
wés del cabezal distribuidor central a la conduccién anu-
lar 34, que rodea a éste y desde aquf a través de la con-
duccidén de enlace radial 39 a la tuberfa distribuidora 40,

desde donde el vapor, a través de las conducciones fe em~
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_ ria radial de enlace 37 ¥ la tuberia anular 33, volviendo

tuberia del enlace 51 y el cabezal distribuidor a la tu—

"lace radisl 37 a la tuberia distribuidora 42 y desde aqui,

“ber{s de empalme 47, la tuberia distribuidora 43, la tube-

fria, desde donde, a través de la tuberia de enlace 60,

palme correspondiente 44 de los distintos moldes 2 se con-

ducen a la tuberia de admisidn 19 del serpentin refrigera-
dor 18. Desde el serpentin refrigérador 18 fluye el conden-
sado de vapor a través de la tuberfa de salida 20, la Y-

ber{a de empalme 45, la tuberfa distribuidora 42, la tube-

al depdsito 49 colector de condensado, desde donde, a tra-
vés de una caldera, no ilustfada, se alimenta de nuevo co-~
mo vapor 48. |

Para el proceso de refrigeracién subsiguiente, el agvua re-

frigerante fluye desde el refrigerador 50 a través de una
berfa anular 32, desde aqui a través de la tuberia de en-

g través de la tuberia de empalme 46, hacia la misma tube- |
ria de admisién 19 del serpentin refrigerador 18, de modo
gque por ello el molde se enfria a la medida requerida.El
agua de refrigeracidn recalentada abandona el serpentin res

frigerador 18 a través de la tuberia de salida>20, la. tu~

ria radial de enlace 36 y fluye a través de la tuberia

anular 31 y el reflujo 52 al recipiente 53 colector de agud

se vuelve a enfriar en el refrigerador 50 y seguidamente -

se aporta de nuevo al circuito de circulacién.
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Como puede observarse ademds en la figura 3, cada una de
las tuberfas de empalme 44 hasta 47 presenta una vdlvula
obturadora propia de 54 hasta 57; Estas vdlvulas se manio-
bran en ello dependiendo del tiempo, la que puede efechuar—
se también dependiendo de la rotacidén, respectivamente de
la posicién de la mesa.

Fl modo de trabajo de la instalacién para espumas moldegdéA
gegin el invento es aproximadsmente, por ejemplo, el si%-
guiente: Después de llenar el molde 2 con la mezels del.
material de espuma aproximadamente en la posicidn mostrada
en la figura 3, y después de cerrar la tapa 17, aproxime
demente al alcanzar la sigulente posicién de la mesa, éé;'v
abren las vdlvulas 54 y 56, de modo que puede fluir vapor
y puede calentar el molde a la temperatura deseada. Des—.
pués de alcanzar y mantener la temperatura requerida-apro-
ximadamente después de media rotacién del molde-~ se cie-
rren de nuevo les vdlvulas 54 y 56; gse abre la tapa 17 del
molde 2, se extrae la parte moldeada y se abren las vél-
vulas 55 y 57, de modo que pueda recorrer agua refrigeran-
te de temperatura adecuada los serpentines refrigeradores
y puede volver a refrigerador el molde 2. de nuevo a la
temperatura inicial deseada.

En ello es esencial que no sélo se aporte vapor de cale-—
faceién a presidm aumentada, para alcanzar la temperatura

previamente dada, sino también el agua refrigerante, con
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Para ello presenta el recipiente 53 colector de aguaAfria’

puede alimentarse condensado al depbsito 53 colector de

tuberfa de retornm 52 se ha previsto delante del creci-

presién aumentada, para evitar una evaporacién a la entra—.
da én el molde caliente y por ello una destruccidén del mis-
mo, La presidn del agua refrigerante importa en ello ade-
cuadamente desde 3 hasta 12 atmbésferas de sobrepresidn y
puede estar gituada en ello espebialmente entre 7y 9 at~
mésferas de sobre-presién.

Para evitar, ademds de ello, corrosiones en los serpenti-
nes refrigeradores de los moldes, e§ convenientevque se

ubilice, como agua refrigerante, el condensado del wvapor.

una tuberfa de entrada regulada 62, desde el depésito 49

colector de condensado, a través de la que, en cada caso,

agua fria,
Como el agua refrigerante retorna con presién aumentada

desde la instalacidén de lz espuma moldeada a través de la

piente 53 del colector de condensado de-una védlvula 61
reductora de presidun. En la tuberfa de enlace 60 entre
este recipiente 53 colector de condensado ¥y el refrige—
rador 50 se dispone adicionalmente todavia una vélvula 63
¥y una bomba 64 de elevacibn de presidn para llevér el agua
fefrigerante de nuevo a la presién requerida pafa la re-

frigeracidn de los moldes, libre de evaporacién.

Las #élvulas 54 hasta 57 pueden ajustarse en ello indi-
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vidualmente, es decir para cada molde separadamente de
acuerdo con las exigenclas respectivas impuestas a la ca-
lefeceién y a la refrigeracién respecto a presién, tempe-
ratura y duracidén de tiempo para la respectiva parte de
molde., Por ello resulta un curso de temperatura Sptimo,
que contiene en conjunto una abreviacidén considerable de’
tiempo para el endurecimiento de fraguado de la parte’ mol-
deada y una me jora de la calidad. e

Para gorantizar en todo el proceso de trabajo un cierre

ha dispuesto en el bastidor sujetador 14 una placa de be~
se 58, apoyada de modo corredizo verticalmente debajo‘de;
la cual se encuentra un cojin neumdtico 59 hinchable con
aire comprimido. Despuds del cierre del molde 2 por insﬁ~
flaeién del cojin 59, se levanta hacia arriba la placa\

de base 58 y por ello el molde 2 y se presiona fuertemen-
te contre un retén, no ilustrado en detalle, de modo que

actia una fuerza estable adicional de cierre sobre el mol-

de.

La presente patente de invencién recaerd sobre las si-

guientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONSES

1.~ Instalacién para espuma moldeada, especialmente para
espumz caliente de poliuretano, en la que, moldeé‘indivi-
duales, rellenados con la mezcla liquida de material de
espumza, para el proceso de endurecimiento y fraguado pue—
den aportarse a un . trayecto de calefaccién y subsiguiente
refrigeracién, caracterizada porgue sobre una mesé, im-
pulgada rotativamente, estén dispuestos varios moldes co-
lentables y refrigerables de modo directo e individual
pare las partes moldeadas de_espuma §aliente y los dig=
tintos moldes estdn en comunicacidn, de modo desmontable

pbr medio de tuberfas de enlace individualmente obtura-

~ bles y un cabezal distribuidor central, rotativo con co-

‘rrespondientes fuentes de aprovisionamiento para medio

de calefaccién, refrigeracién y energia.

2,~ Instalacibn segin la reivindicacién 1, caracterizéda '
porgue los moldes constituidos en dos partes y suscépti-
bles de cerrarse autométicamenté, en su:superficie, su.
care inferior asf{ como en las superficies laterales, es-

tén previstos de serpentines refrigeradores adosados tén—

"~ samente entre s y porque los serpentines refrigeradores

conectados en paralelo estdn conectados con sus exbtremos,
en cada caso, a una tuberia de admisidn central y a una

tuber{a de salida central.

3.~ Instalacién segiin las reivindicaciones 1 y 2, carac-
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terizada poraue concéntricamente a los moldes dispuestos
en el contorno exterior de la mesa,, estdn dispuestas tu-
berias distribuidoras de curso anular para el vapor de ce-
lefaceidn, que calienta los moldes para el condensado, que
retorna, para el agua refrigerante, que refrigeras los mol-
des y para el agua de refrigeracidn recalentada, que fb;f
torne y, en cada caso, a través de por 1o menos una tux
berfa de enlace radial estando conectados al cabezal diél
tribuidor central y porque desde cada tuberfa distribﬁi:x
dora estén conducidas correspondientes tuberfas de em;.j;
palme a los distinbtos moldes,

4.~ Instalacién segin la reivindicacién 3, caracterizéd;;
porque cada tuberfa de empalme presenta una vélvula obtu~
radora, senaradamente maniobrable.

5.~ Ingtalacidén segdn la reivindicacién 4, caraoterizada
porque las vdlvulas obturadoras estén constituidas para
la regulacidn de la presién del vapor.

6.~ Ingtalacidén sepin una de las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizada porque como agua refrigerante se utiliza

el condensado del vapor de calefaccién.

7.~ Instalacidn segin la reivindicacién 6, caracterizada
porgue el ague refrigerante presenta una pressidén tal,

que se evita con seguridad una evaporacidn a la entrada
en el molde calentado,

8.- Instalacibén segin Ia reivindicacién 7, caracterizada
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porque la presién del agua refrigerante importa desde 3
hésta 12 atmbésferas de sobrepresién, especialmente desdg
7 hasta 9 atmlsferas de sobrepresidn.

9.~ Instalacién segin la reivindicacién 1, caracterizada
porque la instalacidén de aprovisionamiento de,égué refri-
gerante y de preparacién se compone de un reéipiente £Ow-
lector de agua refrigerante, provisto de wna vilvula re-
ductora de presién anteconectada a un suministro de en-
frada regulable desde el recipiente colector de condensa-
do y en la tuberia de enlace entre el revidiente colector
de agua refrigerante y el réfrigefador (50) estén conec=
tadas, la vdlvula y una bomba elevadora de presién.

10.- Instalacién segin una de las reivindicaciones 1 a 8 1
caracterizadas porque las tuberias de empalme para el va-
por caliente y el agua refrigerante desembocan conjunta-
mente en la tuberia central de admisién de cada molde y
porque las tﬁﬁerias de empalme para el condensado y el
agua refrigerante recalentada parten conjuntamente desde
la tuberia central de salida de cada molde.
11.-Instalacibén segin las reivindicaciones 1 a 10, ca-
racterizada porque la mesz rotativa.seicdmponé de un baé-~

tidor bésico poligonal correspondiente al mimero de los

‘moldes utilizados, que en su cara inferior en la zona ex-

terior presenta un carril de movimiento circularmente ce-

rrado con una corons dentada en su lado interior y porque
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sobre la cara superior del bastidor bdsico estdn dispues—
tos bastidores sujetadores pare la recepeidn y bloqueo de
cierre de los distintos wmoldes.

12,- Instalacidn segin la reivindicacién 11, caracteriza-
da porque el carril de movimiento estd superpuesto a rue-
das de marcha sostenidas en el fundamento y porque en la.
carona dentada engrana una rueds dentade de deriva de un
motor propulsor estacionario,

13.~ Instalacidn segin la reivindicacidn 11, caracteriza=-
da porque el bastidor de sujecién presenta una place de
bage anoyada de modo verticalmente corredizo y porgque deo-
bajo de la placa de base estd dispuesto un cojin neumftico
hinchable por aire comprimido, que después del llenado y
del cierre del molde por hinchado de insuflacién levanta
éste y lo presiona contra retenes superiores del bastidor
de sujecidn,

14 .-Instalacidn para esvuma moldeada.

Segin se describe y reivindica en la adjunta memoria des-

miquina por una sola de sus caras,

29 NOV.19/8

Madrid,

’
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