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La presente invencién se relazcions con mejoras en
métodos de fegbricmeidn de tiras de afisnzedores, iales como
tiras de tuercas de perforacidn, y con una perfeccionada ti
ra citada.

las tusreas de porforacidn son lms que se emplean
coms punzones para formar sborturag destinadas a ellas mis-
mes en un panel al que se aseguran coms parde do la operg--
cién de punzonado. 7 el pasado las tuercas de porforacidén
se hen proporcionads en forma suslia o s granels Teles tuer
cas son tipicomente febricadas mediante cizallamiento do —-
cuarpds de las mismas a partir de una pieza en bruto conti- -
nug, con trogueles corduntes. 51 uso de tuercas de perfora~-
cifn a granel requiere lz mawipulacién, orientacién y sumi-
nistro de las mismas individuslmente g una herramienta & -
aplicacidn. o

pebido ol costoy incomodided y falta de Ziabill-~
dad experimentades con las tuercas de perforacidn a granel,
se ha reconccido la convenlenoia de proporcionar teles tuer
oag en forms de tira. Rutrs los requisitos de una tira de -
tusreas do perforacifn figuran los de que aquélla sea flexi
bie, de memers que pueda disponerse en forma de bobing, gue
1ps tusress de la tirn queden interconectadas por una es- -
tructura capaz de cortarse durente la splicmcidn de wna ter
ca a un panel ¥ que las tusreas ootén uniformemente orientg |
das y exactasente espacisdes onitrs af para su ajecusda colg
cacién durante €1 procaso de splicacidne

' Bn 1m petente éstadounidense n? 3.775.791, de Gry
he, se describe un métode de produccibn de tuercas de perfo
racidn en forma do tira, cuyo - métode se lleva a cabo 80—

bre una pieza en bruto 'alargada provigsta de un cuerpo rela-
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tivements grueso y de unos redordes lateralmente extsndidos.
Después de formarse unos orificios espmoiados en la pleza ~
en bruto, se extras material del cuerpo ds ésta transversal
mente mediante punzonado, para definir unoz ouerpos de tusy
ca individugles y dejar porciones restantss de los rebordes
gue sirven pars intercomsctar los cuerpos de tuarcs adyeceg
tes. Aunque el método descrito en dicha patente y la #ire. -
de tusroas producida mediante ¢l mieso han sido smplisxents
aceptados ¥y usados, dicho método se halla sujeto a la dep—
ventaja de que el material exirafdo ds la piexa sn wruto es
do desecho. Como parte del material de la pless en hruto mo
se utiliss en 1a tira de sujocién terminads, el costo de fg
tricacidn de &stn vesunlia mayor.

Otro método que se ha propussto para la fakwlos——
oién de tirns de tuercas de perforscidn se describe an’iav-'-
patente briténioa nt 1.358.099, publicsda ¢l 26 de junic.-de
1974, B este método, se coria mna berra laminadm en CuSY-
pos de tuerca sualios separados o individuales, inoluyends
muescas de retencién. Seguidamente, los ouerpos de fueroa -
individusles han de orientarse, alinearss y fijarse & 10 -
large 4o los segientos de wn par de barras o alsmbres roei-
pidos en les musscas de retencifn. Una desventaja de eate -
nétodo ey 1a de que el espaciamiento enire tuercas adysten~
tes depwnds de la prscisién su los procescs de orientacidn,
slineamiento y f8jacién, Ademéw, ocomo los cuerpos de toaren
individunles son totalmente cortados de la tira, no se pro=
ducen los provlemas resultantes de la manipulacién, orientyg
clén y suministro de las tuercas de perforacién a grantl.

Sntrs los objetos de la pressnte invenciém figu-—
ran 1la provieidn de un método perfascionado de fatricaciin
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de tiras de afignzadores, on el que cads afianzador indivi-
dugl no precisa nunca de una menipulscidn en forma suells o
a gronel, en el que se sseguraon un preciso slinsemiento, -
orientacisn y colocacidn de los afisnvadores individusies -
an lz tirs, ¥ en el que no se produce ningfn degecho en la
phovisién del espacimmiento ontre sfianzadores adyacentes ~
de la tira. Otros objetos de la invencidén son la provioidén
de un perfeccionado método de formacién de tuorpas de perfo
recidn a partir de uns pieza on brutos la provizidn de un -
porfeccionade método de formacién de tuereas de perforacidn,
£n ol que 10& cuerpos de tueren individusles no quedan ente
raments separados de la tirs, 1a provisién d& un nétodo qus
olimina las desvemdnjas de los métodovs conocides de fabricg
cidn de 4irms de dichas tuercas, incluyendo los antes roefe-
vidos, ¥y la provisifn de un método de fabricamcién de tiras
do afimnsadores, caractorizade por su ssneillesz, fiadbilidad
¥ precisidn. ,

otros objetos de la presente invencién gon los de
proporeionar una perfeccionnda tirs de afisnsadores, propor
cionar una tira do cuerpos de tuerca que satisfaga los re—
quisitos do flexibilidad, separabilided de tnewcen indivie—
dugles ¥ procisidn en la colocacidn 3¢ éstas, sin la desven
taja antoriormente experimentada del costo por desechess ¥
proporcionar una tirs de tusreas do perforacidn do perfec--
cionaln configurecidn, capas do wa economfa ¥y Fhcil fabﬂ-
cacidn.

Resuniendo, de acusrds con los uviimdos objetos y
otroy de la gmmﬁe invencidn, e proporcions W nétodo de
formaeidn de una tira de cusrpos afisnssdores interconecta-
dos, & partir de una piesa on brute alergaday provigts de -
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un cusrps ¥y d& um par &s rebordes opuestos wie delgados gue
sl citado cuerpo. La plasza sn bruto es cortada longitudinsl
meénte a intervalos regulares sn toda su longithsd para sepa~
rar segsentos sopaciados de los rebordes lstorales del ousy
po de ia ciiads pleza. Los segmentos de rebarde aortaiog o-
son solidarios por amhog sxtremos de los segmentos de rebox
de sin cortar. la poreidn do cuarpo principel de la plasmem.e
en bruto as transversslimente cortads s intervalos reguimﬂw
para Tormar cusrpos de tusroe geparados, inu:m&udm-—»
con cusrpos de tuerce sdyacentes por los segmentos de revor
d¢ cortsdos. El estirado de loa segmentos ds rebords wrta-»
dos, rTesultante del corte dé los mismos, proporeions mn—-
paciamisnto antre ousrpos ds tusroa adyacentes. -

Ung tira ds aﬁannﬂousdam&dnmhpﬂm
t¢ invenoifn inoluye un ndmerc de querpos de tneres orioxty
dos y alipeados, junto con un par ds rebordes lmw
extendidos y continuos en toda la longitod de la tirse. &es
rebordes incluyen segmentos sin cortar solidariow ds los 1g
dos opusstos de oada cuerpo de tuerca. lLos segzentos de Ie-
borde cortados queden entremesclados gon 1os segenton no -~
cortados y son solidarios de sllos por aabos extrenos. Ion
segmentos de rebords cortados son astirados ¢ alargedo® Do
re establecer un espaciamiento entrs ounerpos de tusrez adyp
centes.

e presente invencidn, junto con los citados obje
tos y otros, as{ como deterainadas ventajas siicionales de
1n n¥sms, sparscerdn sn la gigutents descripcidn dstallads,
con referencia a los sdjumtos dibujos, en los cualess

e figura 1 &8 une viata isoméirica de ona tirs -
ge afimnsafores gue incorpora la presente invenciln, y de -
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tne pieza en bruato sobre le cual se realizs el métode de 1a
invencidn,. , _

La figura 2 o ung vista isomStrics diferente de
la tira y pleza en bruto de la figura 1.

o fipurs 3 ¢o una viota terminal gque iiuetra el
perfil de la pleza en btruto do las figuras 1t y 2.

Ia figurs 4 es una visis on seccidn vertieal, to-
mada & lo lavrgo del eje mgitudinal de 1la pleza en bruto y
de la tirs, gue ilusira el Anstrumental del prensa y estan
pede usado para realiger el método de la prosents invencidn,
$lugirdndose dicho instrumental en su pogicidn cerrada.

Le figurs 5 os uua viste simfler a la figure 4, -
en la que oe ilustra el inatrumenitzl en posicidn abiertnd

La fipgura 6 o5 una vieta on mecclién tonada o lo -
large de lg linea 6-6 do la figura 4.

Ia figura 7 s una vista an seccidn o egoals ame—
plinda, tomada & lo large de 1a Ifnea 7-7 de la figura G,

Ta figura 8 en una vista on gecolén tomada a lo -
largo de la linea 8-8 de la figura 7.

La figurs 9 es una vista en seccidn tomade a 1o -
largo de la linea 99 de la figura Te

Le figura 10 es una vista en secoidn tomada & lo
large de la linea {0-10 de la figura 7.

Ie figura 11 es una vigte isométrice despiezada ¥y
fragmentaria do porciones del instrumentsl de la figura 4.

Ie figura 12 es una vista isométrica desplezada -
de una parte del ins‘hrumantal; ilustrado en la figura 1.

Ta figura 13 es unn vista izoméirica de una tira
ds afimnzadores que comprende una veraifn variante de la in
vemién; y de una pieza en bruto sobre 1s cual se realiza -
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un método que comprende tal versiln variante de la inven— -
cldne.

La figara 14 es une vista similer a ung parie de
1a figu 7, pero qus ilustra un métode de formaoidn de s
tira ds 1a figuwem 13.

ﬁmisenmﬂuhmumdntm:h

1arge 4o la 1ines 15-15 do la figwa 4. ,
mmtsanmﬂsuwwimam;rr

duoida de parte del instrumentel mostrado en la figura 14.
la figura 17 ea una vists isonétrics de una tira
de afimnzedores que comprends otra versidn variante de h -
mdan,y&nmpiaummwwmqumnaﬁﬁ
un método que comprends otrs versidn variants ds la dnrvit—
ciﬁn‘ faaer

Te fignra 18 es una vista siuller a la figara Ty
pero que ilugira el insirnmental nsado en la realisscidn, de
un nétodo ds formacidn de la tirs de la figurs 17. -

la figurs 19 o8 ana vista en seccidan tomada m 1o
1argo de la linea 19-19 de 1a figura 13.

Mﬂmm-smmuwmhmﬂu
ds afisnzedores que comprende otra versidn vafiante de la -
invennidn, y d¢ wns piess en bruto sobre la cial se realiss
un método que comprende otra versidn variants ds 1 lmrvwty
olbn.

Mﬁmzinmﬂmmwamﬁmb
peromnmelimmnmmmunmmi&h
un nétado de formacidn de 1a tira de 1a figurs 20.

uﬁmazeammnmmwﬁnm:u

largo de 1a 1fnea 2222 do la figura 21s
1s figura 23 eg una viate en sscoidén tomada a 1o
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largs de le linea 23-23 de la figura 21.

Ia figura 24 og una vista en seccidn vertical par
oinl tomada s lo larpgo del eje longitudinal de la pieza en
truto v de 1a %ira, que ilusira el instrumentsl usado parm
realizer un nétodo que comprende una versifn variante de la

presente inveneidn, cuyo instrumental se ilustra en posicidn

gerrada.

Ia figura 25 es ung vigta on seccidn tomada a Lo
largoe de 1a linca 25-25 de la figura 24.

Ta figure 26 8s una vista similar a 1z Pigura 24,
que ilustra el instrumentsl on posicidén abierta, antes del
suninistro de la pieza en btruto y de la tira; ¥ B

In figura 27 es una vista similar @ parts de la -
figurs 26, despuds del suministro de lm piezs en brubc y de
la tira. "

Con referencia phora a los dibujos, ¢ iniciplreri-
o @ las figuras 1 a 3, se flustrz una ploza de trahaja*’o. -
pleza en bruto designads en su conjunto por 30, tranafoxrmn-~
da en una nueva tirs de afiansadores, designada por 32, me-
diante ol mftodo de la presente inveneidn. En las versiones
ilustrades de 1a invencidn, los afianzndores de 1a tira conm
prendon tuercas de perforacidn. Las caracterfsticms de ls -
invencién pueden ger aplicadles a 6iros afimnzadores en foxr
ma de tivg, on la que los cusrpos de tnles afinmnzedores son
relativamente rigidos e inflexibles y ss interconcctan en -
ung tira mediante una estructura flexible y cortable.

Iz pieza en bruto 30 se dispone en forma slargada
y funcionalmente continua y tien¢ un perfil o configuracién
tranovereal undforms en toda su longltud (figora 3). Cuando

30« los asfisnzadores de la tira son tuercas de perforacidn, la
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pieza en bruto se forme de un material rolativaments duro,
por ejemplo de moero laminado en frio.

¥1 perfil ds la piega en btruto 30 se forma de mo-
do que sse sustancialmente idéntico al de las tuercas aoady
des 48 1s ¥irs 32. in lem veraionsa ds la invencidn que se
{lustran en los dibujos, las piesas en bruso inaluyen 1 =
cusrpo 34 dotado de dimensionss relativamente grandes an 84
recciones latersl y transversale Tal como squi oe mpleg,w
ol torming "lateral® se refiors a la direccidn mmm
la fleoha 36 en la figure 3, mtmtrasqu&lm*ﬁﬁg
verssl” se smplea pare indicar la direcciln flustradn pur -
la flecha 38 en 1a Pigurs 3. El firmino "longitudinsl® ss -
usa para sefislsr lu dirsccidn dsl efe longltudinal cential
olomgi.wldnhpiozammwcﬁm

Proyeoténdose lateralmente desde lados opuem; -
del cusrpo 34 de le piesa an brutes, hay un par de rehoddes
40 ontinuos en toda la longitul de 1a plesa en krute, los
rebordss son notablemente mia delgaldos 0 IANOTSE M aireow
eién transversal que el ouerpo 3d.

1a configuracisn perticuler dsl ouerpe 34 viens -
impueste por la naturalesa del afianssdor s proporcionars -
?{picanente, cusndo se forman tuercas ds perforacifn, 8l —
cuerpo tiene twa configuraciln globel genaralmente reotangy
lar, elendo éate el caso ds las versionas ilustraias de la
{nvencidn. la piesa en bruto 30 se destina a transformurese
on una tira de tusrcas ds perforacién de elevada teneddn y
por consiguisnte lsporad&xdemrpomclmmpmt&w
piloto 42 flengueada por un par de porciones de ple 44 lem-
de las que se proyectan los rebordos 40.

Ea preferidls que el método de la presente inven-
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oién se llove o coho en una pronsa de astampado. n las fl-
guras 4 a 12 ge flustra un instrumenial designado em su con
junto por 46, para la folwicpoidn de ia tira de afianzado—
ves 32 a pariir do la pleza en brulo 30. Fn genersl, 6l ing
syumental 46 inoluye un conjunto de punzdn 48 y un conjunto
da troquel 50, que definen una trayeectoria de 21imentacidn

52 para el movimiento de la piese on bruto 30 y de la tire

de afianzedores 32 a trovés del instrumental 46« 4 lo larmo
de 1a treyectoria do alimentacidn 52 se &ispnne. g egta= -

‘¢ién de perforacién 54, una ostacién de scudlamiento 36, ——

una estacidn de cizallamiento 58 ¥y una estacifn snderezado-
ra 60. , -
¥ds espeofficemente, el instrumental 46 incluye -
unas zapates de troguelade superdor ¢ inferior 62 ¥y 64;'w -
1ce que se fijon ol conjunto de punzdn 48 y el conjunto. de
troquel 50 de manera convencional, como mediante PETNOS 65.
£1 conjunto d¢ punzén 48 incluye una placs do apoyo interca
1ads entre 1a zapata de troquel 62 y uaa plé,pa o soporte de

punzén 70. Andlogamente, el conjuntc de trogusl 50 imeluye

una place de epoyo inferior 72 intercslada entre la zapata
de trogquel inferdor 64 y una placa o soporte de tﬁoquai T4e

Se dispons un aparato convoncional para suminis-—
trar 1a pieze en bruto 30 a lo large de la trayectoria de -
alimentacidn 52 con incromentos predeterminadps én relzeiln
sineponizada con ol movimiento del instrusental 46 entre la
posicién corrads quo se ilustra en la figura 4 ¥ 1la posicdin
gbicrts mostrada en la figurs 5. Ademfs, en oaso necesario,
pueden emplearse rodillos enderszadoves de conﬂgui’aoién -—
convencionel para enderezar la ploge en brute 30 anten 4o =
gu entrada en la trayectoria de alimentacidn 52.
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Corriente arriba de la estacidén de oisallemiente
58, 1la trayeotoris de alimentacidn 52 queda definida dentro
de una ranura ¢ canal 76 de la plmea de troquel T4 y por de
bajo ds una placa de coberturs 78 del troquel mantenida en
relaoidn acoplada mediante pernos 66. Los idrminos “corrien
te arriba® y "corriente sbajo¥, tsl como aquf se emplesm, -
pe refisren s la divecoidn de movimiento de la piesa eu bry
%o 30 y/o ds la tira de afiansadores 32 & 10 large de im -~
tragectoria de alimentsciln 52 extendida a través del ins-
trumental 46. Bl canal 76 satd dotade de oma conﬂsnrwi&
correspondients s la de la piese en brute 30 y 1s plada"éb

cobertura 78 del iroqusl coopera oon las paredss del oanal
76 pars mentener rects la plese en bruto misntras se repii-
gan las opersciones en lag estacionss de pexformeidnm, &bi‘ﬂg
miento y cisallsmients 34, 56 y 58.
La primern opsracién reslisads sobre la pieza’en
wruto 30 al desplazarse a lo largo de la trayectoria dasli
mentacidn 52 es la de punsonado de orificios en 1a poreidn
ds cuerpo 34 = intervalos regularmente espsoiados. Asociado
2 1a estacién ds perforacién 34 hay un punzén perforador 80
retenido en una aberturs 82 de la placa de punsén 70 mediesn
te un perno 84, Un inserto oooperants de troqusl perforador
86 sa sostisne en relacifn alinsada mediente la placa 46 =
troguel 74. El punzén 80 es sostenido en su movimlento por

una gufa 88 montada en la placa de cobsriura 78, Al moverse
el instrumental 46 a su posicién cerrada, sl punsén perforg
dor 80 forma un orificio 90 y el fragmante coxriado sals del
jnstrumental a través de un orificio 92 extendids m través
del inssrto de troquel perforader 86, la placa de apoyo T2
v la sapata de troquel inferior 64,
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Cuando la pleza on bruto 30 se degplaze desde le

. sgtacidn de perforacidn 54 a la ostgeidn de acufiemiento 56,

ol orificio 90 es acufiado por un punzdn 94 mantenido en una
abertura 96 de la placa de punzdn 70 por un permw 98, Fl 1a
do opuesto de la pleza en bruto 30 es gpoyado por un inser-
to de troquel gcufiador 100 retenide por la place de troguel
The | .
Praforiblemente, las estaciones de performcidn y
de scufinmiento estarfn separadas por una serie de pasos, del
moviniento de glimentacidn o, en otras palebrag, por una =
digteneiz por lo menos igusl o la longitnd de una gerde de
cuerpos de tuerca potenciales. Preferiblemente se dispone -
un espacismiento similar entre la estacidn do scufiamiento -
96 ¥ la estacidn de eizallamiento 58. D& esta monerasy se dg
pide gue wma deformacidn o desviscién de la tira durants .-
las cpergc,ioms de perforacidn y sewfiamiento pertuade la —-
sxacta colocacidn do ls misma en lan esinciones do trébajo.
De acusrde von importantes aspectos ae'rla inven—
aidn, lus operacionss defectuadas en la esizeidn de eciznllzy
mionto 58 sirven para proporoionar una tira de afianzadores
on la que so establecen interconexionss y flexibilidad sin
nocepidnd ds pinzonar o separar desechos de 1a pleza en bru
to 30. Adomfs, egto se consigus sin necesidad de separar —
por sompleto la plezs en brato 30 sn partes suslias y de -
volver a fijarlas lusgo en una tiras Asimiams, s asegura -
un espoelamiento precise emtre los afimzadores de la tire.
1t&s especificamonte, ¥y do souerdo con la invencidn
go realizsn dos diferentes opersciones de cizallmmiento so-
tre la pieza en bruto 30 en la cgtacidn 58. Una de estas -
operaciones eg de cizallamiento transversal, efectunda por
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un punzén oizallador 102 y un inserto de troquel oisallador
voopersnte 104. B1 punzdn 102 d&e 1s diwposioidn 1lnetrada ~
es adyacents al extremo de 1a plasa de panzdn 70 dispoeato
corrients sbajo y e Fija a la placa de spoyo superior 68 ¥
2 1s zapata do troguel superior medignte un perno 106, M -
ingerto ds troqusl cizallsdor 104 queda retenido en una ra~
nura 108 (figura 12) del extremo de 1s placa de troguel 74
dispusato corrients sbajo y se fija & 1= place de wdn-
serior 72 ¥ & 1a sapate de troquel inferior 64 Mm

”

parno 140

La operacién de cisallamiento transversel. ne ilug
tra mejor en las figuras 4, 5, Ty 8 &:lapoﬁdﬁnm
tn del instrumental 45, la pissa sn bruto 30 o la que 2@ -
hen formado los orificlos souflados 90 avanss mén al14 %Y -
vorde dsl {ncerto ds troquel cisallator 104 dispuesto ‘dovrie
ts abajo y por dsbajo del punzgén oisalliador 102. Rodre’ T
ssqninss de tradajo deﬂmm&a&my
do) troqusl 104 se define un plano de aisallaximmto trang..-
wrulanmﬁdcatraﬂadohpomﬁndamxdeh
pieza en bruto 30. Eats plano es salsocionado de modo qUe -
ae snouentre sustancislmente squidistante entrs un par sy
oente de orificios acufiados 90.

41 moveras el instrumantal 46 desds la posiocifn -
aﬂeﬂad&hﬁmSahwi&&nmdndauﬁmh
1a porcidn de ouerpo 34 de la piess en bruto 30 queda cisa~
11adn & dravés del plano de olsmllmslento. Comn resultaldo -
ds ello, acmpmﬂelemwdslapummmmmn
cuerpo d¢ tuerca 112 en cuyo interior se gitla centrolments
mn oyificio 00 tramsversalnente sxtendido.

De acuerdo con tm imporiante aspssto de la preseq
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te invencidén, ol cizallamiento transversal se restringe de
maneYs que los rebordes laterales 40 no sean fraciurados, -
ains que permanezcsn continuos. Una caracterfstics del métp
do que conduce o este resuliads implica uns Yimitacién del
movimionte de clerre del punzdn cizallador 102 respecto al
inserto de troguel cizallador 104. Pars oizallar por complg
to 1a poreidn de cuerpo 34 de la plesa en brute 30, no es -
noeesaris que el punzén 102 se desplace n través de toda la
dimenzifn frensversal de la piesa en bruto 30. For el don--
trario, puede efectusrse un cizallamiento completo ol el =
punzén se desplaza sélo a través de uns distancin inferior
a la mitad do la dimensidn $ransverssl de la pleza en bruto.
n lg disposicidn preferids, el punzén desplaza ol cuerps -
de tuereces cizallade 112 a través de una distancis igusl o -
superior al 257 aproximedamente dol grosor de la pleza sp -
wruto, siendo preferide actualmente un 30%, sproximadamente.

Do acuerdo con impordesnte aspecto do la invencidn,
ge rosliza tanbién tna segunds operacién de cizellamiento -
sobre la piezs on bruto 30. Zn combinacién con la Yimt tacidn
del movimiento de eizallamionto del punsén 102 rempecto al
troquel 104, esta pegunds operacién de cizallsmiento impide
tombidn la frectura de los rebordes 40. Asdomfing la segunda
operacifn de eizallamiento tiene por resulisdo unx relncién
espaciadn entre cuerpos de inores adyacentea 112 de la tira |
completada 32.

la segunde oparacién de cizallemiento de acuerdo
con le invencién implics un cizallgmients longitudinal de -
1os rebordes lateraimonts proyectados 40 para proporcionar
unos pegmentos de yobords 40A cortades y longi tudinalmente
sxtendidos. Las porciones de reborde cortadas 40A son soli-
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darias en vada extremo de las porciones de rebords sin oor-
tar 408 y me disparsan entre ellss, cuyas porciones 40B pex
manecen solideriss de lados opusstos de los ouerpos de tuey
e 112,

En la disposicidn de¢ las fignras 4 & '!2; 1x operpy
clén de corte de rebordes @8 lleva a cabo mediants Un pay -
ds insertos de instrumentos oizelladores 114 recididoes. den~
#r0 36 ls ranuea 108 y que flanguean al insarto de hml
cisallador 104. Tos insertos 114 incluyen superficies cies-
1ladoras inolinedas o incurvedas 116 adyscentes y extendides
corriente srrida del plano de cisallmmiento transverss) de-
#inido entre el punséa 102 ¥ el inserto ds wroqual 104. Per
consiguients, las superficies 116 definen un par de plaes
de oisellamiento longltudinales, situados en onda rebbits ~
latersl 40. E1 planc de cissllawiento transverssl se Gxtfeg
ds entre estos plancs de cizallamiento laterales. el

Al moverse el instrumenial 46 a la poddénédim
dayﬂoisallwwmhmwﬂd& tusroa 112
respscto m la pleza en hruto 30, el cusrpo Ge taercs desosy
dents determins el scoplamiento cisalleente de los redordes
40 a lms superficies oizallesntes estacionarias 116 de los
insertos 114. Oomo resultado de ello, los segmentos o por-
ciones 40A quedan formados.

Al formarse los sogmentos cortados 404 nadisnte ~
1n operacidn de cizallamiento longizudinel, el materinsl de
108 rebordes 40 vesulta estirado o slargado. Como este alay
gamiento pusde distriduirse en toda la longitul de las pore
ciones cortadas 404, los rebordss 40 no mon fracturados. De
eata maners, los rebordes 40 pusden permsnecer continon en
ia tira de afienzadores 32.
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Durante la operacidn de cizalleo, puede haber cler
ta tendencia s que el dusrpo d¢ tueres cizallado 112 § la -
pisza on bruto 30 se inclinen u oscilen glrededor del plano
de cizallamiento transverssl. Por esta razdn, se dispong w-
una superficie egcalonads 118 frente g 1z carse inferior del
punzén cizallador 102. Al cerrarse ésie, ol If.oz;do del cuere—
po da tuerea 112 se acopla a la superficie 118 y queds exac
tamente colocndo con su sje longiindingl paralelo gl de la
pieza en bruto 30.

Daspués de la operacidn de cizallamiento, la sow-
rie de cuerpos de tuerca clgzalliados 112 gsums una configurg
oi6n de escalers (figuras 4 y 5) que se extiende a lo largo
d¢ 1a trayectoria de alimentacién 52 desde la estacién de -
cigzllamiento 58 a la de enderezamiento 60. I tira 32 ew -
onderezads mediante la interaceidn de nn punzdn enderezador
120, mantenido contra la placa de apuys superior 68 y ia za
pata de troquelado superior 62 por pernos 122, ¥y un ‘rogusl

anderazador 124 retonido ‘ctmtra la plnea de apoyv inferdor

72 v 1a sapats de troguelado inferior 64 por perncs 126. En
1a zona de la estacidén de enderesamiento 60, la trayectoria
de olimentacidén 52 estd definida por un csnsl 128 del tro—
quél enderczador 124 y por ung bmra de gula 130 situnds en
¢l extrenmo de salida del instrumental 46, dlspuesto corrien
te abajo. 1 cansl 128 ostd dotado de una configuracidn com
plementaria de la de los cuerpos do taerom 112 y se dispo——
nen unas muescas de tolerancia 132 y 134 en el punzdn ende-
rozador 120 y on el troquel endorezador 124, reapéctivamen—
tu, para aceptar la configuracidn en escelera de los OROT
pos de tuerca 112. En la disposfcién ilustrads, la superfi-
elo escalonndn 118 estf constitufda por una proysccidn del
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troguel enderesador 124, que se extiende al interior de ia
renurg 108 entre los inmertos 114 (figuras 11 y 12).

Cuando la pieza en bruto 30 ha svanzadc a la posi
oidn {lustrada en la figurs 5 en 1a posicién ahderis del -
instrumental 46, &1 cusrpe de tuerca 112 gue forma el esoa-
14n nds bajo de la configuracién de escslera e snouenirs -
entre a1 punsén endevezador 120 y el troguel enderssafor~w—
124, Al moverse el instrumentsl s la condioién cerraﬂw&&-
1a figura 4, este cuerpo de tuerea 112 queds en anmm.n-
o con la tire de afisnsadores 32. Zsts opsracién de enderg
samiento se ilustrs en la figwra 10, en la que puede m
que los segmentos de reborde cortados 404 quedsan rstaﬁi&&k
antre superficies ccopersntes 136 ¥ 138 de a;punuianw de
1os rebordes, del punsén enderezador 120 y del troquel”dide
pegador 124, respectivamente. De ssta maners, los robaries
continuos 40 son devueltoes m su configuracién infcial et 1f
nea recta. rsta operacidén sirve tanblén para poner enam-'
to alineamiento los ouerpos de tuerca 112. Puede mer desen-
ble, como en la dimsposicién indicada, dotar al punzén y trg
quel enderegadores 120 y 124 de sufioiente longitud pars -~
que se mooplen a las porciones robordeadas cortadas 40A una
sarie de vecas antes de su sglida de la egtaciln endereradn
ra 60, Tanbién pusde sexr deseable mooplar directanente lom
cuerpos de tuerea 112 entre el punsén y el troquel enleresy
dores 120 y 124 a fin de asegursr su preciss orientacidn.

De acnsrdo con una importmntsearacteristica de 1n
presente invencidn, en la $ira ds afimsedores terminada 32
existe un espaoimaiento predeterminado y preciso entre cusy
pos de tusroa sdyacentes 112, Esto es resultado del estire-
d0 o alargasmiento de las porciones rebordealas coriadan 40X
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durante la operacién de cizallemiente longitudinal. Como =
1los segmentos 404 son slargados, cuando los rebordes 40 -~ -
wvuelven o su condicidn recta en la estacidn enderogadora 60,
se sstablecs un espaciamiento deseable entre cuerpos do - =
tueres sdyadented. Bsto permite 8l enrollamiento de la tira
do afianzadorss 32 pars ou transporte ¥ manejo en un envase
conveniente. &&emés, ol copasiamionto entre cuerpos de. tuer
0s ndyacenten permite una degeable folerancias de elimsnta~—
oién cuando se corten cuerpos de tuerca individuales 112 de
1a tire en uns operacidn de aplicpecién de tusreas de perfo-
racifn. '
 pespués de que la tira 32 sale del instrumental -
46, puode desplazatse  través de adecuados sparatos adicig
nales para formar roscas hembras denire de los orificio” dm
90, si so desea, para enrollar la tira 32 y para cortaria -
en longifudes desendas. ' v
Con refarencia una ves mis g las figuras 1 ¢ 2, -
se ilustra en elles la tira de aflanzsdores 32 proporeiong~
dn de acusydo con la presente invencifn. Ia tirs ineluye -
une serie de cusrpos de tuerca similares 112, elinesdos en-
tre s y andloganente orientados en relacidn coterninal. En
4re cada par adyacente de cusrpos de tusroa me dispone un -~
egpacio 140. Flangusando a loS Cuerpes de fuerca 112 de la
tire 32, hay un par ds rebordes continuos proyestados 40. -
Gads reborde ingluys una Serie de segmentos cortados 40A —
1ongi tudinaimente extendidow, que alternan con segmontos w-
gin cortar 40B. Uada segmento corindic 404 eg soliderio por
embog extremog de los seamentos sin cortar adyacentes 40B.
Adomds, cada uno de los cuerpos de tuerca 112 estd asociédo
a un segmento rebordeado sin cortar o solidaric 40B de cada
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mo ds los rebordes 40. Do esta manera, los rebordes 40y «-
con los segmentos sliernmmtes cortados y ain corier 40A ¥ -
40B pirven pera msntenmer los cusrpos ds tucros 112 en la #
re 32.

Como cada una de las porciones rebordcadas corte-
dne 404 ha sido estirada o alargads, estos segnentos 40A —
tlenen un fres tremsversal menor qus las porcionss redardeg
das sin oortar 40B. Los segmentos rebordeados cortedos 404
gon mhs largos qus le distancia o espacic 140 extstents en-
tre cuerpos de tusron alyscentes. Ademds, estas pomcm’g -
rebordendas cortadas 40A son més cortas que la longitnd de
los ouerpos de tusrea 112.

Bn las figurns 13 8 16, 17 2 19 ¥ 20 a2 23 e Hog
fran otras versiones de la tira de sfisnsalcres y del w60~
% e formecidn de 1a misma, respeativenento. Zn muohon’wbe
pectos, lse ssiructuras mostradas on estas figurss son ‘gind
javes a ls desorita snteriorments e ilustrada en les £1 g5
ras 1 a 12. Por consiguiente, se emplean nimeros de referey
oin similares pars olementos andloges a los sntariorments -
descritos y las siguientes descripciones se limitan s pore—
cionas de la estructurs que no son similares.

Con referencis en primer lugar a las figuras 13 &
16, en la primera de ellas se ilustira una pleza e ruto =
150 que es trgmaformeds en una tire de afisnzadores 152 de
acuerdo ocon 8l zétodo de la presente invencidn. Le plesa en
bruto pusde ser idéntice a la 30 entes deserita, con la oX-
cepeidn ds que los rebordes 40.se proyeotsn lateraiments .
desde la zona superior de la porcidn de cuerpo 34 en lugar
de hagerlo desde la sona inferliors

M la formmeidn de le tira de afisnsadores 1352,

R N TP AU
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las diversas opersciones efectuadas sobre la pleza en bruto
150 son similares a las antos desorites, con lz excepcidén -
do las realizadas on tna eptacidn de eizsllamiento 154 fiug
tiade en las Piguras 14 o 16« Ademds del punzén cizsliador
102 y dol inserto de trogquel cizallador 704, la estacifn of
zalladora 154 cotf provista de un par de insertos cizalladg
res 156 para cizallar longitudinelmente los rebovdes 40. ——
105 insortos son méviles on lugar de estacionsrdos y pueden
gor solidarios del punzén cizallador 102 § eslar fijados al
miomo, como medimnte affanzedores 158. Para reforzar los in
sertos de oizallamiento 156, ol punzén clzallador 102 puede
dotarse de una prolongacifn 160 & modo &2 &5&916::,

Asociedo al inserto de trogquel cizallpdor 104, -
hay wn per de troguelos de ofizallamiento longitudinales 162
glinendos con las superficies cizalledoras 164 de loa inger
$o8 156. las superficiss clzalladorsc 164 astin situsdes ad
yacentenmente al pleno de eizallamiento tronsversal definido

 entre ol punzén olzallador transversal 102 y sl troguel 104,

Loz planss de cizsllamiento longitudinales se definen exten
diéndose en direccidn corriente arrida desds el plano de of
zallamiento transversals |

Cusndo el punzdn cizallador 102 se mueve hecla su
posicidn cerrada respecto al insorto de troquel cizellador
404, las superficies cizalladoras 164 cortan porciones 404
4e los rebordss 40 y las desplazan hacle sbajo comtrs los -
{roqueles cizalladores 162, Ds esta maners, quedan definie
dos los segmentos cortados 404 y, durante 1a oporgeidn do -
cizeilamiento, tales segmentos cortados som eatirades ¢ slep
gados. |

I las figuras 17 o 19 se ilustran otras versio——



Ge

10.

15

20.

25

30.

20

nes variantes de la tirs de afisnusdores y del método ds 1s
presente invencién. En eata disposicidn, el método se 1lew
ve @ cabo sobre la plesa en bruto 30 y el método difiere -
de los anteriormente descritos en qus se disponen dos esig
oiones cisalladoras separadas y las operaciones de cisally
miento transversal y longitudinal no se sfectian il td——
neamentee | .o

¥ée especificaments, con refersncia a 2a figorm
18, pusds verse que se dispons un par de punsones cisalle-
dores longltndineles espaciados 170, cada uno de los ana-n
les coopsra con un troquel de cizsallamiento .'Long:wuﬁlnai
172, slineéndose log punzones y troqueles 170 y 172 eon —
108 rebordes 40. F1 punzén 170 y sl troquel 172 &tﬁm-«-
ung entaciln ds cizallamiento longitudinal 174 gque W Gg,
paciada corriente arribe respecio a 1a estacidn olzaliidse
re 58 que incluye al punzén cisalledor transversl 102 °f '
al troqusl cooperante 104. Tos punsones 170 pusden monfat~
se sobre una prolongacién del pummén sisallador 102 4 de = -
otra msnera sobre sl conjunto de punsén 48.

Cusndo la tira 30 ee avensa hacis la estecién de
cizallzmiento longitudinal 174 y se mueve sl instrumental
a la poatclén cerrads, los punsenes 170 desclienden, fluk—
queando los lados de la porcidn de ousrpo 34 de la plase -
en bruto. Cuande las superficies oisalladoras inferiores «
176 de los pumwones 170 se acoplan a los rebordes 40, OO~
tan segmentos de éstos dltimos para formar los segaenton ~
de rcbo:qaa corisdos 40A. In este punte, los segmentos GO
tados &0}. son solidarios de los segmentos sin cortay 40B,
quaasuves son solidardos de 1a porcidn de owsrpo 34 ds
1a pieze en bruto 30. Al avensarse soda plesa 30 a 10 larw
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go de la trayectoris de alimentacidn 52, la desérita operg
eidn do cizallamiento transverszl se lleve a ozbo on la 7p
na de los segmentoo cortados 404, '

In las figuras 20 o 23 se iluatren otras versio-
nes do la tira de afisnzadores y del método de formaoidn -
de lg mioma de mouerdo con la presente invencidne fm la £1 |
gura 20 se ilustra una piegs en brutc 180 trausformads en
unga tira de afisnzadores 182 por el métsde de la presente
invencidn. Iz piess en bruto 180 incluye un psr da redor——
des continuos 40 y uns poreidn de cuerve 4. Ia pleza en -
trute 180 he de tronsformarse en una tirs de tuercas de o
perforscifn ordinarias y la porcifn de cuerpe incluye une
poreién piloto 184, desfie cuyas esquinas superiores 50 "0X=-
tienden directaments los rebordes 40. srere

 Cuando se monta on un psmel uns fuercs de perfo~.
racidn ordinaria, los rebordes situedos en sus bordes supg
riores sme scoplan s la superficie de dicho pmncle Pox. coti=
siguiente, on la realizacidn del wdtodo de la presente in-
vencidn sobre la piese en bruto 180, es deseable no cortar
longitudinalinente los rebordes 40 inmediatamente adyecente
a 1a porcién piloto 184. Por consizuiente, los planos de -
slzallomionto longitudingles son definidos lateraimente hg
cia @l exterior de las parsdes latersles de la poreidn pi-
1eto 184 21 objeto de que las zonas rehérdea&as- inzltera-—
das so extiendon en foda la longitud de cada cuerpoe de ey
ox 112. , |

Con referencia shora a las figm_'as 2} g 23, go ~
1lustrs ung eatooidn de cizellomionto 186 seocieds ol ins-
$rumental pera formar la tirs de afisnzadores 182+ Isla eg
tacién do cizallemiento incluye un punzén cizallador 1887 y
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un conjunto de troquel cizallador cooparante 190. El punie
zén 188 v ol conjunto de tvoquel 190 incluyen uns sstructy
vo ds olgallsmientic transverssl similar a la enteriorsente
desorite an relasidn con las figuras 4 a 13. Fin sabergd,
an la digposicidn de lus figwras 21 a 23, @l punsdfn clsar~
Jiador 188 tisna una anchura lateral tal que se superpone
g una porcién 4de los rebordes 40. For consigulents, esiny
porciones permanecen sclidemrias de los cuerpos de mn
cizallados $12 en toda la longitud de osda cusrpo de fuare

08
Coopersndo con el punsdn vizmallsdor 188, ha;m

par ds porciones de troquel cizalladores 1cmwmlu -
192 del conjunto de troguel 130. Como pusde verse mdorsa@n
1a figurs 22, estas porcionss de troquel 192 =s extisndox

sebafo 46 los bordes més externos ds los rebordes 140 #:iy
cluyen unas superficies oiszelladoras longitudinslivents X~
tendidas 194 destinadas a cortar porciones 404 del releozdis
Por consiguients, en esta disposioién, los planos ds dlsa~
1ismiento longliudinaiss se definem en el ospacis compren.
dido entre los laldos del punsfn cizallador 188 y lag porw-
cionss &8 troguel 192.

Cusndp loe ouerpos ds tuerea cortados 112 alcem~
gan 1n estaciin de enderesamiento 60, los esgmentos ds re-
vorde corkados 404 vuelven a eu oonfiguracién plans inteisd
y qusdsn de nueve en el mismo plano que los segmentor 48
reborde sin ocordar 408, asi como en o) ds las partes nis -
internas de los rsbordes 40 qus 1o han sido deformadns on
la operacién de cisallamiento.

Con veferencis shora a las figurss 24 a 27, we -
ilustra un instrumental, designado en su conjunto por 200,
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para formar la tira de aflanzadores 32 a partir de la ple-
za en druto 30 de scuerdo con un método que represenia una
versidn variente de la presente invenvidn. Varios componen
tes del instrumental 200 son similares a otros del instru.
mental 46 antes deserito en relacidn con las figurns § & ~
12, cuyos componentes ilevan los mismos nimeros de refo—-
rencin y no se deseriben de nueve con detalle. Ademfis, el

inatrunental 200 puede incluir una estucién de perfarac.;q.éh
54 y una eatacidn de acuffamiento 56 no ilustradas en lag -
figoras 24 a 27. o

fn o1 método realizado por el insirumental 200,
el cuerpo de tuorea 112 corfado del oxtremo do la pieza on
vrato 30 es sostenido durante lm operacidn de cizailamic;n-v
to pora impedir todn isndoncia del citode cuerpo de tuerea
112 a inclinarse o desalinearse respocto a la pleze en bry
tc 30. De acuerde con eate aspecto de 1a invenclén, la soe
paracién del cuerpo 4o tuercs 112 respecto a la pleza ox =
biuto 230 se controls fisblemente do manera que el plano ~
do cizallamiento trensverssl quede precisemente orieniado
de modo senziblemente perpendicular al ¢je 1&:5;@5:11:&&1::&1 de
1s citads pieza. Por consiguiente, ceda poreién piloto 42
de los cuerpos de tuercs 112 de la tira terminade 32 ¢a de _
forma fishlomente rectangular. ,

En general, el instrumentel 200 inmcluye una estg
cidn de cizallmmionto designada en su conjunto por 202 y -
una estacién enderesedora 204. In estacidn de ciznllomien-
to 202 incluye un punedn cigsllador 102 que codopera con un
ingorto 4s troquel oizallador 206 para efeciusr la opera--
cién do cizallemiento transveraal y cortsr un cuerps de —
tuercs 112 de la plesa en bruto 30. EL punzdn cizallador -
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102 coopera tsmbién con los inssrios de herremienta sism--

1ladora 114 (figura 25) para efectuar ls opsracidn de oisp
1lamients longitudinal y formar los uMs da rehordes
sortados 40A, En la disposicidn de las figuras 24 a 27Ty el
insarto de troquel cissllador se retiene en la plaes d8 -
troguel 74 medisnte un afiansador 208 y los insertos "4 -
pueden fijarss tembidn mediante adecuados afianxadores (m
mostrados), si ss deses. e
Dargnte 1a operscidn de oisallsmismto, el mtrg

montal e muave desde 1a posiciSn abierts de la figwrs 27
& la posicifn cerrada de la figura 24. ¥n muchos aspackoy,
las operacionss de cizallamiento trangversal y longltodfe.
nal se reslisan ds ls manera antes expussta von refsrencia

a las figuras 1 ¥y 2. :
De mousrdo con un aspeoto ds 1z invencidn, 01,:1
cusypo ds tusrca cortado 112 es totalawnte sosienido dm-ag
te la operanidén de cizallamients medimmte un conjunto 26 -
sapatas presionadoras 210. Este conjunto incluye un miefe
¥ro presionador 212 que ses acopla continuamente a la plesa

en bruto 30 y luego al onerpo ds tuerce cortado 112, en »-
oposicién al punsdn oizallador 102, durante toda la opers~
cién de oizellamiento. Como resuliado de ello, 6l CueIpo -
de tueros cortado se mentiens parslelasmenie a la piesa en
bruto 30 ¥ a 1 $ira 32 y el plano de oisallamisnto trans-
varsal queda positivemente orientado.

H&as especifiosmente, ¢l confunto 210 incluye al

elemsuto presionador 212, que sustituye a 1a poraidn 104 -
del troquel enderesador 124 del instrumental 46 anterioyw-

mente deserito. E1 elemento 212 qusda retenido para mn Do-
vimiento degligante tronsversal con la ranura 108 entre -
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el inserto de troguel cizallador 206 y un troquel enderezg
dor 213. Ia superficle superior 214 del elemento 212 (figu
ra 25) estd configursde do modo que se adapie y soporte la
tueres cortada 112 durants la operacidn de corie. Uns sow-
rie do resoriosm 216, mituados en wnas gberinrss de una pla
os 220 de rotencifn do aquéllos, se mantienen on compresién
entre unn plecs presionasdora inferior 222 (figura 24) ecso-
ciada g la zapate de troquel inferior, y una zapata de re~
gorte suporior 224 situade debajo de la gma ds apoyo in-
forior 72. La zapate de resorie superior se spoyn contra -
el miembro prosionador 212 de modo continuo pars impulsar
gu superficie superior 214 hasia la pieza en bruto 30 6 Ia
fuerca cortada 112. '

71 movimiento pscendents del miembro presionadoX
212 os limitade medisnte acoplamiento de una porelén do-og
beza infertor sgrandada 226 contra el inserto de troguel =
cizallador 206 y el troquel endoresador 213 (figuvas 26y
27)« I cadaza 226 s acomodada dentro de une aberdura 228
de 1z place de apoye inferior 72. In la posicién ablerta -
#ol instrumanisl 200, la supsrficie superior 214 del miem- 7 |
bro presionador 212 se alinen con la superiicie superior -
del innerto de troguel clzallador 206 y la pleza en brute
30 ¥ la tira 32 pueden avmse deade la posicidn de la -
figura 26 a la de 1z figurs 27 como preperacidn s le sigdien
te oporacidn de cizslimmiento.

Los resortes 216 son salhkooionados de modo qus ~
apliquen unz feyme fucres ¢ retencidn a lm piews en truto
30 ¥ @ 1a tueros cortada 112 durante la operacién do ciza-
Ylamiento, ol moverse ol insirumental desde 1s posiodién de
1a figurs 27 = 1z posicidén corrada de la figurs 24. Ssta «
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fuerea es tal que deforma los segmentos ds rebordes corta-
208 40A al volver el instrumental dosds la posicién cerra-
da de la figwra 24 & 1a posicién sbiexda da la figura 26.
Por consigulente, el movimiento asoendents del slenento »~
presionador 212 devuslve la fuerca cortada 112 a uns pomi~
ci&nmmmeonlapimmm 30 y no se produce la
daposicién escalonada de cusrpos de tusres coriados, wxp)
rimantadn oon el instrumental antes deserito.

Aungue el ouerpo de tuerca cortado 112 estd an-
nesdo con la plesa en trute 30 onando el instromental zon
estéd ablierto, los megmentos ds reborde coritados 404 no 'son
nscesarianente enderesados por ol movimiento anan&uﬂ -
del miembro presionador 212, isf, los rebordes 40 pusden ~
asuly uns configursaidn rizsds u onlulads, oo ¢ ﬁuz
las figuvas 24, 26 y 27. Segdnmhtomam&pm'w
los segmentos ds veborde cortados 404, los extremos cub--
1lados ds porciones adyacembes de cuerpos de tusrea 112’ -
pueden formar contacto (como se mussive en los dibnin) o
pusten estar algo espaciados entre -

Fu onslquier caso, la estaoiln enderesadors sir-
ve psra assgurer la vuelts d2 los rebordes 40 a ma oonfi-
guracidn rectilines, con el deseado sapacianiento enire =
cusrpos de tusrcs individuales de la $ira 32. ™ la estoe-
oidn endaresadora hay tn punzén endsresador 230 quo CoOpe-
ra oon 8l troquel enderezador 213, Al moverse el instromen
tal 200 & la posicidn oerrada y cortarse un cusrpo de tusy
oa 112 de 1a pieza en bruto 30 en la estaciln de cisalla—
wiento 202, la tira 32 desciends cowo una sola unidad B w-
través de 1s limitsda distancia efectiva para producir el
cizalleniento.
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.-En la posicién cerrada ggl, ;.psp:gumental 200, las
superﬁciés .superiores 8e los rebardes 405'-9e geoplan a las
superficies superiores 232 formadzs en las proyecciones =—-
234 dol punedén endereszador 230. A las superficles oruestas
de los robordes 40 se acoplan las superflcies inferiores =
236 del troquel enderegador 213. Como resultado de ello, =
como puede Verse en la figura 24, los xeboxdes 40 queden =
enderszados linealmente.

Avnque la presente invencidn se ha descrito con
reforencia a detalles de las versiones ilustradas, tales =~ -
dotalles no pretenden limiter el émbito de la invencidén, =
definido en las adjuntas reivindicaclones.

H O T A

 Ia Patente de Invencidn que se solicifa por veln
te ofios para Lopefia, de acucrdo con la vigente Ieglslacién,
doberd recaer sobres MAGIODO DE FABRICACION DE UNA TIRA ENRQ |
LIABLE DE AFIANZADORES®y con Priorided de la Solicitud de Tg
tonte en UesSese n 855,138 de focha 28 do Noviembre de 1.977,

sogin las caracteristicas esenciales de las sigulentess
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INDIC 0ONES

12 .~ Hétodo da fabricacidén de uua tira enrollable
de sfiengadores, provista de numerosos cuerpos de afisnzado-~
ves alineados y espaciedos entre =i, que e interconectan =
mediante porciones metdlices flexibles, resliséndose dicho mé
tods sobre una pieza en bruto slargada, doteda de un perfil
correspondiente al de los cuerpos de los afianzadores, tenien
do 1a citada piesa en bruto une poroidén de cuerpo y ' par =
de rebordes continuos lateralmente extendidos, de un espesor
trensversal Bensiblemente inferior al de dicho cusrpoy Com«
prendiendo el referido método multlples repsticiones de las
operaciones des

oigeliar 1la poreidn de cuerpo de la piesza en bru=
to pars separar de la misua cuerpos de afionzadores indie =
vidugless

restringir 1s extensién lateral del oitado @izallg
mionto de mpnera que los mencionados rebordes permanescan con
tinuomy ¥y

estirar dichos rebordes pars establecer un espacig
miento entre mdyacentes cuerpos de afiansadores.

28 .= Método de febricacién de wma tira enrollable
de afisnsedores, segin la reivindicsoidn 1, en el qus la =
operscidn de cimallaniento de las porciones de ouerpo cita~-
das comprende tal oigallamiento en direcoién transversals

38,~ Mébodo de fabricacidén de una tira enrollsble -
de afisnsadores, segin la reivindicscién 2, que comprende «
pdemés la oparacidn de cirallar dichos rebordes en direge~
cidén longitudinal en una distaenocla limitada, inferior a la

longitud de un cuerpo ds afianzadors
48 .~ Método de fobricaoidn de una tira enrollable
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de afisncadores, segfin la reivindicacién 3, en el que las ¢i
tadas opem(;iones de’ cizallamientc -de’los. Tebordes y de esti
rado se realizan simulténesmente.

58,- lMétodo de fabricacién de una tiva enrollable
de aﬁanzédores, segiin la roivindicacidn 4, en el que lam c¢i
$adss operaciones de tlzallanmiento y estirado se reslizon —-
ginultdneamente gon la operacidn de cizallemiento de las por
clones de cucrpoos

6%.~ Método de fabricacidn de une tirs enrollable
de afianzadores, segin la reivindicacidn 4, en el que lag =~
operaciones de olgallemiento y estirado de rebordes se reali
zan antes 4o la operacldén de cizallamiente de las poreiones
de cuerposg.

78.~ bidtodo Ge fabricecidn de una tira enrollable
de afisnzedoresy segin la reivindicacidn 3, que comprende =—-—
edends ol aplanamiento de dichos rebordes continuoa: después
de les operaciocnes de cigallemiento y estirado de los rehox
des.

88 ,« SMEFODO DE FABRICACICN DE UNA TIRA ZNROLIABLE
DE ATIANZADORES®«

Segin queda sustanciglments descrito en la presesn

. u/uie
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43 memoris que consta de treinta bojas escritas s mdquing -

por una sola dera ¥ scompsiirda de dibujom.
Hadrid, 28 RQ\:‘ '378
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