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’ pisables estd a poca distancia'por encima de los tubos flexi

| des uno_del otro, por entre los resalites de las placas de

Hojn nim. L

- “la irvencidn sé refiefé a un prbcedimiento para la
fabricacién de un ﬁavimento que comprende las etapas de co-
locaf placas de ﬁontaje a base de una piaca basal y resaltes
gue se elevan desde ésta sobre una estruqtura de pavimento
sustentadora, disponer tubos flexibles de Ealefaccidn que
pasan por entre-lps_resaltes, aplicar un atdhesivo sobre pla
cas de:pavimento pisables, y colocarlag a continuacidén sobre
los reéaltes, forﬁando el costado de l;s placas de pavimento
revestido con el adhesivo su lado inferior y yendo a descan
sar sobre los resaltes. Con el nombre de calefaccidén prefa-
bricada se conoce un pavimento con plaéas de montaje dispues
tas sobre la estructura de pavimento sﬁstentadora con resal
tes qué-se elevan desde ésta; con placas de pavimento pisa-
bles apoyadas sobre los resaltes, con fubos flexibles de ca
lefaccidn que pasan por entre los reéaltes, el didmetro de
los cﬁales és_algo inferior a la altura de los resaltes, de

tal mgnera que el borde inferior de las placas de pavimento
bles de calefaccidn, y con un adhesivo aplicado a la cara in

sobre los resaltes. , ‘

- Para'su instalacidn, se colocan las placas de'mon:
taje sobre la’estructura de pavimento sustentadora. Los tu~-
bos flexibles de calefaccidn, hechoside un pléstico flexible

.se disponen pesando de un lado a otro, & distancias calculs

monte je. Seguidamente, sobre las placas de montaje, se colg
can placas de chapa de acero que constituyen el pavimento pi
sable, tapdndose con elles los tubos flexibles de calefaccid

La fijacién de estas placés sobre los resaltes se efectia co

ferior de lasiplacas de pavimento pisables, para su fijacidn )
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| un adhesivo. Este se extiende con espdtula sobre los resal-
tes y/o sobre la cara inferior de las placas, o se aplica
de otro modo., EL didmetro de leos tubos flexibles de calefac
cién y la altura de los resaltes coinciden de tal modo uno
con la otra que entre el borde inferior de las placas‘de pgl
vimento y el borde superior de los tubos flexibles de cale-
faccidén, se establece un espacio libre con una altura de po
cos milimetros, del orden de 2 a 3 mm. Bsta separaqidn ase-
gura que las placas de chapa de acero no se apoyen directa-
mente sobre los tubos flexibles de calefaccién; ni siguiera
teniendo en cuente las tolerancias de las dimensiones., Me-
diante una conduccidn de calor directa podria esto conducir
a un sobrecalentamiento locél de lasg placas de chapa de ace
ro, directamente sobre los tubos flexibles de calefaccién.
También podrfm aplastarse éstos. Comé consecuencia de la re
duceidn de seccién que con ello se originarfa, se produciria
una mayor resistencia a la circulacidn. Pero la separacidn
o espacio libre entre los tubos flexibles de calefaccidén y
lag placas de pavimento, representan también un espacio 1lle
no de aire, que reduce la transmisién de calor deseada a las
placas de pavimento y, cBnAello, el calentamiento.del espa-
cio que se encuentra por encima. '
Partiendo de esto, se plantea a la presente iﬁven;
cién el problema de configurar la construccién de la cale-
faccidn prefabricada, de tal maﬁera que,.por una parte, se
satisfagan al mismo tiempo las exigencias contrapuestas de
una buene transmisidn de calor a través de‘una mayof super-
ficie entre los tubos flexibles de calefaccidén y las placas
de pavimento y, por otra parte? se evite una influencia me-

cénica sobre los tubos flexibles de calefaccidn y su consi-
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. | contorno de los tubos flexibles de calefaccién, hasta que,
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-guiente"fedﬁcccién de seccién. Péfa éolﬁciohar este proble~
ma la invencidn pa&te de la idea .de cue el procedimiento pa
ra la fabricacidn del pavimento o de 1a calefaccidn prefa-—
bricada debe ya de estar determinado en cuanto a lag exigen
cias contrapuestas para cwmplirlas. Eh’ﬁn.procedimiento de
la especie mencionada él principio se‘alcanza esta meta, pog
que sefaplica ¢l adhesivo a la cara inﬁerior de la placa de
pavimento, con un espesor que, en el caso de 1és placas de
pavimento c¢olocadas, sobrepasa la di;tancia;entre el borde
superior del tubo flexible de calefaccién ¥y el borde inferior
de la placa de pavimento pisable, se colocan las placas de
pavimento sobre los resaltes y se hacé presidn sobre ellas{
y el adhesivo fluye, hasta su solidifipacién, por los costa
dos de los tubos de calefaccién, Por lo tanto, el adhesivo
no se aplica sblamente, 0 no se aplica predominantemente,- sg;
bre los resaltes o sobre las seccioﬁes de las placas de pa-
vimento que se apoyan sobre estos, sino que se aplica tam-
bién éon un espesof éeterminadé, sobre 1as zonas de las pla
cag de pavimento smtuaaas eniremedlas. Ia aplicacién se.
efectiia con un espesor tal que el adhesivo, a8l colocar las
placas de pavmmento sobre los resaltes, es empuaado sobre
los tubos flex1bles de. calefacclén, ) blen éstos son hundl-
dos en el adhe31vo.~De este modo, el adhesivo, segin su vis

-cosidad y el espesor de su aplicacidén, escurrird sobre el

finalmente, con el transcurso del tiempo, solidifique y adop
te su forma de solidificacién final. EIL adheéivo, que posee
preferentemente buenas propleaades conductoras del calor,

forma un puente para la transmlslén de calor desde los tu-

.

bos flexibles de calefaccién hasta las placas de pavimento
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|y, con ello, al espacio situado'sbbre éstas,

La viscosidad y el tiempo de solidificacién del ad
hesivo se regulan, de acuerdo con la invencién, de tal mo-
do que dicho adhesivp, después de su solijificacidén, forma
cuchillos o nesgas a ambos lados de los tubds flexibles de
calefaccidn, entre éstos y la cara inferior de las placas
de pavimento, A través de estos cuchillos se transmite el

calor también a la seccidén de las placas de pavimento situg

da a ambos lados de los tubos flexibles de calefacecidn.

La altura desde la que cae el adhesivo desde la
cara inferior de las placas de pavimento, o el trecho sobre
el que se deposita el adhesivo sobre el contorno de los tu-~
bos flexibles de calefaccién, no es critica. En la prédctica
tampoco podrd mantenerse constante una medida determinada,
En ello influyen las variaciones en la regulacidn del adhe-~
sivo, las tolerancias dimensionales de los resaltes y de
los tubos flexibleg de calefaccidén, la temperatura del aire,
etc, Como dato a tener en cuenta y forma de realizacidn ven
tajosa de acuerdo con la invencidn, puede decirse que el gg
hesivo debe adoﬁtar, por encima de los tubos flexibles de
calefaccidn,tla forma de una gota que cuelga de la cara in-

ferior de la placa de pavimento y llega aproximédamente hag

{te la mitad de la altura de los tubos flexibles de calefac~

cidn.

Pare que el adhesivo cumpla especialmente bien con
la misién que se le ha asignado de transmitir el calor, con
tiene de acuerdo con la invencién una alta proporcidn de ma
teriales de carga conductores del calor. Ademds, el adhesi-

vo t{ene, preferentemente, un alto peso especifico y no pre

senta propiedadés tixotrépicas., El elevado peso especifico
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1. ;y la ausencia de prbpiédadés tixotrépicéé gaerantizan que el
adhesivo fluye hacia abajo junto-a los tubos flexibles de
calefaccién y los envuelva. »f ‘

| El adhesivo puede ser: tanto un‘adhesivo en dispere
5 sién, como también un adhesivo de dos componentes.

- Para la fabricacién de este ﬁaVimento;rde acuexrdo
conrla[invencién, en una forma prefabr@cada, el adhesivo se
aplica a la cara inferior de la placa de pavimento, éon un
bespesor gue, en el caso de 1és placas de pa&imento coloca—
.10 | das, sobrepasa la distancia entre el b?rde superior del tu-
bo flexiblede:calefaccién<y el borde:ihferior de la placa
de pavimento, se colocan las placeas dé pavimento sobre los

resaltes y se hace presidén sobre ellas} fluyendo entonces
el adhesivo, hasta su solidficacién,Apor los costados aba-
15 Jjo de los tubos flexibles de calefacci&n y formando los cu-
chillos 0 nesgas mencionados. Para ello, el adhesivo; des~
pués de un contacto»inidial con los -tubos flexibles de cale
faccidn, deéqendefé por adherenqia‘conrelios j‘a su contorno
y;'hasta su solidificacién, seguird fluyendo hacia abajo
2oji por éste hasté aproximaﬁaﬁente la miéad de su altura.-
| Ahorg se seguird describlendo la invencidén con el
ejemplo de la forma de realizacidn mostrada en el dibujo.
En el dibujo,. |

la figura i es una vista..sobre el pavimento con
25_ . | las placas de pavimento sin‘colocarﬁtodévia en parte;
| la figura 2 es una'representacién correspondiente,'
‘en perspectiva, & mayor escala, con ias placaé de pavimento
sin éolobar todavia parcialmente;

la figura 3 es un corte por el pavimento en un mo= |

"30 mento temprano de su instalacidn,‘sin que el adhesivo haya

18118
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1  Lfluido todavia haciakabéjo por'elituﬁo fiexible de calefac-
cidn; y .

la figura 4 es un corte anélogé por el pavimento,
en el estado final, con el adhesivo que ha fluido hacia aba
5 jo por el tubo flexible de calefacciéﬁ;

Les placas de montaje 12 presentan los resaltes
cilinincos 14. Ia figure 1 muestra entre los resaltes 12
los tubos flexibles de calefaccién 16 colocados. La figura
2 permite reconocer el adhesivo 20 aplicado a la cara infe-
10 | rior de las placas de pavimento 18 pis?bles. E]l adhesivo se
.encuentra todavia en su estado original, en ei cual no ha
fluido todavia por el tubo flexible»dévcalefaccidn 16, la
figura 3 muestra la misma imagen. El aﬁhesivo 20 forma una
capa, todavia con caras paralelas y planas. Al cabo de un
15 corto tiempo y/o después de que las placas de paviménto 18
pisables son oprimidas mds fuertemente sobre los resaltes
14, por ejemplo al pisarlas, el adhesivo es forzado a exten
derse alrededor de los tubos fiexibles de calefaccién 16.
Expresado de manera diferente, los tubés flexibles de cale-
200 | faccidn 16 soh forzados & hundirse en el adhesivo., EL adhe-
sivo, debido a la fuerza de gravedad y a ia adherencia, flu
ye hacia abajé por el cont&rno de lqé tubos fléxibles de ca
lefacecidn 16, y =e fofma la imagen mostrada en la figura 4.
A smbos lados del tubo flexible de calefaccién 16, se han
25 . formado los cuchillos o nesgas 22, El adhesivo 20, adoptan~
do una forma de gota, ha fluido hacia abajo por el tubo fle
siblexde calefaccidén 16, Asi, el adhesivo ha fluido hacia
abajo hasta aproximadamente la mitad de la altura del tubo
flexible de calefaccién 16, de tal manere que el tubo flexi

30 ble propiamente'dicho forma la mitad inferior de la gota img
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_ginada.fﬁ
Con la forma de gota mostrada'en~1a figura 4, o

' 1
con una forma similar, el adhesivo se extiende & lo largo

| de toda la extensidn de los tubos flexibleé de calefaccidn,

por sus dos lados, y forma un puente para el paso del calor
hacia }as placas de pavimento 18 pisables. La forma de gota
mostraﬁa en la figurab4 hay que entendgrla solamente como
indicacién. Frecuentemente, no se estaﬁieceré la simetria
mostrada. Es decisiﬁb gue el adhesivo 12 circunde & los tu-
bos flexibles de calefaccién 16, y que?éstos estén empotra-
dos en aquél, en una proporcién mayor o menor de su albura.
4 pesar de la disbancia que queda entre el borde suﬁerior
del tubo flexible de calefaccién 16 y el borde inferior de
la place de pavimento 18, el tubo flexible v la placa estdn

conectados térmicamente a través del adhesivo. Como hasta

shora, el adhesivo 20 se extiende en capas, se aplica a bro

cha, o se aplica conespdtula o por un medio similar.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Certifica=
do de Adicidn en Espafia, son los que se recogen en las rei~
vindicaciones siguientes: |

18,~ Procedimiento para la fabricacidn de:un pavi-
mento, que comprende las etapas de colocar piééés de montaje
a base de una placa basal y resaltos que se elevan desde és
tos sobre una estructura de pavimento sustentador, disponer
tubos flexibles de calefaccidn entre los resaltes; aplicar
un adhesivo sobre placas de pavimento pisables y bolocarlas
a continuacién sobre los resaltos, forméﬁao el costado de
lasg placas de pavimento reveastido con el adhesivo su lado in
ferior, ¥y yendo a descansar sobre los resalftos, caracteriza
do porque el adhesivo se aplica a la cara inferior de la pla
ca de pavimento, con un espesor que, en el caso de las pla-
cas de pavimento colocadas, sobrepasa la distancia entre el
borde superior del tubo flexible’de calefaccidn y el borde
ihferior de la placa de pavimento pisable, se colocan las
placas de.pavimenxo sobre los resaltes y se presionan contral
ellos, y el adhesivo escurre hacia abajo,'hasta su solidifi
cacién, por los costados de los tubos flexibles de calefac-
cién, ‘

2%,- Procedimiento segin la reivindjcacién 18, ca-
ractefizado porque el adhesivo, después del contacto inicial
con los tubos flexibles de calefaccidn, desciende por ellos,

por adherencia con ellos y a su contorno, y, hasta su soli-
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la mitad de su aitura.
3&,~ "PROCEDINMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN PAVI
MENTO",
| Tal y como se ha descrito en la Memoria aque antece
de, representado en los dibujos Que se acompéﬁanAy con los
 fines que se han eépecifieado.
Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a mdqui
ne. por una seola cara. -

Madrid, 99 Ny 1978
P.A,

Alberto de ﬁzubu v
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