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EMORTIA

=

£l invento se rafisre a un implante dental con
una pisza central ds metal que tolera la gingiva para la

sujecidn de una supraestructura dental en forma de una corg'

'na dental, de un elemento de sujscidn para puentes dentales

é similares, en el que la pieza central estd unidé, por lo
menos, en el lado que estd en contacto con el hueso maxilar,
con una matriz polimara bioestable, tolerable para el teji-
do, que contiene Fﬁsfatos de calcio reabsorbibles biorsacti-
vos sinterizados, |

Los implantes conocidos hasta ahora y mayormente

empleados, donsistan en una parte de anclaje de metal y 8g=

tan formados en forma de una plancha, aguja, tornillo 6 sz-“'
milar, basandose en un gngranaje puramente mecdnico con el
hueso. para lograr un anclajs de la prdtesis sn el hueso. En=
tretanto, se ha sabido que deben cumplirse simulténesamente
varias exigenciaé técnicas de lds materiales para lograr

una implantacidn parmahantemante sstable, Los materiales
empleados deben ser biocompatibles con el hueso y la.confi-
guracidn de los implantes y las propiadades macénicas de los
materiales deben asegurar una carga é introduccién de fuerza
fisioldgicamente correctas, ya que, en»casb»contrario, el

hueso reacciona desmontandose Y finalmente con el afloja=

miento del implante,

La forma del implante y los instrumentes para su

implantdcidn deben permitir una implantacidn sencilla y adap-

vo/ s
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tada cada vez a las circunstancias, El implante debe presen-
tar en todas las zonas una unidn con la mandibula directa,
duradera y bsea y no desbe ser encahsulado a8l hueso porx

una membrana de tejido conjuntivao,

Respecto a esto, se han llegado a conocer en tiem
pos recientes materiales bioactivos que producen una adheren-
cia del hueso con la superficie del matsrial de la parte de
anclaje 8in tejido conjuntivo. Estos materiales se tratan,
por ejemplo, de fosfatos de calcio de determinada compoei~-
cién en los que se producs una adhersncia directa, sin teji
do conjuntivo, del hueso con el material (Kister, "Substity
tivo de husso experimental por cerdmica de fosfato de calcio
reabsorbible", Langsnbecks Archiv flir Chirurgie 341, 77-86
(1976). Estos Posfatos de calcio son desintegrables sn medio
bioldgico, es decir, son absorbidos por las células que par=
ticipan en la transformacidn del hueso y cumplen, por tanto,
8l hecho del rsquisito basico bioqufmico, parc no entran
en consideracion como Unico material en una prétesis implap
tada durable, por falta de anclaje duradero entre el mate-~
rial de la parte de anclaje y el hueso,

Pare crear un anclaje duradero de implantes some-
tidos a grandes cargas, en los que se llega a una unidn
raalmente duradera entre la prétesis y el tejido, se ha lle-
gado a conocer (DE-0S 2 620 907) el formar sl anclaje de pré-
tesis como rscubrimiento con capa del vdstago de prdtesis
de materia plastica macanica sn medio corporal y quimicamen

te estable y el incluir los fosfatos de calcio ceramicos

el oe
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en forma particular de determinado tamefo de particula, en

el diametro en la materia plastica, de tal forma que en la
reabsorcidn de la parte cerdmica se origifa fma estructura

de materia #léstica, en general puroéé, en cuyas superfie-

cies infariores de los poros quedan restos bioactivantes

de la cerdmica.

Segln otra propussta, ﬁara una raiz de muela implan-

table (DE-0S 2 733 394) &sta consists, en lo ssencial, en

una matriz polimera bioestable, que tolera el tsjido coh-o

juntivo humane, en lo que estan incrustados fosfitos de cal-

cio bioreactivos reabsorbibles sn forma finaments dispersa,

‘gue estan rodeados de une fina capa porosa de fosfétqs de

calcio, no reabsorbibles y en los que se ha incluido pn nﬁ; ‘
clea como pieza de unién para la colncaciénrde una superese
trdctura dental, 7

Los implantes dentablés conocidos hasta ahora es-
tan héchos, preponderantemente, en Porma de implantes de es=
piga que se insertan en perforaciones correspondientes en el

huesa méxila:. Para la introduceidn ds losrimpléntes de espi-

Aga las perforaciones deben ser relativamente profundas, 1o

que en la técnica operativa sdlo es posible si el receptor
del implante poses en el lugar del implante un hueso con
suficiente capacidad de soporte y si la posicidn darindica-
cién admite, despues de todo, una raiz de esﬁiga.

tl invento. tiene como tarea erear un implante
dental de sencilla fabricacién, que haga posible un infiltra-
do mejor y estable, libre de tejido conjuntivo, (sin una

reaccién de rechazo entre el hueso natural y la implanta-

el
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cién) en el hueso maxilar, pudisndose colocar, en caso dado,
mas de una superestructura dental en el implanta;

Para la solucidén de esta tarea se propons, de acusr-
do con sl invento, un implante de la clase citada al prin-
cipio en el que la pisza central esté formada como plencha
metdlica ajustada a la forma del implante, plana en ssccidn
transversal, con una pisza de unidén para la colocacién de
la superestructura dental y que la matriz polimera consista
en un recubrimiento unido con la plancha de metal de materia
plistica polimera bioestabla, con fosfato de calcio sinteri
zado reabsorbible, incluido finamente distribuide en é1. Deg
bido a la formacidn de la pisza central como plancha matd-
lica plana en corte transversal, que estd ajustada a la for
ma del implante, son posibles formas da implants que corraes
ponden cada vez a las caracteri{sticas del hueso maxilar. Asi,
son posibles, en un acondicionamiento apropiado del inven-
to, formas de implante en forma albardillada ¢ tubular, que
hacen posible el mejor aprovechamisnto posible de la sustafi
cia Dssa existente Y, a pesar de ello consiguen una adharepn
cia segura del implante con el hueso, contra una carga mecé-
nica slsvada.

De acuerdo con uha primera forma de e jecucidn del
invento, la plancha metdlica que constituye la pieza central,
tiene forma de silla de montar, para el cubrimiento del peine
de la mand{bula, Presada a medida del ajuste y lleva en su
lado superior la pisza de unidn, estando unida en su lado

interior, como matriz polimera, con un recubrimiento cuyos

oo/o-



10

15

20

. 25

fosfadto de caleio inclujdo y, finamente distribuido, son

~'Fosfétos de tricaleio sinterizados reabéorbibles, qua tisnen

la forma de particulas aproximadaments esféricas } estan
iodaados de una fina capa porusa'de fosfatos de tetracalcio

sinterizadaos, no reabscrbibles & abenas reabsorbibles respsc-

‘tivaments, estando dispusstas las particulas sélo envlg re-

gidn de la superficie interior del revestimiento y estando
interrumpida la capa de fosfato de tetracalcio que rodea
las particulas, en la superficie interior del ravestimiento.
Este implante, formadc: como silla de montar dé acuerdo con
el invento, sstd constituido por tanto en dos capas. En la

capa interior, gue estd sn contacto con el hueso maxilar,

estan incrustadas, casi uniformemente, particulas esféricas

con un diametro sntre 0,2 y 1,2 mms, praferantemente eh la
régién exterior del revestimiento que forma la matriz pdli-
mera, es decir, sn la zona marginal de la capa intarior
vuslta haclia el hueso maxilai. Estas asFéras possen una
estructura como una cdscara de miltiples componentes y con
sisten en el ndcleo de una cerdmica de fosfato de caleio,
cdrraspondisnte'a la composicidn del fosfato de tricalcio
(3ca0- 1P205) y llevan una fina envoltura dé otra cerdmica
de fosfato de calcio, a saber, de csrdmica de Posfato de
tetracalcio (4Cab® 1P205). ' |

Las esféras se incluyen en la matriz polimera, de
taliforma que quedan al descubierto por un mecanizadurpos-

terior de la superficie‘interior hasta, aproximadaments,

oofee
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un tercio de su diamatro en la superficie del revestimiento,
Esta disposicidn assgura una rasorcidn escalﬁnada de la
componente de fosfato de caleic. E1l Posfato de tricalcio,

o sea puss, al nicleo de la particula, es absorbido relati-
vamente rdpido, en contacto gon el hueso maxilar y sustitui
do simultansamente por hueso nusvamente formado. Aun cuando
el fosfato de tetracalcio posee una reaccidn positiva simi-
lar, frante al husso, no es absorbido. Con esto llega final-
mente a paralizarse el proceso de resorcidn, de modo que el
hueso encusentra siempre, incluso durante largo tiempo, una
superficis limf{trofe biocactiva,

La matriz en la que estan incrustadas las ssféras,
consiste en un polimerizade bioeatable compatible con el
tejido, por ejemplo, de polimetilo metacrilato y copolime-
ros, de polipropileno, polistileno, dxido de polifenileno
6 preferentsments de polisulfonas y similares.

De acuerdo con otra forma de ejscucidn dsl inven-
to, la plancha metdlica sstd provista de aberturas continuas,
estando formada la matriz polimera con sl fosfato de calcio
incluido como revestimiento gue rodea en todas partes a la
plancha metdlica, mientras que las aberturas estan rellenas
de fosfato de calcio sinterizadoc absorbible. La plancha de
metal provista de orificios y revestimientos en todos los
lados puesde tener aqui formes de silla de montar, en una pri-
mera variacidn de esta forma de ejecucidn, y en su superfi-

cie, ia pieza de unidn pueds pressntarse libre de revssti-

oo/on
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miento para acoger y sujetar la supersstructura. De acusr-

~do con una segunda variacidn de esta forma de e jecucidn,

la plancha metdlica provista de orificios y_rauestimianto

.en todos lados, puede tensr forma de tubd y presentar en su

extremo cerrado superior la pieza de unién libre de’reues-
timiento, para acoger y sujestar la superestructura,

Con ello se han logrado las asiguientes ventajasé
la formacién de la pieza central como plancha metdlica pla-
na en corte transversal que, por ejemplo, tiene forma de
silia de montar ¢ tubular y estd rodeada de un revestimiento,

haciendo posible una unidn en ambos lados del tejido dsea.

El fosfato de calcio absorbible, insertado en losrorificios

continuos preVistos, gs absorbido completamente por sl tejido
Bsaq, de modo que resulta un crecimiento del fajido 0seo a
través de la plancha metalica gquedando aaagufado un infile
trado radical estable del husso con el implante. La matriz
polimera formada como raueétimiantb, crsa unanposibilidad
de anclaje bendvala para el tejido, para todas las zonas

de la pieza central que smntran enccontacto con 8l hueso,

absorbiendo el tejido dseoc sélo una parte dsl Fdsféto de

- caleio en el revaestimiento de pldstico y el resto del fos=

Pito de caleio no absorbido crea una unién con 8l hueso sin
tejido conjuntivo. No se pidén grandes exigencias aqui en
la fabricacién del revestimiento de materia pléstica bioceg
table y a los fosfétos de calecio absorbibles, espécialmanta
en lo que se refiere a la formacidn de las pérticulas del

fosfato de calecio, pussto que se ha creado una superficie
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sspacialmente grande para el infiltrado estable del tejido
dseo, nusvaments formado con reabsorcidn del fosfato de
calcio, formandose la unidn mecanicamente estable entre ol
implante y el hueso, ssencialments por el tejido dseo cre-
cido a través de los orificios con reabsorcidén del fosfato
de calcio.

Al formar la pleza central como plancha @etélica
provista de orificiocs, el teji&o dsao puede crecer desde
dentro hacia afuera, a través de los orificios al periostio
qua, antes de la colocacidn del implante en forma de silla
de montar, se ha quitado y se ha colocado otra vez desde
fuera, despuas de ajustar el implante sn al huaso, Se sfec-
tua una unidn profunda, encontrando tambien el pariostio,
en forma del revestimiento existente en todos lados en la
pieza central, un medio benévolo para el tejido que hacs
posible que se adhiera.

Al formar la pieza central como plancha metalica
provista de orificios en forma de tubo, se efectua, bajo
rasorcidn del fosfato de calcio existante en los orificios,
una unidn intima, con la espiga por crecimiento interior
del huesc que queda en el hueso, despues de la produccidn
del fresado en forma de tubo para la colocacidn dsl implan=-
te tubular. Si no se pueds obtensr esta espiga dsea, dsbi-

do al tejido dseo deficients, pusden rellenarse no sdlo

.los orificios en el implante, sino tambisn toda la zona

interior de la pieza central tubular, con fosfato de calcio

reabsorbible,
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En una constitucidén convaniente, la plancha de
metal que forma la pieza principal cohsista, an titén
y el revestimiento de aproximadamente 20% hasta'so% de
metacrilato de polimetilo (PMMA) y aproximadamente, 70% =
80% de fosfato tricalcio sinterizado, reducido a palva y

distrihuido finamente disperso. Pussto qus, como se ha

. dicho, no se exige, tantoc en la fabricacidn del revesti=-

miento frente a las matrices polimeras conocidas hasta
ahbra, con raépactb al tamafio y'distribuciéﬁ de las parti-
culas de fosfato de calcio,vse pueds colocar, el revesti-
miento en la plancha metdlica que forma la pisza principal,
de manera sencidla y de acusrdo con el invento, por sumer-

sién, rociado, frotacidn o similar. Entonces hay qué limpiar.

bien antes la superficie da la plancha metélica mediante

chorros de arena 6 algo similar y dotarla de un matsrial
adherente,

En otra formacién convéniente el fosPito de calcio
sinterizado reabsorbiblq‘puada estar ya prefabricadovy hallar- -
se introducido en los orificios. Ademas, puede variarse el
ndmero y tamafio de los ofificios segln las nacesidadaé,
con respecto a la estabilidad mecianica a lograr y la bondad
del tejido dsea existente., Igualments son concebibles, apaf-
te de las formas de implants citadas en forma de silla da-

montar y tubulares, otras formas convenientes de la plan-

~ cha de metal plana en corte transversal, que hagan posible

el infiltrado en ambos lados del tejido dseo y el crecimien

to del mismo a través de los orificios,

A modo de ejemplo se explican a continuacidnm, con

ol
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mas detalle, formas de ejscucidn dsl invento a base de
los disefios adjuntoé.

La fig. 1 muestra en perspectiva, esquemdtica-
mente, un implante en forma de silla de montar,

La fig., 2 as un corte del implante segin la fig,
H

La fig.3 muestra en perspectiva, esquemdticamen-
te, un implante de espiga en forma de tubo,

La fig.4 represanta un corte del implante segdn
la fig. 3.

La fig.5 muestra, en escala mayor, un corte de
un implante introducido en forma de silla de montar, antes
de la resorcidn de las partes ds fosfdto de calcio y

La fig.6 un corte esquematico correspondiente
a la fig. 5, despues de la resorcidn de las partes de fos-
fidto de calcio,

La £fig. 7 muestra en perspectiva, esquematicamen-
ts, otra forma de ejecucidn de un implante en forma de silla.

La fig. 8 representa en a) el hueso maxilar
fresado, segin ajuste, para la implantacidn en corte y

en b) el implante segln la fig., 7 en corte trans-
versal, y

La fig. 9 88 un dispositivo de fresado segin el
invento, en corte transversal, para producir un soporte
del implante para implantes en forma de silla,

El implante segln las figs. 1y 2 estd formado
como silla de montar y se compone de una plancha metalica
-1-, de metal benévolo para sl tejido, preferentemente tita

nio, que presenta orificios =2-, La plancha metdlica -1-

oo/
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presenta en su lado supserior, como piéza de unidn 3=,
una cabeza de filege para la colocacidn de eleméntos de
unién, no repiesantados, de superestpucturas dentales,
como coronas, pusntes 6 similares. La #lancha metdlica
-1~ asta rodeada en todas partes, incluidos los cantos
de los orificios -2-, ae un revestimiento -4- de materia
plédstica polimera bioestable,icon Fosfétds de calcio rag-

sorbibls incluido, quedando libre unicamente la superficie

~exterior -5~ de la pisza de unidén -3~, formada como cabs-

za de filete del revestimiento «=4=-, bara héosr posible un

adicionamiento estrecho de la mucasa bucal (vease figuras

"5y 6). Los orificios =2- se han llenado con fosfato de

tricalcio -6~ sinterizado, resorbible, habiéndose dibujédo
Gnicamante en la fig. 2 a la derecha la ceramica de fosfi-
to de calcio -6- por motivos de claridad. Esta se puade'

prefabricar en forma de pastillas y quedar introducida en

" 8l orificio =2-,

En la forma de ejecucidén segln ias figuras 3 y 4,
la piancha metilica =11~ qus constituye la pieza principal,
tieﬁe forma de tubito, con un extremo abierto y uno cerrado,
como pieza de un16n7-13- una cabeza des filete para sujétar
el extremo que llsva la superestructura no representada,
Los orificios en la plancha metalica -11- ss han designado
eon -12-, designandose con -16- el fosfato de calecio prefa=-
bricado, enh caso dado en forma de péstillas, introducido
en estos orificios, y que estd dibujado ﬁqicamente sn la

fig. 4,sn dos puntos, El rsvestimiento que rodea por todas
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partes la plancha de metal ~11-, se designa con -14-, ¥ la
superficia pulida, libre para el adicionamiento bensgvolo
para el tejido de la gingiva en la pieza de unidn =13=-,

se designa con -15-,

En el implante en forma de silla implantado que
se muestra en corte gn las figuras 5 y 6, hay provistas
partes del implante que coinciden con la forma de ejecucidn
segln las figuras 1y 2, con iguales signos de referencia
y no se explican de nusvo. El hueso maxilar se designha con
~7~, el periostio con -8~ y la gingiva (mucosa) con -9-,
Para el implantado ss ha ahatido la mucosa -9~ y se ha mon-
dado cuidadosamente tambien, abatiendolo, 8l periostio
-B=. Despues de la preparacidn del hueso maxilar -7-, fre-
sandolo, se efesctua la colocacidn del implante y la apli-~
cacidn del periostio -8~ y de la mucosa -9-. Ests estado
se ha representado en la fig.5., Tanto el husso =7-, como
tambien el periostio ~B8=-, tocan exclusivamente superficies
bendvolas para el tejido, que hacen posible, por lo manos
en parte, el crecimiento resorbible y libre de tejido con=-
Juntivo del ravestimiento -4~ y de la cerdmica da fosfato
de caleio -~6-, respectivamente, en los orificios -2-, Des-
puas de la resorcién de los fosfatos de calcio =6- y del
crecimisnto a través de tejido dsao nuevamente formado,
resulta el cuadro que se muestra en la Pig,6. Es una unidn
intima entre tejido dseo =7-, nuevamente formado en los
orificios ~2~ y el periostio -8~, No se ha repressentado
en el disefo la rasorcidn parcial de los fosfatos de calcio

en el revestimiento =4~ y el crecimiento libre de tejido
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- gconjuntive de tejido dseo en 8l revestimiento -4-.

En la forma de ejecucidn segdn la fig. 7, el
implante en forma de silla de montar comprende un revass-
‘timiento interior -101= y una plancha metilica exterior

-102-, El revestimiento interior -1ﬁ1- s¢ compones, asaen-

" cialmente, de una matriz polimera con particulas incluidas

de fosfato de calcio -103-. En la plancha metdlica exterior
-102- puaden sujetarse una o varias piezas de unidn =104,

para la colocacidn ds la supersstructura dental no repre-'

- gsentada,

De la fig, 8 resulta que el hueso maxilar -105-
se ha llevado a una forma corraspondiente a la supsrficie
interior dsl implante, con ayuda del dispositivo de fresa-
do ds acuerdo con elrinvanto. Antes de este fresade debe
separarse el periostio-mucos ~-106~ del hueso maxilar =-105-
y ser ébatido en la forma representada. El implanterpasea
en su parte superior una pieza de unidén -104=-, que tiene

forma de bdveda. Esta bdveda lleva una rosca interior para

- la fijagién de la suparéstructura dental no representada,

‘gspecialmentes un puente, prdtesis dental o similar. E1
tornille ~-107- 8s un elemsnto de soporte posible para la
superestructura no representada. La plancha de metal -102~

posaee, prafersntements, una supsrficis algo raspada. Para

la mejor fijacidn de la mucosa bucal -106- can el iﬁplanta,

se pueden prever tambien en el implants,perforacionss que
lo atraviesen, a través de las cuales pusde crecer el

hueso hasta la superficie del implantae.
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‘En la fig. 9 se ha rapresentado sl dispositivo

%
4

de Ffasado, sagln el invento, que hace posible una prepa-
racién correspondiente del husso maxilar -105-. Sa trata
aqui de una fresa interior doble parabdlica. El disposi-
tivo se compone, en lo ssencial, de dos discos redondos
~108= y -109~ que praesentan en la circunferencia exterior
una superficie cortante -~110-, concavamente abovedada. Con
montaje simétrico de los discos fresadorss ~108- y =109-,
en un pasador de gufa comin -111=, que coincide con sl sje
de rotacidn, se forma asi una superficie de corte parabd-
licamante formada. Esta forma de la superficie de corte
corresponde a la superficie de apoyo intsrior del implante,
Los filos de fresa -110~ se ancusntran interiormente en
las superficies parabdlicas. En el pasador de gufa -111-
se enrosca un tornillo de sujecidn-112-, Con los topes
-113=-, previstos en 8l lado del smbragus de accionamiento
(fig.9. a la derscha) en sl pasador de gufa -111-, se hace
posible una construccidén suficiente segura contra el des-
plazamiento del dispositivo de fresar. El atornillamiento
~112~ sirve al mismo tiempo de soporte de alojamisnto -114-
para una herramienta de gufa. En el lado opussto del pasa-
dor de gufa =111~ ss acopla el dispositivo de fresar con
una impulsidén giratoria, Esta forma de ejecucidn hace posi-
ble una conduccidn de fresa en ambos lados. La distanciam

de ambos discos de fresa -108- y =109~ pueds variarse

con anillos de guarnicidén -115«, qus presentan igualmente



gn la circunferencia exterior supefficies de corte =116~,
Con ello ss puede lograr un ensachamiento de la fresa y

con esto adaptar la herramienta a cada caso individual.

e/ oo
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asmazms=z=
En esta Patente de Invencidn se reivindica:
1.~ Implante dental, con una pieza principal
da metal compatible con la gingiva, para la sujecidn de
una superestructura dental en forma de una corona denta-
ria, un slemento de sujecidn para pusntes dentarios o si-
milar, en el que la pieza principal esta unida, por lo
menos en el lado que esta en contacto con el husso maxilar,
con una matriz polimera compatible con el tejido bioesta~
ble que contiene fosfatos de calcio resorbibles biorsacti-
vos sinterizados, caracterizado porqus la pieza principal
estd formada como plancha de metal (=1~; ~11-; =101), pla-

na gn corte transversal, adaptada a la forma del implante

con una pieza de unidn (~3-; -104-) para la colocacidén de

la supsrestructura dental y porque la matriz polimera se
compone de un ravestimisnto (=4-; =14~; -102-) unido con
la plancha de metal (=1=; =11-; «101=) de materia plésti-
ca polimera bioastablae, con fosfato de calcia sinterizado
resorbible incluido en 81, finamente distribuido.

2.~ Implanta segin la reivindicacidén 1 caracte-
rizado porqua la plancha de metal (~102-), que forma la
pieza principal, tiene forma de silla de montar, para sl
recubrimiento del peine maxilar fresado s medida de ajus~
te, que lleva en su lado superior la pieza de unidn (-104~)

y en su lado interior, como matriz polimera, estd unida

oo ve
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con un revestimiento (-101~) cuyos fosfétos de calcio

incluidos, finamente distribuidos, son fosfitos de tri-

caleio sinterizados resorbibles que tienen laiforma'de

particulas (-103-), aproximadamente aesféricas y gue es-
tan rodeadas de una fina capa porosa ds fosfétog de tetra-
calcio sinterizados, no resorbibles & apepas rasorb;blés :

respectivamente, estando dispuestas las particulas,sdlo

en la regidén de la superficie intsrior del revestimisnto

(~101-)y porgque la capa de fosfito de tetracalciac que
rodaa las part{dulas esta interrumpida en la superfiéie
interior del revestimiento (101),

3.~ Implante segin las reivindicaciones 1y 2
caracterizado porque la superficie de la éilla de montar
prasenta alqunos orificios QUa la atraviésan, a través

de los cuales pueds unirse, por crecimiento, el hueso que

ss reproduce con la mucosa bucal.

4.~ Implante segln la reivindicaciéﬁ 1 caracte-
rizado porque la plancha de métal (~1-, -11-) estd provis-
ta de orificios (2-12) que la atraviesan y porque la ma-
triz polimera, con el fosféto de calcio incluido,estd for-
mada como revestimiento (-4-; -14-) gque rodea por todas
partes la plancha de metal y porque los orificlos (=2-3
-12-) se han llenado con fosfdto de calcio (=6-§ ~-16~),
sinterizado resorbible, .

5.- Implante segln las raivindiﬁaciones 1y 4,
caractarizadorporqus la plaﬁcha de metal (-1-), provista

de orificios (-2-) y revestimisnto (-4=), esti Formada como

" 8illa de montar y en su lado superior presenta la pisza
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de unidn (~3-), libre de revestimiento (-4-), para la aco-
gida y sujecidn de la superestructura,

6.- Implante ssgin las reivindicaciones 1y 4,
caracterizado porque la plancha de metal (-11-), provis=-
ta de orificios (-12-) y revestimiento (-14-), tiene for-
ma tubular y porque presenta en su extremo cerrado supe-
rior la pieza de unidén (-3-), libre de revestimisnto (-14-),
para acoger y sujetar la superestructura.

7.= Implante segin una de las reivindicaciones
1, 4, 5 6 6, caracterizaedo porqus la plancha de matal
(=1-3 =11=) 8se compone da titanio y el revestimisnto (~4=;
-14=) se compone de’aproximadamante,ZG% - 30% de metacri=
lato de polimetilo (PMMA) y‘aproximadamante,70% - B80% ds
Posfato de tricalcio sinterizado, triturado a polvo y dis-
tribuido finaments disparso,.

8,~ Implante seglin la reivindicacidén 7, carac-
terizado porque la superficies de la plancha de metal (=1-;
~11=), limpiada por chorros de arena, va provista ds mate-
rial de agarre y porque el revestimiento (-4-; ~14-) se co-
loca mediante sumersidn, rociado, pintado 6 algo similar,

9,~- Implante segin una da las reivindicacicnes
4-6, caracterizado porque el fosfdto de calcio (~-6-; ~-16-)
sinterizado resorhible,se prefabrica en forma de pastillas
correspondisntes al tamafio de los orificios (-2=; ~12«) y
se introduce en los orificios.

10.~ Implante dental que comprende un disposi-
tivo de fresado para la formacién, segdn ajuste, del peine

maxilar para la colocacién del implante,segin las reivin-

| Y
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dicaciones 1 hdsta 5, caractsrizado pdr componsrse de
dos discos fresadores redondos, (108-, -109-) que pre-
sentan sn la circunferencia extsrior una supaf?icie de
corte (=110-), formada concavamente, produciendo una
superficie de corts formada parabdlicamente con montaje
simétrico de los discos fresadores en un pasador de guia

comin (-111-), que coincide con el eje de rotacidn, corres-

"pondiendo la forma de la superficie de corte a la suparfie

cie de apoyo interior del implants.
| 11.~ Implants dental que comprende un disposi-

tivo de fresado segin la reivindicacidn 10, caracterizado
porque la distancia entré los dos discos fresadores (-108-
109-) es variable mediante anillos de guarnieidn (-115-)
gus presentah'igualmente en la circunferancia exterior
superficies de corte (~116=). |

12.~ Implante dental que comprende un disposi-
tivu de fresado seglin las reivindicaciones 10 y 11, carac-
terizado porque para la conduccidén ds fresas ambidextras,
en el lado opuesto del smbrague de abcionamiento del. pa-

sador de guia €111-), hay provisto un soporte de apoyo

- (=114=) pafa una herramisnta de gufa.

13.="IMPLANTE DENTAL",
De conformidad en un todo en lo esencial y fines

industriales a lo descrito en la precedente memoria des-

~criptiva y graficamente representade en los adjuntos pla=-

‘'nos para su mejor comprensidn,

7 00/70'



Eata memoria consta de VEINTIUNA hojas escri-

tas o mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madri%,1 Nnv 1978

Por autorizacidn de la interesada,
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