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H o J a n A m .  1

¡ íLa presente invención se re fie re  a l campo de los 
revestimientos murales, sobre todo de viviendas, y tiene 
po^ objeto un revestimiento mural no inflamable, y que ab­
sorbe la s  irregularidades de los muros.

La invención tiene igualmente por objeto un pro­
cedimiento para fab ricar t a l  revestim iento.

En l a  actualidad, l a  decoración de los muros de 
viviendas se efectúa generalmente mediante revestimientos 
decorativos, ta le s  como papel pintado, te jid o s  aplicados so 
bre papel, o también papel, te jid o , sím il cuero de policio 
ruro de v in ilo  o poliuretano, aplicados sobre una espuma 
flex ib le  de poliuretano, o análogos.

Sin embargo, todos estos revestimientos son más 
o menos inflamables, y exigen en todos los casos una pre­
paración cuidadosa de los muros. Esta preparación consiste 
generalmente en un revestimiento previo de yeso, seguido 
por un pulido con papel de l i j a  de dicho yeso, y por un aca 
bado con p las te . Sin t a l  preparación, que es la rga  y costo 
sa, todas la s  irregularidades del muro, a saber, marcas de 
encofrado, solución de continuidad, o análogos, aparecen 
en e l revestimiento adherido a l muro.

La presente invención tiene  por objeto p a lia r  es 
to s  inconvenientes.

En efecto, tiene por objeto un revestimiento mu­
ra l  no inflamable, y que absorbe las  irregularidades de los 
muros, constituido esencialmente por una capa de materia 
s in té tic a  ce lu la r cuya cara, a adherir a l muro es ligeramen 
te  fr iab le , deformable y modelable,y cuya o tra  cara, que 
puede lle v a r decoración, es l is a ,  calandrada y e lá s tica , 
siendo de preferencia l a  materia s in té tic a  u tiliz a d a  espu
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-  ma de policarbodiimida, o una materia análoga.
Segdn una variante de realización de l a  inven­

ción, el revestimiento está constituido por una capa de 
aplicación a l muro, de espuma de policarbodiimida, y por 
una capa que forma decoración, de un material t a l  como un 
símil cuero de policloruro de v in ilo  o poliuretano, un te 
jido, un no te jid o , papel, una hoja de aluminio, o análo­
go.

La invención tiene igualmente por objeto un pro
10 cedimiento para fabricar el revestimiento mural antes des 

c r ito , que consiste esencialmente en in troducir en una pren 
sa usual, provista de un plato in fe rio r  l iso , f i jo  y a tem 
peratura ambiente, y de un plato superior calentado, móvil 
segdn la  v e rtica l mediante un dispositivo mecánico, h i-

15 dráulico o neumático de l a  prensa, l iso  o que comprende 
eventualmente, sobre todo por grabado, motivos decorativos, 
una placa de espuma de policarbodiimida, comprimir l a  par­
te  superior de l a  placa por acción del plato superior de
calentamiento de 'la  prensa, mantener la  presión durante un

20 periodo que permita obtener la  p las tiflcac ió n  térmica de 
la  materia vuelta hacia el plato de calentamiento, y por 
tanto una superficie l is a ,  calandrada y e lá s tica , conser­
vando en la  o tra  cara las  propiedades in ic ia le s  de l a  espu 
ma, siendo este periodo de a l menos 45 segundos, y r e t i r a r

25 luego de la  prensa e l revestimiento obtenido.
Segdn una ca rac te rís tica  de la  invención, el pía 

to superior de la  prensa está calentado a una temperatura 
de 1806C + 20SC, mientras que e l plato in fe rio r está  a la  
temperatura ambiente del ta l le r ,  es decir, a una tempera-

3027118 tu ra  comprendida entre 15 y 40BC.
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Segdn una variante de realización de l a  invención, 

e l procedimiento consiste en in troducir en la  prensa una 
placa de espuma de policarbodiimida, recubrir esta  placa 
con una hoja de decoración cuya cara vuelta hacia l a  placa 
de espuma ha sido previamente tra tad a  con una pelícu la  te r  
moplástica de bajo punto de fusión, comprimir e l conjunto, 
mantener l a  presión durante a l menos 45 segundos, de mane­
ra  que se re a lic e , por una parte , l a  compresión y fijac ió n  
de forma de l a  parte superior de l a  placa dé espuma, por 
p las tificac ió n  térmica, y por o tra  parte la  fusión de la  
pe lícu la  term oplástica, que hace a l a  hoja de decoración so 
l id a r ia  con la  espuma, y r e t i r a r  luego de la  prensa el re­
vestimiento obtenido.

Segdn una ca rac te rís tic a  de l a  invención, l a  pe­
l íc u la  term oplástica presenta un punto de fusión comprendí 
do entre 100 y 150SC, y está  constituida, por ejemplo, por 
po lie tileno , polipropileno, acetato de v in ilo  o análogos.

Las placas de espuma de policarbodiimida u t i l iz a  
das se obtienen por aserrado, segdn métodos trad icionales, 
de un bloque'de espuma de policarbodiimida de densidad com 
prendida entre 15 y 30 g por l i t r o ,  de preferencia de 15 a 
20 g por l i t r o ,  cuya composición es l a  siguiente:

100 partes de m etilfenildiisocianato, t a l  como el pro 
ducto conocido bajo l a  denominación comercial 
"BAYER44V40".

5, partes de fosfato de d ifen ilc res ilo , que es un 
agente ignífugo y p la s tif ic a n te .

4 a 6 partes de activador de dimerización, t a l  como el 
producto conocido bajo l a  denominación comercial 
"BAYER BU 1835".

Moja núnt. 3
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A ti tu lo  de ejemplo, considerando que los defec 
tos de re lieve de los muros no sobrepasan generalmente de 
1 a 2 mm, se propone l a  fabricación de un revestimiento mu 
ra l  de 3 mm de espesor f in a l, con longitud de 2 m y anchu 
ra  de 1 m. Para ello  se reco rta  del bloque de espuma de po 
licarbodiimida una placa de 2 m x 1 m x 8 mm, se dispone 
esta  placa en una prensa cuyo plato  in fe rio r está  a l a  tem 
peratura ambiente del ta l le r ,  y e l plato superior está  ca 
lentsjdo a 1806C + 20sc, y presenta una superficie l i s a  o 
grabada, y luego se comprime la  placa por acción del plato 
superior.

El plato superior ejerce entonces, en su deseen 
so, una acción mecánica de compresión que aporta simultánea 
y súbitamente la  a l ta  temperatura de l80ac. Asi, e l plato 
superior comprime la  parte superior de l a  espuma de p o li- 
carbodlimida, de t a l  manera que la s  células superficiales 
son aplastadas y orientadas según esta  acción mecánica, que 
dura algunas décimas de segundo, tiempo correspondiente a 
la  duración de l a  carrera del plato superior para llev a r 
e l espesor de 8 mm a 3 mm, o sea una carrera ú t i l ,  muy pe 
queüa, de 5 mm. Esta transformación por compresión de la  
parte superior de l a  espuma está  fa c ilita d a  por e l hecho 
de que esta  últim a es fr iab le , porque aún está  f r í a  o t i ­
b ia .

En e l curso de l a  muy corta carrera  de compresiór 
es cuando e l calor del plato superior se transmite a l a  su­
perfic ie  de l a  espuma, no dando as i todo su efecto más que 
después de la  acción mecánica de compresión; Bajo e l efec­
to de esta  temperatura, que se mantiene durante a l menos 
45 segundos, estando l a  prensa enclavada, se produce una
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-p la s tif ic a c ió n  térmica que f i j a  la s  nievas formas y orien­
tación  de la s  células; Ae t a l  manera que a l ab rir la  pren­
sa el espesor Aefinitivo Ael revestimiento es de 3 mm, y 
que l a  superficie Ae l a  espuma en contacto con e l plato su 
perio r Ae l a  prensa, ca lien te , es l i s a ,  calanAraAa y elás­
t ic a .

Según e l  estado de l a  superficie del plato , es de 
c ir ,  l iso  o grabado con re lieves decorativos, l a  espuma Ae 
policárboAiimida presentará una superficie plana o una su 
p erfic ie  impresa que hace aparecer, por ejemplo, un pare­
cido a l cuero, te jid o , chapa m artilleada, o análogos. Esta 
superficie está  l i s t a  para re c ib ir  una capa de pintura, un 
revestimiento Ae papel pintado, o análogos. La superficie 
Ae l a  espuma que estaba en contacto con el plato in fe rio r 
de la  prensa no experimenta, s in  embargó, casi ninguna com 
presión, y no es tá  nada calentada a l f in a l de la  operación, 
de manera que sigue siendo ligeramente fr iab le , modelable 
y deformable por presión.

En e l caso de la  fabricación de un revestimiento 
mural con una capa de espuma de policarbodiimida y una ca­
pa que forme decoración, esta  últim a se puede re a liz a r  en 
sím il cuero, te jid o , no te jid o , hoja m etálica o análogos.

Gracias a l a  invención se puede re a liz a r  un re­
vestimiento mural que absorbe en su cara fr iab le  y modela- 
ble todos los defectos en re lieve que llev a  un muro, no es 
tando lim itada l a  importancia del re lieve de estos defectos 
más que por e l espesor de l a  espuma, y que, por o tra  par­
te , presenta una superficie de decoración perfectamente ne 
ta , l i s a  y e lá s tic a .

Además, e l revestimiento ce lu la r asi obtenido pre
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- senta ca rac te rís tica s  contra e l fuego conformes a l a  nor­
ma internacional M 1. En efecto, l a  ca rac te rís tica  M 1, pro 
p ia  de la  espuma de policarbodiimida no comprimida, ha po­
dido ser conservada por el hecho de que la  compresión no se 
ha ejercido más que sobre l a  cara de decoración.

Bien entendido, la  invención no está  lim itada a 
los modos de realización descritos. Siguen siendo posibles 
modificaciones sin  s a l ir ,  por o tra  parte, del campo de pro 
tección de l a  invención.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva, que se 
presentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Paten 
te  de Invención en EspaHa, por VEINTE años, son los que se 
recogen en la s  reivindicaciones siguientes:

13. Revestimiento mural, no.inflamable y que ab 
sorbe la s  irregularidades de los muros, caracterizado por­
que está  constituido esencialmente por una capa de materia 
s in té tic a  ce lu la r cuya cara a adherir a l muro es ligeramen 
te  fr iab le , deformable y modelable, y cuya o tra  cara es l i  
sa, calandrada y e lás tica , siendo de preferencia l a  mate­
r i a  s in té tic a  u tiliz a d a  espuma de policarbodiimida.

23. Revestimiento según la  reivindicación 13, ca 
racterizado porque está  constituido por una capa de aplica­
ción a l muro que es de espuma de policarbodiimida, y por 
una hoja que forma decoración, de un m aterial t a l  como un 
sím il cuero de policloruro de vin ilo  o poliuretano, un te ­
jido, un no te jid o , papel, una hoja metálica, o análogos.

33. Procedimiento para fab ricar un revestimiento 
mural según l a  reivindicación 13, caracterizado porque con 
s is te  esencialmente en in troducir en una prensa usual, pro 
v is ta  de un plato in fe rio r l is o , f i jo  y a temperatura am­
biente, y de un plato superior calentado, móvil según la  vei 
t ic a l  mediante e l dispositivo mecánico, hidráulico o neumá­
tic o  de la  prensa, liso  o que comprende eventualmente moti­
vos decorativos, sobre todo por grabado, una placa de espu
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-  ma de policarbodiimida, comprimir l a  parte superior de es­
ta  placa de espuma por acción del plato superior de calen 
tamiento, mantener l a  presión durante un periodo que per­
mita obtener una p las tificac ió n  térmica de l a  materia vuel 
t a  hacia e l plato de calentamiento, y por tanto una super­
f ic ie  l is a ,  calandrada y e lá s tica , conservando en la  o tra  
cara no calentada la s  propiedades in ic ia le s  de l a  espuma, 
siendo este periodo de a l menos 45 segundos, y r e t i r a r  lúe 
go elj revestimiento asi obtenido de l a  prensa.

4s, procedimiento segdn la  reivindicación 38, 
caracterizado porque consiste en in troducir en l a  prensa 
una placa de espuma de policarbodiimida, recu b rir esta  p ía  
ca de una hoja de decoración cuya cara vuelta hacia la  pía 
ca de espuma ha sido tra tad a  previamente con una pelícu la  
term oplástica de bajo punto de fusión, comprimir el conjun 
to , mantener la  presión durante a l menos 45 segundos, de 
manera que se rea lice , por una parte, l a  compresión y f i j a  
ción de forma de la  parte superior dé la  placa de espuma, 
por p las tificac ió n  térmica, y por o tra  parte l a  fusión de 
la  pelícu la  term oplástica que hace a la  decoración solida­
r ia  con la  espuma, y r e t i r a r  luego de la  prensa e l revestí 
miento obtenido.

58. Procedimiento segdn cualquiera de la s  r e i ­
vindicaciones 38 y 48, caracterizado por e l hecho de que 
la  superficie de la  espuma en contacto con e l plato in fe­
r io r  no experimenta casi ninguna compresión, permitiendo 
así conservar en el revestimiento obtenido l a  c a ra c te r is ti  
ca contra e l fuego propia de l a  espuma de policarbodiimida.

68. Procedimiento segdn cualquiera de la s  re iv in  
dicaciones 38 y 48, caracterizado porque e l plato superior
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de l a  prensa está  calentado a una temperatura de l80sc 
20ac, mientras que e l plato in fe rio r  está  a l a  temperatu­
ra  ambiente del ta l le r ,  es decir, a una temperatura compren 
dida entre 15BC y 40ec.

78. Procedimiento segdn l a  reivindicación 48, 
caracterizado porque la  pe lícu la  term oplástica presenta un 
punto de fusión comprendido entre 100SC y 150$C, y está 
constituido, por ejemplo, por po lie tiieno , polipropileno, 
acetato de v in ilo  o análogos.

8&. Procedimiento para fab ricar un revestimien 
to  mural, no inflamable y que absorbe la s  irregularidades 
de lo s  muros.

Tal y como se ha descrito  en l a  Memoria que an­
tecede y para lo s  fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas esc ritas  a má 
quina por una sola cara.

(UNC.M7C
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