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La invencidén se refiere a un procedimiento y dis

positivo para el templado térmico simultaneado de va-

~rias hojas de vidrio, suspendidas verticalmente de un

transportador, por enfriamiento brusco del dre, dispo—r
sitivo formado de dos depbsitos de soplado enfrentados
¥ cuyas superficies frontales estan provistasrderuna
serie de tubos de soplado; |

En la fabricacién discontinua de hojas de vidrio
templadas de pequeflas formas, como las vidrieras late
rales de autombéviles, es usual suspender varias hojaé
de vidrio con ayuda de pinzas de un mismo transportaQ
dor que se desplaza sobre un rail, calenﬁar simulféneg
mente las hojas de vidrio en un hormo y templarlas si-
multéneamente con ayuda de un dispositivo de soplé&o.
Los dispositivos de soplado utilizados a este finrés—
tan formadds de depdsitos de soplado de gran superfi;.

cie provistos sobre toda su superficie frontal de ori

- ficios para la emisién de aire de soplado.

En este procedimiento conocido, se trabaja por

intermitencias, el transportador, al cual las hojas de

vidrio estan suspendidas, se desplaza de un puestoAdé

trabajo al siguiente, a un ritmo determinado, a un pa
so igual al de su espacio.

En principio es incluso ventajoso utilizar este

‘procedimiento conocido para templar hojas de vidrio re
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lativamente pequeflas, incluso bombeadas. De esta mane-
ra, puede utilizarse al méximo, para el templado de
varias hojas de vidrio relativamente pequefias, la ca-
pacidad de un dispositivo concebido para el tratamien
to de hojas mAs grandes, incluso la experiencia mués-
tra que, con esta técnica conocida, el grade de templa
do de las diferentes hojas de vidrio suspendidas del
nismo transportador no es siempre uniforme. |

Este fendmeno estid més marcado cuando las hojas
son mas delgadas: si su espesor es solamente del orden
de 3 m/m, las irregularidades de templado son bastante
importantes para que nc sea posible garantizar la uni-
formidad de la fina fragmentacibén necesaria en las Vif
drieras de seguridad.

La invencidn se propone modificar el procedimiea
t0 y los dispositivos de soplado citados anteriormentve,
de manera que, sin enfrentarse a un aumento importante
de los gastos de colocacidén y de puesta en marcha, pue
da obtenerse un templado uniforme y sin defectos sabre
toda la superficie de las hojas de vidrio, incluso en
el caso del templado simulténeo de varias hojas de pe
queilo espesor.

Segiin la invencidn, los dos depdsitos de soplado
estén divididos en un ntmero de depdsitos elementales

que corresponden al numero de hojas de vidrio a templar
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simultaneamente, estos depbsitos elementales, conecta

dos a un mismo depbésito repartidor de aire o caja de

‘viento, estin separados por unos canales de evacuacidén

del aire de soplado.

| La dimensidén de cada depbsito elemental es elegi-
da de manera que su superficie frontal no se extienda
sensiblemente mas alla de la superficie necesaria par%
el templado de una éola hoja de vidrio.

Se sabe que las dificultades antes mencionadas,

~en lo que se refiere a la regularidad del templado, -

aparecen normalmente en el caso de depbésitos simplemen
te perforados -sobre su superficie frontal o bien, cu~-
Yas superficies frontales estin provistas de tubos de

soplado relativamente cortos. En el caso de los depdsi -

tos de tubos relativamente largos, del orden de 20 cms.

o mas, el problema de la evacuacién del aire de sopla—'
do es menos grave ya que este aire puede deslizarse en
el espaciorsituado entre los tubos largos que forman -
los tubos de soplado. Sin embargo, estos depésitos'p:g
sentan otros inconvenientes, de ﬁodo que, en la practi
ca s; utilizan tanto como sea posible depésitos'de'so—
plado de tubos cortos.

La presente invencidén permite utilizar estos depd
sitos de tubos cortqs con buenos resultados, incluso -

en el caso en que se desea templar simulténeamente va-
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rias hojas, de vidrio relativamente delgadas que, en.
razdn a su pequefia capacidad calorifica, exigen un en
friamiento intenso.

Como hasta shora se fuerza a suspender las hojas del
vidrio lo més cerca posible, unas de otras, sobre el -
transportador, es importante, conforme a la invencién,
sumentar suficientemente el espacio que las separa pa-
ra crear entre ellas unas zonas en las cuales el airé
de soplado pueda evacuarse.

En estas zonas, la invencidén prevé unos canales
de evacuacidn del aire de soplado que, en diSpositivos
segin la invencidn, no exigen ninguna estructura pérti
cular sino que estédn simplemente formados por el.espa-
cio facilitado entre las campanas elementales de sopla
do.

Aumentando el espacio comprendido entre los lados
adyacentes de las diferentes hojas de vidrio suspendi
das de un mismo transportador y gracias a la configura
cibén de los depdsitos de soplado, es.posible evitar las
zonas de acumulacidén de aire de soplado, de modo que =
se pueda imponer a las hojas de vidrio, por el soplado,
una velocidad de enfriamiento mucho mayor que hasta aho
ra no ha sido posible con dichos dispositivos, ésto sin
modificar sensiblemente la estructura simple y robusta

de los depdsitos de soplado de tubos cortos.
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bujos anexos, una forma de realizacidn preferida de la

Segln una forma ventajosa de realizacidn de la in
vencidn, se da a los canales de evacuacidn una seccidn .
transversal'suficiente para que el Caudél de aire émi—r
tido por la pared frontal del depdsito elemental dersg
plado pueds deslizarsg en un canal de evacuacién sin -
riesgo de confinamiento. |

Para favorecer la salida del aire de sqlado, se -
pueden prever unos dispositivos de aspiracidén que éctﬁan
en los canales de evacuacibn. Un medio particularmente
simple y eficaz para favorecer la salida del aire en -
dichos canales consiste en colocar en el interior, so-
bre los depbsitos elementales de soplado o sobre el de
pésito repartidor de aire y en comunicacién con ésios
unos inyectorés alimentados de aire bajo,presién;

Para obtener un templadb regular en cada una de 1és
hojas de vidrio es enefecto ventajoso que cada una ds -
las paredes'frontales de los depdsitos elementales de
soplado presente una curvatura que corfesponde a la de
las hojas de vidrio a templar, la longitud de los tu-
bos y la distancia qﬁe separa sus orifiicos de la super
ficie de las hojas de vidrio es cdntanté v estércompreg
dida entre 30 y 70 m/m., aproximadamente.

Se describe a continuacidén, en relacidn a los di-

invencién.
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En estos dibujos;

~-La figura 1 representa en perspectiva un depdsi
to de soplado, segin la invencidén dividida en
tres depdsitos elementales, y

-La figura 2 representa un corte horizontal del
éonjunto del dispositivo de soplado con sus dos

depdsitos subdivididos opuestos.

Del transportador (1), susceptible de desplazarse

(sobre un rail no representado) a través de los difeen

tes puestos de trabajo de una linea de templado, se -

suspenderd tres hojas de vidrio idémnticas (2), con ayu

da de un dispositivo de suspensidén cuyas pinzas (3) -
sostienen las hojas de vidrio por sus bordes superio-
res., Las hojas de vidrio tienen un espesor del orden
de 3 m/m. y han sido bombeadas en un puesto de traba-
jo anterior. Estas estén destinadas a constituir vi-
drieras laterales de automdviles.

La distancia A entre dos hojas de vidrio es del
orden de 20 cms. Cada uno de los dos depdsitos de so-
plado opuestos (4) cbmprenden tres depdsitos elementa
les de soplado (6) cuyamred frontal estéd provista de

tubos de soplado (7).

Los tubos tienen una longitud del orden de 80 m/m.

el didmetro de su abertura alcanza aproximadamente -

4 m/m. Las paredes frontales (8) estéan curvadas de acuer
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do con el bombeado de las hojés de vidrio (2).

Los depdbsitos elementales (6) estén colocédos'sg
bre un repartidor de aire o caja de viento (10) que -
comprende una brida (1l1l) que permiten fijarla con ayu

da de bulones que atraviesan las perforéciones (12) de

la contra brida (13) del depdsito trasero (14) conectii

do a un conducto de alimentacidn de ai;e de soplado -
(15).

Los depdsitos elementales (6) tienen una profun-
didad C aproximadamente de 20 a 30 cms. Su espacio mi-
tuo B es de 15 a 20 cms. Fn estas condiciones, se crean
entre ellos unos canales dé evacuacidn verticales‘(lé)
en los cuales el aire emitido por los orificios de so-
plado (7) puede ser evacuado hacia arriba ¥y hacia abéf
jo del dispositivo. ' |

Para favorecer la salida del aire en los canales
(18), creando en estos canales una aspiracidn, estan
previstos unos inyectores (20) que estan fijos sdbre
las paredes de los depésitoé elementales (6), es decir,
en la parte superior y en la parte inferior unasrparef
des laterales que forman los canales (18). Estos inyec
tores tienen la forma de tubés en comunicacidn conrel
espacio intérno, mantenido bajo presibén de los depési
éos de soplado.

Durante la operacidn, el aire bajo presién sale -
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por estos inyectores (20) y determina asi en el inte-
rior de los canales (18) un efecto de aspiracidn por
"tromba de aire" que favorece la salida del aire de -
soplado que sale lateralmente de las regiones situa-
das entre las paredes frontales (8) y las hojas de vi
drio (2). |

Fn la figura 2, se ha representado el conjunto de
los dos depdsitos de soplado opuestes. Se ve que las -
placas frontales (8) y (8a) de los depdsitos de sglado
elementales de la figura 1, opuestos por par, compren;
den dos curvaturas correspondientes, respectivamente -
convexa y concava. ‘

Durante la operacidn, los depdsitos pueden venta-
Jjosamente ser mantenidos oscilantes en una direcciénr
perpendicular gl plano de la figura para mejorar la -
regularidad del enfriamiento sobre el conjunto de la
superficie de las hojas de vidrio.

Los orificios de los tubos (7) estan situados a
una distancia de las hojas de vidrio comprendida entre
(3) v (7) cms. La presidén estatica del aire en los de-
pbsitos elementales (6) es, durante el soplado, de -
1500 a 1700 m/m. de agua.

NOTA:
En resumen, la presente Patente de Invencidn, se

contrae a las siguientes reivindicaciones:
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mente haya, estos depdsitos elementies estan reunldos

caracterizados porque la seccidn recta de los canales’

REIVINDICACIONES

18) "Procedimiento y disPOSifivo paralél templado”
térmico del vidrio", caracterizados pordué'éom
prende dos depdsitos de soplado colocados enfrentadosr
Y provistos de una pluralldad de tubos de soplado,‘es
tos dos depbsitos estéan d1v1d1dos en tantos deposltos o

-elementales como hojas de v1dr10 a templar slmultanea

en una misma caja de v1ento y separados por unos cana
1es para la evacuacidn del aire de soplado, conszgulen
do el enfriamiento bruscos y simulténeo del alre‘de,yg :
rias hojas de vidrio suspendidas en poéicién de descan
so, de un franSportador.r 7 N
2a) "Pfoéedimiento Yy dispositivo para el templado

térmico del vidrio", segin la reivindicacién leg,

de evacuacilén esta dimensionada de'manefa que'el éau—

dal de aire emitido por la pared- frontal de uno de los

. depbsitos elementales, pueda salir 31n conflnamlento -

por cada uno de dlChOS canales. -

32) "Procedlmlento Yy dlsp031t1vo para el templado
térmico del vidrio", segin las re1v1ndlca01ones 12

y- 25, caracterlzados porque estan prev1stos unos dep051

~tos de aspiracién que actuan sobre dlChOS canales de -

evacuacidén, para favorecer la evacua01pn.del.al:edes;kﬁ;

. 0}
N

MY

[y
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4a2) "Procedimiento y dispositivo para el templado
térmico del vidrio", segin la reivindicacidn 32,
caracterizados porque estén previstos en los canales
sobre los depdsitos elementales o sobre la pared de la
caja de viento unos inyectores alimentados de aire ba-
Jjo presi6n.
58) "Procedimiento y dispositivo para el templado
térmico del vidrio", segin la reivindicacién 42;‘
caracterizados porque estos inyectores son unos tubos
en comunicacidén con el interior del depdsito.
62) ‘“"Procedimento y dispositivo para el templado
térmico del vidrio", segin una de las reivindi-
caciones 12 g 42, caracterizados porque la pared frog"
tal de cada deplsito elemental presenta una curvatura
que corresponde a la de las hojas de vidrio.
72) '"Procedimiento y dispositivo para el templado
térmico del vidrio", segin las reivindicaciones
12 g 68, caracterizado porque se templan simultaneamen
te entre varias hojas de vidrio suspendidas al lado -
una de otra en un misﬁo transportador por éqiado de aire
frente a las mismas, caracterizados porque las hojas de
vidrio estin suspendidas con unos intervalos que el -
aire de soplado pueda deslizarse por los canales de eva
cuacidn correspondientes a estos intervalos, el paso de

avance del transportador es un miltiplo de su paso de -
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espacio.

82) "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL TEMPLADO
TERMICO DEL VIDRIO", segfn queda descrito y rei

vindicado, en la précedente memoria yr zr:Lortia reivindicg

toria, que consta de once paginas mecanografiadas y

dibujos adjuntos.

Madrid, 21 NB‘JJQ?B

Francisce Javier Plaza
Pc Pn )
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