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La presente invencidn se refiere a un sistema de ma
nipulacibn de pastillas de combustible para reactor nuclear y
mis particularmente a un aparato utilizado para introducir

las pastillas de combustible precedentes de una méquina recti

- ficadora en unas bandejas utilizadas para cargar las pastillas
o : :

enrbarras de combustlblc nuclear.

L El procedlmlento realizado durante la fabr1cac16n de
ung pastilla ‘de combustible nuclear incluye las operaciones
quégconsiS'En en sinterizar la pastilla en un horno y en.some
ter&a a continuacién a una opera016n de rectlflca016n para
asegurar que su di&metro externo seré suflclentemente pequeno
par% permitir su introduccién en un tubo de combustibie. Des
pué% de terminar la operacib6n-de rectificacifn, se franéfieren
las bastillas a una bandeja la cual sirve, a contindacién, co
mo ﬁuénte darsuministro de combustible para cargar logétubos'

de combustible.

El sistema de transferencia incluve un pequeiic ali

‘mentador vibratorio.que transfiere las pastillas procedentes

del lado de descarga de la miquina rectificadcra a un trans
vortador de separacidén que incluye una correa metdlica tejida
accionada por motor. Ya que la velocidad dé,la correa transpor
tadora de separacién es superior a la velocidad de transferen
cia'del Elimenﬁador vibratorio, las pastillas déscargadas de‘
alimentador se separan autométlcamente las unas de las otras '
en la correa y a lo largo de la misma. Es evidente que en este
disafio conocido, una pastilla 51tuada en la correa tiene la
misma velocidad horizontal que la superficie de la correa. Si
el movimiento horizontal de la pasiiila =st5 detenido porruna
fuerza resistente que se aplica a la extremidad de la pasnxlla,

- por ejemplo un gran nfimero de pastillas en contacto mutuo, la
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paétilla se deslizar8 sobre la correa, es decir que se deten

|

aré el movimiento horizontal de la pastilla, pero la correé
éegulxi desplazindose debajo de ella. Una fuerza resultante
desarrollada por una serie de pastillas que deslizan es capaz
del mpujar un nGmero eguivalente de pastillas en sentido axial
so%re una placa fija, y se ha aprovechado este principic en
Fl*pasado para desplazar las pastillas hasta una posicidn de

la ‘placa que hace verter secuencialmente las hileras de pasti
il%s en los surcos de una bandeja. Durante el tiempo necesario
éafa hacer verter coﬁpletamente la pastilla, retirar la bande
saéy volver a colocarla, las pastillas situadas en la correa
de1separac16n deben ser detenidas para impedir que se& amonto
Len sobre la placa de vertido. Ya que las pastillas pasan en
tre dos correas paralelas accionadas por motor, cuando la Glti
ma pastilla, es decir en este caso la pastilla nfimerc 36 se
sitda sobre la placa de vertidc, un dispositivo de f£ijacién
se¢ activa para sujetar la pastilla nGmero 37, y las pastillas

i
situadas detrds de ésta se apilan simplemente detr8s de ella
er linea recta horizontal. Simult&neamente, el motor que accio
na las correas se detiene para impedir el dcsplazamiento de
las pastillas hacia la seccifn de vertido del aparato. El dis
positive de fijacibn se afloja y el wotor erranca después de
qﬂéAlas rastillas han caido en los surcos formados en la ban
deja.

El inconveniente principal de este disefio consiste
en ¢uc la linea de pastillas necesaria para llenar cl canal de
descarga con pastillas no deja espacio para una capacidad auxi
liar durante el tiempo nececario para que el cargador dc ban

dejas cologue una nueva bandeja en la posicién de carga.

El objeto principal de la presente invencibn consis
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te en proporcionar un aparato de alimentacién con pastillas
que no preéenta los inconvenientes descritos mis arriba.
Teniendo presente este objeto,rla invencidn consis
te en un aparato para transferir pastillas de combustible nu
cl?ar desde una méquina rectificadora hasta un'cargador_de
bandeja que incluyerun bastidor, una correa sinfin en dicho
bastidor, un dispositivo de accionamiento situado en dicho
bastidor pard accionar dicha correa a una velocidad prédeteg
- 7 .
minaaa, una cubeta en forma general de V montada inméaiatameg
te encima de dicha correa y que se e$tiende a lo la£g§‘de la
misma para guiar dichas pastillas en:dicha correa, y‘uh dispo
51tﬁvo para recibir dichas pastillas descargadas a partlr de
dlcha correa, caracterizado en que un dispositivo generador
de tuerza (50) est& montado encima de dicha correa (40),
unoslmedios (62, 76) estdn asociados con dicho dispositivo ge
arzdor de fuerza (50) para hacerlo bajar a una pgsicién de
acoplamiento con las pastillas con el fin de producir una fuer
za de peso artificial de las pastillasrpara generar una fuerzZa

de propulsién capaz de superar las fuerzas de friccibn de las

.pastillas situadas inmediatamente delante, y porgue unos me

dios (90-98) han sido previstos para detener el movimiente de
dichas pastillas des?ués de que un cierto nfimero dec pastillas
héh'pasado debajo de dicho dispositivo ggnerador de fuerza °
(50} hasta que se Quelva.a colocar el dispositivo (82, 84) dé
recepcién de las pastillas.

La invenciln pcdrd entenderse més claramente leééndor
la siguiente descripcién de un modo de realizacibn preferido
de 14 misma que se da solamente a tilulo de ejemplo, tomada-
conjuntamente con los dibujos que la acompafian, y en los cua

les:
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la figura 1 es una vista frontal y en alzado de un
transportador dj separacifén de pastillas utilizado para trans
ferir las pastillas entre una wiguina de rectificacidn y una

I
bandeja de carga;

la figura 2 es una vista lateral izquierda del trans
rortador de separacidn de la figura 1;

la figura 3 es una vista tomada en las lineas 3-3

\
v

de la figqura 1;,
la figura 4 es una vista ampliada de la rueda-de

arrastre utilizada para.desplazar las pastillas a través del
apa%ato.

| Haciendo ahora referencia a los dibujos ea los cua
les los mismos cafacteres de referencia designan paltes idén
ticas o correspondientes en las varias vistas, se representa
de manera general en la figura 1 un transportador de separa
cién de pastillas que incluye una base dotada de patas 10 que
sopcrtan el aparato utilizado para desplazar las pastillas de
combustible linealmente a lo largc de &l. Una primera méguina
de rectificacidn de pastillac 12 que recibe las pastillas de
combustible nuclear 14 a partir de un horno de sinterizaciébn,
no representado, rectifica las pastillas hasta un didmetro m&
ximo predeterminado de acuerdo con procedimientos bien conoci
désf Las pastillas se descargan a partir de la mdquina recti
ficadora sobre una cubeta de alimentacibén vibratoria 16 incli
nada con un &ngulo tal que las pastillas puedan desplazarse 1i
bremente a 1o largo de ella bajo el erectc de un vibrador 18
hasta llegar a una correa sinfin 20 hecha de alambres tejidos.
Como se ve cn las figuras 1y 2, la correa de alambre estd
accionada por un motor de accionamiento convencional 22 que

tiene unas ruedas dentadas inferior y superior 24, 26 y una



10

15

20

25

30

cadena 28 situada entre ellas transmite el par al eje 30 que

€S¥é soportado por los cojinetes 32. Un rodillo 34 estd achg
?e?ado en el eje 30 y, por tanto, gira con &l.
. !

- Como se representa mis claramente en la figura 1,
i

laicecrrea estd soportada por el rodillo 34, 1a-polea73§, el

rodillo ajuctable 38 y un engranaje intermedio 40. El;iédillo
FB estd wentado en el soporte 42 el cual estd montado dé mane
i

ra pivotante en los brazos 10 del bastidor( ajustéandose la

fe%sién de la correa por medio de tuercas 44 en el eéiéinento

46.

Ya que es importante mantener las pastlllas orienta

das en la misma direccidn que el eje de la correa y-difpuestas

horlzontalmente en linea recta sobre la correa, un par ‘de bra

zos angulares invertidos 48 est&n montados en los blogues de

soporte de cojinetes y estén separados por una distaﬁéiarsufi
ciente para permitir que la superficie inferior de cada pasti
lla entre en contacto con la superficie de la correa de alam
: I
bre al mismo tiempo que estd guiada por los hierros angulares
48, Cada pastilla pesa aproximadamente de 7 a,lO gramos Yy, por
tanto, su posicidn sobre la correa no cambié después-de que
ha tomadb su posicién 1n1c1al.

cémo se ha indicado anteriormente, una pastilla si
tﬁéda en una correa de alambre en movimiénto aplica una fuer
za horizontal a cualquier objeto con el cual entre en contac
to, por ejemplo otra pasfilla, e intenta desplazarla dentro de
los 1imites de esta fuerza. Cuando la reéistencia al movimien
to del objeto 25 superior a la fusrza horizontal, la pastillé

se desliza sobre la correa porque la fuerza resultante del pe

50 de la pastilla multiplicado bor el doeficiente de friccibn

entre la pastilla y la superficie de la borrea,de élamb:ertg
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jiao es inferior a la fuerza presentada por el cuerpo que re
| . , . ,
siste. En razbn de la ;nsuf1c1enc1a mecinica de transferencia

de' furrzas, una pastilla no puede desarrollar una fuerza sufi

ciente para desplazar la pastilla inmediatamente anterior. In
es%e sistema, si una pastilla pesa aproximadamente 10 gramos,
ellCOGfluleuLe de friccidén en la svperficie de sepsracidn pasg
tilia-correa de alambre, es tal que una pastilla de 10 gramos
Hesarrollaré una fuerza horizontal de aproximadamente 8 gramos.
Ya!que esto no representa un método razonable para einpujar
las pastillas hacia una bandeja, se utiliza una fue;za gue ac
tﬁa ademis del peso de la pastilla para crear un peso aumenta
ho artificialmente. En esta invencién, este peso artificial
komé la forma de una rueda'cargada por un muelle, dispuesta
’de tal manera que las pastillas "rueden" debajo de la rueda,
desarrollando asf el peso suplementario de una fuerza resul

taiie gue desplazard las pasitillas hasta un mecanismo de bas

culamiento asociado con un cargador de bandeja.

Como se representa en la figura 3, la estructura

del tipo de rueda incluye un par de barras roscadas 52 suje
tas por sus extremidades inferiores en la envoltura 54 por me
dio de tueréas 56. Las extremidades sujeriores de las barras
evtdn sujetas de la misma manera en un cabezal de montaje 58
qﬁe tiene un orificio central destinado a contener el cojine
te 60. Un eje 62 dispuesto de modo que puéda efectuar un movi
miento de deslizamiento-en el cojinete esté sujeto'de manera
ajustable por su extremidad inferior en el bloque 64. El blo
que tiene un par de hrazos colgantes separades 66 gue soportan

la rueda de avance de pastilla 50 por medio de cojinetes de

.agujasy de un pasador 68. Para entrar en contacto de manera

adecuada con una pastilla y para desplazarla desde la correa
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20 hasta una bandeja de carga, la superficie externa periféri
ca de la rueda de arrastre tiene un par de surcos separados
que’ Ve01ben unos anillos tdricos 70. Estos anillos son rela

{ivamente blandcs y flexibles y puraeﬁ adaptarse facilmente a

la superficie de la pastilla cuando pasa debajo de la rueda.
Ya{quc especiso que el sistema ére&ente flelbllldad .por 1o
menos para acomodar el desplazamicento vertical de la ruéda
cuﬁndo entra 'en contacto con cada pastilla, el eje 62 esté
conectado con un plston 72 que puede desplazarse vertlcalmente
en Ll cilindro 74 situado encima de la rueda. El plstén es em
puj?do en la direccidn de acoplamiento con la pastilla‘por me
dio‘hel muelle 76 y, por tanto, orienta siempre la iué&a 50
en c%ntacto con una pastilla. Paré ayudar a impedif‘dﬁalquier

deSf;azaﬁiento lateral de la rueda 50, un hierro angulér 78 u

otro elemento de gufado estd sujeto en el bastidor 58y dis

Pbuests de modo que esté en contacto con el hloque 64 durante

el movimiento de vaivén vertical de la rueda 50. Como se ha
indicado anteriormente, el peso de la rueda de arrastre mis el
peso de cada pastilla es suflClenue para ploporcionar una fuer
za orientada horizontalmente caraz de desplazar las pastlllas
hacia un cargador que las vierte sobre una bahdeja la cunal se
utiliza a continuacidn como fuente de suministro de past11]aq
de comoustlble durante el periodo de tlempo de carga del uLb“r
de combustible con pastillas. En el modo de realizaci6n prefg
rido de la presente invencidn, el peso total de la fqeda de
avance v de su estructura de soporte, incluyendo el peso de
los ejes 42 y del pistdn 72 m4s la fuerza del muelle que actﬁa
hacis abajo, més los 10 gramos de cada pastiliz, da lugar a
ﬁna fuerza de,accionam%ento total orientada hacia abajo de

918 gramos. Este peso proporciona una fuerza de accionamiento
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horizontal total de 734,4 gramos que se emplea para empujar

las pastillas a lo largo de una seccibn en forma de V que es

td siiuzda en el lado de descarga de la rueda de avance. ES

+0s pesos han sido elegidos especialmente para que la rueda

1

delavance pueda empujar 36 pastillas en la seccifn en forma
|
de |V, ya cue este nlmero de pasiillas puede ser recibidc por

}a bandeja particular cmpleada con el objeto del tratamiento

|
del tubo de combustible.

|

Cuando las pastillas salen de su posicibn debajo de
{ .
la rueda, abandonan los brazos angulares invertidos en forma

deiV 48 y penetran en una segunda cubeta en forma de V 80 de
digeﬁo similar. Ya que la Gltima pastilla que sale de la rueda

+

bjerce una presién contra las pastillas que la preceden inme

l
diatamente, estas pastillas ce sit@lian horizontalmente las unas
coAtra las otras. Esta hilera de pastillas es empujadava conti
nuacibn sobre un cargador montado de manera pivotante 82. El
cafga&or estd disefiado con un tamafio tal gue pueda recibir 35
pastilias, representando esta longitud total la longitud de

un surco de pastillas formado en una bandeja 84 situada inme
diatamente por debajo. Cuando la pastilla delantera 36 cierra
el micrcinterruptor 88 del relé 90, un mecanismo de coptrol
adecuadu, uo representado, hace bascular las pastillas desde
eifcargador 82 en un surco formado en la bandeja 84. Esta dig
posicibn particular mecénico-eléctrica que se emplea para ac
cionar el cargador 82 y desplazar la bandeja 84, es bien cono
cidc en la técnica y no forma parte de la presente invencién.
Despuds de llenarse cada surco, la bandeja se desplaza a la

siguiente pesicién de surco para permitir el basculamiento de

-las pastillas de combﬁstible en este nuevo surco hasta que la

bandeja esté llena. A continuacién, la bandeja es retirada por
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.medios adecuados y es conducida a una zona donde se introducen

las pastillas dﬁ combustlble en las barras de combustible.

Ya que es importante nfurrumpwr el movimiente li

" neal de lzs pas%il;as a partir de la cubeta 890 en el cargador

82 durante el tieﬁpo en el que se produce el basculamiento de
las 3¢ p2 lllas, se utiliza un elemeuto de reLenc;on dP pas
tillas c¢ue tiene lg forma de un dispositivo de sujec15n S0,
Este dispoSitivq ihcluye un cilindro que contiene un pistén
92 Eonectado con una biela 94 que tiene una seccién‘ééiida 96
montada.en'su extremidad inferior. El elemento 96 aé%ﬁ%,para
man%ener una paétilla en su posicibn dentro de la,cubéta 80
cua do el pistén se desplaza hacia abajo en contra de la fuer
za de or1entac16n\del muelle 98 que estd orientado haé;a arri
ba.|En este momento se impide positivamente el moviﬁicn%o de
laslpastillas desde la cubeta 80 hasta el caxgador.,“A

Se observard que la rueda 50 no puede continuar des

plazando -las postillas hacia el cargadecr 80 mientras se descar

. gan pastillas scbre la bandeja. Para acomodar esta situacidn,

cuando la pastilla delantera 86 cierra el microinterruptor 88,
el reléd 90 actfia para abrir la vElvula de sclenoide 100. Esta
?élvula conecta simult&neamente la’fuénte de aire 104 con la-
parte inferior del cilindro de rveda 76 y la pértersupérior
dél.cilindro de fijacifn 90. A continuacidn, la presidn de ai
fe hace que el pistdn de rueda 52 se despléce hacia arriba en
contra de la accidn del ﬁuelle 74, y que el pistdén de fijacibn
a2 se desplace hacia abajo en contra de la cccibn del muelle -
98. Estas acciones desplazan la rueda a partir de la zona de

contacto ccn las pastillas, suprimiendo asi la fuerza de arras-

tre horizontal. Las pastillas situadas en la cubeta 80 esténr

ya dispuestas en linea continua, extremo contra extremo, y ya
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.que el elemento de sujecifén 96 estd acoplado con la primera

pastilla de la winea,.la mantiene impidiendo su desplazamien.
to, v las pastillas se apilan normalmente detrds de ella en
el traﬂsportado# de separacibn. Después de terminarse el ver
tido delas pastillbs, el microinterruptor 88 se abre, desener
gizando csi la vélvula de solenoide 100, la cual deja que el
aire se escape de los cilindros 76, Y0 y la rueda 50 se des
place hacia abajo bara entrar en contacto con las pastillas
mientras que el elemento de sujecidn se desplaza hacia arriba
fuera de su posicidn de contacto con las pastillas.

Cuanda las pastillas se suministran desde una méqui
na de rectificacidn de pastillas hasta la superficie Ge la
correa de alambrég tejidos 20, son transportadas hasta la rue

AY
da de arrastre 50 y ruedan debajo de la rueda que desarrolla
el ﬁeso suplementario, proporcionando asi una fuerza résultag
te que desplaza las pactillas hasta el mecanismo de vertido
situado en el cargador de bandeja. El mecanismo de vertido es
t4 disefiado para recibir 36 pastillcs y cuando la pastilla de
lantera entra en contacto von' el microinterruptor 88 en la ex
tremidad dcliecanismo, la vilvule de solenoide 100 intercalada
en una tuberfa de aire es acciona?a y se ubre, y simultdnea
mente se introduce aire en la parte iaferior del cilindro de
lé‘rueda de arrastre y en la parte superior del cilindro de
sujecibén. El aire que act@a debajo del pistén de la rueda de
arrastre hace que el pilstén y la rueda de arrastre sujeta en
&ste se desplacen verticalmente aiejandose de la pastilla y
aliviandn as{ la fuerza gue se utiliza normaluente para empu
jar las pastillas hacia el mecanismo de vertido. De la misma
manera, cuando se aplica aire a la parte superior del cilindro

de fijacibn, el pistén 92 que contiene y su elemento de suje
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cidn conectado con 81 se desplazan hacia abajo y entran en
boPtacto con una pastilla, la cual en este caso es la pasti

lla ntaero 37 de la lfnea. Este mecanismo de sujecién impide,

H

simplemente, el desplazamiento de las pastillas hacia el meca

nismo de vertido y, por tanto, las pastillas se apilan extre
[ -

mo!contra extremo. Despuds de que &l mecanismo de vertido ha

Feécargado las pastillas en un surco de la bandeja y ha vue;'
{

tola su posicidén inicial para recibir nuevas pastillas, el mi

crointerruptor abre de nuevo el circuito del solenoide 'y las

vdlvulas de aire se desplazan hasta la segunda posicién para
R .

evacuar el aire del cilindro de la rueda de arrastre y del ci

I

Ii?dro de sujecidn. Esto permite que el muelle contenido en

i

Fl'cilindro de rueda de arrastre desplaée el rodillbfdé’avag,
ce hacia abajo ponié&ndolo en contacto con las pastiIlaé situa
das en la correa de alambre. De la misma manera, elrmﬁélle
centenido en el cilindro de sujecidn eleva el pistdn y su ele
mento de sujecidn conectado con &l. Ya que la correa de alam

. ,
bre estd en movimiento, las pastillas son -desplazadas por.ella
Y por lé rueda de arrastre hasta el mecanismo de vertido, lo
gue permite vna repeticidn del ciclo.
En resumen, la presente patente de invencibn que

se solicit. deberd recaer en las siguienies

REIVINDICACIONES

1. Aparato para transferir pastillas de combusti
ble nuclear desde una miquina rectificadora hasta un cargador
da bandeja, que incluye un bastidor, uns correa sinfin en 4i

cho bastidor, uan dispositivo de accionamiento en dicho basti

dor para accionar dicha correa a una velocidad predeterminada,

ina cubeta en forma general de V montada inmediatamente enci

ma de dicha correa y que se extiende a lo largo de la misma
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pafa guiar dichas pastillas en dicha correa, y un dispositivo
para recibir dichas pastillas descargadaé a partir de dicha
;orxea, caracterizado porguz un dispositivo generador de fuer
zal(50) estd montado encima de dicha correa (20), y unos me

|
dl? (62, 76) estén asociados con dicho dispositivo generador
|
}ruer (50) para hacerlo bajar a una posicidn de accplamien

Fo con las pasiillas con el fin de producir una fuerzaz de peso
de pastilla artificial para generar una fuerza de propulsibn
cagaz de superar las fuerzas de friccién de las past;llas si
tuadas inmediatamente por delante, y porque se han previsto
unos medios (90-98) para detener el movimiento de dichas pas
éillas despuds de que un cierto nfimero de pastillas har pasado
hebéjo de dicho dispositivo generador de fuerza (50) hasta que
vuelva a su sitio el dispositivo (82, 84) destinado a recibir
lai pastillas.,

2. Aparato segfin ia reivindicacién 1, caracteriza
do porque el dispositivo generador de fuerza de peso (50) in
cléya un muelle de rueda de arrastre orientado hacia la posi
cibu de acoplamiento con las pastillas; y pcrque se han pre
visto unos medios {90, 100, 104, 58) que responden al disposi
tivo (82, 84) de recepcifn de dichas pastillas elevando dicho
dispositivo generador de fuerza (50) con el fin de suprimir
la’ fuerza que estd desplazando las pastillas hacia dicho dis
positivo de recepcifn (82, 84).

3. Aparato ségﬁn la reivindicacibén 1 o 2, caracte
rizado porque dicho dispositivo generador ce fuerza incluye

una rueda (50) soportada por un cje (68) gue tiene asociado

con 81 un pistén (72) situado en un cilindro (76) el cual con

Liene un muelle (74) que empuja'dicha rueda (50) hacia la posi

cién de acoplamiento con las pastillas, y un dispositivo neu
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m&tico (100, 104) conectado con dicho cilindro (76) para ele
var. dicha rueda (50) fuera del contacto con las pastillas (14),
cuando estas Gltimas se degcargan en dicho dispositivo de re
cepcibn de pastillas (24).

4. Aparato segﬁh la reivindicacibn- 3, éaracteriza

i -
dokporque dicho dispositivo de rece 0016n de pastlilas'*nbluye
\

un gnecanismo de vertido que tiene una cubeta de cargav{SZ)

alineada con -dicha cubeta en forma de V (80) y un dispésitivo'

las‘pastillas sobre una bandeja de carga (84)7cuandb'é1 nfimero

de pastlllas situadas en la cubeta de carga (82) llega a un

nﬁmjro predeterminado. ' EREEE

4 5. Aparato seglin la reivindicacién 4, caxacterlza
do ﬁérqué dicho mecanismo de vertido incluye un interruptor
i : . .

(88” dispuesto de tal manera que las pastillas (86Yt$iﬁuadasr
en dicha cubeta de carga (82) entren en contacto con €l y lo
cierren cuando esta cubeta contiene un rumero predeterminado '
de pastillas, estando dicho interruptor (88) intercalacdo en el
circuito de un dispositivo de'accionamiénto qﬁe puede ser conec 7
tado con la cubeta de cérga para acfivar eéta filtima cuando un
nfimero predeterminado de pastillas estin situadas en,diéha cu
beta de carga (82).

) 6. Aparato segﬁn, la reivindicacién 5, en el cua’
dicho interruptor (88) estd cerrado cuando un nfimero predeter
minado de pastillas estdn situadas en dicha cubeta en forma
de V, carsnterizado por un dispositivo de conexidn de dicho
interruptor con un solenbide{lOO) que tiene unarvﬁlvula en una

taberia neumitica que se extiende hasta dichc cilindro de rue

da de arrastre (76) y un dispositivo dé sujecibn de pastillas

accionado neumdticamente (90-96) siendo la disposicidn tal
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que cuando el interruptor (88) estd cerrado, indicando asi
que la cubeta de carga (82) estd llena de pastillas, el sole
noide {100) abre la vdlvula de las tuberias neumdiicas, ~pli
cando asi la presidén ncumdtica a'dic“o cilindro (76), lo que
eleva la rueda de arrastre (50) fuera de contacto con las pas
ti%las v hace que el dispositive dc sujecifin (90-96) entre en
contacto con las pastillas situadas en dicha cubeta de carga
(8%), impidiendo asi su movimiento.

\f 7. He reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que‘ha de recaer la Patente de Invenclon que se soxicita:
APA?ATO PARA TRANSFERIR PASTILLAS Dh COMNBUSTIBLE NUCLIAR,

;) Todo conforme queda descrlto ¥ re1v1ndlcado en
la p?esente memoria descriptiva que consta de quince pagi-
nas %ecahografiadas y dibujos adjuntos.

v

Madrid, 20 de noviembre ds 1.978

BERNARDO URGRIA
Do
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