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El presente in&ento tiéne la finalidad de réaliéar ,
un procedimiento apropiado para simplificar semsiblemente
la realizacién de los radiadores llamados *tubulares* para
la calefacciGn, ‘que consiste en soldar directamente los tu~
bos sobre un manguito de conexifén que a continuacién se co-

necta, siempre por medio de soldadura, a otros man;g'u-ites il

yacentes, hasta que llegan a comstituir un radiador cnmpl—ej:bs

La invencién se amplia, ademis, a log radiadores "tu
bulares* .realizados por medio del citado procedimiento, por
cuanto los mismos yesultan nuevos y originales em relacién -
con los iadiadores » igualmente del tipo "tubulax®, que se
venfan utilizando hasta el momento presente. ‘

Como es sabido, desde hace algfin tiempo han empezadrs ._
a utilizarse los radiadoies llamados de tipo tubular, cons» - .
titufdos por una serie de tubos verticales, soldados a dos-
plezas de unién, dispuestos en correspondencia con cada una
de las cabezas del elemento que 1o compone. Las piezas de
conexién citadas todavia hay que realizarlas mediante funw-
dicién y han de ser trabajadas en parte mecénicamente, hae

hi_éndose conformado de manera que puedan acoger las cabezas

‘de los tubos verticales que constifuyen el eleménto, 10 que

comporta, en conjunto, un fuerte gasto de fabricacién, pbr
lo que los radiadores llamados "tubulares", realizados en
acero, resultan siempre entre los mis caros que se utilizan,

Por otra parte, dichas piezas de conexién pueden pre
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sentar, si se realizan mediante fundicibn, defectos ocultos,
10 que supone un peligro para el radiador, en particular
cuando éste es sometido a la presiém.

Las soldaduras entre 1los segmentos del tubo y las
piezas de conexiénm pueden suponer, par otra parte, elemen~
tos antiestéticos, en particular por 10 que se refiere a =
sus cabezas, mientras que, por el contrario, con el preseén-
te invento se prevé que los segmentos tubulares sean curva-

dos por el extremo con 10 que se pueden soldar directamen«

‘te a los manguitos cilindricos, que hacen de elementos de |

conexidn y que, a su vez, son soldados a los manguitos o
racores de los elementos adyacentes, hasta que se compone s
el nfinero de elamentos que se desee para el radiador. i

Todas las soldaduras se efectlan en el interiar del’
manguito cilindrico de conmexidén, lo que implica una ventaja
estética que no se puede pasar por alto, por la ausencia
absoluta de soldaduras extermas visibles.

‘La caracteristica fundamental del procedimiento al
que ‘se refiere este invento es que todas las partes que
constituyen el vadiador se practican en roscado tubular,
que puede ser revisado previamente, con 1o que se tiene
la seguridad de que carecen de defectos ocultes, 1o que ga-
rantiza la mbxima seguridad del radiader, incluso si estd
funcionando a altas presiones, y ademés, el procedimiento

no requiere de ningfin trabajo mecénico en los elementos de
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conexién, por lo que la ventaja econbmica en relacifn con
el cdste de la fabricacibén es muy importante.

Sobre la base del procedimiento a que nos hémgs‘rem
Perido mis -arriba, se pueden realizar elementos de radiae
dor de dos o mAs tubos, cuyos ejes se disponmenc em el mise
mo plano, perpendicular al eje 1ongitudinalrdel radiadory-
hasta un méximo de sels, siendo los -tubos en éuesti&n cone.
venientemente curvados por los extremos, con el fin de pow

der alcanzar la superficie cilindrica externa del elemento

' tubular de conexlén, de acuerdo con wnos ngulos uniforme~

mente distanciadbs entre si.

| - En la pégina de dibujos que se adjunta se ha ilustre
do una Porma particulai del radiador realizada de acusrdé
con el prqcedimiento al que se refiere el invento, que se-

indica simplemente a titulo de ejemplo sin limitacién, &tn

 cuatro tubos verticales por cada elemento, en la- quet

- la figura 1% representa wna vista de frente pavcial,
seccionada verticalmente seglin la linea I-I de la figura 28
del radia&or; | |

~la figura 28 representa la vista de costado, parcial,
del mismo radiadbr.

En la forma de realizacién que se ilustra en el di-
bujo adjunto, el radiador compfende cinco elementos parales
los, cada uno de los cuales esti constltutdo par cuatro tue

bos verticales, respectivamente designados con log nifimeros
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(12,3 v 4) (figura 18), conectados y soldados a 1os elemen=
tos del manguito de conexifn (5) en la cabeza superior y a
un elemento similar de manguito de conexién no ilustrado

en el dibujo, en la inferior.

En el ejemplo de realizacién del radiador ilustrado,
10s dos segmentos tubulares centrales (2) y (3) son perfecw
tanente rectilineos, mientras que los dos elementos lateraw
les (1) vy (4) estén plegados en el extramo en fngulo recto,
de forma que se puedan introducir, siguiende una &irecciém

horizontal, dentro de un orificio oval practicado en la su~

perficle cilindrica externa del manguito (5).

Las soldaduras para la fijacifém de los elementos tue
bulares a los manguitos se efectfan en el interior de los
mismos, como se ve en la flgura 1%. P 3,

BEvidentemente, los manguitos de conexiln de los ele~
mentos intermedios del radiador estén constituidos por sime

ples segmemtos tubulares, con un ligero plegado fromtal,:

‘que facilita la soldadura con el elemsnto adyacente, miep-

tras que los: manguitos de conexién de 108 elementos del
extremo del radiador‘p;eséntun*hna pared frontal (6) prace
ticada, por ejemplo, tambiém para el plegado del tubo,
evidentemente vuelta hacia el exterior, dotada de un orifis-
cio central roscado eventualmente a un anillo situado en

el interior, en el que se introduce el conducts tubular

de conexién o bien un tapén de cierve del mismo.,
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"En el caso de ios elementos con nimero distinto de
tubos, serd siflclente con moldedr debidamente el extremo
de dichos tubos para disponer, E; acuerdo con unos orienta-
mientos v unas posiciones uniformemente distanciadas, el ex-

tremo de los segmentos tubulares sobre la superficie cilfne-

drica externa de los manguitos de conexibn, a los cusles se.

soldarén siempre en correspondencia con la superficie inters
na. |

. . Bon evidentes las ventajas que presenta;el procedi-
niento al que se refiere el invento para la realizacién-de -
1osrradiédores tubulares, debidos sobre todo a la sensible
veduccidn en el coste de fabricaéién, en particulay si se -
considera el hecho de que todos los elementos que constitus-
yen el radiador se han tracticado en tubo roscado, con auser
cla absoluta de elementos fundidos o estampados;'ni trabaja«
dos .mecénicamente, con.excepciGn de las operaciones de talaw
dro practicadas en los manguitos de conexién v loé roscados
practicadns en las paredés de la‘cabeza del manguito extremo
sin olvidar, ademis; la ventaja de una mayoi ré#istenci& a-
la presién en todos io;.tipos de radiadores realizados de
acuerdo con el procedimiento al que ge reflere el invento,
ventaja, &sta también, que se debe a que las partes’ compow
nentes del radiador han sido realizadas todas ellas en tu#
bo roscade, que puede ser sometido a pruebas previémehte a

una presifn mayor que la presifn de funcionamiento. -
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)fo debe olvidarse, ademis, la ventaja estética pre
sente en el radiador, realizado de acuerdo con el procedimien
to a que se refiere el invento, gracias a la ausencia de sol-
daduras en las superficles exteriores visibles de los mangui~
tos de conexién.

Es evidente que los dgtalles de ejécucién del proce~
<_1imimto a que se refiere el invento, asi como la forma y dis
posicién particular de los elementos de los radiadores, rea-
lizados segfin el invento, pueden variar, manteniendo, sin ‘éin~

bargo, las caracteristicas esenciales del invento, sin por

ello salirse del émbito de la invencién.
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18 ,= Procedimiento para la realizacién de radiadores
tubulares, inediante soldadura directa de los tubos a un' man=
guitd, de unidn de cabeza, que se caracteriza por el hecho de
que cada uno de 1o's elementos dei radiédoﬁ comprende un cier=
to nimero de segmentos tubulares verticales, algunos de los
cvales rson curvados por el extremo para ser introducidos en

1cs orif:‘icios practicados en la superficie cilindrica del-man

3 guito de conexién, a la que se sueldan, en corx'espondencia

con la superficie interna, con lo que se da lugar a la produc
cién de elementos de radiador que, situados uno a1 costado- .

del otro en el nfmero z-equerido y soldados, siempre en corres.

Apondencia con la superficie :.nterna de los manguitos cilindri

cos individuales, constituyen el radiador propiamente dicho.

23 (- Procedimimto para la realizacién d.e radiadores
tubula.res. mediante goldadura directa de los tubos a wn mane
guito de unién de cabeza, segﬁn la reivindicad.én anterior
que se caracteriza por el hecho de que, el radiador compren-
de elementos con varios segmentos tubulares paralelos, debi«
damehte curvados por un extremo e introducidos por el mismo
dentro de unos orificios practicados en la superficie cilin-
drica d.e los manguitos de conexién, a 1os cuales se sueldan

en correspondmcia con su superficie interna, practicéndose



todas 1a§ partes del radiador en tubo roscado, con ausencia

absoluta de partes fundidas o estampadas,

3.~ PROCEDIMIENTO PARA LA REALIZACION DE RADIADCRES
TUBULARES MEDIANTE SOLDADURA DIRECTA DE LOS TUBOS A UN MAN-

GUITO DE UNION DE CABEZA.

Todo conforme se describe en esta memoria que comsta

de OCHO HQJAS mecanografiadas y foliadas poxr M sola cara

y ddbhujos que se acompaflan,
Madrid, 20
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escala variable.
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