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| similares, segin realizaciones péra la preparacién de los corgzo~ V

mecénicamente el deshojado del tallo y raspajo, en proximidad de -

~ chofa, durante la operacién de torneado del tallo.

los procedimientos para la preparacidén de los fondos de las uloa-

realizar la produccidn del trabajo con exclusiln de desechos,

-2— )

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente inveucobn se refiere a perfeccionamientos en

el procedimiento de preparacidn de los corazones de alcachofas y

nes o fondos de alcachofas,

Una finalidad principal de la invencifn es la de efectuar

1a unidn de ambos, haciando adquirir a la alcachofa una posici&n
bptima, bien sea vertical u horizontal, con réiaciﬁg'a la sucesi-|
va elaboracifn durante la cual la alcachofa es definitivamente
apretada entre un par de mordazas o mandibﬁlas.

"Otra finalidad de la invenciln, con especial refereucia
sl procedimiento para la preparacibn de 1oa oorazonea de alsacho-
fas, es efectuar el torneado del tallo cuando la tundidura de las
hojas ha sid§ efectuada aolamoﬁte por ﬁitad de la seccidn intere—
sada en las operaciones, y la segunda mi?ad d§ dicha tundidura es|
efegtnﬁda torneada enseguida del tallo; Eate hecho confiere una

particular estabilidad bien sea vertical u horizontal, a la alsa=
Dicho segundo objeto de la invencidn es perseguido 2n

chofas, alin en aquéllos que, para facilitar la evacuacién de los
residuos del pulido de 1la parte intern@ del tallo,vprevﬁn un po-
sidonamiento de la alcachofa substancialmente vuelta al revés '
resﬁecto a la que se fer& ilustrada a titulo de ejemplo no limi-
tativo en los dibujos adjuntos.

La esencialidad de la invencibn, estribé,rpor lo tanto,

y ademés, debido al'torneado del tallo de la aicachofa, no per-
fectamente en eje con la maquinaria, un corte o mas exactamen~-

te, un tundido oblfcuo respecto al eje longitudinal de la alca-
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chofa, haciendo asf homogénea la produccién, elevando el valor
comercial son una diﬁginuoi&n de costos, evitindose précticamente
por completo la produccifn de desechos o de elaboracién malhecha
de escasa comercialidad. Esta finalidad de la invencién se resueld
ve con la adopcidn de los perfeccionamientos enunciados preceden-
temente y actuando sogﬁn el ejemplo iluatrativo que ase describiréd
seguidamente.

Otras finalidades de 1a invencién apareceran en el curso
de la presente memoria que debe considerarse unida a las adjuntas
léminas de dibujos en los cuales, eéquemﬁticamente, ya jambién a
t{tulo de ejemplo me ilusira una realizacidn freferente, de una
méquina, oreada para la préctica de la invehcién, y en los que:

La fig. 1 es una vista en alzado lateral de la mfyuina,
de la cual se han suprimido algunas partes para facilitar mejor
la compresiln de los elementos que serfan parcialmente ocultos
por dichas partes.

La #ig. 2 es una planta de la mAquina con las partes su-
primidad en la fige 1 y con partes separadas, que se ilustraban
en la figwra precedente.

Las figs. 3 y 4 son una vista en planta de una placa de
soporte de un par de mordazas en posicidn de mfxima y de mirire
apertura. |

Las figs. 5 y 6 son vistas laterales, parciales, de la
posioifn del mecanismo operativo, respectivamente en la inicia-
oién y en el término del oiclo de trabajo.

De conformidad con la invenci&n referida a los dibujos
adjuntos cuyas figuras son a escala variable y las referencias
nunéricas iguales corresponden a partes iguales o equivalentes,
me aprecia en la fig. 1 y en la 2 que la miquina que se conoreta

a la invencifn, comprende unas patas 7 de soporte -de la misma so}

bre un plano de apoyo 8, unidas entre si por larguercs 9 y trafo
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referencia a la figs 2 se aprecia que el’ hastidor fijo lleva aco-'

, paredeé laterales, de un vlstago fileteado, para llevar el produ¢- 

~to desde un conducto deslizante 19 a la #escarga 20, Dicho ciling

' dentados y cadena 22 de transmisiln, por el eje 23, el cual, we=-

par de cadenas de malla J1 en el sentido -indicddo por la flecha,

‘obviamgnte con motimiento intermitente. Al par de dadenas de mall

| par de mandibulas 33 y 34 de'apreaamiento,derlgAalcachofa en la

'y a bajar com 35 y el correspondiente vastago 38 con duera de apo

-l‘.-

safios 10, montado todo de manera que constitufa un béstidor fijo
al cual se acopla un segundo bastidor indicado en 13.215. 24 con
traveaaﬂos 12 y largueros 13 para el soporte de los Srganos moto-

Tes princlpales que se describirén seguidamente. Asimismo y con

pladas las barras 1k y 15-16 para el soporte en asiento adecuado,
de un ¢ilindro 17 de paredés laterales coﬁstituidas por plakillos
18 distanciado= entre si para permitir la cafda de eventuales re-
siduos del deshojado del producto elaborado. ElL cilindro 17,faun-'

que no se ilustra, tiene su interior provisto, a lo largo de las |

dro 17 va interiormente unido rigidamento, aunque no'sé ilust#a e1]

ol dibujo, al &rbol 21 que es puesto =n rotacibén medante pifiones

diante,quien mediante,la polea 24 y una trgnsmisiﬁn.géropiada 25
queda acoplado.a 1a polea 26 del motor principal 27, " .

El &rbol o eje 23, con un engranaje helicoidal 28 y un. reF
ductor 29 transmite movimiento rotativo intermitento al &rbol de

un par de ruedas dentadas 30 (fig. 1) las cuales hacen avanzar un

31 van vinculadas unas guias 32 de soporte y.de deslizamiento del

forma que segnidamente se describira. A
Dicho eje 23, por medio de excéntricas 35 y 36 y vencien-

do la resistencia de un muelle antagonista 37 procede a levantas

yo, al bastidor 40 de soporte de los mecani#m@s'dé desho jado del |

tallo 'y raspajo 41 y de tornaado 42, mientras que con 36 y su co#

rrespondiente véstago 43 con rueda de apoyo 44 al mecanismo de e

pulsisp 45 el cual hasta 46 va enfulcrado en 47 al bastidor de ;
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O
Con especial referengia a la fig. 1 se aprecia un el pap
o ruedas dentadas 30 transmite el movimiento intornitcnt@ al par
e cadenas de malla 31 y estas (ltimas arrastran al psr de ruedas
entadas 48 que transmiten el movimiento intermitente, indicado.
pon 1a flecha en el mentido de $sta, a un par de cadenas 49 monta-
das entre el par de ruedas 48 y 50. A las cadenas del par 49 van
vinculados los planos de soporte o medios de apoyo 51 dotados de
perforaciones 52 coaxiles ,-a 53 en el trayecto de deslizamiento |
hobdizontal 6onﬁn a los dos pres de cadenas. El plano de apoyo 51
g0 halls, en dicho trayecto de deslizsmieato horizontal, a esnasa
distancia de las gufas 32 y también de las mordazas 33 y 34,.§?r
lo cual las perforaciones 53, los planos de apoyo 51 y las boiioe
raciones 52 vienen a formar asiento de posicibn aproxinativa dc
las alcacholas, bien sea en sentido vertical como en sentido ho-
rizontal.
Las aloachofas uobfe 1§s que se trabaja, pr;sontan un

pedazo de tallo mas o menos largo quw les queda formado cuahso sc

separan de la plantaj 7'on un tiempo sucesivo y apropiado, ;sta‘
parte de tallo queda inserto en una de las perforaciones 52'ouan~
dd es alimentada la mfiquina. Por tal causa el raspajo o graei&Ai
las hojas entre tallo y graspo, pasan ; apoyarse s;bro la plasa

51. La alimentaciln se efectfia en la zona inicial del recorrido

horizontal del par de cadenas, y puede ser manual o de tipo mech=
nico fﬁcilmentq realizable por un t&égico del ramo, dado que se

trata de una alimentacidn con posicionamiento aproximativo, hien
sea vertical o bien sea horizontal. N
La posicidn aproximativa puede ser efectuada con las man
dfbulas abiertas, o sea oon‘la perforacidn 53 teniendo su seoccid
nfxima, o también cuando haya asunido una seccibn media entre

la mfixima y la minina. Como puede verse claramente en la fig. 1
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. tical longitudihal del par de cadenas, por lo que, venciendo la

[a inicial consienten el posicionamiento manual de las alcachofas
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1gs mandibulas 33 - 34, en su extremo libre llevan cada cual una

ke ]

wedecilla a cada lado, y las mismas, durante el avance del par de

cladenas, entran en contacto con unas guias constrictivas lamina-

Lo 3

es (55) y de trazado m&s o menos convergente hacia el plano ver-

fluerza de muelles antagonistas, no ilusirados en el dibujo, ten=
dehtes a mantener las mordazas en su posicidn de maxiﬁa apertura,
las mismas operan una reduccidn de larseociﬁn del agujero 53. Es= -
4e hecho pﬁedo provocar un cierto enderezamiento derla alcachofa
dn sn;o respecto a, su posicibén inicial ﬁo aproximaciGn.
Lassuiasconatrictiv§555'en prosecucidn de lasantes~ci£adal
guias, son p;ralelas entre sf, pero pueden ser ligergmente conver-

gentes, 'y por supuesto, en correspondencia por lo menos en su zn=-

tratar mientras que en su zona terminal o en aquélla en relacidn

pon las gulas 55" de mayor convergencim, dichas gﬂias debeﬁ ser
n grado de reducir ultgriormente-ia éegci&n de los asajvros 53
ara spretar las alcachofas entre las mordazas de manera que pue- A
an llevar, sin auxilio del plano o pianoa de apoyo. 51 a la pri;
era estacibn 56 donde se inicia el iratamiento de 1asvalcacﬁéfas.
Es ohvio que la reduccidn de la luz o abewtura de los agu-
Jeroe 53, mientras las alcachofas se apoyan sobre los pianoé Ge
apoyo 51,VelfprogresiVa, como también es progresivo el endereza-
miento de las alcachofas respecto a su posicién inicial.
Como puede verse eén la fige 2 el agﬁjéro 53 en eje con
la estacién 56 (tigal) es de meccibn reducida y éjercita un buen
cierre sobre la alcachofa; este éiurre aln permite, como seguida~
mente Be verf, un posterior posicionamiento de la glcadhota'en el
que por las Sptimas condiciones de su posioibn vertical u hori-
zontal, permite un perfecto corte y -forneado. .
Con referencia particular a la fig. 5 se aprecia que el

bastidor 40, al cual se hallan vineulados los mecanismos de desw
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hojado del tallo-graspo (ref. 41) y de torneado del tallo o grae-
po (ref. 42), se halla en posiocién bajada y tan apenas una alca-
chofa 57 se sitfia en eje con el mecanizmo 41, durante la intermi-
tencia del avance de la cadena de mallas 31, el mismo lleva la
Jaula terminal 58 del mecanismo 41 haoia el tallo y graspe 63°.
Durante tal movimiento, gobarnado por la exéntrica 35,
el baatidor 40 me coloca a lo largo del -intante de gufa 62 soli-
dario dol bastidor de la -ﬁquina, como del resto lo son las vai-
nas 61 que contienen los muelles antugonietés para el sucesivo

delconao del bastidor 40. La jaula 58 se halla constitufda por

un tondo vinculado mediante un eje a una polea 59 puesta en rota-

cifn por un motorcito, no representado, mediante una transmisién
de oorrea 60, de tres barritas verticales superiormente, Y dg un
collar troncocbnico divergente hacis adriba, provisto de una o
més léminas de rasadura del tallo graspo, para el deshoje de tal
parte. Bl dashoje del tallo en proximidad al graapo es, deikgqho,
una oondieiln primaria para obtener un cerresto poaicionamiep}o
de la alcachofa para ser sucesivamente tratada. o,
Prosiguiendo su curso hacia amriba, la jaula 58 con =w
collar troncocdénico empuja hacia arriba » la aleachoga 57 pér”
presidn sobre el graspo. e
Tal operscédn resulta posible por el hecho de que lsa gui
constrictoba laminar, por el trecho entre las varias estaciones
de trabajo, mon cedibles elisticamente para poder consentir la
correcta posicidn de las alcachofas despuds del deshojado del tad
1lo en proximidad al graspo. De ests manera se obtiene la posi=-
cién Sptima, definitiva, de la alcachofa tanto en sentido verti-
ocal como horizontal, ya que la misn; es llevada en posicidn tal
que permita al mecanismo operar mientras las alcachofas de ha--
1llan en perfecto asiento vertical y en posiciln blocada, y asi-
mismo es posible regular los mecanismos de manere que se tenga

la minina pérdida de pulpa, obteniendo un trabaje homogéneo,

£
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de la fig. 5 para pernitir el avance de un paso de la cadena de

.1z transmisidn 60.

8

y substancialmente sin deshechos por cuanto concierne a la par-

te del %allo separada del graspo, y que es posible venderme en

el comercio como pulpa de alcachofa. ‘
Una vez obtenida la posicidn 8ptima definitiva de 1? ale

cachofa (ver la fig.6) el bastidor 40 #a llevado a la posicién

4paraci$nfde1 tallo del graspo. Tal separacidn se realiza durante |

el avance, mediante la fresa 64, fija con el éoporte 65 en posi=

cidn adecuada sobre el bastidor de la mlquina puesta en rotacidn

por la polea 66, la cual: va vinoculada con el cingulo 60 & un ér-|

gano motriz, no ilustrado.

Es obvio que dicha-fresa 66 puede seit ‘accionada directa-
mente por un motorcillo adecuadamente dispuesto.

Separado el tallo del graspo y terminado el periodo de
infefmiten¢ia de avance de la cadena ‘de mallas 31, &sta avauzarf
un ﬁuevo paso para llevae la alcgchoté’al mecanismo de torneédo
k2 en 1a estacifn 67. Durante tal recorrido, la alcachofa 57 o8
mondada por cerca de la mitad de la seccibn interesada, por el
efecto de una fresa 68 cuyo rbol 69V(ve: £igs5) es accioné&g o3
un motorcito 69°solidario del bastidor de la miquina (ver. fig.l)
Durante la intermitencia del avance se afectfa ei torneadoﬂhéi

graspo por levantamiento del bastidor 40 (ver fig.6) mediante cu.
to rotativo de un eje 71 cuya polea 72 es puesta en rotacida ﬁor
Durante el torneado del graspo no hay ninguna posibilida

de que el fruto, s decir, la alcachofa eh_que ss trabaja, pier-

da su asiento respecto a la alineacibn vertical, ya que ello es

impedido por la fresa 68 que, pr&cticamenfe, constituye la base |

de apojo y verificacién para la parte de alcachofa desméchada
(Ver ftsc 6).

~ mallas 31 para poder llevar la alaéchqfa a la estaciln 63 de se-

)

chillas rotativas (70) o medio equivalente vinculados al motimiep-
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Termidado el torneado, el bastidor 40 vuelve desde la pq-
sicidn de la fig., 6 a la posicién de la fig. 5, por lo que se h#
iniciado el avance de un pamo de la cadena de mallas 31 durante
ol cual es completada por la fresa 68‘el desmochado de la alca~+
chofa.

Tras uno o mhs pasos des avance de dicha oud;na de malla
31, durante la intermitencia del mismo se etecﬁﬁa en la estacld
73 la oxpuisi&n del corazdn, mediante el Organo 45, que puede 4=
ner spariencia de un tapbn sccionado por una excéntrica 36. El
corazbn 57"de la alcachofa, como se ve en la fig. 6, caeri sobrp
el plano deslisante 19 vara mer llevado al cilindro 17 y de 8stp
al punto de descarga 20 como ya se indich anteriorlenteﬂ;

La corona de la alcachofa, residual, quedﬁ apreqada entre

128 mandibulas, y pasard a caer cuando las citadas mordazas lle
guen al término de la guia de presifn, por lo que el muelle antja-

~m oy

gonista de las mordazas, carente ya de compresifm, las llevan
su posicibn de ablertas. o

Como mse ha dicho anteriorments, la pqsiciﬁn Sptima &o as
slcachofes es obtenida en la estacibn 56 hgciondo.quo las ii;n s
tomen el posicionamiento necesario mientras guodan upreea&i- por
las mordazas 33 y 34, realizadas de manera que sean alistio;mi -
te cedibles, unidamente a las gufas de presidn . Asf, mieufﬁ@i
las mordazas van provistas de muelle antagonista (no ilustrado

en el dibujo) las gufas de constriceién me hallan formadas por
léminas, vinoculadas entre s% a las barras 74 y 75 rotablemente

unidas por los pernos 76 (ver fig.2) y acopladas sobre ek zéch-
lo de moporte mbvil 78 de la limina constrictora o de presidn.
Dicho= soportes méviles 78 =e hallan montados entre s{ de manera
gue puedan aproximarse uno al otro por el resorte antagonista
77. Eata doble elasticidad en la zona relativa a la estaci&n',
56 permite al collar tromcocbnico de la jJaula 56 dar a la alo+-

chofa su iltima colocacidn para adoptar la posicidn Sptima defi-
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.{le soporte de lae lAminas 55 Snaduablémente, mediante un mecanis-

|1izadora del procesimiento de la invencidn ha de considerarse co-

«10,

hitiva, antes de las sucesivas laboras,'como'se ha descrito prece-
lentemente. | |
Siempre con referoncia a la fig. 3 se verf que les liminas
fle presibn 55°estén, entre sf, vinculadas a las barras 74’y 75°

provistas de pernos 76°pero situadas sobre un bastidor de presidn

ho de regulacidn accionable mediante la manilla 79. En tal bastidor, |
Las 1iminas de presifn o constructivas 55 y 56" son, por ejemplo,
distanciables, hasta adoptar la posicién indicada en trazos dis-
:ontinuos, para paralelamente efectuar la progresiva accibn de
hordazas en las alcachofas, pertenecientes, pdr ejemplo, & una
partida de productos de difmetro especialmente grande o medﬁbax
De otra parte, es obvio que el mecanismé de regulaciSAQ
conocido de por 51, en cada caso, se prevd para acercar o distan-
piar entre ={ los planos de soporte 51 y las mordazas 33~3k can,
rélaoi&n direota & las dimensiones axiles del.producﬁo en qué¢ ge
trabaja. 7

Asimismo es evidente que las mordazas ¢citadas 33-34 tanto
lbueden ser de tipo de puillotina, como de tipo de piﬁzﬁ, és deoif, |
vinouladas entre sf por perno o similar, siﬁ que ello altere Qi‘=
'campo de laé posibles realizaciones de la invencidn. |

Para un-técnico en el ramo résulta comérénaihle todo idn
[precedentemente descrito y es Lhcil de realizar'uné mfquina para |

a produccidn de corazonés de alcachofa en la cual el posiciona~-

jento de &stas se presente con el eje longitudinai de la aléé-A'
chofa dispuesto horizontalmente,'asi como también verticalmente
como se ilustra en los dibujos. Es evidente wue una miquina rea-

mo comprendida en el fmbito de la misma.
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NOTA : Descrito suficientemente lo que antecede sflo resta seﬂa;

lar que lo que se declara propio y nuevo del solicitante es lo'co#

tenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES :

1 - Un procedimiento mejorado para la prepargciln de co-
razones de alcachofas y similares, que comprende la fase de amor-
dazado de la alcachofa, deparacifn del tallo y raspajo de la ralz|
recorte de la parte superior de la alcachofa, torneado de la rafz
y expulsidn del corazoi formado, caracterizado por el hecho de
que la fase de avance o deslizamiento de la alcachofa se produce
sr;dualnente y comprende una primera fase de deshojado de ié»éona
del tallo y raspajo, con una simulténea colocacidn y 6ptim6~§5hi-
oionamiento de la alcachoBa, bien en sentido vertical como en sen
tido horizontal, antes de producirse el deslizamiento definitiwvo
de la alcachofa para ser somatida a las sﬁoesivas fases de el.aho-
racidn del ciclo operativo. an

2 - Un procedimiento, segfin reivindicacién 13 caracteriza
do por el hecho de que el torneado del tallo y raspajo se efecthia
mientras se produce el corte de la parte superior de la alcachofa
aproximadamente por la mitad de la seccidy interesada. |

3 ~ Un procedimiento, ssgfin reivindicaciones 1 y 2 cﬁr‘é-
terizado pdrque las operaciones de deshojado del tallo y raspalo,
de posicionamiento definitivo de la alcachofa, de torneado del
tallo y de expulsibn del corazén del fruto formadop se hallan re-
lacionadas entre sf y ejercitadas sobre alcachofas distintas unas
de otras, con exclusifn de la alcachofa sujeta al desfoldado de
tallo y raspajo, que es sometida, ademés, al posicionamiento de~
finitivo.

4 - Un procedimiento, segln reivindicaciones de 1 a 3
caracterizado porque el avance de las alcachofas, en las diver-

sas estaciones del proceso de elaboracibn, es de tipo intermiten-
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* producido por la presidn y constriccidn de unas mandfbulas entre

" unas guias-lami#ares, de distancia gradusble entre sf, las cuales

taciones operativas del diclo de glaboraciﬁn del producto.

w] 2=

to. _
5 = Un procedimiento, segfin reivindicaocién 13 Qaracterié

zado por el hecho de que el enmcrdazamiento de la alcachofa viene

‘‘quedan cediblemente alfisticas en 1a zona correspondiente a las es

6-Un procedimiento, segln reivindicaciones 1 y 5 caraoter
zado porque las guias kaminares, de presidén constructiva cedible,
permiten el posicicnamiento y presiln definitiva da la alcachofa

en éooperacién con la cedibilidad elfistica conferida a las mandi-~

bulas por unos muelles antagonistas que actlian sobre las nismas. |’

7 =~ UN PROCEDIMIENTO MEJORADO PARA LA PREPARACION LE CO-
RAZONES DE ALCACHOFAS ¥ SIMILARES .

Todo segﬁn se describe en la présenté Memoria que sonsta

de doge hojﬁs foliadas y escritas por una cara con un tota

Peloe
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