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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a compuestos 

poliénieos. Más particularmente el invento se refiere 

a compuestos poliénieos, a un procedimiento para su pre­

paración y a los preparados farmacéuticos que los contienen.

Los compuestos poliénieos proporcionados por 

el presente invento tienen la fórmula general siguiente

en donde

representa un átomo de hidrógeno o un grupo de 

alcoxilo inferior,

Rg representa un grupo de hidroximetilo, alco-

ximetilo inferior, alcanoiloximetilo inferior,

carboxilo, alcoxioarbonilo inferior, mono{alqui-^ ^
lo inferior) carbamoilo o di(alquilo inferior)

** 4 ̂ s
carbamoilo. Rg representa, de preferencia^ "un 

grupo de alcoxioarbonilo inferior o alquilcarbamoilcylhfe-
rior.

Los grupos de alquilo inferior y las fraccio­

nes dB alquilo inferior presentes en el alcoxilo inferior, al 

coximetilo inferior y alcoxioarbonilo inferior contienen, 

de preferencia, 6 átomos de carbono a lo sumo. Estos pueden 

ser de cadena lineal o de cadena ramificada tal como, por 

ejemplo, el grupo de metilo, etilo, isopropilo o 2-metilpro- 

pilo. Los grupos de alcanoiloxilo inferior se derivan, de
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preferencia, de ácidos alcancarboxílicos inferiores conte­

niendo de 2 a 6 átomos de carbono (por ejemplo ácido acé­

tico, ácido propiónico o ácido piválico). Ejemplos de gru­

pos de mono(alquilo inferior) carbamoilo y di(alquilo in- 

ferior)carbamoilo son los grupos de metilcarbamoilo, etil- 

carbamoilo u dietilcarbamoilo.

Ejemplos de compuestos poliénicos de la fórmu­

la I son:

el ácido todo trans-7-(3,3-dimetil-5-indanil)-

-3-metil-octa-2,4,6-trien-l-oico y su áster etílico,

el ácido todo-trans-7-(7-metoxi-3,3-dim'étil-5--***** ̂
-indanil)-3-metil-octa-2,4,6-trien-l-oico y su áster-etí­
lico,

De conformidad con el procedimiento proporcio­

nado por el presente invento los compuestos poliénicos*de la 

fórmula I anterior se preparan convirtiendo una cetonia de la 

fórmula general

en donde

Rg tiene el significado antes indicado, 

en forma de por sí conocida en un compuesto de la fórmula 

general I, y, si se desea, convirtiendo un ácido carboxíli- 

co obtenido en un áster de ácido carboxílico o en una amida, 

o conbirtiendo un áster de ácido carboxílico obtenido en un 

acido carboxílico, o reduciendo un ácido carboxílico obte- 

nidp o un áster de ácido carboxílico obtenido en el alcohol



correspondiente y, si se desea, eeterificando o eterificando 

dicho alcohol.

Las cetonas de la fórmula III utilizadas como 

materiales de partida en la primera modalidad del procedi­

miento anterior son nuevas. Estas pueden obtenerse, por ejem­

plo, convirtiendo en primer lugar un compuesto de la fórmula 

general

en donde

R2 tiene el significado antes indicado, 0*4,-. 

mediante reacción con un tri(alquilo inferior) halosilano 

(por ejemplo trimetilclorosilano) en presencia de unalbase, 

de preferencia una base aminica tal como trietilamina.,„\en 

un éter silílico intermediario de la fórmula general

Alk representa un grupo de alquilo inferior y

H* 2 representa un grupo de tri(alquilo inferior)-

siloximetilo, alcoximetilo inferior, alca- 

noiloximetilo inferior, tri(alquilo infe­

rior) siloxicarbonila, alcoxicarbonilo infe­

rior, mono(alquilo inferior)carbamoilo o

(HA)

QSi( Ak)^

en donde
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di(alquilo inferior)-carbamoilo, 

y ciclizando esta intermediario para obtener una cetona 

de la fórmula III mediante calentamiento en un disolvente, 

de preferencia mediante calentamiento en dimetilformamida, 

a alrededor de 150SC, son disociación de tri(alquilo in­

ferior) silanol.

Una cetona de la fórmula III pueda convertirse 

en un compuesto poliénico de la fórmula IA siguiendo diver­

sos métodos. '

Un método consiste en reducir una cetopá de la 

fórmula III en forma de por sí conocida para obtener un al­

cohol correspondiente de la fórmula general

en donde

Rg tiene el significado antes indicado, /

deshidratar este alcohol y deshidrogenar el producto de des- 

hidratación para obtener un compuesto poliénico de la fór­

mula la en donde R'g representa un átomo de hidrógeno.

Otro método consiste en eterificar un enol de



en donde

R2 tiene el significado antes indicado, 

que está en equilibrio con la cetona correspondiente de la 

fórmula III, y deshidrogenar el éter obtenido para obtener 

una cetona de la fórmula I en donde R^ representa un grupo 

de alcoxilo inferior.

La reducción antes citada de una cetona de la 

fórmula III en donde Rg tiene el significado antes indicado 

con la excepción de un grupo carboxílico, para obtener un 

alcohol correspondiente de la fórmula IIIS se llevaba'&abo, 

convenientemente, utilizando un hidruro de metal complejo en 

presencia de un disolvente a baja temperatura. Los hidruros 

metálicos complejos preferidos son aquellos que reducqn selec­

tivamente el grupo oxo presente en el anillo (por ejemplo 

borohidruros de metal alcalino o borohidruros de metal alca' O <* ***
linotérreo, especialmente borohidruro sódico). Los disolven­

tes especialmente apropiados son alcanoles inferioras,^ par- 

ticularmente el metanol. La reducción se lleva a caóóy^con-
.   ̂ - * 3  * 'venientemente al punto de congelación de la mezcla.  ̂*t t 6

La deshidratacion de un alcohol de l'â -formu­

la IIIB se desarrolla especialmente sin dificultad cuando 

se transforma primero el alcohol mediante tratamiento con 

un haluro de ácido metansulfónico (por ejemplo cloruro de 

ácido metansulfónico) en presencia de una base amínica (por 

ejemplo colidina) en un mesilato correspondiente de la fór­

mula IIIB y luego se disocia el ácido metansulfónico de este 

mesilato mediante tratamiento de ácido en caliente, de pre­

ferencia mediante la acción de una solución de dióxido da 

azufra al 5% en dimetilformamida a alrededor de 65SC.
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El compuesto resultante de la fórmula general

(IIIC)

en donde

R2 tiene el significado antes indicado, se deshidro­

gena subsiguientemente para obtener un compuesto poliénico 

de la fórmula I en donde R^ representa un átomo de hidróge­

no mediante tratamiento con un agente oxidante en un disol­
vente a la temperatura del ambiente, de preferencia mediante 

tratamiento con 2,3-dicloro-5,6-diciano-l,4-benzoquinona en 

dioxano.

La eterificación antes citada de un anal de 

la fórmula IIIA se lleva a cabo, convenientemente, haciendo 

reaccionar primero dicho enol con un agente alquilante in­

ferior (por ejemplo un áster de alquilo inferior de,ácido 

ortofórmico tal como ortoformato de metilo) en presecidia de 

una pequeña cantidad de acción catalítica de un ácido halohí- 

drico tal como ácido clorhídrico o un ácido minera;),'í;al como 

ácido sulfúrico. La deshidrogenarán subsiguiente del éter 

de alquilo inferior resultante para obtener un compuesto po­

liénico de la fórmula IA en donde R!, representa un grupo 

de alcoxilo inferior se lleva a cabo, convenientemente, uti­

lizando un agente oxidante (por ejemplo dióxido de manganeso 

o, especialmente, oxígeno o un gas conteniendo oxígeno tal 

como aire) a la temperatura del ambiente.

Un ácido carboxílico de la fórmula I puede 

convertirse en forma de por sí conocida (por ejemplo mediante 

tratamiento con cloruro de tionilo, de preferencia en piri-
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dina o tricloruro de fósforo en tolueno) en un cloruro de 

ácido que puede convertirse mediante reacción con un alcohol 

en un áster o mediante reacción con una amina en una amida 

correspondiente.

Un áster de ácido carboxílico de la fórmula I 

puede hidrolizarse en forma de por sí conocida (por ejem­

plo mediante tratamiento con álcali, especialmente mediante 

tratamiento con hidróxido sódico o hidróxido potásico acuo- 

so-alcohólico) a una temperatura entre la temperarura del am­

biente y el punto de ebullición efe la mezcla y amidar^e^lue­

go a través de un haluro de ácido tal como se ha despri^o 

anteriormente.

Un áster de ácido carboxílico de la fórmula I

puede convertirse directamente en una amida correspondiente, 

por ejemplo, mediante tratamiento con amida lítica. Eib ás­

ter se trata, ventajosamente, con amida lítica a la tempera­

tura del ambiente,  ̂̂

Un ácido carboxílico o un áster de ácido j:ar-

boxílico de la.fórmula I puede reducirse en forma de„gof sí 

conocida para obtener un alcohol correspondiente de 1á"tór- 

mula I. La reacción se lleva a cabo, ventajosamente, utili­

zando un hidruro metálico o hidruro alquilmetálico en un di­

solvente inerte. Los hidruros especialmente apropiados son . 

los hidruros metálicos mixtos tal como hidruro de litio-alu­

minio o hidruro de bistmetoxi-etilenoxiü-sodio aluminio. Los 

disolventes apropiados son, entre otros, éter, tetrahidrofura- 

no o dioxano cuando se utiliza hidruro de litio-aluminio y

éter, hexano, benceno o tolueno cuando se utiliza hidruro de 

diisobutil-aluminio o hidruro de bis^metoxi-etilenoxij-sodio
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aluminio.

Un alcohol de la fórmula I puede eterificarse 

con un haluro da alquilo (como yoduro de etilo), por ejem­

plo, en presencia de una base, de preferencia hidruro sódi­

co, en un disolvente orgánico tal como dioxano, tetrahidro- 

furano o 1,2-dimetoxietano, dimetilformamida o en presencia 

de un alcoholato de metal alcalino en un alcanol a una tem­

peratura comprendida entre OBC y la temperatura del ambiente.

Un alcohol da la fórmula I puede esterificar- 

se también mediante tratamiento con un haluro o anhídrido 

de alcanoilo, convenientemente en presencia de una ̂ ba'ap 

(por ejemplo piridina o tristilamina) a una temperatura entre 

la temperatura del ambiente y el punto de ebullición de la 

mezcla.

Un ácido carboxílico de la fórmula I forma sa­

les con bases, especialmente con los hidróxidos de métal al­

calino y de preferencia con hidróxido sódico o hidróxido po­

tásico.

Los compuestos de la formula I pueden'apare-J .) J ¿
cer como mezclas cis/trans que, si se desea, puederL,,sopa- 

rarse en los componentes cis y trans o isomerizarse a los 

compuestos todo-trans en forma de por sí conocida.

Los compuestos poliánicos de la fórmula I 

son útiles como medicamentos. Estos pueden utilizarse pa­

ra terapia tópica y sistémica do neoplasmas benignos y ma­

lignos y de lesiones premalignas, asi como para la profila­

xis sistémica y tópica de dichos estados. Son apropiados tam­

bién para la terapia tópica y sistémica del acné, psoriasis 

y otras dermatosis acompañadas de una cornificación inten-
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sificada o patológicamente alterada así como de estados der­

matológicos inflamatorios y alérgicos. Los compuestos po- 

liénicos de la fórmula I pueden utilizarse además para el 

control de trastornos de las membranas mucosas asociados 

con cambios inflamatorios o degenerativos o metaplásticos.

Los compuestos poliénicos proporcionados por 

el presente invento son activos en dosis extraordinariamen­

te reducidas.

En el caso de una dosis diaria de 1 mg/kg admi­

nistrada a animales se aprecian al cabo de 14 días ̂ (urü total 

de 10 días de aplicación) los primeros síntomas de.üna^A-hi- 

pervitaminosis que se automanifiesta en fracturas oseas sin 

la aparición de pérdida de peso, caída del cabello o descama­

ción de la piel.  ̂ -
La actividad inhibidora de tumores de-los 

presentes compuestos poliénicos es significariva. En la prue­

ba del papiloma remiten los tumores inducidos con dimetil-
ybenzantraceno y aceita de orotón. En el caso de la ádminis- 

tración intraperitoneal del áster etílico de ácido todo-trans- 

-7-(3,3-dimetil-7-metoxi-5-indanil)-3-metil-octa-2/4^^-trien- 

-1-oico, el diámetro del papiloma decrece en el curso de 2 

semanas en el 64% con una dosis de 3 mg/kg/semana, ene! 44% 

con una dosis de 1,5 mg/kg/semana y en el 40% con una dosis 

de 0,75 mg/kg/semana. En el caso de administración oral del 

áster etílico de ácido todo-trans-7—(3,3-dimetil-7-metoxi-5- 
-indanil)-3-metil-octa-3,4,6-trien-l-oico, el diámetro de los 

tumores inducidos decrece en el cursa de 2 semanas (5 dosis 

individuales/semana en el 41% con una dosis de 10 mg (S x 

2 mg)/kg/semana y en el 24% con una dosis de 2,5 mg ( 5 x 0 , 5
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mg)/kg/semana.

Los compuestos poliénicos de la fórmula I 

pueden utilizarse como medicamentos; por ejemplo en forma 

de preparados farmacéuticos que los contengan en asocia­

ción con un vehículo farmacéutico compatible. Los prepa­

rados farmacéuticos apropiados para ad ministración sisté- 

mica pueden preparase, por ejemplo, adicionando un compues­

to poliénico de la fórmula I, en calidad de ingrediente ac­

tivo, a vehículos atóxicos, inertes, sólidos o líquidos que 

se utilizan convencionalmente en dichos preparados¿-%qj3 pre­

parados farmacéuticos pueden administrarse anteral^q parente- 
ralmente. Para la administración enteral los preparados far­

macéuticos adoptan forma de pastillas, cápsulas, grageas, ja­

rabes, suspensiones, soluciones y supositorios. Para la ad­

ministración parenteral los preparados farmacéuticos-adop­

tan, convenientemente, forma de soluciones para infusión 

o inyección. ,,
^ J.

i ^ ^  ̂Las dosis con que se administran los presen- 

trs compuestos poliénicos puede variar según la formajde do­

sificación farmacéutica particular y el modo de administra­

ción, asi como según sean las exigencias del paciente.

Los compuestos poliénicos de la fórmula I 

pueden administrarse en cantidades de alrededor de 0,01 mg 

a alrededor de 5 mg por día en una o mas dosis. Una forma 

preferida de administración comprende cápsulas conteniendo 

alrededor de 0,1 mg a alrededor de 1,0 mg de ingrediente ac­

tivo.

Los preparados farmacéuticos pueden contener 

aditivos inertes así como farmacodinámicamente activos. Por



-  12

10.

15.

20.

25.

ejemplo las pastillas o granulados pueden contener agentes 

ligantes, agentes de relleno, materiales de vehículo o di- 

luyentes. Los preparados líquidos pueden adoptar forma de, 

por ejemplo, soluciones estériles que sean miscibles con 

agua. Las cápsulas pueden contener, además del ingrediente ac­

tivo, un agente de relleno o un agente espesante. Además pue­

den estar también presentes aditivos para mejorar el saber, 

substancias normalmente utilizadas como conservadores, esta­

bilizadores, agentes humectantes y emulgentes, así como sales 

para variar la presión osmótica, tampones y otros aditiyos.

Las substancias de vehículo y diluyefit'á's 

antes citados pueden ser de naturaleza orgánica o inorgánica; 

por ejemplo, agua, gelatina, lactosa, almidón, estearato de 

magnesio, talco, goma arábiga, polialquilenglicoles y simila­

res. Un requisito previo radica en que todos los coadyuvan­

tes utilizados en la preparación de los preparados farmacéu­

ticos sean atóxicos.

Para la administración tópica los preparados 

farmacéuticos se proporcionan, convenientemente, en fó&aa de 

ungüentos, tinturas, cremas, soluciones, lociones, áerssoles, 

suspensiones y similares. So prefieren los ungUentos, cremas 

y soluciones. Estos preparados farmacéuticos para administra­

ción tópica pueden prepararse mezclando los presentes com­
puestos poliánicos con vehículos atóxicos, inertes, sólidos, 

o líquidos que sean apropiados para administración tópica y 

que sean de por si habituales en dichos preparados.

Para la administración tópica se utiliza, apro­

piadamente, soluciones al 0,01% aproximadamente hasta 0,3% 

aproximadamente, de preferencia 0,02% hasta 0,1%, y ungüentos 

o cremas al 0,05% aproximadamente hasta 5% aproximadamente, de
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preferencia 0,05% hasta 1%. Alrededor de 0,05% a alrededor 

de 5%, de preferencia alrededor de 0,05% y alrededor del 1%.

Los preparados farmacéuticos pueden contener 

un antioxidante (por ejemplo tocoferol, N-metil-gamma-toco- 

feramina, hidroxianisol butilado o hidroxitolueno butilado).

Los ejemplos que siguen ilustran los prepara-

dos farmacéuticos que contienen los compuestos 

porcionados por el presente invento:

E3EMPL0 A

poliánicos pro-

SB prepara una masa para rellenar cápsulas con'

teniendo los ingredientes siguientes:

Ester etílico de ácido todo-trans-7-

-(3,3-dimetil-7-metoxi-5-indanil)-3-

-metil-octa-2,4,6-trien-l-oico 0,1 mg

Mezcla de cera 50,5 mg

Aceite vegetal 98,9 mg

Sal trisódica de ácido etilen-  ̂ ^ '
diamintatraacático O'S^a,.
Peso individual de una cápsula 150 'mg-

Contenido de substancia activa de 

una cápsula

E3EMPL0 B

Se preparó un ungUento de la composición siguiente, 

contenido de 0,1% de ingrediente activo;

Ester etílico de ácido todo-trans-7- 

-(3,3-dimetii-7-metoxi-S-indanil)-3-

-octa-2,4,6-trien-l-oico 0,1 g
Alcohol cetílioo 2,7 g

Lanolina 6,0 g



Vaselina 15,0 g

Agua destilada c.s. hasta 100,0 g

Los ejemplos que siguen ilustran el procedi­

miento proporcionado por el presente invento:

E3EHPL0 1
5,0 g de áster etílico de ácido todo-trans-7- 

-(4,5,6,7-tetrahidro-3,3-dimetil-7-oxo-5-indanil)-3-metil- 

-octa-2,4,6-trien-l-oico disuelto en 50 cc de metal se tra­

ta en porciones a 0B-5SC con 1,1 g de borohidruro sádico. Des­

pués de completada la adición se agita la mezcla a la"tempe­

ratura del ambiente durante una hora mas y se introdúcela con­

tinuación en hielo/agua. La solución, hecha débilmente acida 

con ácido clorhídrico diluido, se extrae varias veces..ctn clo­

ruro de metileno. Después de lavado con una solución-satura­

da de cloruro sódico, se secan las fases de cloruro de2metile­

no combinadas sobre sulfato sódico y se evaporan para separar 

el disolvente. El áster etílico de ácido todo-trans-7—j(4,5,6,7- 

-tetrahidro-3,3-dimetil-7-hidroxi-5-indanil)-3-metil-octa-2,4, 

6-trien-l-oico residual, oleoso y amarillo es uniforme-según 

cromatografía de capa delgada Eeluyente: hexano/éter (4:1)] 

y se elabora ulteriormente de forma directa.

Se disuelven en 34 cc de dimetllformamida 4,7 

g de áster etílico de ácido todo-trans-7-(4,5,6,7-tetrahidro- 

-3,3-dimetil-7-hidroxi-5-indanil)-3-metil-octa-2,4,6-trien- 

-1-oico. Se trata la solución con 4,8 g de cloruro de ácido 

metansulfónico y luego con 12 g de colidina (sim.). La solu­

ción, que se calienta hasta 30BC, se enfría hasta ÍOBC y se 

trata con 2 cc de una solución de dióxido de azufre al 5% en 

dimetilformamida. Después da calentamiento hasta 65SC duran­



te 3 horas se introduce la mezcla en hielo/agua y, después 

de acidificación con ácido clorhídrico diluido, se extrae 

dos veces con éter. Se lavan las fases etéreas con solu­

ción de sosa y solución saturada de cloruro sódico y se se­

can sobre sulfato sódico. El aceite oscuro restante después 

de separación del disolvente se purifica por adsorción so­

bre gel de sílice utilizando hexano/átar (20:1) para la elu­

ción. El áster etílico de ácido todo-trans-7-(4,5-dihidro- 

-3,3-dimatil-5-indanil)-3-metil-octa-2,4,6-trien-l-oico así 

obtenido es un aceite amarillento que se elabora ult&3?icr-

Se disuelven 2,7 g de áster etílico de ácido 

todo-trans-7-(4,5-dihidro-3,3-dimetil-5-indanil)-3-metil-oc- 

ta-?2,4,6-trien-l-oico en 35 cc de dioxano, Se trata la. solu­
ción con 1 ,8  g de 2,3-dicloro-5,6-diciano-l,4-benzoquinona 
con la exclusión de luz. Se agita la mezcla a la temperatura 

del ambiente durante 12 horas y a continuación se filtra. Se 

recoge el filtrado en éter, se lava una vez con una solu­

ción de bisulfito sódico y dos veces con una solución satu­

rada de cloruro sódico, se seca sobre sulfato sódica y se 

evapora bajo presión reducida. El residuo oscuro se purifica 

mediante adsorción sobre gel de sílice utilizando hexano/éter 

(19:1) para la elución. El áster etílico de ácido todo-trans- 

—7-(3,3—dimetil—5—indanil)-3-metil-octa—2,4,6-trien-l-oico 

es un aceita amarillo de punto de ebullición (tubo de bulbo) 

230ac/0 ,08  Torr? UV: 342 nm (épsilon = 3 1 .5 0 0 ).
El áster etílico de ácido todo-trans-7- 

(4,5,6,7-tetrahidro-3,3-dimetil-7-oxo-5-indanil)-3-metil-octa- 
-2,4,6-trien-l-oico utilizado como material de partida puedB



prepararse como sigue:

Después de la adición de SOD cc de dimetilfor- 

mamida se introducen, bajo nitrógeno, 154 g de áster etílico 

de ácido todo-trans-9-(2-acetil-5,5-dimetil-l-ciclopenten- 

-l-il)-3,7-dimetil-nona-2,4,6,8-tetraen-l-oico en una mezcla 

de 111 g de trietilamina y 60 g de trimetilclorosilano. Se 

calienta la mezcla hasta 150SC, resultando una solución lím­

pida, Una muestra separada después de 5 horas no contiene prác­

ticamente mas educto, según cromatografía de capa delgada.

Se vierte la mezcla enfriada con éter y agua en hielo/agua. 

Después de lavado con ácido clorhídrico diluido, solución sa­

turada de bicarbonato y solución saturada de cloruro sódico, 

se seca el extracto etéreo sobre sulfato sódico y se^-evapora 

para separar el disolvente. El áster etílico de ácido, ,Rodo- 

-trans-7-(4,5,6,7-tetrahidro-3,3-dimetil-7-oxo-5-indanil)-3- 

-matil-octa-2,4,6-trien-l-oico oleoso residual funde a Q6S- 

-B83C después de cristalización en éter/hexano. - ^ \ 

E3EMPL0 2 . '-

7,0 g de áster etílico de ácido todo-trans- 

-7-(4,5,6,7-tetrahidro-3,3-dimetil-7-oxo-5-indanil)-3-metil- 

-octa-2,4,6-trien-l-oico (preparado tal como se ha descrito 

en el ejemplo 6) se disuelve en 50 cc de ortoformato de metilo. 

Se trata la solución con 30 gotas de ácido sulfúrico concen­

trado y se agita a la temperatura del ambiente durante 36 

horas con acceso de aire. La mezcla oscura se introduce en 

solución de hielo/bicarbonato sódico y se extrae dos veces 

con éter. Se lavan los extractos etéreos con una solución sa­

turada de cloruro sódico, se seca sobre sulfato sódico y se 

concentra bajo presión reducida. El áster etílico de ácido to
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do-trans-7-(3,3-dimetil-7-metoxi-5-indanil)-3-metil-octa-2,4, 

6-trien-l-oico oleoso y amarillento residual se purifica me­

diante adsorción sobre gel de sílice utilizando éter/hexano 

(1:19) para la elución? UV: 348 nm (épsilon = 33.000).

declaran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­

dicaciones.

de alcoxilo inferior, -

Rg representa un grupo de hidroximetilo, alccxi- 

metilo inferior, alcanoiloximatilo inferior, 

carboxilo, alcoxicarbonilo inferior, mono (al­

quilo inferior)carbamoilo o di(alquilo inferior) 

carbamoilo,

caracterizado porque comprende convertir una cetona de la 

25. fórmula general

S
REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se

10 1. Un procedimiento para la preparación de 

compuestos poliénicos, de la fórmula general ' ,

15.

( I )

en donde

R^ representa un átomo de hidrógeno o un grupo'

0
( I I I )
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s.

;o.

15.

20.

25.

en donde

Rg tiene el significado antes indicado, 

an un compuesto de la fórmula general I por reducción con 

un borohidruro de metal alcalino o borohidruro alcalinotá- 

rrao para obtener un alcohol de la fórmula general

2

(IIIB)

OH
en donde

Rg tiene el significado antes indicado, -

deshidratar dicho alcohol de la fórmula IIIB y deshidrogenar 

el producto de deshidratación mediante tratamiento con\2,3-di- 

cloro-5,6-diciano-l,4-benzaquinona en caliente; o epolizar 

la cetona de la fórmula III para formar un enol de la;fórmula 

general

en donde
R2 tiene al significado antes indicado, 

eterificar al enol y deshidrogenar el éter resultante, y 

si se desea, convertir un acido carboxílico obtenido en un 

áster de ácido carboxílico o en una amina, o convertir un 

áster da ácido carboxílico obtenido en un ácido carboxílico, 

o reducir un ácido carboxílico obtenido o un áster de ácido 

carboxílico obtenido al alcohol correspondiente y, si se de­

sea, esterificar o eterificar dicho alcohol.
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5.

10.

2. Un procedimiento, de conformidad con la rei­

vindicación 1, caracterizado porque en una forma preferente

de su realización se prepara un compuesto poliénico de la 

fórmula I, en donde Rg representa un grupo de alcoxicarboni- 

lo inferior o alquilcarbamoilo inferior.

3. Un procedimiento para la preparación de com­

puestos poliénicos.

Según se describe y reivindica en la presente 

memoria descriptiva que consta de 19 páginas foliadas y es­

critas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 2 0 MOV. 1978
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