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3gto invento se réfipra avunrmétodpfmadorado_para
utiiizarse;en\la ogeraéiénrde li@piar por ffotamientc alam-
bre, banda o fleje recubierto can-metal,;sumeigido an ca--
liente, mediante retirada del mismo hacia arf;ba desde un
bgﬁo'dél metal recubridor fundido a través de un lecho de
limpieza por frotamiento a base de matefial'eﬁ particulas o

discretb-qua flota preferiblemente sqbfe:él:métal fundido.

VEljinventokcbﬁciérne principaliente ﬁila’pnoduccién-deha}ag

'bfe,ibgnda“o fleje galvanizado; pero no qgté restringido, a

ellb, ya que ss puedeﬁ uiili?ar metalgs recubridores ?%Bﬁig
tos de 21nc. | : N | o

7 Durante muchos anos ha sido convenclonal, e&‘%a'
praﬂucclén de alambre, banda ] flege galvanlzado, retana;
el alanmre hacla arriba dssde el baﬁo de zine. fundido, a ira
ves de wn leeho no confinado lateralmente de limplaza pqr

~

do, aunoue se han' propuesto ) utilizado tamhién otros mate-

»riales enqpart;cula S, incluyendo coque, arena Y. vermlcu11~

ta.,.

3n la memoria de&crlptlva de la anterlor patente

'auutrallana numero 421,751 de los prasentas 1nventores, se

na d°Scrlt0 la utlllzaclon de un lecho de llmpleza por f£ro-

utamlento lateralmente’ conflnado formado por cuerpos: de vol-

teo llbro compaestos de materlal duro e inerte, tal eono’

";grava fluv1al, habiendo sido nenetrado este 1neho por wn

;".gao no ox1danta que contlene al menos una pecueﬁa propor—

¥

,clon ae sulfuro de hldrobeno. Por medlo de este metodo ha

asmble no sélo aumentar de manera importante la vela~

cldad de retlrada 0 velacidad de produccién, s1no también

‘ wh %

produ01rkrecubr1mientos de calidad meaorada. ‘Este meaorado
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_método de limpieza por frotemiento se denomine ahore comun-
mente "limpieza por frotamiento con gas",.

Se ha encontrado también que haciendo vibrar el
lecho de limpieza por frotamiento, segin se describe en la
patente australiana ndmero 477.914 de los presentes inventp
res, se pueden lograr mediante este procedimisnto de limpie
za por frotamiento con gas velocidades de produccién mayo-
res y una uniformidad gacrecentada. -

Aunqgue se hen logrado sustancigles aumentos.én la
velocidad de retirada del alambre, banda o fleje coniel prg
cedimiento de limpieza por frotamiento con gas, se ha alcan
zado finalmente un limite en el cual se hace diffcil un.con
trol continuo a largo plazo del peso de recubrimiento,:E

Segin es aumentada la velocidad de tratamisnto
del alambre, banda o fleje, los diversos métodos de ;i@pie—
za por frotamiento fallan de diferentss modos. Por ejemﬁlo,
en el método de limpieza por frotamisnto con carbén vegetal
aceitado el recubrimiento se hace excesivamente pesado y'ég
pero; en el método de limpieza por frotamiento con gas se
alcanza un 1{mite debido a la solidificacién del metal recu
bridor en el lecho en particulas, dando como resultado la
pirdide de control del peso de recubrimiento.

3a ha encontrado que la causa principal o defini-
$iva de la limitacidn en cada caso es debida al creciente
empuje ascendente de la corriente de metal fundido arrastra
do por el alambre, banda o fleje en movimiento dentro del
lecho de limpieza por frotamiento. Cuando el alambre, banda
o fleje se mueve & través del metal recubridor fundido, las
fuerzaes de cizallamiento entre el alambre, bahda o flaje en

movimiento y el metal liquido producen fuerzas de viscosi=-
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| dad que hacen que una columna circundante de metal recabri-
dor sea movida & través del metal del balo con el alambre,
banda o fleje, y chogue sobre la zona de refirada:en donde
él alambre sale del bafio y entra en el lecho de limpisza pol
frotamiento,

El objeto general dsl presente invento es sl de

. proporcionar mejoras adicionales en el método de limpiar
por frotamiento alambre, banda o fleje recubierto con me-
tal, sumergido en cgliente, ﬁtilizando un lecho pare 1ime-
pieza por frotamiento, a base de material en particulgs'b
discreto. Otro objeto adicional’es el de prolongar el mar-
gén de vslocidades de producéién del alambrs, bénda ) flé;
je, & lo lergo del cual se pueda oObtener un comtrol eficéz
del recubrimiento.

Este invento considera un método de limpiar ﬁor
frotamiento alambre, banda o fleje recubierto con metél, su.
mergldo en caliente, mediante retirads del mismo vertical-
mente hacila aﬁriba‘a partir de un bailo de metal fundido a
través d> un lecho de limpieza por frotamiento colocado en
el lugar de salida, .caracterizado por la colocacién de un
dispositivo estdtico de interferencia édyécentemente al _
alambre, banda o fleje por debajo de la superficie del baiio
de metal fundido, y por debajo y distanciado de dicho lecho
de limpieza por frotamiento, no excediendo dicha separacidn
de 50 mmn y de manera tal que restrihja la corriente laminar
de metal fundido arrastraao'pér el alambre, bénda o fleje
en movimiento, Preferiblemente, el lecho de limpieza por

‘frotamiento estd compuesto por material en perticulas o dis

lita u otro material apropiado. El material en'particulas

creto tal como carbén vegetal, coque, arena, grava, Vermicu

o

R ey L L T CHR
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_en el lecho de limpieza por frotamiento puede estar lateral

mente confinedo o lateralmente no confinado, Preferiblemen-
te, el lecho de limpieza por frotamiento flota sobre el ba-
flo de metal fundido, y su extremo inferior puede ser sumer-
gido por debajo de la superficise del metal fundido.

'E1 modo de utilizar tabiques o placas de desvia-
¢idén para haéef minims la turbulencia caisada por el alam-
bre en movimiento sobre el bafio dé metal fundido se deac?i—
be por B,I,0.C, en la patente britanica numero 1, 030.967.
No obstante, loséfectos producidos por el aparato al]i dus-
crito son claramente diferentes por el hecho de que el pre-
gente invento trata da, y pretende controlar;, la ragiqn de
corriente laminer arrastrade inmediatamente adyacente al,
alambre en movimiento, mientras que el invento deecriﬁd én
le entedicha patents trata de la turbulencia del bafo., Este
hecho es reforzado por los datos no especificos acercs do
dimensiones y colocacidn, | .

El dispositivo de interferencia a‘utilizar en el
método del invento puede comprender cualesquiera medios
apropiados que modifiquén la corriente de fluido por debajo
de la saperficie del metal fundido en el balio de manera que
se reduzca la componente vertical de dicha corriente.

El dispositivo de interferencia a utilizar en el
método del invento puede tener cualquier disefio o configura
cibén que logre la deseada reduccidn de la corriente y puede
conprender, a titulo de ejemplo pero sin limiteeidn, una
place de interferencia colocada, preferiblemente en un pla=-
no horizontal o sustancialmente horizontal, en una zona gue
se extiende desde el fondo del lecho de limpieza por frota-

miento en varticulas hasta un lugar situado dentro del bafHo
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.de metal fundido y a una distancia no mayor de una previa-

mente determinada por debajo de la supérficie del metal fun
dido, Ia distancia en que el alambre, banda o fleje y la caj
pa arrastrada pusde moverse sin interferéncia en el netal
fundido entre el dispositivo ds interferencia y el lecho de
limpieza por frotamiento es, tal como se ha dicho mis arri-
ba,-no may6r de 50 mm. _

La placa de mterferencia pﬁede‘ eé,tar provizsta
con usa o més rendijas, renuras u otro tipo de aberturas a
través de las cuales pase el alambre, banda o fleje. Ias
rendijas u otras aberturas pusden ser de lados paralslos,
de configuracién en V, circulares, parcialmente éiréularas,

o de cualquier:otra configuracién apfopiada, vistas en plan

~ta, y pueden rodear parcial o totalmente al aiambre.fSe pro

porciona uné separacidn entre los lados de la rendija o las
’abérturaé ¥y la periferia del'alambre, banda o'fleje; Dicha
separacidn ésté pfeferiblemente, particularmente paré recu-
brimiento con zinc, en el margen de 2 a 26 veces el espesor:
final de recubrimiento deseado, Fl valor de la separacidn
depende generalmente de la viscosidad ¥ de la densidad del’
materiai recubridor fundido, y como tal se apreciara que un
cierto vélor particular mejor de la separacidn, o del(mar-
gen de valores de separacidn, se poiria encontrar para mate
riales recubridores particulares.

La anchura de la rendija con relacidn al didmetro

| del alambre es calculada por medio de la siguiente férmula:

A=D+3XE

| en donde A = anchura de la rendija; D = didmetro delrélamg

bre o espesor del fleje o banda; X = nimero varisble de 2 a

26 inclusive; E = espesor de recubrimiento del producto fi-
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1 -nal,

| Ia anchura éptima de rendija para cualquier instg
lacidén individual se determina del mejor de los modos por
eXperiﬁentacién.
5 Los dispositivos de interferencia u otros disefios|
o cohfiguraciones,‘qae pueden rodear total o parcialmente
al alambre, banda o fleje, y que pueden estar dispuestos de
cualquier menera spropiada y en cualquier posicién 0~iﬁéli-
nacién deseaaa déntro del Ydafio, de manera que‘se contréle
10 la corriente de £luido en relacién con el alambre, bunde o
fleje que se mueve hacia arriba, se pueden emplear en el mé
todo del invento, _ o
| El dispositivo de interferencia puede ser provis-
to con una o mds aberturas que pueden rodear total O-p;r-
15 cialmente a una pluralidad de alambres, bandas o flejeé que
estdn siendo retirados en paralelo, Cuando son recublertos
en paralelo alambres, bandas o flejes miltiples, el disposi
tivo de interferencia pusde comprender, por ejemplo, une
placa que tenga una serie de rendijas de extremos abiertos
20 paralelas, cada une de ias cuales rodee parcialmente a un
alambre, bande o fleje, teniendo dicha placa un aspecto a
modo de peine vista en planta,

Se entenderd que el dispositivo de interferencia
utiliéado en el método de este invento contribuye a, pefo
25 no proporcione, el control definitivo del peso Ge recubri-
misnto; éste es proporcionado todavia por la tdenica empleg
da de limpieza por frotamisnto, preferiblemente por una tée
nica de limpieza por frotamiento con gas segdp,se describe
‘en las patehtes austrelianas nimeros 421,751 % 477;914 de

30 los presentes inventores.
04059
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= ~ Un beneficio adicional logrado limitando el empu-

je ascendente de la columna de metal recubridor arrastrado
de acuerdo con el invento es una desviacidn tipicéAreduci—
da, es decir menos diseminacidn de resultados, en el psso
de recubrimiento sobre el glambre, banda o fleje. Esto es
debido a que no se requigre que el mscanismo de control de
recubrimiento definitivo trabaje con las grandes fuerzas
que resultan de otras tdcnicas, o
Otra ventaja obtenida por la uﬁilizacién del in~
vento es una reduccidén del peso medio de feCubrimiento,'de~
bido al menos frecuente trabajbzde mantenimiento requerido
del lecho, | ,
 Tosavia otro resultado adicionsl de la utiliza-
cidn de la técnica dé este invento es una disminucidn éei
efscto ds- la irregularidad del slambre. Ia irregularidad N
del alambre ¢s indessabls, eépecialmante a altas velocida~
des, ¥y, con ‘tecnologia éonocida; da como resqltado recubri-
mientos pesados., Se cree que el reducido caudal vertical de
la columna arrastrada dard como resultado un menor peso del
recubrimiento y reducird por lo tanto el efecto de la irre-
gularidad del alambre sobre el peso de recubrimiento, -
| Todavia otra ventaja adicional del invento consis

te en que su utilizacidn, cuando estd aliada con el antes

| mencionado procedimiento de limpieza por frotamiento con

gas, reduce 1a necesidad de trabajos de mantenimiento para

ol lecho de limpieza por frotamiento en particulas debido a

la reduccidn de las fuerzas de empuje ascendente que condu-

cen & la penetracién del metal recubridor dentro del lecho.

EL obheto y laSVveﬁtajas del inventb se ilustran

por la siguiente descripeién de formas de realizacién mos~
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_ tradas en los dibujos anejos, a las que el invento no estd
limitado de ninglin modo. En estos dibujos: |

Ia figura 1 es una vista en alzado delantera es-
guemdtica de una forme de-apafato para llevar a cabo el mé-
todo del invento, y aplicada particularmente a la limpieéa 
por frotemiento de miltiples alambres, bandas o fle Jes;

la figura 2 es una vista en planta esquemdtica,
parclalmente en seccidn, del aparato de la figura 1; ,

- la figura 3 es una visia en alzado lateral esque-
ndtica, parcialmente en seccién, del aparato mostrado‘?n
las figures 1 y 2; o

la figura 4 es una vista en alzado lateral esque-~
mética, parcialmente en seccién, de une forma modificada
del aparato mostrado en las figuras 1 a 3;

la figura 5 es una vista en planta esqueméticé de
parte del dispositivo de interferencia mostrado en la forma
de realizacién de la figura 4;

| la figura 6 es una vista en alzado lateral esque~

mdtica, parcialmente en seccidn, dz una forma adicionalmen-
te médificada del aparafo;

la figura 7 es una vista en plante esquematica de
parte del ‘dispositivo de interferencia mostrado en la forms
de realizacidn de la figura 63 ¥

la figura 8 es un gréfico que musstra la compara-
cién entre el'peéo de recubrimiento de sucesivas muestras
de alambre, tomadas & intervalos de 4 minutos, después de
haher sido redubiertas (1) sin utilizacién de un dispositi-
vo de interferencia, y (2) por medio del aparato mostrado
en las figufas 1a3y6yT, yrealizando ol método de

acuerdo con el invento.
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1 _ o En los dibujos la fiszura i es una vista delantera
esquémética del aparato para uﬁilizar de acuerdo con una
forma de realizacién del método del invento y las figuras 2|
¥ 3 son vistas esguemdticas respectivamente én planta Yy en
5 | alzado lateral, o

En estos dibujos, se ilustre un aparato para lle=-|
var a cabo el método del invento, aplicado a mdltiples alam
bres, bandas o flejes, en que el ndmero (1) indica los-alagv
bres que son retirados alrededor de un rodillo ranurado (2)
10 - ¥ verticalmente hacia arriba a través de ﬁn bafio de metesl
| recubridor fundido (3). Los alambres (1) pasan verticalmen-|.
te-é través de un dispositive de interferencia que estd fi-
jado horizontalmente a las placas (4) de soporte de rodi-
}@¢“~%;5;:<,fﬁf 1los g la distancia deseada por debajo. del nivel (5) de su-

| 15 perficie de zinc. El dispositivo de interferencis comprende

| uné placa horizontal (6) que tiene formada en ellas unasi
| rendijas (7), alineadas con una fespectiva renura alfededor‘
del rodillo, y & través de le cual pasa el alambre, estando
separados los alambres (1) respecto de los lados o bordes
20 de las rendijas por un espesor que es de 2 a 26 veces el es
pesor del recubrimiento deseado, Como una alternativa a un
rodillo ranurado tal éomo el (2), se puede utilizar un cuer
po fijo que tenga una superflcle arqueade y renurada.

Despuds de haber pasado a través del dlspas1t1vo
25 de interferencia los alambres (1) contlnuan verticalmente
hacia arriba pasando a través de la caja de gas (8) que con
tiene el lecho (9) Para,limpiezé por frotamiento y dna at-
| mésfera de gas que es alimentada dentro.de'lé,caja de gas a
través de una cdmare distribuidore 1atera1_17£alimentada

30 por una conduceién 20 para alimentacidén de gﬁé. En las fign
0459 '
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“a la deseada distancia por debajo del nivel (5) de superfi-

o

Hojn num 10

do en unidén con una instalacién de limpieza por frotamiento

con gas que utiliza un lecho de limpieza por frotamiento de

grava fluvial o meterial similer que penetra por debajo delf

nivel de zinc en una distancia determinada por eu densidad
especifica y por la altura del lecho. Prefériblemente este
tipo de lecho de limpieza por frotamiento es manteﬁido den-
esificado y uniforme por un vibrador (10), y la caja de gas
estd soportade mediante ménsulas 18 a partir de la,disgqéi-
eidn i9 de vigas de la estructura de sopofte principal égs-
de la gue es suspendido el rodillo 2 a través de las plecas
de soporte 4. .
En lé disposicidén modificada que se utiliza en’
unién con un.lecho no confinado lateralmente de materialfen
particulas, tal como un lecho de limpieza por frotamiento a
base de carbdén vegetal repreéentado esquematicamente en las
figuras 4 y 5, el alambre (1) pasa alrededor de un rodillo
(2) y verticalmente hacia arriba a través del bafio de metal
fundido (3), Los alambres pasan verticalmente a trevds de

rendijas (11) talladas en un plano horizontal (12) colocado

cle de zinc. El1 dispositivo de interferencia, representado

en este caso por una espiral de alambre (13) pero que puede|-

ser de cualquier forma o material apropiado, por e jemplo

glébulos o discos ceramicos, rodea al alembre (1) y es empu

jado hacia arriba contra la placa horizontal (12) mediante

el paso del alambre (1). '
| Deberd hacerse 6bservar que en este caso la placa

horizontal (12) actda solamente como un lugaé de descanso o

colocacidén para el dispositivo de interferencia (13) y no
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getda por si mismo como un dispbsitivo de interferencia (e
diferencis de las otras manifestaciones mostradas).

Luego el alambre (1) pasa; todavia verticalmente
hacia arriba, a través del lecho de carbdén vegetal aceitado

(14) y eventualmente hacia el depdsito de regulacién o reco

gida de la instalacidn.

En la disposicién modificada adicionalmente que

 se muestra en las figuras 6 y 7, la disposicidén se realiza

para una instalacién de un unico élamhre{ aunque deberd en-

tenderse que las otras disposiciones soﬁ %ambién'aptas para
aplidarse en la forma de una instalacién para un dnica:alag
bre, Ademds, la disposicién nodificada de las figuras 6 y 7

es igualmente aplicable a aplicacéiones de élambres, banéas

| 0 flejes mfltiples, En esta disposicién modificada, el dis-|

positivo de interferencia estd formado por una placa que

| tizne ondulaciones de forma de V con la rendija (7), 2 ira-

vés de la cual pasa el alambre (1), tallada a lo largo da

la ondulacidén, Ia figura muestra la placa ranurada (15) con
formada con sus dos secciones laterales iﬁclinadas hecia
abajo desde sus bordes exteriores hacia los bordes de la

rendija (7) de manera que forma una V poco grofunda orienta

. da hacia arriba. El éngulo de cada seccidn lateral de la

placa con respecto a la horizontal estd preferiblemente en

esta disposicidn entre 52 y 35¢.

De igual manera se podria utilizar una similar V
poco profunda orieniada hacia abajo. En un caso de alambres
mﬁltiples la disposicién de rendijas estd colocada mds con-
venientemente como en la vista en planta de la figura 2,

| _BJEMPIO 1 _

Utilizando el aparato de la forma mostrada en las
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_figuras 1 a 3y una place de interferencis plana (6) eatd ei
tuada en el plano horizontal dentro del bafo de zine fundi-|
do (3) en una zone que se extiende desde el fondo del lecho
(9) de limpieza por frotémiento.en perticulas, hasta un lu-
gar que no pasa de aproximadamente 150 mm por debéjo de la
superficie de zine (5)., Ia separacién entre los alembres
(1) ¥ los lados de les rendijas (7) estd dentro del margen
de 2 a 26 veces el espesdr definitivo &e recubrimisnto que
se desea, N |
| Las mejoras obtenidas mediante la utilizacién de
la tecnologia de inferferancia de este. invento con el hHroce
dimiento de limpieza por frotamiento con gas se mueétrén
por los resultados de trabajos realizados, en donde cn alam
bre de 1,27 mm fue galvanizado a una velocidad de 180 me=-
tros/minuto con y sin un dispositivo de interferencis. Cumn
do no se utilizé ningin diepositivo de interferencia, &1 pe
80 del recubrimiento descendid por debajo del minimo.aspec;
ficado segin la norme britdnica BSS.443 después de 8 minn-
tos y después de 30 minutos (dos ensayos). h

No obstante, cuando se utiliza una disposicién se
min se muestra en las figuras 1 a 3, én que an alambre de
1,27 mm (1) fue retirado verticalmente a una velocidad de
180 metros/minuto a través de la caja de gas/gravilla y del
lecho de limpieza por frotémiento (9) que tenfa una placa
de 3 mm (6) con una rendija (7) de anchura 1,90 mm colocada
aproximadamenté a 10 mm por debajo del fondo del lecho de
grava (9), se encontré (segin se verd en le representacién
gréfica de los resultados mostrados en la figgra 8) que el
peso del recubrimiento no desciende por debajo del minimo

especificado en la norma BSS.443, ni siquiera después de al
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_rededor de 120 ﬁinutos. Sin un dispositivo de interferencia>
dicho resultado sélo suede lograrse con velocidades menores
(aproximadamente 90 metros/minuto como mdximo) lo cual es
una indicacidén de la acrecentada estabilidad conferida al
lecho de limpieza por frotamiento mediante 1a tdcnica de es
- te invento,’ A
EJENPLO 2

Con el aparato modificado de las figuras 4 y 5 se
dispuso una placa sustancial (12) de 9 mm de espesor, con
rendijes de 6 mm (11), a través de las cuéles se movian los
alambres (1). Esta placa (12) se colocé de manera que las
rendijas (11) fueron colocadas en la posicidn de mdvimicntq'

‘de cada aiambre‘(1) ¥ a la deseada profundidad por'debajo

| del nivel (5) de superficie de zinec. Una espiral de alambre :

(13) hecha de alambre muy ddctil de calibre blmllar al alam
bre en movimiento (1), fue enrollada alrededor del alambre
(1) en movimiento antes de que el alambre entrase en el ba-
fio de zinc (3).AE17diémetro de la espiral (13) era de épro-
ximadamente 12 mn y ésta fue empujada & través del vaiio por
el alambre (1) hasta qué descansd por debajo y contra la
rendija (11) 1la placa de 9 mm (12), proporcionando de esta
manera el dispositivo de interferencia. |

En un ejemplo de esta forma de realizacién, un
alambre con un didmetro ds 2,50 mm fue retirado hacia arri-
ba a través de un lecho (14) de carbdén aceitado & una velo-
cidad de 15 metros/minuto y se obtuvo un psso de recubri-
miento de 300 g/m?. Cuando se utilizé un dispositivo de in-
terferencia segun oe describe arriba. (figuras 4y 5) el alaA
bre de 2,50 ‘mm (1) fue retirado hacia arriba a una V°1001-

dad de 22 metros/minuto e través del lecho de carbén vege-
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| tal (14). Ie placa de 9 mm (12) con una rendija (11) de 6
mm de anchure fue colocada con la parte superior de la pla-
ca a 3 mm por debajo de la superficie de zinc (5). Ia espi-
ral de alambre (13) fue envuelta alrededor del aleambre de
2,50 mm y empujada hacia el fondo de la placa (12). E1 peso
del recubrimiento‘obtenido utilizando esta disposicidn era
de 300 g/m®, mostrando de este modo que el margen de veloci
dades & lo largo del cual se puede mantener un control efi-
caz, se puede prolongar austanqialmente gediante el presen-

te invento,

EJEMPLO 3

Con el aparato adicionalmente modificado de las
figuras 6 y 7 atilizando la ondulseidn (15) en forma de "Vv
con una rendija (7) de la anchura deseada junto al fondo de
la “V", tal como se muestra, una rendija de 2,10 mm (7). fue
colocada estando la rendija é aproximadamente 10 mm poride-
bajo del fondo del lecho (9) de limpieza por frotamiento

con grava. Cusndo un alembre de 1,27 mm fue hecho pasar a

el veso del recubrimiento (tal como se verd de la represen-
tacién gréfica de los resultados, que‘se muestra en la figu
ra 8) no desciende por debajo del minimo especificado en la
norme B5S5.443 durante un perfodo de sproximadamente 120 mi-
nutos.

Bl gréfico de la figura 8 muestra, en ordenadas,
v en 2/m, el peso de recubrimiento de suces@vas nusstras de
alambre recubiertas, tomadas a intervalos de 4 minutos, en
las condiciones arriba expusstas en los ejemp;os 1% 33en
abscisas se indica el ndmero de muestra (que Eultiplicado

por 4 da el nimero de minutos de marcha del proceso). Bl

una velocidad de 180 metros/minuto a travds de este aparato,
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L grafico ilustra ademds la eficacia del dispositivo de inter

ferencia de corriente'con altas veloc;dades, para maﬁtener
un control eficaz del péso de recubrimiento a lo largo de
extensos periodos de.tiempo'con trabajos de mentenimiento
menos frecuentes del lecho de limpieza por frotamiento en
particulas en comparacién con la tecnologia-existente. la
linea A pertenece a un ensayo sin dispositivo de interfersp
cia (pasada n? 1), ﬁientras que la linea B ﬁertenece a otro
ensayo sin dispositivo de interferencia (pasada n? 2), Por
su parte, las lineas C y D muestran la eficacia de l2 placa
de interferencia ranurada, la primera con ranura de 1,90 mm|

vy la segunda con ranura de 2,10 mm,
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vés de un lecho de limpieza por frotamiento colocado er el

1oju num 1 6

REIVINDICACIONES

ios puntos de inveneién propia y nueva que se pre
sentan para que sean objeto de esta solicitud de patente de
invencién en Espafia, pof VEINTE afios, son los que se reco-
gen en las reivindicaciones siguientes:

148,- Un método perfeccionado de limpiar por frota
miento de modo continuo alambre, banda o'fleje recubierto
con metal, por imnmersién, en un balo del ﬁetal caliente me-
diante retirada ds dicho alambre, banda o fleje verticalmen

te hacia arriba a partir de un baXo de metal fundido 2 tra-

lugar de sglida, caracterizado por la co_locacién de un dis-
positivo estdtico de interfersncia adyacentemente al alam-
bre, banda o fleje pof debéjo de la superficie del bailn de
metel fundido, y por debajo y distanciado de dicho lechc de
limpieze por frotamiento, no excediendo dicha separacidn de
50 mm, y de manera tal que restrinja la corriente laminar
de metal Pundido arrastrado por el alambre, banda o fleje

en movimiento.

28,~ El1 método de acuerdo con la reivindicacidn
18, caracterizado adsmds porque la separacidn entre el alam
bre, banda o fleje y el dispositivo de interferencia estd en
tre 2 y 26 veces el espesor del rscubrimiento final deseado,

39.; El método de acuerdo con las reivindicacio-
nes 18 6 28, caracterizado ademds porque el~dispositivo de
interferencia estd formado pdr una configuracién de lados
paralelos, en "V", circular, parcialmente eizjcular o cual-

quier otra configuracién apropiada vista en planta y que
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" {-puede rodear parcial o totalmente al glambre.

42,- B1 método de acuerdo con una cualquisra de

- las reivindicaciones precedentes, caracterizado ademds por

el hacho de que el lecho de limpieza por frotamiento es un
lecho de limpieza por frotamiento con gas, : N

5%~ E1 método de acuerdo con una cualquiera de
las raivindicacioﬁes 12 g 32, caracterizado adamﬁs pbrqué
el lecho de limpieza par frotamiento es un lecho no confina
do lateralmente de material en particulag. ‘

6¢,~ E1 método de acuerdo con la reivindicacién

52, caracterizado ademds por el hecho ds que el lscho ro

confinado de material en particules es un lecho de carbdn
vegetai aceitado. |
72,- Un método perfeccionado de limpiar por frota
miento de modo continuo aiambre, banda o fleje recubierto
con metal por inmersidén en un bafio del metal caliente.
| Tal y como se ha deacrito en la memoria que ante-
cede, fe;resentado en los dibujos que seiacompaﬁan y con
los fines que se han especificédo. |
Esta memoria consta de diecisiete hojas escritas

a miquina por una sola cara,

Madrid, jq May 1979
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