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~ correspondiente del otro borde sobre un mismo soporte lla-

“de la pleza tricotada se realiza sobre una remalladora,

de la pieza sobre los punzones de esta méquina.

 que permita la automatizacién del montaje de los puntos

REF: 02/PM/BA/JCH.
-2 - ‘

La presente invencién se refiere a ciertos
perfeccionamieutos introducidos en telares de tejer punto
utilizedos en.unfprochinientp;qe fabricacién de un arti-
culo hueco de punfo'gpg ieqio &; una miéuina de tejer o
tricotosa Que compra;dér?ortlo menos un lecho de agujas,

del tipo segin el cual se teje con ayuda de por lo menos

- ——

algunas de las nencionades agujas una plieza de punto que

presenta sobre al menos dos bordes un mismo nimero de puntds

se detiene el tricotado una vez que se han fonmadq las |
|

vueltas de puntos que cmstituyen los indicados bordes, sec |

transfiere cada uno de los puntos de un borde y el punto

mado de unién'y se unen mediante costura los mencionados
puntos,

~ La invencién puede aplicarse para la fabrica-
cién de cualquier articulo de punto que, para terminsrse,
necesite la unién de sug bordes extremos: se aplica peor
consiguiente principalmente en el tricotado de boinas y.
otras prendas para cubrir la cabeza. 1

Actualmente, la unién de los bordes extremos

que funciona de forma distinta con relacidn al telar de

tejer punto y que necesita una mano de obra abundante para

I
efectuar el montaje punto por punto de los bordes exmremoui

La invencién elmina este inconveniente y tie-

ne principalmente por "objeto proponer un procedimientod

sobre los punzones de la femalladora.

"2 9
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Este finmﬁe logra, conforme a la invencidn, debido
a que se forman los puntos de un borde antes que los del
otro borde y se coge desde su formacidén y se mantiene por
debajo y sensiblemente en la vertical del extremo frontal
de las agujas en posicidn, de abatimiento, los puntos de los
mencionados bordes que se constituyem en primer lugar, y
esto hasta el final del tricotado de la mencionada pieza,
mediante lo cual se obliga a la pieza que se estd tejiendo
a plegarse de modo que la superficie interior del plieéue
gea la cara del -derecho de la prenda de punto,

Ventajomamente, en el caso en que se teJa la piczu
de acuerdo con el procedimiento ‘del tipo de puntos OsgidOS,
se realiza la sujecidén de los puntosdel primer borde‘de la
forma siguiente: se coge y mantiene el hilo cogido en pri~
mer lugar por las sgujas en cada lugar situado entre doz
agujas préximas con el fin de mantener el bucle formado -
por el mencionado hilo en cada uno de estos lugares después
del recogido y formado del hilo. ,

Ventajosamente, se mantiene cada uno de los puntos
del mencionado primer borde sobre un soporte temporal, lue-
go se transfiere el indicado punto de este soporte hasta e]:
soporte de unién correspondiente.

Ventajosamente, se transfiere sobre cada séporte
de unién primeramente un punto que se encueﬁtra sobre uné
aguja correspondiente en el momento de la detencidn del

tricotado y luego el punto correspondiente al primer borde.

Este procedimiento se realiza ventajosamente por
medio de un telar de tejer punto del tipo aue comprende un
lecho de agujas, unos medios de subida y bajada de las apu-
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Jes ¥y wnos mcdios para depositer el hilo sobre lag AEUG35S
ecate telsr se ceracteriza, conforme a la invencidn, porgue

comprende ademis un conjunte de ganchos que cobédn Girpucs—

X,
&

tos por debasjo del leche de spujas y 2gociados cads uno a

un.intervalo entre Gos agujas préximes, ¥ que estén unidos
a unos medios de arrastre accionados por un programadorn
sincronizado con el movimiento del telar, de tel mode que
cadz gancho pueda realizar ua movimicnbo que le permita
coger, desde su formacidn, el bucle que se forma por- el
hilo cogido priméramente pox ias agujes dentro del inter-
valo inter-agujas correspondienie y mantener este bucle
sensiblemente en el mismo lugar durante todo el tiempo de
un periocdo de tricotado predeberminadeo; un conjunto de pun-
zones de bransferencia y de unidn conectados & unos medios
de arrastre accionados pof un p;ogramador sincronizado con
el novimiento del telar, de tal modo que, al final del tiem
po ¢e tejido, cada uno de los mencionados punzones pueda

avanzar- hacia el lecho de agujas para acoplarse en-el

punto que se encuentra en una aguja correspoundiente, y para

recibir este punto en el movimiento de bajada de la aguja,
luego retroceder con relacidén a esta aguja, descender y

avanzar hacia el conjunto de ganchos con el fin de acoplar-

se en el punto gue se encuentra en un gancho correspondien-r

te, ¥ por‘ﬁltimo alejarse con relaciém a este gancho, hasta
encontrarse en una posiciénApredetermiﬁadg; y un puesto de
Eostura que comprende unos médios autométicos de cosburs
destinados para uniy mediante cosido los punbtos que se en-
cuentran en los punzones de transfereucia y de unién pueg-
tos en la mencionada posicibén predeterminada.

Ventajosamente, cada gancho eabtd constituido pox

— . POOR"
o QuaLITy
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una aguja llamada de sujecidn temporsl idéntica a las agu-
Jes de tricotado. |

Ventajosomente, cada punzdn de transferencia y uﬁiém
present@ en su extremo libre, un orificio alargsdo de ion~
gitud superior a la de ura punta de una aguje de telax ¥y
una anchura superior ol esperor de la menciona punta de
agujas, y, por detris de este orificio, un tramo ranurado
de perfil del %tipo del de los punzones utilizadog en el
remallado. _ |

La invencién se refiere tembién 2 un punzén de
transferencia y unidén para la puesta en préctica delApr0~
cedimiento definido anteriormente, en el telar arriba defi-
nido. Este punzén se caracteriza, conforme a la invencidn,
porque presenta en su extremo Iibre, un orificio alergado
de longitud superior a la de.una punte de una aguja del
telar y una anchura superior al espesof de la mencionada
punta de aguja, y por la parte posterior de este orificio,
un tramo ranurado de perfil del tipo del de los punzonés
utilizados en el remallado.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién
se comprenderin mejor con la lectura de la deseripcidm que
sigue de verios ejemplos de realizacidén y haciendo referen-
cié a los dibujos adjuntos en los cuales:

-~ Lag figuras lg a lo repregentan esquemAticamente
lag diferentes etapas sucesivasg del procedimiento de acuer-
do con un primer modo de realizacibén de la invencién;

-~ Las figuras 28 a 2¢c son unas vistas en perspecti-
va que corresponden, respectivamente, a lag figuras la, lg,'
y 1f;

- Lags figuras %a 2 3i representan esquenébicamente
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iag diferentes ebtapas sucesivas del procedimiento de acuer~

do con un segundo modo de reslizacidn del invenbos;

- La figura 4 es una vigba en perspectiva de algu~
nos punzoues de transfercacia y de unién'de acuerdo con un
modo de wealizacidén del invento; ¥ |

- Ta figura 5 es un esquema sindptico que muestra
el funcionamiento de un belar de bejer punto de acuerdo con
un modo de realizacibun del inventbo.

| ‘Los dibujos ilusbran dos modos de realizécién dél
procedimiento de acuerdo con ;la invencién. De acuerdo con

estos modos de realizacidn, se utiliza un telar de tsjer

punto rectilineo de un solo gector de btrabajo.

El ejemplo descrito en las figuras la a lo y 22 &
2c se refiere a un velar en el cual, de forma conbcida, la
obtencibu de mallas se realiza por unesplabinas 1, ia baja-
da de las agujas de paletas 2 se obtieﬁe por medio de una
leva de bajada prevista en un carro, la subida de las agu~
Jjos e5~édcionada por una leva y el punto obtenido es del
tipo de Jersey. 7

En las figuras 13 y 2a, el hilo depositado en pri-

- mer lugar en 3 se festonea mediante 1a bajada de las pla-

tipas 1 con el fin de formar una "red" de la cual un bucle
5a rodea cada punta'de agLja.

_ En las figuras lb, lc, ¥y 2b, se pueden aprecisr
unos ganchos 4 fijados a una barra comin 5 gue se avanza
(figura 1b), se baja, y engancha el hilo 3 (figuras 1¢c y 2b
en cada inbervalo entre dos agujas 2 proximas y lo apoya
contra las platinas l. ‘

La figura 1d muestra la subida de una aguja, la

figura lg la cogida de un nuevo hilo 6 por la indicada agu-
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. del pliegue queden situadas hacia el interior del menciona-

" jersey con el revés de las mallas hacia el exbterior,

al renlizarse un movimiento de bajada de la apuja 2, esta

-7 -

Ja ¥ las figuras 1f y 2¢ nmuestran la primera hilera 7 de maj
llas enlazadas después del abatido. Tos ganchos 4 han apri-
gionado asi al hilo % de la red y permite la formacidn de -
las primeras cebezas de mella 3D en el momento de la subida
de las agujss. Uns ves terminada la primera hilera, 1la barra
de ganchos 4, % baja, como lo muestra la figura 1f, y men-
tendrd esta posiciébn hagta el final del tejido del articulo}
Hay aue notar gue el bucle %g'de los ganchos 4 en ssta po-
sicibén definitiva se situa por debajo de la posicién extre-
ma baja de la cavidad la de las platinas 1, tal como se
muestra en la figura 1d por ejemplo y sensiblemente ea 1a
vertical de la punta 2a de las agujas‘z en posicidn d& re-
tirada (figura 1f a 1i).

| En las figuras 1g, 1 y 1i, se formsn unas hileras
sucecivas de mallas y el tejido_de pun?o de Jersey fcrma
entonbes un pliegue 8, como se ha representado en la figura

1i, de tal modo que las caras del derecho 8a de cada lado
do pliegue y queden enfrentedas, desplegéndose el tejido de

_ Cuando se ha terminado el tricotado de la pleza
que debe former el articulo, se detiene la alimentacidn a
lag egujas del hilo de tejer. Se cogen, con ayuda de los A
punzones 9, lag cabezas dg malla 10 retenidas por las agu-
jas 2. Para ello, los punzones 9 que se fijon gobre uné
parra comfn 11, con el fin de constituir una "barra de pun~
zones" a la mediéa conveniente se acercan, cada uno a una
aguja 2 correspondiente (figura 1j), acoplados en 1la cabew

za de malla 10 aope se encuentran cen esta aguja (fipura ;5);
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-

este (ltimo retrocede entonces con relacidn a esta aguja 2

(figura 131), desciende y se gcopla en la csbeza de malla 3h

- retenids por un gencho 4 correspondiente (figura Im). Bl

gancho 4 avanza enbonces y se eleva de tal modo que su
bucle 4a se desprenda de la cabeza de malla 2b (figura 1n),
luege recobra su posgicidn inicial de la figura 1.

Se puede asi reezlizor autométicamente el enhebrado

malla a8 malla cara del derecho sobre cars del derecho de la.

pieza tejida. Para ello, basta con accionar las barras de
ganchos 4, 5 y las barras de punzones 9, 11 en sincroniame
con ¢l movimiento 100 del telar, por mediscién de un progTe;
mador mechnico o electrdénico 101, como lo muestra la figu-
ra‘S; . . ’

Los punzones 9 estan realizadosAde forma conncida
en s;, con uné ranuré longitudinal que permite la ‘insercién
alternativa de la aguja 12 de un'puestozde remallado cono-
cido' en si del cual solo se ga représenﬁado la aguja 12 y
el gancho 13 en la figura lp. .

Este puesto de remallado 12, 13 es, bTambién, accio-

nado, es decir se pone en funcionamiento y se para en no-

‘menbos convenientes determinados en sincronismo con ¢l mo~

vimiento 100 del telar, por el programador 101, y funciona
cuando la barra de punzones 9, 11 se situa en una posicidn

predeterminada a una cierta distancia de retroceso con re-

lacién al lecho de agujas 2. Fl tejide de una pieza siguiqg.

te puede reiniciarse desde la puesta en servicio del puesbo
de remallado.

Lag figuras 38 a.ig representan una variante del

procedimiento y del telar de tejer punto segln las figuras
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la & lg'y 28 a 2¢. De acuerdo con esta variante, log simples
ganchos 4 son sustituidos por unas agujas de paleta llamadag
de sujecidn temporale 14 y los siuples punzones 9 son sus-
tituidos por unos punzones complejoa 15 que presentan en

su extremo libre un ojete 16 de forma'alargada en diresccidn
axial al punzon 15,

Ia longitud axial "a" de cada ojete 16 es ligera-
mente superior a la de la punta 22 de una apuja 2 ybla an=
chura "b" de este ojetg 16 es ligeramente superior'ai espe~
sor de la mencionads punta 28 (figura 4), Graciass a estas
caracteristicas, cada punzén-15 coge la cabeza de aalla 10
que se encuentra sobre una aguja de tejido 2 correspondient
o la cabeza de malla 3b que se encuentra sobre una aguja
de sujecibn temporal 14, de la forma siguiente: primuramen-
te, el punzdn 15 avanza en direccidn a la aguja 2 corres-
pondicnte hasta que su ojete.16~se encﬁentru gobre - y en,
alineacién con la punte 2a de estsy: aguja (fipgura J¢). E1
punzén 15 baja entonces, de modo que la punta 28 se acople
en el ojete 16. Tuego el punzdn avanza de nuevo seglin el
eje de deslizamiento de la aguja 2, arrastrando en su mo-
vimiento la mencionada agujs 2, de modo que la cabeza de
malla 10 de esta aguja pase sobre el punzdén 15, gracias a
la cooperacidn de la platina 1 (figura 3d). 41 final del
recorrido de avance, el punzdén 15 se levanta y empuja 1a
paleta 2b de la aéuja 2 en su posicidén de abertura (figura
3e). La cogida por el punzén 15 de la cabeza de malla 7%d
que se encuentra - -sobre la aguja de sujecibén temporal 14
correcapondiente se realizs de la forma sigulente:

La punta 12 de la aguje 14 ge acopla primeramente

en el ojete 16 del punzdn 15 (fipura 3f). Luego el mencio-
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nado puﬁzén 15 retroce arrastrando con el 1la meacionédar
aguja 143 al mismo btiempo, una c&ntra~platina 17 es re-smn-
pujada hacia el lecho de aguias con el fin de manbensr la
pleza tejida 18 conbra las platiness 1, de modo que las ca-

begas de nalla 10 y 3b se btransfiersn sobre la parte 1i4b

‘de la aguja 14 situada por la parte posterior de la peleta

e de esta aguja 14 (figura 35)‘ El punzén 15 avanza en-
toﬁces en direccidn al lecho de agujas con el fin dc reciw
bir las mencionadas cabezas de malla 10, 3b menbenides
entre las platinas 1 y la contra platina 17 (figura 3h).
El punzSn 15 avanza lo suficiente para que las mencicnadas
éabezas de malla %h, 10 pasepn por una parte axialmente ra-
nurada 153 del mencionado punzdén 15, Esta parte 158 situa-

da en la parte posterior del:ojete 16 del punzdn pueds

- ser rectilinea y estar dispupsta de forma horizonbtal o bien

inclinada como se ha represeptado. El perfil transversal
de esta parte ranurada estd determinado por el tipo de sgu-

Ja utilizado para la realizacién de la costura; en el ejem-

-plo repregentado, este perfil es en V.,

Como lo muestra el ejemplo de la figura 3%, la in~
clinacidén de la parte ranurada 15a con relacibn a una parbe
de extremo horizontal 15b de punzdn 15 permite una disposi-
éién_inclinada correépondiente de la aguja 12 del pdeSto

de remallado del cual se ha representado parcialmente el

capd 19 en la figura 3i.

Bien euntendido, las operaéiones de transferencia
segln las figures 3¢ y 3d ¥ 3f y 3g implican que las agu~
jas 2 o 14 sean libres de desplezarse axialmente hasta una
posicidén extrema de retroceso tal como la representedn, reg|

pectivamente, en las figuras (3@, 32) y: (3h), posicién ex-
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‘decir mallag libres, dicho de otro modo, no enlazadas.

¢ - 1l

trema para la cual la meucionada ezuja 2, 14 hace tope.

El procedimiento de las fipguras 3a a 31 muestra
que las agujas 14 estén ventajosamente dispucstas de forma
vertical en el momento en gue enganchan el hilo depogitado
primeramente en 3, sobre las agujas 2 (figuﬁa %a) y vuelven
a su posicién horizontal vlteriormente &l concluir la pri-
mera hilera de mallas enlazadas. Los ganchos 4 podrian
funcionar de forma similar.

‘Agi, el procedimiento de acuerdo con la presente
invencidn se basa en el principio de sujecidén de las. cabe-
zas de malla de por lo menos uno de los bordes extremos de
la pieza tejida, por medio de 2gujag de tejido propiamen-
te dichas, pudiendo las cabezas de malla decl otro borde ex-
tremo mantenerse por cuslquier medio apropiado y principal-
mente mediante la utilizacién de soportes auxiliares tales
como los ganchos 4 o las esgujas 14, Este procedimierto
hace f&cil la automatizacidn de la operacidén de cierre del
articulo mediante cogturs mella con malla de los bordes ex—
tremos. ste procedimiento es aplicable a los articulos de
punto con verdadera 6 false disminucidn, siendo la f(nica
exigencia para una aplicacidn perfecﬁa del presgente proce-~
dimiento que cada uno de los bordes & enlazar de la pieza

tejida, comprenda un mismo nbmero de cabezas de mallas, es

Asi, de acuerdo con el principic de la invencidn,
los dos bordes extremos de la pieza tejida, una vez que
esthn constituidos, se manticnen sobre unos soportes. Segin
los dos procedimientos anteriormente descritos, se utiliza
bien sea una barra de ganchos &, 5, 0 un segundo lecho de

spujas 14 para mantener uno de los menclonados bordes ex—

»
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figuras 6a a 6f, las agujas de este segundo lecho de agu-

'jaa se utilizsn igua}mente para intervenir em el tricotado

- critos més que en el hecho de que la pieza 18 tejida simul-

- y de enlazado unidos a unos medios de arrastre accionados

-12 -

tremos. Estas égujas 14 no intervienen en el tricotado. Por

el contrario, segin el procedimiento representado en las

de la pieza. El resultado de este procedimiento no difiere

del obtenido por los dos procedimientos anteriormente des- |

)

téneamente por los dos lados, se pliega como lo muestra la
figura 3a con la cara del derecho del jersey vuelta hacia :
fuera. ' o |

En resumen, la'Patente de Invencibn que se so;‘
licita deberé,rebaer sobre las-sigulentes:

REIVINDICACIONES

1. Mejoras en telares de tejer punto del tipo
que coagrenden un lecho de agujas, unos medios de subida y
bajada de las agujas y unos medios para'deposita: el hilo
sobre las agujas, caracterizadas porque dichas mejoras com-
prenden ademés un conjunto de ganchos que estén dispﬁestos
bajo el lecho de agujas y @sociados cada uno a un intervalo
entre dos agujas préximas, y que estén unidos a unos mediog
de srrastre acﬁionados,por un programador sincronizado con’
el movimiento del telar, de tal modo que cada gancho puede -

estar animado con un movimiento que le permita coger, desde

su formacién, el bucle que se forma por el hilo cogido en |
primer lugar por las agujas en el intervald inter-agujas ;
correqundientey mantener este buc;e sensiblemente en el

mismo lugar durante toda la duracidn de un periodofde teji~

do predeterminado; un conjunto de punzones de transferencia

‘por un progremador sincronizado con el movimiento del telar),

| POOR
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@e tal modo que, sl final del periodo de tejido, céda uno
de los mencionados pungones pueda avangar hacia el lecho
de agujas con el fin de aéoplarée en la malla que se encuen)
tra sobre una aguja correspondiente, y para regibir esta
malla, luego retroceder con relacién a esta guja, descen-
der y avanzar hacia el conjunto de ganchos con el fin de
acoﬁlarse en la malla que se encuentra en un gancho corres-
pondiente, y por ltimo alejarse con relaéi&n a este gancho
hasta encontrarse en una posicién predeterminada; y un
pued to de costura que comprende unos medios autométicos de
costura destinados para enlazar mediante costura las mallas
que se encuentran en los pungzones de transferencia y enla-
zado puestos en la indicada posiciémn predeterminada.

2. Mejoras segin lareivindicacién 1, carscte-
rizadas porque cada gancho estd constituido por una agunja
1lameda de sujecién temporal idéntica a las agujas de trico
tado. )

3. Mejoras segin la reivindicacién 1, caracte-
rizades porque cada punzdn de trensferencia y de enlazédo
presenta en su extremo libre un orificio alargado de lon-
gitud superior a la de una punta de aguja del telar y de
snchura superior al espesor de la mencionada punto de agu-
Ja, ¥ por detrés de este orificio, un tramo ranurado con

perfil del tipo del de los punzones utilizados en el remal%

}do.

4, Se reivindica por dltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici-
tas MEJORAS EN TELARES DE TEJER PUNTOQ.

15
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Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva que consta de catorce

Péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

. " Madrid, 17 Noviembre 1.978
BERNARDO UNGRIA
. pcpo
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