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EXTRACTO DE LA DESCRIFCION

| Se describe un aparato para ajustar la anchura de
apriete de una forma intermedia de fabricacidn de botella en
una miquina de moldeo por soplado. El aparato incluye por lo
menos un par de dispositivos de generadores de chorro de gas
destinados a deformar la forma intermedia antes de cerrarse
las partes del moldé. Los dispositivos generadores de chorro
de gas estin situados en una direccibén opcional respécto ala
direccién a lo largé de la cual la forma intermeqia de .fabri-
cacibén de botella estd apretadd por las partes del molde.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION B

Ambito de la invencibn

v

La presente invencibén se refiere a un aparato pa

ra jusfar la anchura de apriete de una forma intermedia de
Pabricacién de botella. BEste aparato se caracteriza en que
los (dispositivos generadores de chorros de gas para deformar
de antemano la forma intermedia de fabricacidén de botella, an-
tes Fe su apriete, estén situados en una direccidén opcional

respecto a la direccidén de apriete.

Descripcidn de la téenica anterior

Antericrmente se han propuesto varios métodos pa
ra acortar la anchura de apriete de las formas intermedias de
fabricacibén de botella. Por ejemplo, es conocido un método en
el.cual unas cuchillas de corte se desplazan hacia el centro
a pértir de tres lados y un método en el cual una forma inter
media es comprimida y deformada mecdnicamente de antemano en

una direccidn perpendicular a la direccidn de apriete y a con

tinuacibn la forma intermedia es apretada mientras estl en es

te estado. S8in embargo, estos métodos conocidos presentan el
inconveniente que congiste en que la estructura del. aparato es
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complicada, y no son totalmente satisfactorios.
RESUMEN DE LA INVENCION

El aparato segfin la presente invencidn se carac-

teriza porque en la formacibn de un articulo moldeado hueco
mediante introduccidn de una forma intermedia entre las par-
tes del molde, unos dispositivos generadores de gas estén
dispuestos para deformar la forma intermedia.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
Los dibujos ilustran unos modos de realiquién

de la presente invencidén. BEn.los dibujos:
La figura 1 es una vista en seccibn que represen
ta un modo de realizacidn del' aparato de la present2 inven-
A )
cion;
La figura 2 es una vista en seccidn tomada a lo

' largo de la linea A-A de la figura 1;

La figura 3 es wna vista en seccién que ilustra
la relacidén entre la forma intermedia y las boquilles de aire;.

La figura 4 (a) es una vista en seccidn tomada a
1o largo de la linea A~A de la figura 3, representando la por
cién deformada de la forma in{ermeﬁia;

La figura 4 (b) es una vista que representa la
Porma intermedia después de que se ha aplastado la porcién
deformada de la forma intermedia ilustrada en la figura 4
(a);

. Las figuras 5 y'6 son unas vistas en seccidn que
representan otro modo de realizacidn del aparato segin la in
vencidn, en el cual las boquillas de aire estén dispuestas en
tre los cortadores y el troquel de extrusidn;

La figura 7 ilustra otro modo de realizacidn de

la presente invencién y la figura 7 (a) representa una vista
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en seccidn que ilustra la relacién:entre la forma intermedia
y ias'quuillas de aire cuando se utilizan dos pares de bo-
quillas de aire; ' , |

La figura 7 (b) es una vista en seccidn que re-
presenta la parte deformada de la forma intermedia de_ia figu
ra 7 (a); y |

La figura 7 (c) es una vista que‘reﬁfesenta la
forma intermedia después de que la porcién deformada de la
Forma intermedia ilustrada én la Pigura 7 (b) ha sido aplastada.

Se describirén ahora haciendo referencia a los di-
bujos adjuntos unos modos de realizaéién del aparato .de la .
pregente invencibén., Las figuras 1 y 2 ilustran un modo de
fea]izécién en el cual unas boquillas de aire 3 j 3! estan
dispuestas para servir de dispositivos generadores de chorro
de gas, estando dichas'boquillas de aire situadas debajo de
las partes 2 y 2' del molde. Como se representa en la - figu-

ra 1, wa forma intermedia 1 esté situadaventre las partes 2

y 2'i del molde y cuando las partes 2 y 2' sujetan la forma in
termedia 1 a partir de la izqgierda y a partir de la derecha,
réspectivamente, las cuchillas de corte 5 y 5' formadas en
las porciones inferiores de las partes 2 y 2' del molde a-
prietan la parte inferior de la forma intermedia. Cuando se so
pla aire enlé.forma intermedia 1 desde su parte superior,la
féfma intermedia se hinchahasta que se adapte intimamentea la

forma de la cavidad del molde definida por las paredes inter-

nas de las partes 2 y 2! del molde. De esta manera, porfejeﬂ4

plo, se consigue moldear una botella. Cuando se sopla aire

contra la parte inferior de la forma intermedia a partir de las

boquillas de aire 3y 3' la forma intermedia se deforma de la ma

nera representada en las fig. 3 ¥ 4 (a) y después es apretadaen

b
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las direcciones indicadas por las Flechas de la figura 4 (a).
De este modo la anchura de apriete se acorta relativamente y
la parte deformada de la forma intermedia ilustrada en la fi
gura 4 (a) es aplastada como se representa en la fignra 4 (b).
Por consiguiente, en la botella moldeada por soplado, se for-
ma wna porcidén de mayor espesor alrededor del centro de la
pared inferior de la botella y se incrementa de manera nota-
ble la resistencia de la botella.

Las posiciones de lag boquillas de aire 3 no son
criticas en el dispositivo segfin la invencibn. Cuandc; las bo
quillas de aire estin dispuestas debajo de las partes del mol
de como se representa en las figuras 1 y 2, es necesario dis-
pon f las boquillas de aire de modo que no estorben el movi~
miento del molde. FPor consiguiente es preferible quelas bo
quillas de aire 3 y 3! estén dispuestas entre el troquel de
extnusiébn 6 y las partes 2 y 2‘dgl molde. En el modo.de rea-
lizgdcibn representado en la figura 5, las boquillas de aire
3 y |3 estén dispuestas en realidad en una direccién que corta

el plano del dibujo en angulo recto. Para facilitar la ilus-
tfacién, en la figura 5 se representa el estado en el cual
las BOquillas de aire han sido girédas 90O a partir de las po
siciones que ocupan realmente en el aparato. Esta posicidn
imaginaria se indica por medio de 1ineas interrumpidas. En
la, figura 5 los nimeros de referencia 7 y 7' identifican los
cortadores de forma intermedia. o I

_ En el modo de realizacibén que se representa en la

- figura 5, una forma intermedia 1 extruida a partir del tro-

quel de extrusi6n 6 ha sido cortada en una posicidn predeter

‘minada por los cortadores 7 y 7', y dos chorros de aire se so

plan contra la forma intermedia 1 a partir de las' boquillas

{

\



TP P,

10

15

20

30

de aire 3 y 3' para deformar como se representa en la figﬁra
6 la forma intermedia 1. La forma intermedia dotada de la -
porcibn deformada de este modo se:alarga mis y cvando la p§£
cibn deformada llega a la posicidn de las cqchillas dé\cbrte
5 y 5' de las partes 2 y 2'del molde que se representan en
la figura 5, la forma intermedia 1 estl sujeta entrglias par
tes 2.y 2' del molde y los cortadores 7 y 7' cortan‘ié extre
midad. superior de la zona intermedia 1. A continuaéléh_;e
repiten las operaciones anteriores y la forma intermedia 1

cortada a uwna longitud predeterminada se introduce entre las

partes 2 y 2' del molde, y se moldea la forma intermedia 1

en forma de botella o articulo parecido de acuerdo con la

téonica de moldeo por soplado convencional.

}
1

\ - La utilizacitn de los cortadores 7 y 7' no es ab
solutamente necesaria. 8i se adopta un método de moldeo en
el cual el moldeo se efectlia debajo de las boquillas, mien-
tras &és partes 2 y 2'del molde éue man%ienen sujeta entre
ellas la zona intermedia se desplazan en la direccidn de la
extrusifn de esta filtima, no se necesitan cortadores, Cuan-
do las partes del molde que mantienen sujeta entre ellas la
forma intermedia se desplazan envuﬁacireccién distinta de la
direccidn de extrusidn de la forma intermedia, es preciso
que después del corte de la zona intermedia‘porrlos cortado-
res, las partes del molde se desplacen de modo que el alarga
miento de la zona intermedia-extruida-de-manera-continua no
sea perturbado por el movimiento de las pér;es’le molde. _
En los modos de realizacién que anteceden, se uti
liza un par de boquillas de aire. En el presente aparato, ~
pueden utilizarse dos o mds pares de boquillas de aire.

La figura 7 ilustra un modo de realizacidn en el

{
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cual se emplea una pluralidad de ﬁéres de boquillas de aire.
En 1la figura 7 (a), los nimeros de referencia 3 y 3'represen
tan las boquillas de aire. La figura 7 (b) representa; el
estado en el cual la forma intermedia se deforma soplando
airve, y la figura 7 (c¢) representa el estado aplastade de la
porcién deformada de la Forma intermedia ilustrada en la fi-
gura 7 (b).

En los modos de realizacibn que anteceden,. se
utilizan boguillas de aire como dispositivos generadores de
chorro de gas, pero en el presénte aparato puede utitizarse
un gas diferente del aire. Por otra parte, pueden @nplearse
boguillas dotadas de agujeros circulares o de forma aplasta-
da (rectangulares de anchura reducida) como agujercs generado
res |de chorros de gas. Ademds, los agujeros de formacién de
chodro de aire pueden estar formados directamente en el inte
rioy del molde. )

De acuerdo con el presente aparato, ya que la de-

formacidn de una forma intermedia se afectiia con dispositivos

generadores de chorros de gas, el grado de deformaéién de la
zdna(intermedia puede ajustarse fécilmente mediante simple
control de la presidén del gas proyectado, por ejemplo aire.
Aunque se han descrito detalladamente a titulo
ilustrativo unos modos de realizacidén preferidos de la inven-
cién, se observard que unas variaciones o modificaciones del

aparato descrito, una nueva disposicibénh de las piezas inclu-

sive, estén incluidas en el alcance de la presente invencidn.

En resumen, la presente Patente de invencidn que

se solicita deberd recaer en las siguientes:




" REIVINDICACIONES

l1.- Mejoras introducidas en un método de moldeo
por soplado de un recipiente hueco en el cual una forms in
termedia tubular se somete a extrusién por medio de un apa
5 rato de extrusién y se introduce en una cavidad de mdideo
definida por las partes del molde y se hincha en ééta de
modo Que se adapte a la forma de cavidad de moldeoé'@arac—
terizadasporque consisten en deformar diametralmenfc’ﬁnas
porcignes opuestas de dicha forme intermedia la una hacia
10 la otra pér medio de chorros de gas para constituir.ﬁ;a
porcién mids estrecha en la forma intermedia y a cobﬁiﬁuacién
se apfieta dicha porcidén més estrecha entre los bordes opues
toé de las partes del molde en la extremidad inferioz de la
caéidéd de moldeo para recortar el matefial soﬁrante de la
15 zona intermedia y &e tal manera que la parte central de la
pared, de foﬁdo del reciplente noldeado se obtenga apretan-
do dicha porcién més estrecha de la forma intermedia.
2.~ Mejoras segin ;a reivindicacién 1, caractefi-
zadas porque dicha forma intefmedia se sitla entre las par-
20 tes del molde mientras estén separadas, se forma a continug
cidén dicha porcién mis estrecha soplando chorros de gaé con
trg los lados diametralmente opuestos de dicha forma inter-
e »~—~»—meéig en un punto adyacente.a su extremidad inferior, y a .
e " continuacién se cierran dichas partes,dei molde para for-
25 mar la cavidad de moldeo y apretar dicha porcién més estre-
cha en una direccién perpendicular a la misma. '
3.- Meﬁoras seéﬁn la reivindicacién 1, caracteri-
- zadas porque dicha porcidn mis estrecha se fofmaésoplando .

chorros de gas contra los lados diametralmente ogubstés de

,.
3
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30 | . dicha forma intermedia antes de situarla em el molde, colo-
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cando a continuacién la forma intprmedia en elimolde de
modo que dicha porcidén més estrecha se sitide en un punto
adyacente a la extremidad inferior de la cavidad del molde,
y a continuacién se cierra el molde para formar la cavi-
dad de moldeo y apretar dicha porcién més estrecha er una
direccidén perpendicular a la misma.

4.~ Se reivindica por ultimo como objeto sobre

- el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici-

ta: " MEJORAS INTRODUCIDAS EN UN METODO DE MOLDEO POR
SOPLADO DE UN RECIPIENTE HUECO ".

Todo conforme queda descrito ¥ reivindicado en
la ﬁresente Memoria Descriptiva que consta de nueve pa-
gi%as:mecanografiadas ¥y dibujos que se apompaﬁan.

. Madrid, 17 de Noviembre de 1978

BERNARDO UNGRIA
D-D-
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