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vidad no se dirige ya el proceso de costura, sind que esti limi-

S

La presente invencidn se ocupa de un pro-
cedimiento y dispositivo para controlar la formacién ordenada de!
una costura de miquina de coser de varios hilos, especialmenté
de una costura de pespunte doble.r

Para la resistencia y el buen aspecto d=
una costura de pespunte doble es conocidamente esencial que el
anudamiento de los hilos de coser se efectlie en el centro de la
tela. La condicién para &sto es la relacidén contrarestada entra
la tensién del hilo superior y la tensién del hilo inférior, la
cual puede variar deseadamente durante la costura, por ejemplo
debido a una excesiva vibracifn de la méquina de coser o a conse
cuencia de dispositivos de tensidn defectuosa, Una costura de
pespunte doble no anudada ordenadamente se reconocia hasta ahora
oportunamente con seguridad por una costurera atenta y experi-
mentada, que entonces efectuabka la correspondiente correccién en|
los dispositivos de tensidn del hilo de coser,

Con el empleo de las denominadas m&quinas
automidticas de coser, con las qﬁe se cose muy autom&ticamente a
alta velocidad piezas de trabajo en grandeé cantidades, no es
ya posible un semejante control humano. Las piezas cosidad en
acabado se cogen usualmente por un estibador detrés de la médqui-
na de coser y escapan debido a ello a la vista de las operarias,
A &stas Gltimas les falta generalmente también la necesaria expe

riencia para juzgdr la calidad de una costura acabada; su acti-

tada s8lo al correcto posicionamiento de las piezas de trabajan.
Por 15 tanto es una semejante elaboraciéa en grandes can#idades
de piezas de costura mediante méquinas'autométicas’tenia que
aceptarse hasta ahora la desventaja de que un gran nﬁmerq de

piezas se cosia con costura defectuosa, porque noc era ya posible
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controlar la calidad de la costura mientras se cosia, Los cono-
cidos dispositivos de control para los hilos de coser se limitan
a la indicacidn del fallo de uno o de ambos hilos, con ayuda de
los denominados guardahilos que provocan una sefial de.alarma
cuando se rompe un hilo o cuando estf& agotada la reserva de hilo
Por la memoria de patente alemana 1 111 916 es conocido contro-
lar el hilo superior y el hilo inferior de una costura de pespua
te doble, simultdneamente mediante s&lo un guardahilo para el
hilo superior, porque al romperse el hilo inferior puede abarcar
se la posicidén oblicua del hilo superior efectuada entonces a
consecuencia de la falta del tiro del hilo. Sin embargo este
guardahileos verdaderamente poco costoso puede determinar sélo la
caracteristica de carencia del fallo del hilo. Al progresar la
automatizacién de las instalaciones de costura aumenta sin embar
go la necesidad de controlar continuamente también la calidad de
la costura producida. La invencidén cubre esta necesidad,

La invencién se fundamenta en el cometido
técnico de desarrollar un procedimiento para controlar la forma-
cidn ordenada de una costura de miAquina de coser de varios hilos
especialmente de una costura de pespunte doble, mientras se cose
asi como de crear un dispositivo para la ejecucidn del procedi-
miento, que junto al reconocimiento del fallo de un hilo de co-
ser posibilite tambien controlar continuamente m?entras se cose
la formacién ordenada de una costura de pespunte doble con anu-
damiento de los hilos en el centro de la tela.

Las caracteristicas de la soluciln de é&s
te cometido t&cnico se han fijado en una reivindicacién del pro
cedimiento y en una siguiente reivindicacién del dispositivo;
otras reivindicaciones caracterizan ventajosas formas de ejecu-

cidn del dispositivo segin la invencidn para la ejecucidn del

y
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procedimiento.

El dibujo de principio adjunto muestra
las unidades constructivas del dispositivo para la ejecucién del
procedimiento y su unidn entre si; la siguiente descéipcién acla
ra los detalles de las unidades constructivas del dispositivo,

Ml es un primer dispositivo de medicién
para abarcar la longitud de costura a controlar, por ejemplo uh
cuentapuntadas en si conocido que determina la longitud relativa
de esta costura y almacena este valor para su analizacién, El1
primer dispositivo de medicién M1 puede ser tambi&n una rueda de
medicién asfmismo conocida, que v4 palpando el tramc de costura;

M2 es el segqundo dispositivo de medicidn para abarcar el valor

‘del consumo real del hilo superior al coserse dicha costura, por

ejemplo un transmisor de impulsos en si conocido que se acciona
mediante el movimiento del hilo superior y ﬁide el consumo de
hilo mediante entrega de un ndmero de impulsos a un contador,
trds lo cual se almacena asimismo para una analizacidn el valox
obtenido. Ambos dispositivos de medicién M1 y M2 estdn enlazados
con una unidad analizadora AE que compara entre si los valores
de médiqién almacenados de lohgitud de costura y consumo de hilo
supeiidr. Una determinada relacidn de ambos valores de medicidn
ML y M2 entre si corresponde a una costura formada ordeﬁadamente
es decir que ée cosid la mitad sin rotura de hilo, con tensidn
uniforme en los hilos superior e inferio;, con anudamiento del
hilo en el centro de la tela como resultado de &sto, La unidad
analizadora AE puede ser uné unidad de procesamiento v almaceni
mienéo con circuito de enlace l&6gicos usuales. Primeramente se
registra el valor de la longitud de costura averiguado mediante
el diSpositivo de ﬁedicién Ml y se compara el Vvalor teorico aso-

ciado a esta longitud de costura con el consumo de hilo real.
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La unidad analizadora AE puede dotarse de
medios de ajuste con el fIn de poder introducir parametros varia
bles, por ejemplo la longitud de puntada y el grueso de la tela,
que varian correspondientemente la relacién de ambos valores de
medicién de M1 y M2 al tratarse de una costura formada ordenada-~
mente. A la unidad analizadora esti conectado por lo menos un
interruptor Sch que al desviarse del valor tebrico la seccién de
costura controlada acpiona a un circuito de corriente de sefial,
En el circuito de corriente de sefial hay por ejemplo una lé&mpara
de sefial que indica una ;elacién de la tensién de hilos alterada
© una rotura del hilo, con el f£in de que se tomen medidas que
remedien el que se sigan cosiendo costuras defectuosas, Es tam-
bien posible originar una indicacién del defecto de costura de-
bido a que partes de la instalacidn de coser, por ejemplo el ca-
rro de la pieza de trabajo, se detienen, de manera que queda ac
cesible la lanzadera con el fin de reajustar el muelle para la
tensién del hilo inferior,.

El dispositivo seglin la invencién debe in
dicar una relacién de tensidén perturbada de los hilos de coser
al desviarse el hilo superior consumido realmente de un valor
teéricdicorrespondiente a la longitud de costura hecha, dentro

de un campo de tolerancia fijado. Sin embargo también una rotura

‘del hilo inferior origina una semejante desviacién del valor teé

rico, dado que tampoco entonces se produce una costuda formada
ordenadamente. Un deficiente anudamiento del hilo y tiro del hi-
lo d& lugar al romperse el hilo inferior a un consumo de hilo su
perior gue no alcanza el valor tedrico,

Al fallar el hilo superior no se acciona

el sequndo dispositivo de medicidén M2, El dispoéitivo segdn la

invencién opera asi pués también como guardahilos superior, ]
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La invencifn representa una aportacidn a
la automatizacidn de las miquinas de coser.
Descrita suficientemente la naturaleza de
invento, asi como la manera de realizarlo en la prictica, debs
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas

son suscepéibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte:-

ren su principio fundamental.
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I
1.~ Procedimiento y dispositivo para con:-!

trolar continuamente la formacién ordenada de una costura de mi-
quina de coser de varios hilos, especialmente de una costura de
pespunte doble, procedimiento caracterizado porque se miden la
longitud de la seccién de costura a controlar y el consumo de
hilo superior, mientras sevcose la misma, y porque los valores
de medicidn averiguados se comparan con un valor tebrico almacs-
nado conocido previamente, que corresponde a una costura formada
ordenadamente, al ser iguales los par&metris que para la seccifn
de costura a controlar, y porque al haber una desviacién de éste
valor teérico, un interruptor acciona a un circuito de corriente
de sefial.

2.- Dispositivo para la ejecucidn del pro
cedimiento segfn la reivindicacién 1, caracterizado porque para
medir la longitud de la seccidén de costura a controlar esta pre-
visto un primer dispositivo de medicidn, asf como un segundo dis
positivo de medicién Para abarcar el consumc de hilo superior
mientras se cose la seccién de costura, y porque los dispositi-
vos de medicidn estin enlazados con una unidad analizadora en
la cual los valores de medicién averiguados se comparan con un
valor teSrico previamente conocido, almacenado en la unidad ana-
lizadora que comprende a una costura formada ordenadamente de
la longitud de la seccién de costura medida, al ser iguales los
parimetros de costura que para la seccidén de costura controlada,
y porque esté previsto un interruptor que a una desviacién de
este valor tedrico acciona a su circuito de corriente de sefial,

3.~ Dispositivo segln la reivindicacidn

2, caracterizado porque el dispositivo de medicién es un contador

de puntadas.
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4,.- Dispositivo segln las las reivindica-
ciones 1, 2 o 3, caracterizado porque el segundo dispositivo de
medicién es un transmisor de impulsos accionado mediante el movi
miento del hilo superior.

5.~ Procedimiento y dispositivo'pararcon—
trolar continuamente la formacidn ordenada de una costura de m&-
guina de cpseﬁ de varios hilos, tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente Memoria e ilustrado en el dibujo adjunto

Esta Memoria consta de 7, hojas escritas a

m&quina por una sola cara.
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