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panau sacamusstras adlamantadon”, con prioridad d¢ le eoxiq;
tul canadiense 291.253 de facha 18 Noviemyre 1977, « = ~ -

DRYORIA DESCRIFTIVA

Zete invencidn ee refiere o trépance semusntras
adismantados. """"‘"‘-&ﬂ‘-“‘Qﬂnhuhn‘;-"uﬁt

Los trépanocs eacamusetrss adimmantedos se-wtilizan
corrientemente para sondeom de exploracién ¥y por lo general
caen en una de dog oategorias. I le primera categorfa, con
siatente en trénanocs de dlamantes eﬁgaataﬁoa en la superfi-
else, ae-eagastan dinmanten entaro? en nn; carn de parfnra4
cifn del trépano. Klentras los dlammtes siguen afilados,
tales trérenos son capaces ds funcionsr con regimenes ds s
netracién ds trépano muy alevados y son sxtramadenante efqgv
tivos. Depgracindaments, lom dlamantes eon relativemente

grandes y por 1o tanto gon costoros. Adomds, los diamentes
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se emdotan o se pulen durante su uso de modo gue la efectivi
dad del trépano se deteriora bastante rdpidamente durmate

su uso. Cusndo los diamantes se emdotan, el trépano debe
pacarse ¥ substituirse. Se plexrdo un tiempo considerable en
ufc pracediniento y adends, sl bien se pusden recuperar y
volver o engretar los dismantes del trépano retirado, el
coste implicado en la menutencidn de un inventario de trépg
rnos egastados superficislmente y de diamantes 4e Jdiferen~

tum&uytmsﬂovnmbltanuial. - ow W o

En la segunias categoria de trépsnos sdiamentados,
numerosos diamantes pagueflon estén engostados en una matrig,
Corrientenente, los dimmantes estén dispersoe uu.ti)';r;mmmte
an $040 el cuerpo de la matris, pero los dismantes imn.«n
concentrarse también en anillos sepaciados rndinlm;m)m. pa~
ra orsar un dibujo anular, 0 sea, para orear nmio; en ol
paterisl que me perfora. Se ilustran ejemplos de tales tré-
panos en las patentee gystadounidenses nos. 3.106.9:9 ¥
3.12T.715. Los srépanon con diamentes dispersos emoebidos
tienen la ventaje de que ss consumen en el uso, 4e modo que
se pusds utilizar el trépano pera perforsr a través ds una
profundidsd considsrable en metros pin sacaree de la sarts
de perforacidn. chaciaémuuta. lss caracteristicas de sg
guiniento de la linsa y lavado de tales trépanos y sus regi
menes de panetracifn no han #1460 tan busnos cowo los del trf
pEno tuevo con digmantes engastados en ls superficle. Por lo
tanto, los trépanos engastados superiicisimmte continuan
sisndo utilizsdoe emplismente, @ pesar de su mayor coste ¥
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1o presente invencidn provorciona un trépano sacg
mestras adismantsdo, sue, sn pruedas que se hen reglisedo,
ha eigo caprz de perforsr con elevadon regimenes de ponetra
aifn, con btuen sspuimiento de linaé ¥ lavado, a través de
profundidades coneiderables aﬁtes de ngc_caii:ér subatitucirdm'
A este efscto ls invencidn proporciona un trépano pacamuestras

sdiamantade caracterizefdo porgue comrande: o « « = « e o =

- ¥

(a) un cuarpo amilar deo trévanc que tiene un axtremo, - -

{b) ‘wag etrona anular fijada integralmsnte a 3ivko extre
mo y que tiens ung cara cortante y sumrfic&ea"iﬁ'tareles
eoncéntricas interior y exterior, comprendiends dieha cg

) a
TONGE = o0 o W o0 oo 4 o - w5 W e e

{1) uha pluralidad de segmenton compnmtéé; ‘axtane
“#1&ndoge cadn uno substancislmente de mode radial
entre dichae suparficies ia‘keralaa 1nterif5;‘°y axts
rior, estando espaciados dichos segmentos compues-
tos circunferencinlmente uno de otro y siendo nlar
gados en el rentido do la profyndided de la corona
y extendibndose hasta dicha cara cortante para gas

targe con dicha cara cortantes én sexvicio, = = = =

(2) un uaterial espaciador circunferencial adheri-
do como uua 8ols pleza e d;lchoa segrenton compuss- .

tog y extendiéndose ciréunferenqialmmts entre di-
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chos sagmentos compuesios pars espaciarlos circun
ferencinluments, extendiéndese tawbidn dicho mate-
risl espacigdor ciraunferencial substancislmente de
2080 radinl entre dichas superficies intarior y ex
tarior y miendo alargado en ol sentido de la pro-
fundidad d¢ la corona y extendidéndose hasta 2icha
carn cortmte para gastarse con dicha cara aortsy

(¢) compreniiendo cads segmento compuesto una plurelidad
de sogmentos adiasmantadtoe meparados radialmente uno de
otro por un material espacimdor radiel, sstando situado
un segmento adismantado en cade una de dichaw superficies
laterales interior y exterior, exteniiéndoss los cegwen-
tos adiemsntados y dicho material espaciador redial en-

tre los misgmos todos hamta dicha cars cortante, = « = -

(8) teniendo dichos sepmentos adiamantados uns Layor re
sistencia a la sbrasidn qus dicho materisl espaziador rg
diel de modo qua dicho material ospaci;dof redial ae gas
te con un régimen conirolado que es mayor qua ol de di-
chos sgguentss adiamartedos pero no tan ;1¢vado como ng
rn dajar dichoe sepmentor adismentados expuentos prame-

Wmmt‘. W W wn o W s we G ey uy e A A B NE R e R Ww G AR W

(s) tenisndo dicho materiml espacisdor redisl una msyor
resistencia a la abrasidn qud dioho materisl espaciador
circunfercncisl de modo que dicho matsrial espeoisdor
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eircunferencial so gaste con un régimen controlado gue
o8 mayor que sl de dicho materisl espaciador radisl pero
no tan elevmdio como para dejar dichos geguentos compues

tos expuiestos prematursmente « <« = w - e v c v w o -

(2) teniendo 3icho materisl espacialor circunfavencisl
une condustivided térmica y una ductilidad substénctaln.

Gtres finalidades y ventajas de la invencién apars
cerén de la piguiente desoripeidn, lefds conjuntamente con

lop Dlanos Gnexoy, €5 108 QUET = = = w = = = = = = = = = =

ann- 2

1a Figurs 1 es uns vista en perspectiva,” percial-
mente rota, que ilustrs un trépano segin 1a invenci®i; - - -

1a Pigura 2 es una vista on planta desde erriba
dal trépeno ds la Figura 1} = =~ = e e c oo mmcdm -

» 3

1a FPigura 3} es una viata en perspectiva e un seg

mento compuesto que forme parte Ael trépans de la Figura 1

1a Figura 4 es una vista en perepsctiva eéquemﬁt:_t_

ca quo iluetrs la fabricacién del segmento compusato de la

?ig‘mS' - A U Gn e e 4A eh am E MR W e Nm N T T m W W W e e em

1a Figura 5 es una vista en perapectiva, parcial-

mente rota, que ilustra un molde utilizado para producir

'Gl‘h‘épanodela.?igurn"-w-—----.._-.u--......-,
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1a Figura 6 es una vista e perspactiva que ilus~
tra un trépano en bruts utilizado sn una realirzacién elter-

nativa de la invencidng e w w m r c c v e v v e v o w e

1a Tigurs 7 er una vieta en seccidn traneverssl
por la lfnea VII-VIX de la Pigura € y que ilustra un sagmnen
to compussto en posicién en sl trdpano de la Pigura 7 y 1lig
to para fijarse en posicidén por soldadura} y = = = v =

1s Figura 8 ga una viata lateral de un segnento

sodificado pare su ugo gn la invenoidt, = = @ = « w'n «w -

Pricero ws npce referencis a la Figura 1, que ilus
tra un trépano 2 segin la invencidén. Bl trépano 2.comprende
un rebo 4 y une corona 6. %1 rato 4 normalmente sstd, forma-
40 de scero y corrientemente sstd roscado segin se¢ indica
en 8 pers su scoplamiento & una sarta de perforseidn. La cg
rona 6 tlens una cara cortsnts 10, superficies lateralss
oonedntricas interior y exterior 12, 14 respsctivamasite y
una parts inferior 16 que owtfd Lijada como una sola iﬂ.-n
al rabo 4, por sjemplo, por soldadurs fuerte 0 pOr moldeo
integral tal como se describird a continuacidn, = = =«

La oorona 6 incluye clierto nizmero de negmentos com
pusstos 18 aspaoimdos clrcunfersncislmente. Cada segranto
sompuesto satd formedo, tal como as ilusbra tanbién en la
Pigura 2, 8s clerto nimerc de segmentos 20 adiamantador en
paciados paralelos ssparados por un zaterial espaciasdo ra-
dinl 22, Los seguentos coopuestos 16 se sxtienden substwn~
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cialmente de mode radisl entre las superficien interior y ex
teyior 12, '14 ¥ tembién ce extienden scbre una parte de la
proﬁmdiaaa de g ‘ocrona. desde la cora gortente 10 parciaml
meﬁte hasta la parts infarisy 16, Un sepmento adimmemtado

20 estd eituado en onda extremo de cada segmento compuesto,

sl come ge ilustrs, para syudar a mantener el calivre del

agujoro & perforar por el trépanoc. Sogmentos adismantados
adicionales 21 estén situsdoe an las superficles interior 5

exterior 12, 14 por debajo de cedn segmento compuapts para

~ ayudar nés n mentener el calibre del agujero. == = == =«

Losgegmentos compusstos 18 setdn eeparalowxvireun
forencinlmente en la corona por material espacisdor: eircuns
ferencial 24 que se extiende sobre toda la profundided y e
peeor de la corona, salvo parp los pasos radiales corvencip
nales 26 de 2gua que se cortaxn pars permitir el pase del
fluido de perforacién y los distintos da'perforacién; oo
tarial especiador 24 estd unido an una sola pieca @‘I’fhs neg
mentos compuestos 20, tal como we describird,. pm,ﬁte’mr-
b4 prot&ggr los segmentos compucatos tal como se expii.uaré.
£l material aspaciador 24 tam_bién pepara Loz seguentos 21
mentenedores de calibre tants en direceidn clreunferencial
como en direccifa radial y estd unido a los mismos en una g9 |

‘Es una caraclerfstiss esencial de la invencién que

la roaiétmch & 1la abrasidn de ios reguentos adianantados
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20 pes mayor qua la del materisl empacial radial 22, y aque
1ls raciutmcia 2 1a abrasidn del zaterisl esprciador radial
22 & pu Vez sea mayor que la del materiel espaciador ciroun
ferencisl 24. Repecificamente, la resistoncia a la abrasién
del raterial espaciador radiml 22 debe ser inferior que la
de'1oe segmentos adiamentados 20, de modo que sl material es
paciador radiasl 22 me gaste mis réplismente que 10s segmen~
tos 20 y de esta forma produges la formacidn de nervios o
anillos circulares sn el materiel que se perfora. Swte efeg
to, COKO Se #$sbe, ayudn a le alinemcidn del trépano, (dsdo
que los nervioe actian como una gufa para el trépanc) y tan
bién mejors el régimen de penstracidn, ys que los .usivios

en la formaocidn geoldgice qua me perfora tienden n.rdmpsrse
Yy #¢ laven por el fluido de perforacién, sin la necomided de
consumiyr dismantes pars abradir los nervios. No obstsntae, la
resiatoncin a 1a abrasidn del material espacisdor radial 22
no dsbe ser muy inferior a la de los segmentos adim-itndbs
20, ya qua de otra forma los seguentos aliansntados éo que-
dardn sxpuestos prematuranente en un grado indebide ,;" teg
derdn a romper, acortando la vilda del trépant. = « « = « ~

1l materisl espacisdox redial 22 debs poseer uns
revistencia a la sbtrasién mayor qus la del materiol aspacis
dor cirounferenclal 24, de modo que ol material 24 a su vaz
ve gante més répldanents que el waterisl 22. Nlo ssegurs
que log bordes orlentados radislments de los seguentos come
puestos 18 queden debidaments expuestos para cortar y ssegyu

T ra que sl material 24 no interfiera con la accidn de cortae.
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2 8 &eéguaia mde répido de materiel 24 ruede proporcionar pp-
gos ndiclongles de superficie muy pequefla entre loe segmentos
compuertos 18 para moﬁorér ¢l lavado de lor detritos de per
foracibn, refuciendo aln mie el decgaste sobre el trépano.
Tanbién en sete oae0, no obetante, el material espsciador
circunferencisl 24 no debe gastarse mucho mis rédpidamente
aque el materisl espsciador radial 22, pare eviter uns 2XpQ-
eicién prematura de los megmentos compusstos 18. S los seg
mentos compuestos 18 guedan expusetos prematuremante; el ma

terial espaciador radinl 22 os gestard demasiade rdpfdamén~

te y 1o segmentos sdismantados 20 tenderdn a romperse o o

astillaree, acortsnde la vida del trépano. Tl materiel 24
aotdn idoalmente para sostener loe segzentos compussios 18,
absorber las sacudidsae, protegarlios contra rotura ¥ conducir

‘8l calor fuar-i de loe miemoe, particularmente en lm zona de

in la realizacién Dpreferida de la invencidn; lom
segmentos compusutos 10 sa fabricen como 'eoajuuto."ut&i como
se indica en la Figura 3. Tal como se indica esguemdticemen
te, se colocan en un molde 30 capas nltarnas ds material |
adiamantsde 20 y waterisl espacial radia} 22. Cada capa a
nedida qu.o' so coloca en posicidn pueﬁe vomprimiraes por arie
tes indicadop por 32.' retirdndons luego los arietes y colo-
cénsose la préxina cape. Despude de colocado el ninero re-
queride de capae, me yrensa en calients o sa aini;mi_sé le
satructura resultante a unn temperatura apmﬁiada {tivice~

mente de 1.800 a 2,0002% - aprox., 980 a 1.03090) para for
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Rar un segmento compueato 20. Bl materisl pueds calentarse
por antorcha u homo, 0, norsalmente, vor inductotsrmia eldc
trice. Normalmente se colocard um tapén de cardono encima
del molde 30 durante la sinterizacidn pars reducir la poro-
sidad superficinl de la oara superior del segmento compuesto
20. Iipicamsnte se produce un seguento compuesto muy grande
y luegd me corta en trogos para producir los sepmentos com-
pusstos 20 requeridos. Lae dinengiones de los segmentos 20

y del espacioc radial entre ellos pueden variar seg’i ln ng
turalesa del terrenc gue se perfora; en una renliracidn, ne
obatante, ¢l esperor radial de los segmentow 20 era de apro
ximadomente 0,062 pulgada (aprox., 1,57 om) la Almenaidn
circunferencial de los segmentos 20 era de aproximaiamente
0,125 pulgada (aprox., 3,18 mm) y el esracic radisl entre
elloe era de syproximadamente 0,005 pulgada (aprox. s 00127 man) ,

Tal como se ha indicaeds, loes materisles con los
que ss formmn las distintas partes de la corona sén importan
tes. ™n primer luger, la matriz en la que se embeban-los
dismantes parsa forzar los segnentos adiamentados 20 debs wy
tisfacer varias oxigencias, La matriz dybo tanter una durege
suficients dp modo que low dignantes sxpuestos an la cara
cortante 10 no se hundean en ol matorial de le matriz bajo
las presiones wuy slevadas que se utilizsn en la perforacidn.
Adends, la matrix debe tener uns resistencis a la sirssidn
sufioieite de modo que no se libersn presaturasgents las par
tfculas de diamante. Ademds, la temperatura de sinterize-
cidn o prensade en caliente del matkerial de la satris pars
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lop pegmentos 20 debs mer suficientemente dajm, Por debajo
de unos 2.50007 (aprov., 1.3170%°C) para gue no se grafitiom

loe dismsntos durante lun einterisacién o prensado en cal.iag

te. "-‘"“n-&-----------..--»-p-u-n-fu--

Para cumpliyr con sstas axigencims, pueden utilizar

se low elguientes meterisles para la matriz en que se ombe-

ben los Alsmuntest: el carburo de tungsteno, las sleaciones de

,‘&ngﬂmu tales coms las nlenciones de tungsbeno/cobslte, lae

aleacionos de carvuro de tungstens o tungeteno/cedelto en
combinacidn con tungstenc elementsl (tods con un aglutinane
te apropiado para facilitar ls mdhesidn de las particulae y
diamenter) y lae matrices prbﬂueiﬂaa por la Wall célm;moy
cofporation. de Detroit, ¥ichigen bejo sus mimeros | ﬁ y 50.
El material no. %0 produpido por la Vall Colmenoy Corporation
et una mezeln de hierro y tronce que contlens un 407=607
Rierro-bronce y la parte restonts es una aleacifn émeii‘undax_},
to consistente ssancialmente en un T70/=-80% de niquéi"v'- el
rsato cromo, bora, siliclo e hierro. M material producido
por 1a Wall Coluenoy Corporation bajo su ndmero 11 se deseri
be completamente en la patents canadionse na. 781.677 conce=
dida al ? de mbril de 1965 a dichs socisded y se incorpora

por refersncin le deecripecidn de dicha pétante en la preeenw

- te. Uca formn de eata matriz contisne aproximadamente un 267

de cobra, un 227 de tungsteno, wm 21,7 de hierro, un 122 do
nfquel, un 4,45 de orome, un 2,57 de estafio, un 1,7% 2 carde
no, un 1 de boro y un 1,2% de siliclo. I gemersl la dure~

#a en la escala Rockwnll de lm matriz en la que sa embsben
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los digmantes pars formar los segmentos 20 merd de &l menoe
1008, y probablemente ds &l nenos 1108 Los dlameates gonts
nidos en los segmentos aldimsiantados 20 se hallen presentes
on ung corcmtracidn de sl menos 75, vy tipicamente en una
coﬁomtracidn de 100 o més. {Uns conoentraoidn ds 100 as
equivalente o 72 kilates por pulgade cdbion (mprox., 16,38

Tal como se indica, el material npmhd?)r', _mna
22 dabe gastarse a un rigimen mis répido qus los sg‘gs;sentos
adisgnmantadon 20, pero no a un régioen tsn elevedo como para
dejar los segnentos sdiamsntados 20 expuestos presaturssen~
te. Adicionalmente, dado oue sl material espaciador x;acm
22 praferiblenente se pransa en oalisnte 0 se sinteriga en
la misma operacidn que los segnontos 20, los mismom lizites
de temperatuya 4e preceado en caliente y nintcrisacﬂn son
aplicables. Por lo tanto ¢l material espaciador radiaj. 22
normalmente serd del mismo materisl que la matris utiliseda
en low megmenton 20, pero ,naturalmtt ein loa dimﬁnteu. AL
tarnativamente, el material 24 pueds ser un material = base
d¢ cohre con ung dispersifn de abresives gsecundarios, tal
como 4l omrbure 40 hungeteno, pars mejorar su resistencie a
la abrasidn, En splicacioies sy espscinler, en lma que el
terreno que se perfora tisne une abrasidn muy baja, vYueden
utilizarse plaguetas Ae acero el %0 desef, « o = = = v

Tal como se ha indiondo, el materisl espaciador
ocirounferencial 24 dsbe tener menor rouutméi.a a la abrs~
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eidn que ol matoriael aspaciador radinl 22, fe modo que pe

gaste mis depriea, pero no tan ripidamente como yara dejar

los sogmentoe compuentos 18 expuestos prematuramente. T1 mg
terial espaciador circunferencial 24 debe tener tambidn urna
conduetividad térmice substancial, da nodo gus actde como un
-d;.spzraaor 4a ealor para los sagmentos compuestos 18 (duran-
%e 1s porforscidn, la temperatura de mervicio de la corona
puede guperar los S00°F - aprox., 2608C). Adicionalmente, el
oaterisol espaciador circunferencisl 24 dabe tener me tamps
ratura de prenpado e caliente o sinterizacién lo »astante
baje pare no dsgralar los dlamantes en log segmentos compuss
toe durante ¢l segundo calentaniento raquerido cumdo se fy
brica la corons misma., No obatants, la temperatura do prenes

~do en caliente o sinterizacién del material 24 debe ser lo

brstante elavada para que el material 24 no ruede debilitado
6 las temperaturas do servicioc de aproximadsmente S00eP
(aprox., 26090). Adicionslmente, el material sspasiader ciy
conferenclal 24 debe tener una dudtilidad euficienté, vara

absorbar las sacudidas & impactos durmibe la por.fui-aci&n. - -

Se ha encontrado que loa matesrinles a base Je oo'--
bre son sltemente apropiados para su uso como wmaterial emspa
eiador cireunferencisl 24. Por ejemplo, puede utilizarse el
bronce. simple (857 de cobre, 15% de estafio). Pusden utilizap
sa tombifn los materiales n baee de niguel o aluminio, mﬁ.c_x;x_
tras qua 1 temperatura de prensado en calisnte o sinterisy
cidn requerida ses inferior a una temperatura de fueldn de
euaiquier fase de los materimles 20 y 22 hasta un mfxine de
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2,2008F (mprox., 12009C) para impedir el deteriore de los
diamantes. Otro materisl apropialo para el materisl espacis
dor ciramferencial 24 en al material vendido vor la ¥all
Colmonoy Corroration bnjo el nimero de xaterisl 7, pero hs
biéndoss quitado algunes de las partioulas sbrasivas. Este
material oonsiste normslmentes en un 507-60f de bronce, sieg
do el reato hierrc, salvo un 17-5% de boruro de oromo, que
sotis como abrasivo. Para el uso como material sspaciador
sirounterencisl 24, se maniiena 1a proporcién de horuro de
cromo hasta un méxime de aproximadsments un 1%. Otros abra-
sivos secundarios pusden ubiligarse en ol waterisl 24, siem
pre que ls resistencia a la abrasidn sea inferior a la del
naterial 22, de 2040 que el desgaste del materinl 24 gea
més répide durante la perforacién. Fllo asegura que el mate
rigl 24 no interfiera con la aceidn de corte de lom negnen=
tos compusstos 18. El desgaste més répido del materinl 24
m algunas condiaiones también eyuds a pro,poromna} una hol
gura zuy pequefia entre 108 ssgmentos 15 para el paso del flut
40 de psrforacién y de lom detritos de perforacifn.’ = = = =

Bn la fauricacidn de la corons completa, pusde uti
lisarss un swlde convencional 40 %al oomo se ilustra en la
Figura 5. La cavidad 42 del molde se reviste con un agente
de desmoldeo convencional, luego tal como se ilustra, se co
locan los sagmentos compuestos 18 en la cavidad del molde
42 con el gmpacio circunfersncial deresdo entrs sllos. A
continuacidn we colocan low segmenitos 21 de conservacidn Jel
calidre (nv {lustrados en la Figura 5)« Luego se vierte el
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materisl eapaciador oircunferencinl 24 en forme de polvo en
la cavidad 42 Qe molda yara llenar los espapios entre lop
peguentor 19 y para cubrir loo segmentos 18 haeta la prb'fup,
d1ds2 deseada. A continuacidn se colocan la parte superior
dsl rabd 4 en 1g cavidad del molde con blog.es de mellado
apropiados (no ilustrados) para eeller loe éepacioa mtre
la parte superior del rabo 4 y los bordes da la cgvidad del
nolde y a continuacidn sa sinterisa ol conjunto. Cumndo el
material 24 es principalzents de bronce, la sinterimnoién

 puede ranlisarss a una temperatura de entre 1.5000F y

1.7000% (aprox., B515¢C-9252C) que esté muy por debajo de la
temperatura a que tendri lugar un dsfio significante é los
diammtaa; Normalmente ol material espaciador ctr&mf.oren—r
cial tendrd una temporatura de sintsrizscidn o prensado en
calisnte de al menos 1.00007 (aprox., 51800), = .:.; -

Se ilustra una realizacién alternativa dor Ia in-
vancidn en las Piguras 6 ¥y 7. Tn enta realizaeién,; oY utn.g
san 1los mismos segmentos compuentos 18, pero ahors sz'abr‘i‘
can ol rabo y lz corone del trépanc coms elaements unitario
dinico 50 de meero. Se cortan remuras 52 en lm care cortanta
54 &gl elamento 50, tal como se ilustra en la pless incom-
pleta ilustrada en la Pigura 6. Luego se fijan los segmentos

~ compusstos 18 en posicidn por soldadura -fuerta segin se ilug

tra en la Figura 7, por ejemplo, colocando una lémina delgy
da de cobra 56 sobre sl gxtert.cr del vogments 18 para me-
tuar como material de soldadura. Zn este caso, ol punto ds

| fupidn reladivamsnte slevaido del ¢lemento 50 de ncero no am
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causa de preocupacidn ya que, sl blen lom megmentos compuesy
tos se fijan en una sola pieza al elemente 50, no se necesl
ta uns fusifn global del elemento 50. Kl scero dules co-

rriente pusde utilizarse como elemento 50, = « = = = « = =

Lows ssguentos compusstos 18 pusden oriwmtarme ra-
dialumente von precisién, tal como me ilustra, o pusden ig-
ponerse ligeransnte hacia adelants o hacie atrfs de un plano
radial. Todas sntaw orientaciones pueden consiterarss como

sutmtancinlonente radialess = = = e v " v v w ww o —-—-

Los segmaritos 21 de conservaolifin del calibre que
ayudan u congervar sl calibra del agujero gue se perfors hasg
ta que los segmantom 18 setén totalmente consumidos, mislen
astar fuertemonte lupregnados do diamantes s8l0 en cu euper
Ticie exterior. No obstante, algunos de los gssgmentos 21,
en lugares intermitentss circunferemcisluente slradedor de
la corona, estéin impregnados totalmente ds dismmate pe(i‘a ase
gurar que los seguentos 18 pusden coneumirse totalmente. 21
materisl de majris utilizado sn loe segmentos 21 es igual
que ol que =o utiliza para los segmentos 20. Bn ls versidn
de la invenocidn segdn la Figura 6, los segmentos 21 de con-
servacidén del oalibre y los segmantos compuestos 20 pusden
estar formados en una sola plers, con mmterial empaciador
radial 22 situado entre log megmentos 21 de mutenciﬁu de
calibre tél como se ilumtra e ln Figura 8. = v v @ « ~ -

A 1o efectos comiguiuum g8 dsclaren de nove-
dad y propiedad pars Yepafia, sus territorios y plagas de s
beranin, las reivindicaciones que sigustn, = = w v = = = =



BEIVINDICACIONES

t.~ Pepfeccionamientos en los trépeanos mmcamues-
tras adisventados, caracterizados yorque el trépsno compren

aﬁ‘ R I T T e v,
£, o {a) un cuerpo anular de trépano que tiene un extroms, =

{b) una corona maular fijada mtaéralmmta a diche extre
mo y que tieno unm ecara cortente y superficics laterales
concéutricas interier y exterior, comprendicndo 2icha cg

'rma‘ 'Qﬂ-ﬁ-"wwoﬂqnﬁawvﬂﬁﬂﬂ-‘nwﬁ-

10. (1) una nluralidad de sezmentos compuestos, e:&e_g_
diéndome cadn uno aubetanciﬁlments de mod? radial
antre dichas superficies lautorales ,inta.g@riy ax—-r
terlor, estando aapaciaaoef dichos sqmentce COoMe
puettos cirounfersnoinluente une de om y aiends

15. slargados en sl sentido de la profundidad »:‘s la

» eorona ¥ axtendidndone hasta c!_:lcb.a cara cortan‘ba.

para gastarse con dioha cara cortmnte en pervicio,

(2) un material easpacisdor eirqunfoiqnctal adi;ér,g :
20 como unm eoln pleza o dichop elementos compues
204 tos y extendiéndose circunferencislments ontre di

' chos seguantos canipuestoa pera espuciarios circun
ferencialments, extendiéndose tambidn dicho natee
rial espaciador circunfersncisl substancielmente
de modo radial aatre #lohas waperficiss interior
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y sxterior y siendo alarzado en el sentido de 1l
profundidsd de la corona y extandiéndoss hasta di
cha cara cortante para gastarse con dicha cars a0l

mt'm.‘rviGio’ O an W W e wE SN W B N an en we W

{c) comprendiendo cada segmento compuesto una pluralidad
30 megmentos adtiamantados seperados radialzente uno ds
otro por un material eepaciador raiisl, astendo situado

. un segmonto adismantado en cada une de dichee superfi-

cles latersles interior y exterior, extendiiénlose los
seguentos adipmantedos y dicho material oapaaindu} ra-
disl entre los mismos todos hasta Alcha osra cortante,-

(d) teniendo dichos segmentos adissentados wna mayor rg
sistencia a ls abrasidn que dicho material espaziador
radial de wmodo qus dicho materisl asspaciador vadial we
gante con un réginen controlado que ss mayor qué'iﬂ. de
2iohos segmentos adimuantados psro no ten elevaio oomo
para dejar dichos segmentos adisnantados expuestod pre-

utwmta’ W A s R NP G N W N AW A W RN W aN W W

(e) teniengo dicho materisl espsciador radisl uns mayor
resistencin sla abrasifn que dicho material espaciader
elrcunferencial de modo qus dicho material sspacisdor
circunferencial se gaste con un régimen condrolado que
s Dayor que el de dicho material sepeolador redisl pe-
ro no tan slevado como para dajsr dichos segmentos cowe
pusaton sxpusstons preavaturgnente, = = * w w w o - - -
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{f) teniendo dicho materisl eépaeia&or ocurcunferanciasl

una conductividad térmica y una ductilidad substencliales.

| 2.~ Perfoocionsmientos segin le reivindicacién 1,
caracterizados vorque dicho materisl enpac!.adér circunfaren=
oial tiene una temperatura de pinterizacién superior n unos
1.0008F (aprox., 5380C) e inferior a unog 2.2009F (eprox.,

’0200“9)0 M e MR e B e Gw e AR G W e W TS WY Sy S aE A AR W wr ee W

-~

3o~ Perfoccionanientos segin la redvindidscidn 2,
caracterizados porque dichos segmentos adiamantados compren
dent un material ds hatria con dismantes mezcladom an el ﬁig_
mo en una concentracidn de el menos 75, teniendo disho mats
riel de matrig y dicho material espuciador radisl 2 \baten-
clalmente la mivmn temperatura de sinterizacién, tenisndo
41cho material de matriz uue duress Rockwsll de ol menos 1008,

4.~ Perfaccicnamientos segén la reivindicacién ¥,
caracterizados porque dichos segmentom sdismentados y dichos

~ osgmentos espacindores rediales eatn formados conjuntanen~

te an una gole operacién e moldeo psra formar dichos wage

mantos compuentos. ----A---—o-;--q-a..----

)

5, Parfeccionamientos megin cuslguierz do lan
reivindtcaciones 2 6 3, ceracterizadon porque dichs matris
que se escoge del grupe de materiales gue consiste esencisl
mente en tungeteno, alesciones de tungstens/cobslta y carbu
ro de tungsteno en una parte substencial, dicho material 88
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pacisdor radial es ssoncislmente del miamo materisl que di-
cha matrig y dicho material aspaciador cirsunferencial inclu
ye una proporcidn subetancigl de cOUrgs = @ »w w w v = = o «

6o~ Perfeccionanienton segin le reivindicacién 1,
carsoterizados porque dicho raterial espacisdor cirounferen
clal an noero, estsndo formada dicha corons practicando re-
nuras radiales en dicho material sspaciador circunferencial,
introduciendo dichos segmentos odmpusetos en dioham rauuras
Yy luesgo eoldando ocon soldadura fuasrte dichosmegmanios com-

To=~ *PERFECCIONARIENTIOS ER LOS TREPANOS SACAMUES~
mswrwm%ms*. G M PR R W A W G AR W N W S s W e W e

Todo ello oonforme me demoribe y reivindica en la
pressnite semoria que consta do vainte hojas foliadas y mecg
nografiadas por unas sola de sus caras y de ocho figuiss que
la 1lustran. '
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