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Memordia descriptiva

Es conocido montar en el interior del techo
de'los autombéviles un panél o bien un revestimiento
que se aplican a la plancha.

En automéviles de acabado econdmico se ha
propuesto, sobre todo con fines de simplicidad y écg
nom{a, encolar directamente a la plancha un revesti-
miento decorativo de poco espesor.

Dicha solucién es econﬁmica v préctica sélo

“en apariencia. BEn efecto, el montaje por encolado es

bastante laborioso y de escasa fiabilidad.
g Por otra parte, la fijacién del panel de
recubrimiento mediante tornillos requiere una adapta

cidén de la carroceria, por lo menos donde se han de

.aplicar los tornillos.,

La presente invencidn tiene ld finalidad de
propgrqionar un panel de recubrimiento que sea de faw
bricacidén econémica, de montaje fdcil y rdpido Yy que
no precise adaptarse la carroceria sobre la que se 8e
ba montar dicho panel. | |

Con los 1ndicados fines, 1la invenc16n pro-
pone utilizar un panel de recubrimlento de tal consis
tencia que se soporta por si mlsma—cuando se coloca en
posicién apoyada perimetralmente.

La estructura de soporte,éel panel de recu-
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brimiento segin la invencién se constituye de mado=
nite, es declr, de fibra de madera aglomefada con
resiha.

Se ha de seflalar que la utilizacidn de
un material similar parece quedar '‘completamente
eliminado para este empleo especifico, por parte de
un téchico experto que no estuviese al corriente de
las caracteristicas descritas en esta invencidn.

La entidad solicitante ha descublerto
sin émbargo, que la masonite con un adecuado trata
miento y una oportuna elaboracién, adquiere las ca
racter{sticas apropiadas para constituir un material
de armadura de un panel de recubrimiento de caracte=
risticas sorprendentemente favorables.

El panel de recubrimiento de acuerdo

con la invencidn de caracteriza porque comprende

una estructura de tablero de masohite provisto de
curvatura obtenida por reunién de los bordes sepa~-
rados de un desarrollo plano, cuyo tablero se impreg
na de parafina y es perforado con orificios alinea~
dos en hileras paralelas y préximas, aplicdndose,
ademds, al tablero un revestimlento decorativo.

' Para la mejor comprensién de las finali-
dades y caracteristicas de la invencidn, se descri-
be a continuacién una forma de realizacién de la mis
ma, a t{tulo de ejemplo, que se ilustfﬁ en los dibu
jos adjuntos,

En dichos dibujost
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La figura 1 es una vista en planta del
panel de reéubrimiento. X

La figura 2 eorresponde a una vista en
éeccién del panel considerada por el plaﬁo II-IX
de ‘la figura 1;

" La figura 3 es un detalle de la figura 1,

en desarrollo plano. |

El panel de recubrimiento en cuestién es-

t4 constituldo por un tablero =10~ de fibra de ma~

dera masonite de un espesor de algunos milimetros

7 por ejemplo de 3 mm. aproximadamente, provisto de

orificios pasantes -ll-, y obtenido mediante el mé

todo que se describe a continuacidn.

En la cara inferior vista del tablero se
aplica una capa decorativa ~12- que puede ser de
naturaleza diversa. Adem&s, sobre la cara superior
del tablero se aplica un elemento ~13- de material
flexible, como material plédstico expandido o molto=-
preno.

El panel de recubrimiento constitufdo, tal
como se ilustra. es particularmente apto para su '
montaje en los automéviles del modelo Fiat 126,

El tablero =10~ se realiza por medio de un
procédimiento que comprende principalﬁente las sie
guientes fases:

1) El troquelado del tablero, es decir,

prdcticar los orificios -ll- relativamente pequefios

préximos entre si{ y dispuestos en hileras paralelas,

—
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como se indica en la figura ¥, entre las que queda.
una zona continua que mantliene en el tablero una ex=
celente resistenéia mecdnica y de manera que. el mis-
na alquiere una sorprendente propiedad de absorciédn
del sonido,

2) La plancha se corta o se recorta segin
una plantilla en forma plana seqin un perfil como
el que se ilustra en la figura®3,, En particular,
en ete corte pse prevén también la retirada de mate-;
rial, como se indica emr -1l4~, formando unos entran=
tes, que se dastinanaxaﬁla thenpién de zonas de:
curvatura elevada, como se desoribird méas adelante.

3) La plancha se inflexiona a partir de
su forma original, cerrando las escotaduras =1l4-,
que son mantenidas cerradas meﬁiante costuras con
grapas metdlicas ~15-, Re este modo, la plancha
conserva la configuracidn prevista que permite la
adaptaciéh al techo de un automévil que estéjpurva—
do en algunas zonas, particularmente en las ﬁniones
en &ngulo;

4) La plancha as{ conformada se trata con
parafina fundida. Durante su vida, un yehiculo se
utiliza en las condiciones ambientales mds diversas
y en algunos casos incluso bastante criticas, por
ejemplo, en condiciones de frio intensé o de calor
himedo elevado.

Es necesaria la superacién de una prueba

de exposicién a una temperatura de 402 C y a un
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95 + 100% dé himedad relativa durante 200 horas.

Con el fin de que sean superadas dichas
pruecbas y Que se obtenga, por tanto, la garantia
ébsoluta de la indeformabilidad del panel o tejadiQ
llo, que tiene como soporte el tablero de fibra de
madera, es necesario proporcionar a la armazén, ok
tenida como se ha indicado, de las caracteristicas
de resistencia al vapor acucso due el material de
base posee sélo en parte.w

Es necesario’constituir una caﬁa de bafre-
ra que impida la penetracidén del vapor deagua en el
iﬁterior'del tablero Yy que al mismo tiempo no altew

re el encolado entre el elementodecorativo y el

pléstico expandido con el soporte de masonite.

Dicha capa se obtiene por inmersién de la
armazén una vez conformada en un bafio de parafina
fundida.

La parafina se mantiene fundida a una teme
peratura de aproximadamente 968 C y la pleza se dg-
ja sumergida durante aproximadamente 30 + 40",

Una temperatura més béja de la parafina
provocaria, al extraer la pieza del bafio, la solidi
ficacidén de la parafina sbbre la superficie de la
pieza con la consiguienteré imaginable dificultad
ée encolado. |

En cambio, en températurés mds altas de igv"
parafina provocafia su penetracién profunda en la

masonite, reduciendo, por tanto, las caracteristie-
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ticas de‘barrera contra el vapor de agua, El traté-
miento as{ concebido representa un consumo de apro-
ximadamente 600 4+ 700 gr. de parafiné por pieza,

5). Después del tratamiento indicado en 4), se
deja curar o endurecer la pleza durante unas 24 horas
aproximadamente y transcurrido este tiempo se proce-
de as{: sobre la parte céncava, que és preferiblemen
te granulosa, se pulveriza un aglomerante disolvente
adecuado. Una cantidad de este tipo de aglomerante
se pulveriza sobre el elemento decorativo que segui-
damentg se acopla a la masonite, El consumo de aglo~-
merante es de alrededor de los 80 + 90 gr/'m2 para un
églomerante con una sequedad del orden de aproximae
damente el 25%,

6) Las dos piezas, es decir, la masonite y el
elemento decorativo, ya tratadas con la cola, se So=
mete a pasivacién para eliminar por completo el di-
solvente,

7) Finalmente, se procede a acoplar el table-
ro al elemento de pldstico expandido =13=.

Un panel constituido como se ha explicado se
puede insertar en una carrocerfa de automévil en po-
sicibn aplicando presidn con sus bordes contra las
correspoﬁdientes zonas de la carroceria;,que eviden
temente se hallan cerca de la unién entre el techo
del vehiculo y los marcos de los cristales fijos y
de las puertas. Aplicando una presién en un asien-

to de este pipo es suficiente para proprocionar una

~—
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excelente estabilidad, sin que sSean necesarias fijacio=-

nes con elementos accesorios como tornillos o masillas

adhesivas. Unas entalladuras periféricas de poca an-

chura, indicadas con ~i7-, permiten una cierta adape

- pilidad y deformacidén del borde para una mejor adhe-

rencia del mismo a la carroceria,.

Las caracteristicas mecdnicas del panel de
recubrimiento muy satisfactorias, tales como indefor-
mabilidad en el tiempo, absorciénAécﬁstica y aisla-
miento térmico,

‘El coste de los materiales empleados, la
facilidad de fabricacidn y la rapidez de montaje en
elilugar de empleo hacén que el producto segin la in
vencién sed m&s ventajoso para la realizacién de re-

vestimientos del techo de automéviles.

N O T A

T e e S e R T T
Se reivindica como objeto de la presente
Patente de Invencién.
l.= Panel de recubrimiento de automoviles
que se caracteriza porque qomprende una estructura
de soporte de tablero de masonite, proviste de curva

tura ébtenida por la reunidn de los bordes distantes

° de un desarrollo plano, cuyo tablero estd impragnado

de parafina y estd perforada con orificios préximos

entre si alineados en hileras paralelas, sobre cuyo

tablero estd aplicado ademds, un revestimiendo deco-

rativo en la cara vista y un elemento de material flexi

L -
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ble en la cara destinada a apoyarse en el techoldel
automévil.

2.~Procedimiento para la fabricacién de un
panel, segin la reivindicacién 1, caracterizado por
el hecho de comprender las siguientes etapass ‘

1) troquelar el tablero de fibra de ma=
dera, .

2) cortar o recoftar con plantilla se-
gin un desarrollo plano. ‘

3) unir con acercamiento los bordes
abiettos del desarrollo plano para conferir al ta-
blero una curvatura predeterminada.

4) tratar con un bafio de parafina fundi-
da,

5) dosificar el oportuno aglomerante so-
bre la superficie del tablero de fibra de madera y
del revestimiento decorativo preelegido.

6) pasivar la cola y acoplér subsiguiente~
mente en vacio el revestimiento decorativo.

3w Procedimiento, segin la reivindica~
cién 2, caracterizado por el hecho de aplicar al ta-
blero el'elemento de material flexible por encolado.

4.~ Procedimiento, segin la reivindicacién

2, caracterizado por el hecho de que la impregnacién

‘del tablero se efectlia por inmersién en un bafio de pa

rafina a una temperatura comprendida entre 90 y 100%¢c,

‘ aproximadamente, y durahte yn tiempo de entre 20 y 60

segundos,



' 5.- Procedimiento, segin la reivindicaciébn 2,
caracterizado por el hecho de que el encolado del re=
vestimiento sobre el tablero se efectda con aspersidn
dél aglomerante sobre las caras destinadas a adherir-
se, ulterior evaporacién del disolvente y acoplamien-
to de las partes en vacis,

| 6.~ Panel de recubrimiento para el techo de
automoviles vy procedimlento para su fabricacién,

Esta memoria gonsta de diez paginas escritas

por una sola cara,

BARCELONA, ™ & oy 1078 |
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