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La presente invención parte de un dispositivo para fa- 
bricar bolsas de envase según la clase de la reivindicación prin 
cipal. En un dispositivo de esta clase dado a conocer por ejemplo 
por la DT-PS 10 98 435, el dispositivo sincronizador consta de 
una rueda dentada alojada rotativa en el cilindro y de dos crema 
lleras que engranan con ésta, de las cuales una está unida con 
la parte de accionamiento de una de las mordazas y la otra con 
la parte de accionamiento de la otra mordaza. Ya que las crema­
lleras y la rueda dentada están dispuestas sin protección en el 
dispositivo de accionamiento para las mordazas salladoras, pue­
den depositarse polvo y partículas de producto-*de llenado en los 
huecos de los dientes, lo-cual puede dar lugar a perturbaciones 
del servicio del dispositivo.

El dispositivo según la invención con las característi­
cas de la reivindicación principal tiene por el contrario la ven 
taja de que está construido sencillo y compacto.

Mediante las medidas formuladas en la reivindicación se­
cundaria- son posibles ventajosos perfeccionamientos del disposi­
tivo sincronizador indicado en la reivindicación principal. En 
un dispositivo con dos émbolos en contrasentido en un cilindro 
de trabajo, la configuración del'dispositivo sincronizador ofre­
ce una ventaja especial sí el elemento de unión está desarrolla­
do como husillo que con una de sus mitades entra en un taladro 
axial de uno de los émbolos y con su otra mitad entra en un tala 
dro axial del otro émbolo. Mediante esta configuración de la in­
vención el dispositivo sincronizador actúa concéntricamente so­
bre los elementos de accionamiento y los soportes de las morda­
zas selladoras, de manera que se evitan un cruzamiento de las mob 
dazas selladoras y altas fuerzas de fricción.

En el dibujo se representa a base de varias figuras un
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ejemplo de ejecución de la invención que se aclara detalladamen­
te en la siguiente descripción. La figura 1 muestra un dispositi 
vo para fabricar bolsas de envase, en vista lateral y simplifica 
do, y la figura 2 muestra el dispositivo sallador de costuras 
transversales del dispositivo de la figura 1, en sección longitu 
dinal.

El dispositivo representado para fabricar bolsas de enva 
se de tubo flexible 1, tiene a un lado en un bastidor de máquina 
11 un mandril conformador 12 suspendido verticalmente, al que 
circunda con holgura en la zona superior un frente conformador 
13. Los bordes de la banda 3 que se solapan con' ásto, se sellan 
entre sí en la zona centrál del mandril conformador 12 por una 
mordaza de soldadura de costura longitudinal 18.

Por debajo del mandril conformador 12 está dispuesto mó 
vil hacia arriba y hacia abajo en la longitud de las bolsas de 
envase 1 a fabricar, un dispositivo de avance y sellador de cos­
tura transversal 20. El dispositivo de avance y sellador de cos­
tura transversal 20 tiene dos mordazas selladoras 21, 22 móviles 
una respecto a otra en planos horizontales, de las cuales una 
lleva una cuchilla separadora no representada. En la posición su 
perior del dispositivo de avance y sellador de costura transver­
sal 20 las mordazas selladoras, 21, 22, se mueven desde ambos la 
dos hacia el tubo flexible 4- cuya parte extrema situada abajo es 
tá cerrada y llena con una cantidad de producto. Despuós de com­
primido el tubo flexible 4 mediante las mordazas selladoras 21,
22 se mueve a su posición inferior el dispositivo de avance y se 
llador de costura transversal 20, avanzándose el tubo flexible 
en la cuantía de la longitud de una bolsa y dotándose en la zona 
de apriete de dos costuras transversales, así como se divide en 
tremedias por la cuchilla separadora, de manera que la parte in-
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ferior del tubo flexible 4 produce una bolsa de envase 1 acabads 
En la posición inferior las dos mordazas senadoras 21, 22 se se 
paran de nuevo y retoman a la posición de partida superior con 
el dispositivo de avance y sellador de costura transversal 20.

El dispositivo de avance y sellador de costura transver­
sal 20 está dispuesto en un brazo soporte 20 sobresaliente del 
bastidor de la máquina 11 y que se mueve rítmicamente hacia arri 
ba y hacia abajo. En caequillos guía 24y 25 del brazo soporte 2j 
están alojadas desplazables dos barras 26, 27 paralelas que jun­
tamente con dos puentes 28, 29 fijados a sus extremos forman un 
marco rígido. A uno de los puentes 29 está fijada dentro del mar 
co una de las mordazas selladoras 22. La otra mordaza salladora
21 está fijada a una pieza de deslizamiento 30 que es desplazaba 
sobre ambas barras 26, 27 y se aparta de la mordaza selladora 22 
por dos muelles de tracción 31y 32 enganchados al puente 28.

Para mover una hacía otra las dos mordazas selladoras 21
22 contra el tubo flexible 4 que pasa entre medias, está dispues 
to en el brazo soporte 23, en el centro entre ambas barras 26,
27 y con eje paralelo, un cilindro de trabajó 35. El cilindro di 
trabajo 35 consta de un anillo 36 fijado al brazo soporte 23, di 
dos casquillos de cilindro 38, 39 arriostrados por tirantes 37
y de dos émbolos 40, 41 que entran en estos casquillos- de cilin­
dro 38, 39 al modo de un émbolo buzo. Uno de los émbolos 40 está 
articulado en el puente 28 del marco y el otro émbolo 41 en la
pieza de deslizamiento 30 y están asegurados contra giro alrede-j-

' jdor del eje longitudinal. Los émbolos 40^ 41 tienen sendos tala­
dros ciegos 42, 43 coaxiales que parten de sus lados frontales 
que se miran entre si en los que está insertado rotativo y des- 
plazable un husillo 45 común.

El husillo 45 está alojado rotativo mediante un rodamien



to 46, y asegurado contra desplazamiento longitudinal, en el ani
lio 36. Este husillo tiene en su periferia, en una de las mita­
des una ranura de rosca 47 helicoidal con paso a izquierdas y 
en la otra mitad una ranura de rosca 48 helicoidal con paso a do 
rechas. Las ranuras de rosca 47, 48 tienen un paso relativamente 
largo, que es mayor que el diámetro del husillo 45. Cerca de lo¡t 
extremos que se miran de cada émbolo 40, 41,está insertado fir­
memente en su pared en cada caso un bulén 50, 51 que engrana en 
la respectiva ranura de rosca 47, 48 del husillo 45. En lugar 
de las ranuras de rosca 47, 4-8 que no se extienden por toda la 
longitud del husillo 45, pueden preverse tambirén otras que se 
extienda por toda la longitud del husillo y se crucen. En este 
caso los bulones 50, 51 habrían de sustituirse por elementos con 
un apéndice cuya forma corresponda a las ranuras de rosca.

Al dirigirse un medio de presién, por ejemplo un fluido 
alimentado a presién, por un conducto 52 y un canal 53 en el ani 
lio 36, a la cámara de cilindro 54 que se encuentra dentro de 
este anillo 36, los dos émbolos 40, 41 se desplazan separándose 
en contrasentido, rotándo el husillo dado que ambos émbolos 40,
41 están asegurados contra el giro. Ya que el paso de las ranu­
ras de rosca 47, 48 de sentidos contrarios es en cada caso igual, 
cada émbolo 40, 41 a un determinado ángulo de rotacién del husi 
lio 45 puede recorrer en cada caso sélo un camino igual predeter

Tminado. Mediante esta guía forzosa de los émbolos 40, 41, se con 
sigue que el marco 26, 29 con la mordaza selladora 22 se lleve T 
hacia el tubo flexible 4 exáctamente en la misma medida en la 
que la pieza de deslizamiento 30 con la mordaza selladora 21 se 
presiona asimismo contra el tubo flexible por el otro lado, de 
manera que ambas mordazas selladoras 21, 22 tocan simultáneamen­
te al tubo flexible 4 y le presionan en forma plana en la misma



medida hasta la posición de apriete en la que se efectúa el se­
llado de las costuras transversales.

Para completar se ha de indicar que los elementos dota­
dos de rosca para producir un sincronismo de las mordazas sella 
doras 21, 22, pueden disponerse también por fuera de la unidad 
de cilindros y émbolos, en los elementos soporte de las mordaza3 

salladoras.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 

como la manera de realizarlo.en la-práctica, debe hacerse cons­
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti­
bles de modificaciones de detalle en cuanto n C  alteren su prin­
cipio fundamental. - '
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REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en dispositivos para fabricar 
bolsas de envase, a partir de un material de envase en forma de 
tubo flexible, mediante aplicación de costuras transversales con 
un dispositivo sellador que presenta dos mordzas selladoras en 
contra sentido, las cuales se accionan por un cilindro de traba­
jo puesto bajo la acción de un fluido y las cuales están unidas 
con un dispositivo sincronizador, caracterizados porque el dis­
positivo sincronizador se forma por un elemento de unión con una 
rosca a derechas y una rosca a izquierda de paso largo, y porque 
el elemento de unión tiene su rosca a derechas vinculadas con la 
parte de accionamiento de una de las mordazas selladoras y su 
rosca a izquierdas con la parte de accionamiento de la otra mor­
daza selladora.

2. - Perfeccionamientos segón la reivindicación 1, carac­
terizados porque cuando presenta un cilindro de trabajo con dos 
émbolos coaxiales que ván en contrasentido, para accionar las mor 
dazas selladoras, el elemento de unión está desarrollado como hu 
sillo con una rosca a derechas y una rosca a izquierda, que con 
una de sus mitades penetra en un taladro axial de uno de los ém­
bolos y con su otra mitad penetra en un taladro axial del otro 
émbolo, asi como que está alojado rotativo en su centro, asi co­
mo asegurado contra desplazamiento axial.

3. - Perfeccionamientos en dispositivos para fabricar bol 
sas de envase, tal y como queda sustancialmente descrito en la 
presente Memoria y en los dibujos adjuntos.



Esta Memoria consta de siete hojas escritas a máquina 
por una sola cara.
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