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‘por la Dm—PS 10 98 435, el dispositivo sincronizador consta de

lleras que engranan con ésta, de las cuales una e¢sid unida con

dispositivo de accionamiento para las mordazas selladoras, pue-

huecos de los dientes, lo -cual puede dar lugar a,perturbaciones'

del servicio del dispositivo.

| un dispositivo con dos émbolos en contrasentido em un c¢ilindro
‘de trabaao, la conflguracldn del dispositive smncronlzador ofre-

' ce una ventaja especial si el elemento de unidn estd desarrolla—

| dro axial del otro émbolo. Mediante esta.configuracidn de la in-

-1 -

La presente invencién parte de un dispositivo para fa-
bricar bolsas de envase segin la clase de la reivindicacidén prig

cipal. En un dispositivo de esta clase dado a conocer por ejemplo
une rueda dentada alojada rotativa en el cilindro y de dos cremgy

la parte de accionamiento de una de las mordazas y la oira con
la parte de accionamiento de la otra mordaza. Ya que las crema-

lleras y la rueda dentada estdn dispuestas sin proteccidén en el

den depositarse polvo y particulas de producto-de llenado en los

El dispositivo segin la invencién con las caracterfsti-
cas de la reivindicécidn principal tiene por el contrario la vegk
taja de que estd construido sencillo y compacto.

Mediante las medidas formuladas en la reivindicacidn se-
cundarié~son posibles ventajosos perfeccionamientos del dispﬁsi—

$ivo sineronizador indicado en la reivindicacién principal., En

do como husillo que con una de sus mitades entra en un taladro

axial de uno de los émbolos y con su otra mitad entra en un tals

vencidn el dispositivo sincronizador acta concéntricamente so-
tre los elementos de accionamiento y los soportes de las moxrdes |

zas selladoras, de manera que se evitan un eruzamiento de las mo

381

dazas selladoras y altas fuerzas de fricoiénQ

En el dibujo se representa a base de varias figuras un |
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ejemplo de e jecucidn de la invencidn que se aclara detalladamen=

te en la éiguiente deseripeidn, la figura 1 muestra un dispositil
vo para fabricar bolsas de envase, en vistq lateral y simplifice
doy ¥ la figura 2 muestra el dispositivo melledor de costuras
transversales del dispositivo de la figura 1, en seccién longity
dinal. _

El dispositivo representado para fabricar bolsas de enva
ge de tubo flexible 1, tiene a un lado en un bastidor de méquing
11 un mandril conformador 12 suspendido verticalmente, al que
circunda con holgura en la zona superior un frente conformador
13. Los bordes de la banda 3 que se solapan com ésto, se sellan
entre s{ en la zona centrdl del mandril conformador 12 por una
mordaza de soldadura de costura longitudinal 18,

' Por debajo del mandril conformador 12 estd dispuesto mé
vil hacia arriba y hacia abajo en la longitud de las bolsas de
envase 1 a fabricar, un dispositivo de avance y sellador de cos-
tura transversal 20, El dispositivo de avance y sellador de cos-
tura transyersél 20 tiene dos mordazas selladoras 21, 22 méviles
una respecto a otra en planos horizontales, de las cuales una
lleva una cuchilla separadora no representada. En la posicién su
perior del dispositivo de avance y sellador de costura trangvers
sal 20 las mordazas selladoras, 21, 22, se mueven desde ambos 1§
dos hacia el tubo flexible 4 cuya parte extrema situada abajo es
t4 cerrada y llena con una cantidad de producto. Después de com-
primido el tubo flexible 4 mediante las mordazas selladoras 21,
22 -se mueve a su posicién inferior el disvositivo de avance y se
llador de costura transversal 20, avanzdndose el tubo flexible
en la cuantfa de la longitud de una bolsa y dotdndose en la zon%

de apriete de dos costuras trangversales, asf{ como se divide en

tremedias por la cuchilla separadora, de menera que la parte ind
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ferior del tubo flexible 4 produce una bolsa de envase 1 acabadg.
| En la posicién inferior las dos mordazas selladoras 21, 22 se g%
el dispositivo de avance y sellador de costura transversal 20,

bastidor de 1la méquina,11 ¥ que se mueve ritmicamente hacia argir

~ tamente con dos puentes 28, 29 fijados a sus extremos forman un

22 contra el tubo flexible 4 que pasa entre medias, estd dispueg
| trabajo 35 consta de un anillo 36 fijado al brazo soporte 23, dg
| dro 38, 39 al modo de un &mbolo buzo. Uno de los émbolos 40 estd

dros ciegos 42, 43 coaxiales que parten de sus lados frontales

| plasable un husillo 45 comdn,

- 3 .

paran de mievo y retornan a la posicidﬁrde partida superior con|

El dispositivo de avance y sellador de costura transver-

sal 20 estd dispuesto en un brazo soporte 20Asobresaliente_ﬂel

ba y hacia abajo. En casquilles guia 24, 25'del brazo soporte Zj
estén alojadas desplazables dos barras 26, 27 paralelas que jun

marco rigido., A uno de los puentes 29 estéd fijéﬁé dentro’del‘mag
co una de las mordazas selladoras 22. La otra mordaza seliaddr?
21 estd fijada a2 una pieza de deslizamiento 30 que es desplazable
sobre ambas barras 26, 27 y se aparta de la mordaza selladora 22
por:dos muelles de traccibén 31, 32 enganchados ai puente 28;

Para mover una hacia oira las dos mordazas selladoras 21,

to en el brazo soporte 23, en el centro entre ambas barras 26,

27 y con eje paralelo, un cilindro de trébajo 35. E1 cilindro de

dos casquillos de c¢ilindro 38, 39 arriostrados por tirantes 37 1

y de dos émbolos 40, 41 que entran en estos casquillos de cilin-

art{culado en el puente 28 del marco y el otro émbolo 41 en la

pieza de deslizamiento 30 y estdn asegurados contra giro alrede-

1

dor dal ajé longitudinal. Los émbolosg 40, 47 tienen sendos talal

que se miran entre si en los que est{ insertado rofativo y des—

El husillo 45 estd alojado rotative mediante un rodamien
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to 46, y asegurado contra desplazamiento longitudinal, en el
1lo 36, Eate husillo tiene en su periferis, en une de las mite-
des una ranuras de rosca 47 helicoidal con paso a izquierdas y
en la otra mited una ranura de rosca 48 helicoidal con paso a d
rechas. las ranuras de rosca 47, 48 tienen un paso relativament
largo, que es mayor @ue el didmetro del husillo 45. Cerca de lo
extremos que se miran de cada émbolo 40, 41,estéd insertado fir-
memente en su pared en cada ceso un buldn 50, 51 que engrana en
la regpectiva ranura de rosca A7, 48 del husillo 45. En lugar
de las ranuras de rosca 47, 48 que no se extienden por ftoda la
longitud del husillo 45, pueden preverse también otras que se
extienda por teoda lz longitud del husillo ¥y se crucen. En este
cagso los bulones 50, 51 habrian de sustituirse por elementos con
un apéndice cuya forma corresponda & las ranuras de rosca,

Al dirigirse un medio de presidén, por ejemplo un flufdo
alimentado a presibn, por un conducto 52 y un canal 53 en el ani
1llo 36, a la cédmara de ciliﬁdro 54 que se encuentra dentro de
este anillo 36, los dos émbolos 40; 41 se degplazan separédridose
en contrasentido, rotdndo el husillo dedo que ambos émbolos 40,
4] estdn asegurados contra el giro. Ya que el paso de las ranu-
ras de rosca 47, 48 de sentidos contrarios es en cada caso igual,
cade émbolo 40, 41 a un determinado dngulo de rotacidn del husi

1lo 45 puede recorrer en cada caso sélo un camino igual predeter

=

minado, Mediante esta gufa forzosa de los émbolos 40, 41, se con
sigue que el marco 26, 29 con la mordaza selladora 22 se lleve
hacia el tubo flexible 4 exActamente en la mismz medida en la

que la pleza de deslizamiento 30 con la mordaza selladora 21 se

presiona agsimismo contra el tubo flexible por el oiro lado, de

maners que aembas mordazas gelladoras 21, 22 tocan simulténeamen-

te al tubo flexible 4 y le presionan en forma plana en la misma
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medida hasta la posicién de apriete en la que se efectua el se-
llado de las costuras transversales. _

Para completar se ha de indicar que los elementos dota-

dos de rosca para producir un sincronismo de las mordézas.seilg‘

doras 21, 22, pueden disponerse también por fuera de la unidad

de cilindros y émbolos, en los eiementos soporte de las mordaza

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asf
como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse cons-

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepbi-|-

_bles de mbdificaciones de detalle en cuanto na”aitereg su prin-

-
7

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos para fabricar
bolgsas de envase, & partir de un material de envase en forma de
tubo flexible, mediante aplicacidn de costuras transversales con
un dispositivo sellador que presenta dos mordzas selladoras en
contra sentido, las cuales se accionan por un cilindro de traba-
jo puesto bajo la accidn de un flufdo y las cuales estdn unidas
con un dispositivo sineronizador, caracterizados porque el dig~
positivo sineronizador se forma por un elemento de unidn con uns
rosca a derechas y una rosca a lzquierda de pasbhlargo, ¥y porgu
el elemento de unidn tiene su rosca a derechas vineculadas con lj
parte de accionamiento de una de las mordagzas selladoras y su
rosca a izguierdas con la parte de accionamiento de la otra mor-
daza selladora.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac-]
terizados porque cuando presenta un cilindro de trabajo con dos
émbolos coaxiales que vén en contragentido, para accionar las mo
dazas selladoras, el elemento de unidn estd desarrollado como hul
sillo con una rosca a derechas y una rosca a izquierda, que con
una de sus mitades penetra en un taladro axial de uno de los ém-
bolos y con su otra mitad penetra en un taladro axial del otro
émbolo, asf{ como que esitd alojado rotative en su centro, asi co-
mo asegurado contra desplazamiento axial,

3.~ Perfeccionamientos en dispositivos para fabricar bol
sas de envase, tal y como queda sustancialmente descrito en la

presente Memoria y en los dibujos adjuntos.

| k1
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Esta Memoria consta de siete hojas escritas a mdquina

por una sola cara.
Madria, 0 KM
ROBERT BOSCH GMBH

J. WM. GOIGEZ ATZTOS
p. g Flemado: J, ;S
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