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belén al

“do primitivo de calentar el hilo para estirarlo consistia

‘trolar la p0°ici6n en el hilo en la-cual tiene lugar el

-quler falta de determ1nuclén ¥y de varlacidn de la p051~

et ndon, 1

fﬁ, EgLe invento se "efie"~ al calentemiento y tam-

»

tlrado on calﬂcnte de Tllunentos 31ntét1cos.

Cuando un fllanento sintdtico sale de la hllera

que 10 forma, las cadenas de noléculqs del fllaﬂunto estdn

dispuestas en forma aleatoria y la res

to es relativamente baja. Para aumentar la resistencia es|

'3

necsario reorientar las caden s de moléculas, de modo gu
estén todau en sustan01a1mnnue la misma direccidn. Jllo

s¢ hace en:la actuallaad mediante una opera01dn de astire
do en la cual cualquler lonvltvd dada - de leamento se eg~
tira hasta una longitud gue sea un miltiplo de su longi~
tud original. Para évuéar a la operacidén de estirado en .
el fllamento es frpcuente que se caliente el fllamenbo,

'depehd¢endo la maan;tuo del calentamiento de la velocided
del estirado. Puesto que usualmente se combinan filamento
para prbdupir un hilo ge miltiples fiiamentos, se acostum
bra a estirar los filamentos en la forma de hilo. E1 méto
do oofrieﬁte de estirado de wa hilo de miltiples’ £ilamen~
tog ha sido el de hacer paser, el hilo entre dos juegos' de
rodillos, el segundo juego de los cﬁales tiene una veloci
dad periférica superior é-la del primer juego, mientras .

se calienta la. parte del hilo entre los rodillos. Un méto

en hacerlo pasar sobre una placa caliente. Este método

tiene la desventaja de que dado que se aplica ol calor

sobre una longitud considerable del hilo, es dificil con~

ulfamlento del hllo Un resultado no de u,able de cualnrr'

cidn real donde se estira el hilo durante la operacidn de

ten01a del fl.ameq
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" wn procedimiento combinado de hl1ado—cnt1rado~texturlzado,

i:rro de gas, es que. el &as: puede introduclrse en 6l hilo’ pox;'

. gimulténeamente., Se han hecho muchas propuestas para lle-

hee

MHoja num, 2

- eatirado, en que lhd caracue Isfibéé-de toma de tinte del
hilo varfan o 1o largo de la 1ongitud del hilo estira do.'
Parte de la dificultad se ha debldo a que 100 f¢1amentos
de un hilo de mdlttples filamentos 10 cstén en una forma~
cidn rigurosa de lado a 1a§o como en una 0¢nta, con el re«
sultado de'que los diferentes filamentos reciben diferen¥
tes#eantidades de caloxr 0 alcanzan la tempefatura deseada
en olfercpbea pos lCloneg. In un prlner esfuerzo para si=-
tuar con una cierta precisidén el punto de esblrado,tse ha
estirado el hilo sobré un pasador de frenar calentado el
cual tendia a loéalizaf ei puato en el que se iniciaba
el estiramien%o. Un método mds reciente de calentamiento
consistia en aplicur el calor por medio de rodillo calier-
tes sobre los cuales se hacia pa ar el hilo, |
‘ Eatos nétodos son bautunte satisfactorios cuanda
las velocldades de estirado son bagas, pero a las VGIOCldﬂ
des muy aunentadas a las cuales se pueaen ahors, hllar y
texturizar (dar rellcve) los hilos de m&ltlples £1lamentod

sintéticos, y en parLicular cuando e degea Jlevar a cabo

sé ha tropezado con dificultades para introducir calor su
flClente en el hilo en el tiempo disponible mlentras el.
misno pasa sobre un pasador de frenado o sobre una placa
callente, 0 incluso obre un rodillo caliente.

'Se han hecho intentos para usar un chorro de gas
caliente, por ejemplo de aire o de vapor de agua, para

plicar la centidad deseada de'calor La ventaja dei-cho— _

permeabllldad y calentar todos los fllamentos més o nenos
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”'tau han aoog%a&o boda° la ¢orma de hacer pasgr el fllamen‘

.dlllos e introducir en la cqmara gas caliente., En un 1n—

‘; H ) s Y
‘el hilo gue 'se mueve en una direccidn es sumergido en una

' pbro no se hen ellmlnado todos los inconvenientes aSOCla-

Ccesaria de calor\al hmlo en movimiento, de tal modo que
se mantenga la 1ong1tud de la-zona de estirado consiante

y su pos1016n Flaa en el espacio, es aecir, eu'posicién 3

que cs igualmente deseable poder calentdr continuamente un
'_1on0¢tud especixlca de hllo a una, Lemperauura e¢peomf¢ca

Ldurante ud tlempo espﬂclflco.

Hoja nam. 3

. ’. . "

var a cabo un procedlm*ento ae ca*entaﬂlento con gas. Ta—-

to- a Lravés de una cdmere situada entre dos auewos de ro-

’

tento 'de localizar la zona de calentammento, algunas de

las construceiones conoczaas eatén dis puestas para dirigir

chorros de gas contra el hllo en ngulo’reoto con el hilo
v oblicuamente, siendo la orlcnuaoldn aé los chorros obli
cuos en la misma direccidn general que aqudlla en la que

se estd desplazando el hilo. De acuerdo con otro método,

e w4 . . . .
corriente, de gas calgente que se mueve en la dmre001dn

opuesta«'ﬂstonﬁco strucciones y mé3d odos conocidos han pard

[}

mltldo 01eroamente aunentar las velociﬁqdes de estirado,

dos con una zona de estlrado 1ndeuerm¢nada en el hllO.

BésiCanente cl problema eo el de traansferir Ia canildad ng

t

ja con respecto 2 uha pos1016n de referen01a estacionaria

.

mlenuras se wenera en, el hilo una ten316n 1o su;lclentemen,

e

te grande como para estirar el hllo._
Bl problema descrmto ‘en 1o gue antecede exiqte
tanto en el estirado de hllo ‘sintético como tambidn en el

procgdlmlento de tratar por calor hilo slntétlco, en el

Un obgeto del presente invento es proporclonar

\

.

L
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.un nétodo y un apdrato para ni‘ectuar una transferencia de

_ calor a un hllO que se mueve conblnuamcnte, de tal modo

hasta el presente. 21 método y el aparato del invento pue

.Eé tanbién un objetb del invento proporcionar un método y

‘blemas expresados,

un punto por el cual pase el hllo. g

.v%odo de produccldn de hllo es tlrado 1ncluye la Opera016n

l_fnjg wom. 4

¥

que se proporc1one en el hilo una ecc16n caliente de lon
gitud, temperatura y posicidén todasg constaﬁteé, con valo-

() L
res predeterminados, en una medida que no se ha logrado

L

dén'por tanto usarse para resolver el problema expuesto.

un aparat§ ﬁara calentar y simulténeamente estirar hilo,

con 1os_cudles se opera de modo que se resuelven los pro-

De acuerdo con un aspecto del invento, un méto-
do de proporclonar un hilo que se mueve continuamente que
contiene una seccidén de mdxima temperatura, de longituad
sustencialuente constante y de posicidén fija en el espa~

cio, comprande dirigir al menos un chorro individual de

t—

fluldo calmente oblicuamente a través del hilo que se muej
Vo para que corte el hilo con un énbulo el cual, mcdldo
entre la linea de novimiento del chorro hacia el punto-

de 1ntersecc16n del chorro con el hllo v 1a perte de hilo(
que se aprox1ma a dlcno punto de inuerseccxdn, eg un dn-
gulo obtuso.

' Se pucden dlrlgir varios de tales chorros indiw

viduales de Ilu¢do Call nte oolicuamente ha01a el hilo des
de p091oiones angulares espaciadas alrededor del hllo. Lo

chorros_pueden eutur dlspuBSvOS para que se encuentren en

. De acuerdo con otro aspecto del 1nverto, un mé~o.

-

de guiar un trozo de hllo en m0v1mlento a, traveo de al me
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‘cién, es un dngulo obtﬁso, y someter simultineamente al

' cidn del chorro con el hilo y la perte de hilo que se aprc-

e fluido caliente oblicuamente al hilo, estando 1os‘cho-

' as¢métr1canante alrededor del hllo.

 parﬂ 11evar a cabo el método de nropor01onar un hile en

Hcja nam. 5

nos un chorro 1nd1v:dual de uas callente, el cual se dlrl’
ge ai”ﬁilo de tal modo que corte al hllo con un dngulo el
cual, medido entre la lmnea de mov1mlento del chorro ha-
cia el punto oe interseccidn. del chorro con el hilo ¥y la

parte de hilo que se aproxima a dicho punto de intersec-

hlLO a une fuerza de tens ado.
De acuerdo con todavaa otro aspecto del inventoy
un método de estlrar hilo -y de provorclonar un- hilo esti-
rado comprende allmenﬁar nllo ha01e qdelanue en un punto
a uneg ve1001dad, reclolr -el hilo allmentado en un segundo
punto espaciado del prlmer punto y allmeptquo hacia ade~
lante desde dicho se ndo punto a hna veloc1dao superlor
y Qirigir a través de 1a parte del hilo gue une los dos
nunnos al menos un chorro 1nd1v1uua1 de fluido caliente,
estando el chorro 1ncllnado con re pecto al hilo de modo
que corte el hilo con un dngu lo el cual, medldo ertre la

11n a de movimiento del chorro hacia el nunto de 1ntersec-

x1ma a dlcho punto de 1nueruec016n, es un dngulo odvtuso,

Se pueden dirigir varios chorros’ 1nd1v1duale~

rros espaciados angularmente alrededor del hilo. Los cho-
rros pueden ser dlsoue 3305 pars que se encuentren en un
punto por el cual pase el hilo,

- ~Ios chorros pueden ester espaciados simétrica o

Tamblen de acuerdo con el 1nvento, un aparato:'

mov1m¢enbo Que contenga una gecc16n caliente. de lonvltud

.ol
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~de fluido situala préxima & dicha trayectoria del hilo,

“en un punto de interseccidn y con un dngulo tales que la

.do para entrada de hilo en la camara.

' .sicidn entrn 2l paso de entrada del hllo 'y el paso de ‘sa-
. lida del hilo.

Hoju nam, &

y temperaturu ouutanclalmertc coss uantes y de posicidn fi-
Ja en el es spacio, 1ncornora medios de a1¢montaclén de hilq
para alimentar hilo continuamente ha01a adelante segun ung
trayectoria clegida y al menos una bogquilla de expulsidn
aguus abajo desde dichos medios de alimentacién del hilo-
Yy orlenuada de modo que la 11nea de deuoarba de la bogul~
lla corte a la traycciorla del hilo en un punto de inter-
seccidn y.con un dngulo tales que la pdrte de la linea de
descarga de la boguilla entre la boguille y dicho punto
de interseccién forme un dngulo obtuse con la‘pafte de 1a
trayectoria del hilo entre los medios de allmentac¢6n deld
hilo y dicho pvnto de 1ntcrseccldn.

El anarato puede incorporar un miémbro de cuefpc

;ormado con una cdmara wnterna J pagos de hilo alinzzdosg

en log extremos opuestos de la cdmara ‘que se extienden en~

tre el exterior del mlembro de cuerpo ¥ la cémara para en-

trada y salida de hilo, respectivamente, y al menos una
boguilla que dese@boca oblicuazente en la cemara, estando
orientada lz boquilla de modo que su lfnea de descarga coi

te a la linee central comin de los pasos de hilo alineados

parte de la linca de descarga de la boquilla entre la bo-

quilla y dicho punto de interseccidn forme un dngulo obiu-

go con la parite de dicha lfnea central comin que estd en-

tre dicho punto de interseceidn y el paso de hilo destina-
. -

4

La boqullla puoae estar 31tuada en cualquler po»l o

',.~.
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Hofn wé. T

e “1 mlemblo de cucrpo puele LHCOTPOTQP variaﬂ bo~

e".

qulllas orlenTadag obllcunnenue que des emooquen en la cédma

13
~
”

ra,. estando las boqulll espaciadas angnlarmente alrededo

. de la 1fnea central comin de los pasos de hilo.

Bl miembro de cuerpo puede también estar formado
con al menos un paso de escape gue conduzea fuera de la céd;
mara, ‘ .

Bl mlembro 6@ cuerpo pvede eubar formado adicio-

ualmenbe con una cavmdad clega que pbnctre en la pared de

la cémafa, est;ndo 31buqda la cav1dad de oal modo que la

linea de descarga de,la boquilla entre en la cav1dad. Cvan-

do el miembro de cuerpo incorpora varias boquillas, puede
estar formado con'vérias>cavidades ciegas, ung‘por cada bo-
gquilla, y cada una sifuada de tal moéo que la 1inea de des-
carﬂa de cada boqullla entre en una cavidad respectiva,

Un gparato para llevar a la préCulca el métodO‘dq
esbirar hilo y de producir hllo‘estlrado dé acuerdo con el
invento incbrpofa EOO'jueﬂos sucesivos espaciﬂﬁcs de fodﬁw
1los que definen envre ellos una trayectoria del hllo, me-

dios parg hacer glrar el gveco "da rodmllos sucesivo a una

'velocidad periférica mayor que la del juego de rodillos pre

ceden%e, v al menos una boquilla situada adyacente a la tre
yectoria del hilo y orientada de modo que la 1inea de des~

carga de la boguilla corte a la trayectoria del hilqun un

. punto de interseccidn y con un énﬁulo tales que la parte -

de 1a 1inea de descarga de la boquille entre la bogquilla y
dlcho punbo de interaecc;dn forme un éngulo obtuso con la

parte de la- traJecborla del hllo que
de 1n ersecc¢6n y el abego de rodillos precedenbe.

El aparato puede incorporar varias -de ﬁales boqui

L4

m@ta entre ancho punto
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ael hflo, Ies oOqulllaa puedcn cstar situadas de’ tal o go

: el ndnero 5 se o031 gna, una boguilla dirigida oblicuamente

‘bue esté en‘tre el punto de interseccidn T v el paso 3 Qe

' ~hilo, y dicho éngulo & es un dngulo obtuao. Por 10 se de-

Hofja nam, 8

Jl 29 ﬂspac¢aﬂa' anrulurmcnue al:eacdor de la trajectorla

V..

que las lineas de descarga de 1as boguillas se corten en-
tre §i‘en el migmo punto en la frayectoria dei hilo.

' Bn un@ qonstruccidn.que da fuy buenos resulia-
dog, la boquilla estd situada adyacente al paso de entrads
del. nllo, el pamo de eucqpe esta gituado adyacente al paso
de salida del hilo y una cavidad clega estd situada en la
pared de la cduera de tal m&do que'la Ifnea Qde ‘descarga
de la bdqdilla entra en la cavidad. ' .

Se hén‘ilustrad& realizaciqnes précticas del ind
vento en los dibujOS'un:;Q acompéﬁén, en los cuales: Laé
Figs..l, 2 y 3 ilustren disposiciones alternativas del
aparato para calentar ﬁilo.que pasa a su traVésAen un pun-
4o especifico, Ia Fig. 2 ilustra el aparato dispuesto co-
mo ﬁn dispositivo para estirar hilo. ' . |

In los dibujos;'por {1 se ha Besignado'un mienbro
de cuerpo formado con una cdmara intérna‘z Yy pasos de uilo
alineados 3 ¥ 4 previstos en ;os extremos opuestos de la.

cdmera para entrade y salida de hilo'respeqtivamente, Por

al 1nterlor de la camara, estando’ orlenuada la boqullla
de tal modo que su 1lnea de descarga 6 corte en un punto
de interseccidn 7 a la trayectoria del hilo,hes decir, a
1la linea de movimientd 8 de hilo que pasa a través de la
cémara 2. Ta parte de la linea de descarga 6 de'la boqui-
11a 5 entre la boguilla 5 y el punto de 1ntervecci6n T for

ma wn dngulo ©-con 12 parte 9 de la trafectoria 8 del hllo;“
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| une accidn.BE estirado. Los rodillos 14 estén diépuastos
'-_:para giraxr a bna ve1001dad perlférlca superlor a la de 10e

“"tm&lmle_;-

Hola nifun, 9

e ~ - ~
-

_.si,na e naoo de escane para descarﬁa de flu;do de«de 1a

"camara 2. En . ia construccmdn de’ la Pig. 2, la pared a6 1a

113}5,;§gténdo la cavidad dirigida de tal nodo gque la 1i-
neéfdéfdescarga 6 de 1a boquilla, continuada mis alld del
puﬁfo de interseccidn 7, éntra en ia cavidad 11.~En la con
truceldén de la Fig. 1; 1a.boquilla 5 esté,situadafaproxima
damente a'mited de camino entre ]oF exﬁremcs de la cdmaré
2. Bn 1a conSuruc016n de la Fig. 2, ls boquilla“ 5|e 1t sid
" tnada pr6x1ma al extreao ae entrada de la cdmara, es deciy
prézlua al paso 3 de entrada de hllO. An la construceidn &
la Fig.. 3,‘}3 boqullla 5 esta 31tuaoa pr6y1La al extremo:
de salida de 1a Cdmara 2, es declr, pr6x1ma al paso 4 de
 salida de hllo, mlentrag que el p&so de escape 10 estd si-
tuado més préxlmo al extreno de enurada de la cdmara 2.
‘ En. bodas las construccionés ilustradas, por el
nﬁmoro de refercn01a 12 so han des 15nado pasadores en los
.puntow por donde\loq Pasos 3 y 4 desembocan en la camar
2, oerLendo euos pasadores de ayuda para situar la POgi~

c1dn exacta de 1a trayecborlo 8 gel. hllo en la cémara 2 de

tamenbe al hllo ‘que pase a través dela cémara 2.
En la construceldn de la Fig. 2, por 13 y 14 se
han des ignaeo r6dillos para tenuar el hilo en su paso a

través de la cdmara 2, de.modo_que se pueda llevar a cabo

Y -

-

Vn la practlca, se allmcnta hllo aesde el paso

.de enbrada 3 a través de la camara 2 y hQCLd fuera 2 travé

~moao que la 1nea de depcarra de la boqullla 5 corbe exace

cdmera estd formada con una cavidad 11 opuesta a la bogui-

115}

1

(D

%]
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"~ dell pa 0 de vallaa 4 mlenﬁzac en,xa fluldo callentc en la

'te al hllo, ¢sa zong de calentauiento de alte temperatura

_qe extlende a lo largo del hilo a una distancia poco mayor

a4l hilo continda su movimiento de avance mds alld del hilol

rro de fluido gue sale de la boguilla 5 pase bastante mds

RO grado de preoalentamiento del hﬁlo y es, por Io tanto,

'1a que méb se usa cuundo se ‘haya.. de trabajar con v01001da-

¥ ’40—1“.‘ nfimn, 10

4 w
LR A T

LA

cdmara a traves de la boquilla y es descargado desde la

bogquilla 5 como un chorro ind1v1dual que corta al hilo en

el punto de interseccidn 7. En ege punio de interseccidn
.

la temperatura del hilo es mdxima debido a gque se encucn-
tra convel fluido inmediatemente degpués de salir el flui~

do de la boquilld 5. Puesto que el fluido corta simplemens

que la anchdra del chorro, ya gque cuando el chorro cruza

Al pasar mds allé{@el hilo el chorro se expandé finalmente
dentro de la cdmara 2 y puesto que el dngulo © es un dngu-
lo obtuso, algo del fluido expandido; y por comnsiguiente

enfriado, se mueve en wa cierta distancia en sentido con-
trario al de movimiento del hilo y con ello precalienta. al
hilo, sin p}éstificarlo, antes de que el fluido recorra su
camino hasta el paso de salida 10. Ia qohcenfracién de ca-
lor en un punto especifico.en el hilo es todavia mayor en
1ag construcciones de las Figs. 2 y 3,.ya que la presencial.

de la cavidad ll'opuesta a la boquilla peraite due el cho~

alld del hilo sin que tenga 1ugar furbulencia en las pro=-
ximidades del hilo, 1o cual produciria el efecto de exten-
der la longitud de la zona de calentamiento de alta tempe~

ratxra. Ia construccidn de la Fig. 3 pr0porc1ona el méxl—'

dau 4 hilo nmy altaa. Aungue todaa laa construcciones
ilustrades dan, buenos resultados, los construcaionas de lag
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_Figs; 2 y 3 'dan resultados especiolmente buenos.

.estiramiento ﬁenga lugar exn esa corua long 1tud solament

‘a2 1a de 4,000 m/minuto, .el %iempo invertido por el hilo en

- de cdntraflujo conocidos, es muy dificil, cuando no impo-

ft;flque mlentras se mant¢one 1a parte plastlflcada 1o, suLiq

stofe nfun. 11

’
’ -

. 'i7‘Coholya se ha.dicho, es'conooido hacer paséf_hiw
;

lo & través de una corricnte de ba céliente'que se mueve
en el sentldo opuesto al que 1leva el nilo, con obgnto do
calenter el hllO. En la construcc16n conoc¢da, sin embargo
no se 1ntroduce el gas callente hasta el hilo como un cho-
rro- ind¢v1dua1 que corte al nilo, Se 1ntroduce a bruves de
una 1vrbrera anular que rodea al hilo y que Dr0p0r01ona
31mplemente,un manguito grueso de flulao-a traves dgl cuall
pasa el hilo. ga& asi'solamehte n pequefio gradiente de
temperatura 1071argo'de;'hilo y el punto en el gue el
hilo va a alcanzar uia temperatura deseada,'ﬁor ejemplo,
una temperatura de plasﬁificacidn, es indeterminado, Para
condiciones ideales de estiramiénto & gran velocidad, es
esencial que el hilo éumenie brﬁscamegte su temperatura

por encima de la de plastificacidn en una longitud muy cor

ta, y a ambos lados de esa loﬁgitqd corta deberd-estar por|.

debajo de su temperatura de plastificacién de modo que el
A grandes velocidades, es decir, 2 velocldades superloc

recorrer la corte distancia sobre 1a chal es deseable,que
tenga lubar el estlrarlento es exurcm%aﬂmenbe brev s ¥ de

hecho se mide en milésimas de segundo y, con los métodos y

aparatos conocidos, incluso usando el método y el aparabo
sible, comunlcar al hllO calor suficiente para que se p11

clentemente corta J. Urbuada en p05101dn con 1a Qu¢3c¢onte

preclszdn.como pare proporcionar un grado constante de acey

1
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- tdﬁi*n del n;nte. Lo quc vé ha de haccr para obtener 1as

condlolone~ 1doales es. prccalentar el hilo hasta que evté

'mer 1u~ar, se’ encuentra con fluido expandldo y relativamer-

rro con el hilo. En ese punto se encueritra bruscemente con

";calentar hllo GOSOTIUOS en: esta xomorla DeSCrlpulva pueden-

;aplicurse al calcntamlenbo ae hllo para otros flnes que no

Hoja nGm, 12

“

a we femperatura justamente por debajo de la temperatura
dé plésfificacidn y'éomater'entonces al hild a wa aportas
cidn de flujo concentrado de calor sobre la corta distan-
cig en la que se ha de plastifibar.el hilo, Bl método V.

o1 aporato de 1a,sdlicitante ﬁroporcionan exactamente esag

condiciones, ya gue el hilo que entra en lu cdmara, en prij-

te frio que lo precalienta ¥y su tempera*&ra continda aumer|~

$ando hag ta que alcanza el punto de 1nterQﬁcc¢én del chom

!
|

(2]

el fluido sin expendir a su mdxima; temperatura, de modo qu

tiene lugar la mdxims aportacidn d? flujo celorifice al hil
1o en esa corta distancia en quc'el chorro corta al hilo.
Inmediatanente despuds de separarse del punto de intersec-

cidn entra de nuevo en una zona de fluldo expandido y re=

i

lativamente frio y el hilo que estéd entonces a una tempers

H

tura superior a la del flvido :se enfria inmediatamente has

t’a por debajo de la temperatura de plastificacién. Hediant

K]

'el aauste de la cantidad y 1a temperahara del flnido calien-

ue que entra en la camars, se pueden eutablccer fécilm nte
1as condlclones para obtener una temperatura gue no sea de
plastificacidn a cada lado de]l punto de inﬁerseécidn del
chorro con el hilo y una temperatura de plastificacidn-en'
el hllo en el punto de ;nu9r390016n. .

"Se comprencera que el método y el aparato para

L3

sean el de estlrag;ento, por ejemplo al someter hilo a traf

f
\

v
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que'nd”sean'élwﬁdaulo aél hilo., Tal otro tratamiento tdr-

"mico puede ser el tratamiento de hilo sobreenvejecido, elj

Hola nfi, 13 !

Lo
- - - - -

+ s

tamiento térmico puro para modificer ovras propiclades

»

cual constituye el objeto de une solicitud de patente es-

paiiola N9,46§-340'pendientp de tremitacién de la misma

solicitante.,
I
- =
i
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L " - REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-~
sentan‘para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidédn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re
cogen en las reivindicaciones siguientes:

la,~ Un aparato perfeccionado;para llevar a la préc-
tica el método de proporcionar un hilo en movimiento que
contiene una seccidn caliente de longitud y temperatura -
sustancialmente constantes y de posicién fija en el espa--
cio, con medios de alimentacidén de hilo para alimentar hi-
lo continuamente hacia adelante segun una trayectorla de
hilo elegida y al menos un paso de ?luldo para conducir -
fluido a las proximidades de dicha %fayéctoria elegida, ca
racterizado porque al menos una quﬁilla'de expulsibén de -
fluido estd situada proéxima a dichaftréyectoria del hilo,
aguas abajo de dichos medios de alimentacién de hilo, y es
t4 orientada de tal modo que la llnea de descarga de la bo
quilla corta a la trayectorla del hllo en un punto de in--
terseccién y con un &ngulo tales que la partg de la linea

de ‘descarga de la boquilla entre la boquilla y dicho punto

‘de interseccién forma un angulo obtuso con la parte de ‘la

trayectoria del hilo entre los medios de alimentacién de
hilo y dicho punto de interseccidn.
28, Un aparato segin la'reivindicacidén 128, caracter

rizado por incluir un miembro de cuerpo formado con una ci

mara interha en la que descarga la boquilla,y pasos de hi-

1o alineados en los extremos opuestos de la cimara, que se
extienden entre el exterior del miembro de cuerpo y la cé-
mara, para entrada y salida de hilo, respectivamente.

‘.h_
* \
\ ’
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. © 1.38,- Ur apara’o segln-la reivindicacidén 28, caracte

-
-

rizado’porque.el miembro de cuerpo incofpora varias boqui-~
llas orientadas oblicuamente que desgmbécan en la cémara,
estando las boquillas espaciadas angﬁlarmenté'alrededor de
la linea central comin de los pasos de hilo.: |

42,- Un aparato seglin la reivindicacién 28, caraétg»
rizado- porque el miembro de cuerpo estd formado con al me-
- nos un paso de escépe que conduce fuera de lé cémara sepa-
rado del paso de hilo destinado para salida de hilo desde
la chmara. . ‘ | _

58,- Un aparato segin la réivindicacién 2ét caracte
rizado porque el miembro de cuerpo estd formado ademds con
una ‘cavidad ciega que penetra en la pared de la cémara y -
situada de modo.ﬁue la linea de descarga de la boquilla en|
tra en. la cavidad.

6&8.~ Un aparato segin la reivindicacién 3a, céracte-
rizado porque el ﬁiembro de cﬁerpo'esté formado con varias
cavidades ciegas, una para cada boouilla, y cada una situa
da de fal modo que la linea de descarga de cada boquilla -
entra en una cavidad respectiva. .

8. - Un dparato seglin la reivindicacién 12, caracte-|
rizado por dos juegos sucesivos de rodillos'gspaéiadoé que
definen la trayectoria de hilo elégida entre ellos, y me--~
dios para hacel girar el'juégb siguiente de rodillos a una
velocidad periférica mayor que la del jﬁego precedente de
rodillos. ‘ N ’

8%.; Un aparaté‘perfeccionado para llevar a la préc-.
tica el método de proporciénar un hilo en movimiento.

Tal y como se'ha descrito‘én la Memoria que antece;

de, represnetado en los dibujos que se acompafian-y para -
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maquina por una sola cara.

-los fines que .se han especificado.::

Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas a

Ilojn nium. .].6

Madrid,16 Noy 1975
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