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Hoju ntm. 1

Ie presents invenciln se refiere'a-uné valvula
de extraccibn de aire para el emnsacado de productos pulve
rulentos fluidizados. ‘ ‘

ta inveneién se aplica, mds especificamente, &
las vdlvulas de extraccién de aire descritas en la paten-
te francesa no 76.01.112, y destinadas a equipar sacos del
tipo "de boca abierta" y de pared impermeable. . -
Debe recordarse que este tipo de vélvula estd "

formado por dos elementos de pelicula pléstica superpues: .

to0s, solidarizados de modo que dejen entre ellos un‘esﬁé«.

cio intermedio estanco terminado por un camal, estando fi'
jeda la citada vélvula en el exterior de la pared flexible
de un embalaje, y puesta en comunicacidn con el interior

de éste, para permitir la evacuacidn del aire, y facili-

tar el ensacado de los productbs pulverulentos que son

fluidizados para facilitaer su transporte y su manipulacilnl
es decir, puestos en suspensién en aire a fin de obtener
una mezcle dé dengidad aparente mucho menor que la del

producto solo. E1 problema consiste, por comsiguiente, en |

61 momento del ensacado, en eliminar este aire que sirve

de vehiculo al producto para realizar un llenado 6ptimo

.de los sacos.

En efecto, en un saco'"de boce abierta", 31'115
nado‘se efeotie bruscemente béjo'ﬁn fuerte caudal, a tra=
vés de un orificio de entrada (la "bocan del saco) de = |
gran dimensidn. Para aue este llenado se efectie de la me
jor manersa pogible, gin demasiadas nubes de.poivb, ﬁi-so?V

brepresidén en el saco, es necesario evacuar el aire situa |

| do en éste lo ms répidemente posible para gue ceda su lu

-ger al producto. Para hacerlo asi, se prevé una aspiracién




P Hojn ntm. 2

1 | atrevés de una vdlvula en forma de bolsa, del tipo de la
descrita en la patente francesa citada.

Ahora bien, principalmente en el caso de produq;
t0s en polvo de granos finog, la aspiracibn del aire fuera
del saco en el momento del ensacado conduce a aspirar,..as_:g
5 mismo, granos de producto que se escapan por la vélvula &

través de las perforaciones de la pared del embalsje.

Para evitar este inconveniente, se ha propuesto
ya, principelmente en la patente francesa n? 76.17.104,
interponer un f£iltro entre los dos elementos de pelicula !
10 que formen la vdlvula, cubriendo este filtro las perfora- |
oiones que aseguran la comumicacibn con el interior del
saco. BEste método proporcions resultados interesantes, en
la medida en que los granos del producto no son demasiado
finos, ya que, con un polvo micromizado, se forma un blo-
15 que de materia alrededor del filtro, que llega & ser répi
damente impermeable al aire antes del final del ensacado.

Un medio para demorar al méximo el instante en
que el f£iltro gqueda completamente obturado, haciendo asi
imposible la evacuacidn del aire, consiste en sobredimen-
20 sionar el f£iltro, pero se sobredimensiona la valvula al
mismo tiempo, y muy pronto se encuentra necesariamente el
1imite. |

Otro factor, que interviens en el sentido de wna
ralentizacidén del llenado del saco, proceds de que la sec
_25 cibn de salida ofrecide por las perforaciones de esta v4l
vula, no es comparable con la seccidn de entrada de la
boca del saco; una aspirscibén a través de las citadas per
foraciones se revela rronto, por consiguiente, insuficien

30 | +te, debido a que se ejerce solamente en una zona muy loca
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| 1a pared, sino también ir a recoger este a@ire en toda la

. mente para saco de boca abierta ¥y pared impermeable, que

tlojan nGm. 3

.QliZada de la pared, por ejemplo a media altura o en la
parte inferior del saco, a que esta zona tiene una super- |
ficie relativamente reducida y a que, ademis, es necesario

filtrar el aire saliente por 1as-per£oraciones,~pa;é evi~
tar la fuga del producto pulverulento, 1o que aumenta ain
méds las péréidas de carga en la salida. Por consiguiehtg,w
la aspiracidn de les capas de aire alejadas de las perfo- |

" raciones se efectia mﬁy deficientemente y, en ciertos ca-

508, en absoluto. | -

Por consiguiente, es necesario, no solaménte'fi;'

trar y aspirar el aire a través de una zona localizada de

sxtensibén del saco, para evitar la formaciln de bolsas de
‘eire en ciertos lugares, y vaciar lo més répidameﬁté posi-‘;
ble el espacio interior del saco de $0do su aire.

La.invencién tiene, pues esencialmente por obje-

t0, proponer una vélvula de extraccidn de aire, principal?‘

no solamente garantice una filtracidn del aire evacuado,
sino que, sobre t0do, permita vaciar de aire répida y to-
talmente el interior del citado saco durante su llenado, y
evite la formacién de bolsas de aire enrla'masa del progdug|
BT ' ' '
Segin la invencidn, la vilvula de extracciém de

aire para saco0, Principalmente de boca sbierta, destinada
a recibir un broducto pulverulento atomizado, comprendiég
_do la citada vilvula dos elementos de pelicula superpues-
tos, solidarizados de modo que forman una Bolsa, que deja

un espacio interior estanco, que termima por, al ménds,

un canal de espirecidm, estendo fijeda la cara exterior de.
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fiojs nam.

-uno de los elementos sobre la cara externa de la pered del
saco, & 1o largo de un contorno cerrado, due delimita una -
zona que lleva perforaciones a través del citado elemento
Yy de la pared, estendo dispuestas estas perforeciones qné.
frentadas, de tal modo que hegan comunicar el interior del
saco con el interior de la bolsa de la vdlvula, y aplicén-
dose una hoja o place filtrante de textura porosa sobrella
cara interna de la pared perforada del saco, delante de lag
perforaciones, se caracteriza porgque lea citada placa fii—
trante es una place de drenaje, que se extiepds més 114 !
de la zona perforeda, a lo largo de la pared del saco, y,
tiene un grosor y una superficie importante respecto a las
dimensiones de la bolsa de aspiracibn, para favorecer el
drenaje del aire hacia ésta, a la manera de una mecha.

De preferencia, la superficie de 1la hojs es es-
coglde semejante a la del saco extendido de pléno, ¥y el ma
torial que constituye la gitada hoja es fieltyy Q +na espu
me sintética de estructura sbierta.

la invercidn consiste, por congiguiente, ep egre
gar a una vélvula en forme de bolsa, pfevigf;jggra extrasr
el alre de un saco de llenado por "boca abiq%fah, una hoja
0 placa de drenaje, que se extiende lejos dé las perfora-
ciones de selida, 2 fin de drenar, & la manera de une me-
cha, las bolsas de aire alejadas.

Debido & que, pare permitir le circulacidn inter-
na del aire, le hoja de drenaje debe tener una texturs po-
rosa, ge utiliza, esimismo, como filtro, al nivel de las
perforaciones, pero su funcidn principal es, en primer Ilu
gar, drener las lineas de corriente de aire alejadas, y

reunirlas en la zona que 1leva los orificios de aspirecidnd
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_ plés, qué ebnirergen hacia lg zona de aspiracidn donde se

| talladamente, haciendo referencia a una forma de realiza-

,Asaco flexible _1, por ejemplo de material plistico, lleva

Elofa niim. 5

- En otros términos, la hoja de textura porosa,
apl:.ca.da segtm la invenc:.on sobre la cara interna de lg.’ ra
rad perforada del saco, se extiende mucho més alla de la:
zone de las perforaclones, tlene un fuerte grosor y asegu- ,
ra dos func;.ones, e saber y una funeidn quef conagiste en ir
a captar las lineas de corriente ds aire muy en el interioy
del saco;‘vdrenariés hacle laé perforaciones, ¥ reunirles sg
bre estas, ¥y la de filtrar el aire asi drenado, comportan-—

dose entonces la citada hoja como una red de cénales mv.lm '

encuentran las perforac:l.ones, cons’cltuyendo las desemboza-
duras de los ci*tados canales otras tantas tomas de aire,
aleaadas de las perforacu.ones ¥ distrlbuldas sobre toda la
extensién del saco.

Lo invencidn se describe a continuecidén més de~

¢idn sspecial, proporcionads & titulo de ejemplo no 1limi-
-t:a.t:wo, ¥y representada por los dibujos anej 08¢ )
La fig. 1 representa una vista desde arribva de
la vélvula y del saco dispusesto de pleno,
7 ;La. fig. 2 representa un corte, segin la linea
II-II de la fig. 1. '

Tal como se representa en las figs. 1y2, 8l

una vélvula 2, formeda por dos elementos de pelicula plés
{ tica su.perpliestos' 3 y 4 (véase la fig. 2), ‘golidarizados
simultaneamente en un extremo y en los bordes laterales,
a fin de habll:rkar un espacio interior estamco 5, que co=
‘munica con el exterior por un canalr de aspirac ion 6, es~

tendo soldado el elemento 3, adyagenté a la cara externa T
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Hojn nfim.

| de¢ una pared 8 del saco 1, a ésta por un corddn 9, de con~
torno cerrado que delimita una zone 10, en la que estaﬁ'
precticadas en coincidencie sberturss 11, simulténeameﬁfé |
a través de la pared 8 del saco 1 y a través del elemenfo.
3 de la vdlvula, haciendo comunicar estas sberturas 1l el
interior 12 del saco 1 con el espacio interno 5 de la v&; ’
vula 2. o

Contre la cara interna 13 de la pared 8 del sacu
1 egtéd aplicada y fijada une placs filtrente 14, centrada
sensiblemente sobre las aberturas 11, practicadas a travée
de la citada pared 8 y el elemento adyacente 3 de la val-
vula 2.

Esta placa filtrante 14 se presenta bajo la formg
de una hoja gruesa, por ejemplo de fieltro o de espuma sin-
tética de estructura abierta, cuyo espesor B es suficiente
para permitir el recorrido del aire en ésta; las dimensiong
(H,L) de la hoja o placa filtrante son grandes, en campara-
cibn con las (h,1) de la vdlvula 2, y la superficie de la
hoja puede incluso alcanzar le del saco extendido de pla-
no.

De este modo, en el curso de la aspiracibn del
aire fuera del saco 1 por el canal de salida 6 de la val-
vula 2, el aire es aspirado, a través de las aberturas 11,
sensiblemente en medio de la placa filitrante 14, cuya tex~
turs y grosor permiten distribuir la aspiracién sobre la
totalided de su superficie, orientada hacia el interiar
del saco. Las corrientes de aire, esquematizadas por fle-
chas en trazos gruesos, circulan a través de la hoja 14
por todas partes, tanto en el grosor de ésta, parslelamen

te a sus grendes carass, como perpendicularmente & éstas pa
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-Hejn nom, 7

.18 ¢concentrarse sobre las aberturas 1l de salida. La ho;a

| desempeﬁa, de este moao, la funcién de una "mecha" o de

| un drenaae, pare miltiplicar el efecto de ap:.racién, ¥ dre» :

A . W Vi

naxr el a:.re en un volumen importante, 1o que ge obtiene de |
b::.do a que el aire trangportado en el interior de le ho;)a,
pued_e circular siguiendo las tres dimensiones de ésta.

Gracias a la superficie importante de filtracifm

 que os asi posibls obtener, alojéndo la placa fil;brante,

no ya eri la valvula, sino directamente en el saco ,~:puec-ie
fécilmente extraerse el aire totalmente del producto y del
interior del saco, en el curso de toda la duracibn del en-

sacado, sin temor & una obstruccidn total que interrumpi-

- :c':La la operaclon.

Como es evidente, el aleance de la invencién no
se limita a la dnica forma de realizacidn descrita ante-

riormente a titulo de ejemplo no limitativo, sino que abar

ca, asimismo, todas las variantes que so0lo se diferencien

' por detalles.
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HEIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y mieva que se
presenten pars que sean objeto de este solicitud de Pateg’
te de Invencibén en Espaiia, por VEINTE afios, son los que 83
recogen en las reivindicaciones siguientes: '

1¢ .- Vélvula de extreccidén de aire para saco, -
principalmente de boca abierta, destinado a recibir um . .
producto pulverulento atomizado, comprendiendo la citade .
valvula dos elementos de pelicula superpuestos, solideriza
dos de modo que forman una bolsa, que constituye un espa~
cio intericr estanco, que termina por, al menos, un canal
de asgpiracifm, estando fijade la cara exterior de uno de
los elementos sobre le cara externa de la pared del saco,
a 1o largo de un contorno cerrado, que delimita una zona
que lleva perforaciones & través del citado elemento y de
la pared, estando dispuestas estas perforaciones una fren
te a otra, a fin de hacer comunicar el interior del saco
con el interior de la bolsa de la vélvula, y aplicéndose
una hoja o0 placa filtrante de textura porose sobre la ce-
re Interna de la pared perforada del saco delante de las
perforaciones, caracterizada porque la citada placa fil-
trante es une placa de drensje que se extiende mucho més
8llé de la zona perforada, a lo largo de la pared del sa-
co, y tiens un grosor y una superficie importentes respec
t0 & las dimensiones de la bolsa de aspirasciém, yara favo
recer ol drenaje del aire hacia ésta, a la manera de wna
mecha.

22 .~ Vélvula segin ls reivindicacidn 12, carac-
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1 |terizada porque la superficie de la hoja ea»sémejante é la
| del saco extendido. o
38.= Vélvule segin una de les reivindicaciones
18 y 28, caracterizada porque la hoja es de fieltro.
48 .~ Valvula segin una de las reivindicac iOnes- 7
5 |12y o8, caracterizada porque lé hoja esté’cbnstituida por
ma espuma sintética de estructura abierta. o .
| 5% .~ WVALVULA DE EXTRACCION DE ATEE PARA SACO,
PRINCIPAIMENTE DE BOCA ABIERTA". |
Tal y como se ha deserito en la Memorla que ants—»
10 cede,Arepresentado en los dibujos que se acompafian y con
A los fines que se han especificado.
V Esta Memoria consta de nueve hojas escr:.tas -

méguina por wma sola cera.
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