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Este invento se re fie re  a válvulas de maripo-
- * ' . . . . . . .

Un tipo  conocido de válvula de mariposa se des.
cribe en la  patente de los Estados Unidos número 3.902.697

La válvula de mariposa conocida comprende un 
cuerpo de válvula que tiene un taladro.generalmente c i l in ­
drico, que se extiende longitudinalmente, el cual define 
un pasaje de circulación a .su  trav és, un vástago de válvu­
la. montado de manera capaz de g ira r  en a l menos una'aber­
tu ra  ex istente en dicho cuerpo y que se extiende diametral 
mente a través de dicho pasaje de circulación transversa l­
mente respecto a l eje longitudinal del mismo, y un disco 
generalmente c ircu la r que es portador de un an illo  obtura­
dor e lás tico  sobre su p e r ife r ia  ex te rio r y soportado sobre 
dicho.vastago*para g ira r  dentro de dicho-taladro entre una 
posición ab ie rta  y una posición cerrada en donde dicho ani 
l io  de obturación se ap lica con obturación a dicho taladro  
de cuerpo para detener la  circulación a través de dicho 
pasaje de circulación.

Dicha válvula de mariposa está  prov ista  usual­
mente con un cuerpo de válvula mecanizado a base de metal, 
pero dicho cuerpo de válvula es caro en cuanto a su fa b ri­
cación.

Un objeto del presente invento es el de redu­
c i r  el costo de fabricación de una válvula de mariposa.

Esto se logra de acuerdo con e l presente inven 
to  por e l hecho de que e l cuerpo de válvula comprende un 
manguito generalmente c ilin d rico  empotrado en un cuerpo 
de m aterial p lás tico  moldeado, teniendo dicho manguito.un 
taladro a su través alineado con dicho taladro  de cuerpo
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- y  que proporciona un asiento para dicho a n illo  de obtura­
ción.

El presente invento crea también un método para 
la  fabricación de dicha válvula de mariposa e l cual está  
caracterizado por las  operaciones de colocar e l  disco y 
e l vástago a s í como e l manguito c ilin d ric o , montados, den 
tro  de un molde qué tiene una cavidad dispuesta para defi 
n ir  dicho cuerpo de válvula con dicho disco sujeto entre 
un par de machos, siendo e l plano de dicho disco transver 
sa l a l  eje longitudinal de dichos machos y de dicho man­
gu ito , y estando a l  menos un extremo de dicho vástago co­
locado on un taladro  dispuesto en una pared de la  cavidad 
de molde, y de inyectar un m aterial term oplástlco fundido 
dentro de la  cavidad de molde para foimar un cuerpo de 
válvula moldeado alrededor de dicho miembro de disco y 
de dicho vástago y dentro del cual e s tá  empotrado dicho 
manguito.

E l invento es ilu strad o , a modo de ejemplo, en 
los dibujos anejos en los cuales:

La figu ra  1 es una v is ta  en sección tran sversa l 
parc ia l de un molde para u t i l iz a rs e  en e l  moldeo de una 
válvula de mariposa de acuerdo con e l  invento, teniendo 
e l molde un conjunto de disco montado y un manguito so­
portado dentro de é l;

la  figura  2 es una v is ta  en perspectiva de una 
válvula de mariposa de acuerdo con e l  invento;

la  figu ra  3 es una v is ta  en alzado extrema, en 
sección transversa l, fragm entaria, parcialmente ro ta  y 
suprimida, de la  válvula de mariposa, que muestra e l  -  
miembro de disco en la  posición cerrada;

Moja runa. 2
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la  figura  4 es una¡vista en alzado la te ra l  en 
sección tran sversa l de la  válvula de mariposa que muestra 
e l  disco en re lación  despiezada;

. l a  fig u ra  5 es una v is ta  én perspectiva fragmen­
ta r i a  de la  porción extrema in te r io r  de una de la s  espigas 
de macho del molde en la  figu ra  1 ; y

l a  figu ra  6 es una v is ta  en perspectiva del ani­
l lo  de obturación.

La válvula de mariposa, según se muestra, incluye 
un cuerpo de válvula 12 de m aterial p lás tico  moldeado por 
inyección, que tien e  un taladro  c ilin d rico  14 ce n tra l, que 
se extiende longitudinalmente, e l  cual proporciona un pa­
saje de circu lación  de flú ido  a través de l cuerpo 12. Los 
extremos opuestos del cuerpo 12 pueden es ta r roscados segúi ' 
se muestra, teniendo ún extremo una porción roscada ex ter­
na 13 y teniendo e l otro extremo una porción roscada ín te r 
na 15 , o pudiendo e s ta r  construido de otro modo para su co 
nexión convencional con e l  sistema de fontanería asociado.
El cuerpo 12 es tá  formado a base de un m aterial termoplás- 
tic o  moldeable, adaptable para ser moldeado por inyección.

Haciendo referencia  a las  figuras 3 y 4 , e l  -  
cuerpo 12 a lo ja  un disco 16 generalmente c irc u la r , e l cual 
e s tá  fijad o  sobre un árbol o vastago 18 para g ira r  junto 
con e l árbol 18 alrededor de su e je . El disco 16 tiene 
una porción de cubo cen tra l 20 que se extiende diametral­
mente, para re c ib ir  a l  vastago 18 y a re sa lto s  anularos 
opuestos 24 que rodean a los extremos opuestos de l a  por­
ción de cubo 20. E l disco 16 es tá  f ija d o  rígidamente a l 
vastago 18 por unos medios apropiados, por ejemplo median 
te  soldadura por puntos.
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E l disco 16 es tá  rodeado por un manguito general 
mente c ilin d rico  26, construido preferiblemente a base de 
metal, por ejemplo latón , que tiene un taladro  27 con su­
p e rfic ie  l i s a  que sirve como e l asiento de válvula. E l man 
güito 26 puede ser construido también a base de otros meta 
le s  ta le s  como acero inoxidable o a base de m ateriales cerá 
micos o p lás tico s  que sean térmicamente compatibles con la  
temperaturas de moldeo y también sean compatibles con e l 
tip o  de flúidos para los cuales haya de ser u tiliz a d a  la  
válvula. E l manguito 26 está  fijad o  rígidamente en una ra  
nura 28 en e l taladro  14 estando sostenidas extremos o pues 
to s  del manguito 26 entre hombros 28a de la  ranura-28. Las 
dimensiones in te rio res  del ta ladro  de manguito 27 son sus­
tancialmente iguales a la  dimensión in te r io r  del ta ladro  
14. El manguito 26 incluye además un par.de aberturas 29 
diametralmente opuestas, para re c ib ir  los extremos opues­
tos del vastago 18.

Un extremo del vastago 18 es alojado a través de 
una abertura 29 en e l  manguito 26 y e s tá  alojado de manera 
capaz de g ira r dentro de un rebajo coaxial 30 dispuesto en 
e l  cuerpo 12. E l otro extremo del vastago 18 se extiende 
a través de l a  abertura opuesta 29 en e l  manguito 26 y a 
través de una abertura coaxial 34 dispuesta en e l  cuerpo 
12. La porción extrema ex terio r del árbo l 18 que sobre­
sale a través de la  abertura 34 y se extiende hacia fuera 
desde e l  cuerpo de válvula incluye una superfic ie  plana 
32 en un lado y recibe un asidero 42. E l asiderp 4-2 está  
moldeado preferiblemente a base del mismo m aterial termo- 
p lástico  que e l cuerpo de válvula e incluye u n 'tá laáro  com 
plementario 43 para re c ib ir  e l  extremo ex terio r del vásta

28118
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1 -go 18. El movimiento ro ta to r io  áel asidero 42 hace g ira r  
a l  vastago 18 y a l  disco 16 alrededor del eje del vastago 
18 entré una posición cerrada en la  que e l  plano del disco 
16 es tá  generalmente en ángulo recto  con relación a l  eje 
longitudinal del ta lad ro  14 y una posición ab ie rta  en la

5 que e l  plano del disco 16 es tá  alineado sustancialmente 
con l a  dirección de circu lac ión  de flu ido  a través de la  
vá lvu la.

' E l ta ladro  27 de manguito incluye porciones l i ­
sas o planas 50 diametralmente opuestas, que rodean y son

10 adyacentes a las  aberturas 29 diametralmenté^opuestas. -  
Cuando e l  manguito 26 es tá  formado a base de un 'm etal, es 
ta s  porciones planas pueden ser formadas mediante ¿andrina 
do de un manguito c ilin d ric o  que tiene una sección tran s­
v e rsa l c irc u la r . E l ta lad ro  27 de manguito incluye también

15 porciones de pared 51 generalmente sem icirculares diame­
tralm ente opuestas, la s  cuales se extienden circunferencia] 
mente entre porciones de pared planas 50. La superficie 
ex te rio r 52 de cada re sa lto  24 del disco 16 es plana y 
e s tá  distanciada hacia dentro en una pequeña d istancia

20

i
t

respecto de l a  correspondiente porción de pared plana 50 
del manguito 26. Similarmente, porciones sem icirculares 
p e rifé rica s  53 del disco 16 tienen un radio ex te rio r que 
es ligeramente menor que e l  radio de la s  correspondientes 
porciones de pared 51 sem icirculares de l manguito 26.

¡ 25 Un an illo  de obturación 54 e s tá  soportado en un 
rebajo o ranura 58 p erifé rico  continuo, dispuesto en la  
p e r ife r ia  dél disco 16. La ranura 58 incluye porciones anu 
la re s  opuestas definidas por re sa lto s  24 y que circundan

30 a l  cubo 22 de vástago e incluye además porciones general-
28118
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-mente sem icirculares opuestas que so extienáen entre re sa l 
tos 24 y conectan las porciones anulares. El an illo  de ob 
turación 54 es tá  formado preferiblemente con un conjunto 
u n ita rio  e incluye secciones anulares 55 que se adaptan y 
acoplan dentro de las  porciones anulares de la  ranura 58 
de disco y secciones sem icirculares 56 que unen la s  sec­
ciones anulares y se adaptan y acoplan dentro de porcio­
nes sem icirculares de la  ranura 58 do disco. El a n illo  de 
obturación 54 es tá  hecho preferiblemente de un m aterial 
relativamente e lá s tic o , t a l  comonaucho na tu ra l, elastóme- 
ros s in té tico s , m ateriales fluorocarbonados y sim ilares.

Con e l f in  de proporcionar un acoplamiento por 
in terferen cia  entre secciones anulares 55 del an illo  de 
obturación 54 y porciones planas 50 del ta lad ro  27 de man 
gü ito , cada sección anular 55 del a n illo  de obturación 54 
se extiende hacia fuera desde la  porción anular de la  ra ­
nura 58 de disco en una dimensión que supera la  separación 
entre la  superficie ex terio r de l re sa lto  24 y la  porción 
plana 50. Este acoplamiento por in te rfe ren c ia , que es man 
tenido para todas las  posiciones del disco 16, da lugar a 
que secciones anulares 55 del an illo  de obturación 54 sean 
comprimidas radialmente a aplicación de obturación con e l 
vástago 18. Por lo  tan to , la s  porciones anulares del ani­
l lo  de obturación 54 proporcionan juntas de obturación de 
vástago estancas a l  flu id o  en todas la s  posiciones del d is 
c o 16.

El disco 16 es tá  construido convenientemente a 
base de dos mitades de disco 64 de la  manera de la  memoria 
descrip tiva en la  patente de los Estados Unidos 3.902.697, 
la  cual memoria descriptiva es incluida aquí como referen-
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-o ía .  Las mitades de disco 64! están dispuestas p referib le ­
mente de modo idén tico , incluyendo cada una de e lla s  una 
porción cen tra l generalmente sem icilíndrica y un reborde 
circunferencial los cuales después de montaje de cara con 
cara de las  mitades de disco 64; definen la  porción de cu 
bo 20 y la s  porciones de ranura 58, respectivamente. Cuan 
do la s  mitades de disco 64 están construidas de este modo, 
pueden se r formadas a base de chapa estampada, de acero ino 
xidable o m ateria l sim ilar y ser fiyadas^aíJ vastago 18 me­
diante, soldadura por puntos. Si se desea, la s  mitades de 
disco 64 pueden ser también fija d a s  conjuntamente para 
proporcionar una integridad es tru c tu ra l adicional.

La fig u ra  1 i lu s t r a  un molde para u t i l iz a rs e  en
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e l  método del invento para fab rica r l a  válvula de maripo­
sa. E l molde incluye un par de mitades de molde 70 y 72 
separables que definen una cavidad de molde 74; general­
mente c il in d r ic a , definiendo la  cavidad de molde 74 la  
configuración externa del cuerpo de válvula 12. E l molde 
incluye también un par de espigas de macho 76 y 78, ax ia l 
mente movibles y axialmente alineadas, que tienen extremos 
adyacentes, opuestos, susceptibles de ser alojados dentro 
de la  cavidad de moldé y configurados generalmente con fo r 
ma c ilin d r ic a , para d e fin ir  e l  ta ladro  14 del .cuerpo de 
válvula moldeado 12. Cada espiga de macho 76 y 78 es tá  so 
portada de manera capaz de deslizar, para movimiento ax ia l 
por respectivos pares de placas de soporte de machos 100 
y 102 a s í  como 104 y 106. Las placas de soporte de machos 
100 y 102 se aplican con sujeción a l  extremo ex terio r de 
la  espiga de macho 76 y la s  placas de soporte de machos 
104 y 106 se aplican con sujeción a l  extremo ex terio r de

28118
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La espiga de macho 78 soporta do manera capaz de 

d esliza r a un manguito 80 previamente formado, que tiene 
roscas externas 81 sobre e l  extremo in te r io r  para d e fin ir 
roscas internas 15 en un extremo del cuerpo de* válvula 12. 
E l manguito 80. e s tá  provisto con un taladro  c ilin d ric o  in ­
terno 82'con^un^diámetro sustancialmente igual a l diámetro 
ex te rio r de la  espiga de macho 78. E l manguito 82 incluye 
también un reborde anular circundante 84. La p e r ife r ia  86 

del reborde 84 se conjuga con mitades de molde 70 y 72 y la  
superficie anular plana 88 del rebordo 84 define una pared 
extrema de la  cavidad de molde 74.

Las mitades de molde 70 y 72 incluyen también 
respectivas porciones de insercién 89 y 90, que rodean a 
la  espiga de macho 76 y tienen porciones roscadas internas 
92a y 92b para d e fin ir la  porción roscada externa 13 del 
cuerpo de válvula 12. La mitad de molde 72 incluye también 
un taladro 94 q.ue se extiende desde la  cavidad de molde 74 
transversalmente respecto del eje de la s  espigas de mache 
76 y 78 y entre los extremos adyacentes de espigas de ma­
cho 76 y 78. E l ta ladro  94 recibe e l  extremo ex te rio r del 
vástago de válvula 18 sobre e l  cual es tá  montado e l  aside­
ro 42. La mitad de molde 72 incluye también una porción de 
cavidad 96 adyacente a l  ta ladro  94 para d e fin ir  un tope en 
te rizo  98 que ha de ser moldeado sobre e l  lado ex terio r 
del cuerpo de válvula 12. E l tope 92 es tá  dispuesto para 
re s tr in g ir  e l  movimiento ro ta to rio  del asidero 4¡2 hacia 
la  posición ab ie rta .

La fabricación de la  válvula de mariposa incluye 
la s  operaciones de montar e l  disco 16; e l vastago 18 y e l30
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-manguito 26 y luego colocar e l  subconjunto resu ltan te  den 
t ro  de l a  cavidad de molde 74 en donde e l  disco 16 es su­
je to  entre los extremos de espigas de macho 76 y 78 y con 
e l  extremo del vastago 18 alojado dentro del ta lad ro  94* 
Más particularm ente, e l  an illo  de obturación 54 es tá  colo 
cado'dentro del ta lad ro  27 del manguito 26, extendiéndose 
e l  plan^daJtTanillo^de_obturación 54 perpendicularmente a l  
e je  del pasaje de circu lación  a través del manguito 26 y 
secciones anulares 55 alineadas con aberturas 29 de man­
guito ., Esto es, e l  an illo  de obturación 54 está  colocado 
en una posición que corresponde a l a  posición cerrada del 
disco 16. Luego, e l  vastago 18 es insertado a través de 
aberturas 29 de manguito y a través de la s  secciones a l i ­
neadas 55 del an illo  de obturación 54* Luego, mitades de 
disco 64 son colocadas en relación de cara con cara sobre 
lados opuestos del vástago 18 de manera t a l  que las  por­
ciones de cubo 20 de mitades de disco 64 rodean a l  vasta­
go 18, que re sa lto s  24 de mitades de disco 64 rodean a 
secciones anulares 55 del an illo  de obturación 54y y que 
los rebordes perifé rico s de mitades de disco 64 se aplican 
con sujeción a secciones sem icirculares 56 del an illo  de 
obturación 54* Luego, mitades de disco 64 son fijad as una 
a otra y a l  vástago 18 mediante soldadura por puntos u 
operaciones sim ilares.

E l conjunto de disco montado y e l  manguito 26 es 
colocado seguidamente en la  cavidad de molde 74 de la  mane 
ra  mostrada en la  figu ra  1, estando e l  conjunto de disco 
sujeto en tre los extremos de espigas de macho 76 y 78. Los 
extremos de espigas de macho 76 y 78 tienen  dimensiones ex 
te r io re s  sustancialmente iguales a la  dimensión in te r io r

28118
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-d e l ta ladro  27 de manguito y e l  extremo in te r io r  de cada
espiga de macho 76 y 78 tiene una configuración cemplomen¡t a r i a  a una cara ex te rio r de mitades de disco 64 según se 
muestra en la  fig u ra  5. Por lo  tan to , la s  espigas de macho 
se aplican con sujeción a l  conjunto de disco situado entre 
e lla s  con los extremos in te rio re s  de espigas de macho 76 
y 78 alojados dentro del manguito 26. Tal como se muestra : 
en la  figura 1 , e l  manguito 80 está  también colocado so­
bre e l  macho 78.

Un m aterial term oplástico fundido es inyectado 
luego dentro de la  cavidad de molde 74 bajo presión para 
formar e l cuerpo de válvula 12 alrededor del manguito 26. 
Después de en fria r para so lid if ic a r  e l  m aterial termoplás, 
t ic o ,  e l molde es abierto seguidamente, es decir las  mita 
des de molde 70 y 72 son movidas en una dirección que d i­
verge de, y es transversal a l ,  eje del ta ladro  de válvula 
14 y a las  espigas de macho 76 y 78 son movidas axialmen­
te  fuera del ta ladro  de válvula 14* Cuando e l cuerpo de 
válvula moldeado es re tirado  de la  cavidad de molde, la  
espiga de macho 78 desliza  axialmente fuera del ta ladro  
82 dentro del manguito de preforma 80, y 'e l  manguito de 
preforma 80 es subsiguientemente desenroscado del cuerpo 
de válvula 12 para dejar roscas internas 15. Después de 
haberse completado e l  moldeo del cuerpo de válvula 12, e l 
asidero 42 puede ser instalado sobre e l  extremo ex terio r 
del vástago 18 que había sido alojado dentro del ta ladro  
94 en la  mitad de molde 72 durante e l  proceso de moldeo.

En una forma a lte rn a tiv a  de realización  del in­
vento, a l  menos para u tilizac io n es  de baja  presión, e l 
disco puede ser moldeado sobre e l  vástago a l  tiempo que
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Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta  so lic itud  de Daten 
te  de Invención en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las  reivindicaciones siguientes:

IB .- Una válvula de mariposa perfeccionada que 
o emprende un cuerpo de válvula que tiene un taladro  gene­
ralmente c ilin d ric o , que so extiendo longitudinalmente,

10 que defino un pasaje de circulaoión a su travos, un vas­
tago de válvula montado de manera capaz de g ira r  en a l  
menos una abertura en dicho cuerpo y que se extiende dia­
metralmente a través de dicho pasaje de circulación trans 
versalmente respecto del eje longitudinal del mismo, y un

15 disco generalmente c irc u la r  que lleva  un an illo  de obtura 
ción e lás tico  sobre su p e rife r ia  ex te rio r y soportado 30- 
bre dicho vastago para g ira r  dentro de dicho ta lad ro  en­
t re  una posición ab ie rta  y una posición cerrada en donde 
dicho a n illo  de obturación se ap lica  con obturación a d i-

20 cho ta ladro  de cuerpo para detener l a  circulación a t r a ­
vés de dicho pasaje de circulación, caracterizada porque 
e l cuerpo de válvula comprende un manguito generalmente 
c ilin d rico  empotrado en un cuerpo de m aterial p lás tico  
moldeado, teniendo dicho manguito un ta lad ro  a su través

25 alineado con dicho taladro  de cuerpo y que proporciona 
un asiento para dicho a n illo  de obturación.

2S.- Una válvula de mariposa de acuerdo con la  
reivindicación IB, caracterizada porque dicho disco in -

30
28118

cluye un par de mitades de disco generalmente c ircu la res
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1 -de paredes delgadas, dispuestas^en re lación  de cara con ca­
ra , estando formada cada una ce dichas mitades de disco con

/una'ranura sem icilíndrica que se extiende diametralmente, 
la  cual coopera con una'correspondiente ranura sem icilín-

* 5
drica  sobre l a  o tra de dichas mitades de disco para d e fin ir  
un cubo que recibe a dicho vastago, y estando formada tam­
bién  cada una de dichas mitades de disco con un reborde pe­
r if é r ic o  que coopera con e l  correspondiente reborde perifé 
rico  sobre la  o tra  de dichas mitades de disco para d e fin ir  
una ranura p e rifé rica  entre e lla s , estando sujeto dicho

10 an illo  de obturación en dicha ranura p e rifé ric a , y estando 
fijad os ambos de dichos miembros de disco a dicho vástago.

Una válvula de mariposa de acuerdo con la  
reivindicación 28, caracterizada porque dicho taladro  de 
manguito incluye porciones de pared planas diametralmente

15 opuestas, adyacentes a dicho vástago y diametralmente opues 
ta s ,  porciones de pared generalmente sem icirculares que -  
unen a dichas porciones de pared planas, l a  ranura p e r ifé ­
r ic a  de dicho disco incluye un par de porciones anulares 
diametralmente opuestas que circundan respectivamente a

20 lo s  extremos opuestos de dicho vástago y un par de porcio­
nes generalmente sem icirculares diametralmente opuestas 
que se extienden circunferencialmente en tre  porciones co­

25

rrespondientes de dichas porciones anulares, y dicho an i­
l lo  de obturación es un miembro u n ita rio  y está  en acopla­
miento por in te rfe ren c ia  con dichas porciones de pared p ía 
ñas de dicho ta lad ro  de manguito a lo  largo de todas las

30

posiciones de dicho disco.
48. -  Una válvula de mariposa de acuerdo con la  

reiv indicación 18, caracterizada porque dicho manguito
28118
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*tjene un par de aberturas alineadas que se extienden a su 
trav és ,y  definen un eje transversa l a dicho 'pasaje de c i r ­
culación, y dicho vastago se extiende de manera capaz de 
g ira r  a través de dichas aberturas alineadas.

$3.- Una válvula de mariposa de acuerdo con la  
reivindicación 43, caracterizada porque dicho ta ladro  de 
manguito incluye superfic ies planas adyacentes a cada una 
de dichas aberturas alineadas, y el borde p e rifé rico  de 
dicho disco tiene  porciones planas en relación opuesta a 
dichas superfic ies planas de dicho ta ladro  de manguito.

63 .- "UNA VALVULA DE MARIPOSA'PERFECCIONADA".

15

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas e sc rita s  
a máquina por una sola cara.

2$

06039
(MLF)
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