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o Este invento se refiere a valvulis de maripo- .

Un tipo conocidé dé valvula de maripoéa se de§
cribe en la patente de los Estados Unidos nilmero 3%.902.697
| Ia vdlvula de mariposa conocida comprende un
éuerpo de valvula que tiené un tgladroAgeneralmente cilin-
drico, que se extiende longitudinalmente, el cual define
un paéaje de circulacidén a.su través, un véstago de Vélvu—
la montado de manera capaz de glrar en al menos una aber~
tura ex1stente en dicho cuerpo y que se extiende dlametral
mente a través de dicho pasaje de circulacidn transversal—

mente respecto al eje longitudinal del mismo, y un disco

‘generalmente circular que es portador de un anillo obtura-.

dor eléstico sobre su periferia exterior y soportado sobre

dicho.véistago para girar dentro de dicho‘taladro entre una

posicidér abierta y una posicibén cerrada en donde dicho ani

1llo de obturacibén se aplica con obturacidén a dicho taladro

de cuerpo para detener la circulacidn a través de dicho

pasaje de circulaciln.

Dicha vélvula de mariposa estd provista usual-
mente con un cuerpo de vilvula mecanizado a base de metal,
pero dicho cuerpo de vélvula es caro en cuanto a su fabri-r
cacidn. '

Un objeto del presente invento es el de redu-

cir el costo de fabricacidén de una valvula de mariposa.

 Esto se logra de acuerdo con el presente inven
to por el hecho de que el cuerpo de valvula comprende un
manguito generalmente cilindrico empotrado en un cuerpo

de material pléstipo moldeado, teniendo dicho manguito un

taladro a su través alineado con dicho taladro de cuerpo
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¥ qus proporciona un agsiento para dicho anillo de obiturs-
cibm.

El presente invento crea también un método para
la fabricacidn de dicha vélvule de mariposa el cual esté
caracterizado por las operaciones de colocar el disco y
el véstagd esl como el manguito cilindrico, montados, den

tro de vn molde que tiene una cavidad dispueste para defi

nir dicho cuerpo de vélvula con dicho disco sujeto entre
un par de machos, siendo el plano de dicho disco transver
sal al oje 1ongitudiﬁél de dichos machos y de dicho man~-
guito, y estando al menos un extremo de dicho véstago co-
locado en un taladro dispuesto en una pared de la cavlidad
de molde, y de inyectar un material termopléstico fundido
dentro de 1a cavided de molde para formar un cuerpo de -
vélvule moldeado alrededor de dicho miembro de disco hd
de dicho véstago y dentro del cual esté empotrado dicho
manguito.

El invento es ilustrado, a modo de ejemplo,‘eﬁ
los dibujos anejos en los cualesé .

Te figura 1 es una vista en seccibn transversal
parcial de un molde para wbilizarse en el moldeo de una
vélvula de maripoéa de acusrdo éon el invento, teniendo
el molde un conjunto de disco montado y un manguito so-
portado dentro de é1;

la figura 2 es wna vista en perspectiva de una
vélvula de mariposa de acuerdo com el invento;

la figura 3 es una vista en alzado extrema, en
seceidn trensversal, fragmentaria, parcialmente rota y
suprimida, de la valvula de mafipoSa, que muestra el -

miembro de disco en la posicidn cerrada;
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extremos'opuestos del cuerpo 12 pueden estar roscados segly

se muestra, teniendo un extremo uwnha porcidnm roscads exter-

[ una Porcién de cubo central 20'qus se extiende dismetral-

mente, para recibir al véastago 18 y-a resaltos anulares

Hoju ndam. 3

- -la figura 4 es unavista en alzado lateral en
seccidn transversal de la vdlvula de mariposa que muestra
el disco en relacidn despiezada;

-1a figura 5 es una vista én perspectiva fragmen-

de macho del molde en la figura 13 y

la figura 6 es una vista en perspeétiva del ani-

1lo de obturaciin.

un cuexrpo de vélvula 12 de material pléstico moldeado por
inyeceidn, que tiens un taladro cilindrico 14 central, que
se extiende longitudinalmente, el cual proporeiona un pa-

saje de circulacibn de £18ido a través del cuerpo 12. ILos

ne 13 y teniendo el otro extremo una poreibn roscada imber
na 15, o pudiendo estar construido de otro modo para s o9
nexidén convencional con el sistema de fontaneria asaéiggé.
Bl 6uerpo 12 estéd formado a base de uwn material‘termoplés-
tico moideable, adaptable para ser moldeado por inquU;éﬁ.
Haciendo referencia a las figuras 3 y 4, ol -
cuerpo 12 aloja un disco 16 generalmente cireular, el cual
estd fijado sobre un ﬁfboi o véstago 18 para girar junto

con el rbol 18 alrededor de su eje. E1 disco 16 tiene

opuestos 24 que rodean a los extremos opuestos de la'por—
cién de cubo 20. EL disco 16 estd fijado rigidemente al
véstago 18 por unos medios apropiados, por ejemplo medien

te solddadura por puntos.

La vélvula de mariposa, segin se muestra, incluyé

taria de la porcilOn extrema interior de una de lag espigas |.

3
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El disco 16 estd rodeado por un menguito general
mente cilindrico 26, construido preferiblements & base de
metal, por ejemplo latdn, que tiene un taladro 27 con su-
perficie lisa que sirve como el asiento de valvula. £l men

guito 26 puede ser construido también & base de otros meta

micos 0 plasticos que sean térmicamente compatibles com lag
temperaturas de moldeo y también sean compatibles con el
tipo de £10idos pare los cuales haya de ser utilizada la
vélvula. Bl menguito 26 estd fijado rigidamente en una rg
mure 28 en el teladro 14 estando sostenidds extremos opues
tos del manguito 26 entre hombros 282 de la ranura-28. Los
dimensiones interiores del»faladro de manguito 27 son sus-
tancialmente iguales a la dimensidn interior del talaaro
14. Pl menguito 26 incluye ademds un far,de agberturas 29
diamef}almente opuestas, para recibir los extremos opues—
tos del véstago 18.

Un extremo del véstago 18 es alojado a través de
wa abertura 29 en el manguito 26 y estd alqﬁado ﬁé monera
capaz de girar dentro de un rebajo coaxial 30 dispuesio en
el cuerpo 12. E1l otro extremo del véstago 18 se extiende
& través de la sbertura opueste 29 en el manguito 26 v a
$ravés de una abertura coaxial 34 dispuesta en el cuerpo
12. Xa porcidn extrema exterior del drbol 18 que sobre-
sale & través ds la aberture 34 y se.extiende hacia fuera
desde el cuerpo de valvula incluye wna superficie plana
32 en un lado y recibe un asidero 42. Bl asiderp 42 estd
moldeado preferiblemente a base del mismo mgﬁeria; termo~
pléstico que el cuerpo de vélvula o ineluyg un’ teladro com

plementario 43 para recibir el extremo exterior del véstg

les tales como acero inoxidable o a base de materiales cerd
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|

g0 18. El movimiento rotatorio del asidero 42 hace girar
al vastago 18 yval disco 16 alrededor del eje del véstego
iéﬂéh?:géunaposicién cérrada en la que el plano del disco
iG'gégg.geﬁeralmente en éngulo recto con relacidn al aje
longitudinal del taladro 14 y una posicibn sbierta en la
que el plano del disco 16 estd alineado sustancialmente
con la direccifn de circulacidn de fldido a través de la
vélvula.

f El taladro 27 de manguito incluye porciones li-
sas o‘planas 50 diametralments Opuestas, que rodeen y son
adyacentes a las sberturas 29 diametrélmentg opuestas. -
Cuendo el menguito 26 estd forﬁado a base de unfmetai, ey
tas porciones planas pueden ser formadas mediante mandrina
do de un manguito cilindrico que tiene una'secciéﬁ trans-
versal circular. E1 taladro 27 de manguito incluyé tombién
‘porciéges'de pared 51 gensralmente semicirculares diame-
tralmeﬁte opuestas; las cuales se extieﬁden circunferenciall

mente entre porciones de pared planas 50. Ia superficie

exterior 52 de cada resalto 24 del disco 16 es plana §

respecto de la correspondiente porcibn de pared plana 50
del manguito 26. Sﬁnilarménte, porciones semicirculares
periféricas-53 del disco 16 tienen ﬁn radio exterior que
es ligeramente menor que el radio de las corréspondientes
porciones de pared 51 semicirculares del manguito 26.

Un anillo de oﬁturacién 54 esté soportado en un
rébajo 0 ramura 58 periférico contimmo, dispuesfo en 1a
periferia del disco 16. la ranura 58 incluye porciones anu
larss opuestas definidas por resaltos 24 ¥y que circundan

al cubo 22 de véstago e incluye ademés porciones general-
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| mente semicirculares opuestas que se gitiénden entre resal
t0s8 24 y conectan las porciones anulares. El anillo de ob-
turacidn 54 estd formado preferidlemente con un conjunto
unitario ¢ ineluye secclones anulares 55 que se adaptan y
scoplan dentro de las porciones amulares de la ranura 58
de disco y secclones semicirculares 56 que unen las sec—
ciones annlares y ge adabtan Yy acoplan dentro de porcio-
nes semicirculares de la ramura 58 do di;co. E1 anillo de
obturacidn 54 estd hecho preferiblemente de un material
relativemente eldstico, tal como.gaucho natural, elastéme-
r0s sintéticos, maieridles fluorocarbonados y similares.
Con el fin de proporcionar un acoplamiento por-

interferencia entre gécciones anulares-55 del anillo de
obturacitn 54 y porciones planas 50 del taladro 27 de man
guito, cada seccidn amular 55 del anillo de obturacién 54
se exfiende hacia fuera desde la poreildn anular de la ra-
nura 58 de disco en una dimensidn que supere ls separaciﬁn
entre la superficie exterior del resalto 24 y la pOrciéﬁ
plene 50, Este acoplamiento por interferencia, que es mag
tenido pares todas las posiciones del disco 16, da Jugar a
que secciones anulares 55 del anillo de obturacibn 54 sean
comprimidas radislmente a aplicacidén de obturacidén con el
véstago 18. Por 10 tanto, las porciones amulares del ani-
1lo de obiuracidn 54 proporcionan juntas de obturacibn de
véstago estancas a2l fldido en todas las posiciones del dig
co 16.

Bl disco 16 estd construido convenientemente a
base de dos mitades de disco 64 de le manera de la memorie
descriptiva en la patente de los Estados Unidos 3.902.697,

le cual memoria descriptive ss incluida aqui como referen-
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1 }-cia. Las mité.des de disco 64’; estén dispuestas preferible-
mente de modo idéntico, incluyendo cada una de ellas una
pOI'ClOn central generalmente sem:.cllmdrlca ¥y um reborde
cmrc:unferenclal los cuales después de montaje de cara con
| cara de las mitades de disco 64, definen la pqrcz.on ds cu
5 | bo 20 y las porciones de ramira' 58, respectivamenfev. Cuan
do lag mitedes de disco 64 estédn construidas de ests modo,
pueden sér formadas a base de chapa estampada de acero ing
xidable o meterial similar y ser 13afasq véstago 18 me-
dn.ante soldadura por puntos. Si se desea, las mltades de
10 | disco 64 pueden ser tambmen fijadas conjuntaments para
proporciocnar una integridad estructural adicional.

La figura 1 ilustra uwn molde para utilizarse eﬁ
ol método del inmvento pare fabricar la vdlvula de maxripo-
sa. Bl molds incluye un par de mitades de molde 70 y 72
15 separ;.bles que definen una cavidad de molde T4, general-
| mente cilindrica, definiendo la cavided de molde T4 la
configurecidn externa del cuerpo de vélvula 12. El molde
incluye también un per de espigas de macho 76 y T8, exial
mente movibles y axialmente alincadas, que tienen extrewos
20 adyacentes, opuestos, susceptibles de ser alojados dentro
de la cavidad de molde y configurados generalmente con for
ma‘cila’.hdrica, pare definir el taladro 14 del.cuerpo de
vélvula moldeado 12. Cada espiga de macho 76 y 78 estéd so
portade de manera capaz de deglizar. pare movimiento axial
25 | p'oi' resi?ectivos pares de placas de soporfe de machos 100 |
y 1oé asi como 104 y 106. Las placas de soporte de machos
100 y 102 se aplican con suj ecidn al extremo exterior de
la espiga de macho 76 y las placas de soporte de machos

30 | 104 y 106 se aplican con sujecidn al extremo exterior de

28118
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Lla espiga de macho T8.

La espigae de macho 78 soporta de manera capaz de
doslizar a un manguito 80 previamente formado, qus tiene
roscas oxternas 81 sobre el extremo interior pqra.definir
rosces internas 15 en un extremo del cuerpo de’ vélvule 12.
Bl manguito 80 estd provisto con un taladro cilindrico in-
exterior de la eééiga de macho 78+ EL manguito 82 incluye
tembién un reborde anular circundante 84. Ia periferia 86
del reborde 84 se conjuga con mitades de molde 70y 72 y ld
superficle anular plane 83 del reborde 84 define une pared
extrema de la cavidad de molde 74. '

Las mitades de molde 70 y 72 incluyen también
respectivas porciones de insercibn 89 y 90, que rodean a
la espige de macho 76 y tienen porciomes roscadas internas
922 yhgag pera definir la porecidn roscada externa 13 del
cuerpo de vélvula 12. Ia mitad de molde 72 incluye temtién
un f¥aladro 94 que se extiende desde la cavidad de molde 74
trapsversalmente respecto del eje de las éspigas de machc
T6 y 18 y entre los extremos adyacentes de espigas de ma-
cho 76 y 78. E1l taladro 94 recibe el extremd exterior del
véstago de vélvula 18 sobre el cual esté montado el aside~
ro 42. La mitad de molde 72 incluye también una p?rci6n de
cavidad 96 adyacente al taladro 94 para definir un tope en
terizo 98 que ha de ser moldeado sobre el lado exterior
del cuerpo de véalvula 12. E1 tope 92 osté dispuesto para
restriﬁgir el movimiento rotatorio del asidero 42 hacia
la posicidn abierta.

La febricacibn de la vélvula de méripOSa incluye

las operaciones de monter el disco 16; el vdstago 18 y el
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—manguito 26 y'luego colocar el subconjunto resultante den

tr0 de ‘la cavidad de molde T4 en donde el disco 16 es su-

ol extremo del véstago 18 alojado dentro del taladro 94.

WAs particularments, el anillo de obturacin 54 estd colo

el plaﬁagagihaﬁillowde obturacin 54 perpsndicularmente al
eae del pasage de circulacidn & través del nanguito 26 y
secciones anulares 55 alineadas con aberturas 29 de man-
guito. Esto es, el anillo de obturacidn 54 estd colocado
‘en wna posicidn que corresponde a la posicibn cerrada del
disco 16. Imego, ol vistago 18 es insertado a través de
eberturas 29 de manguito y a través de las secciones ali-
neadas 55 del anillo de obturacidn 54. Iuego, mitadesrde
disco 64 son colocadas en relacién de cara con cara sobre
ladoé\opuestos del Véstago 18 de menera tal qus las por-
ciones de cubo 20 de mitades de disco 64 rodean al vésba-
go 18, que resaltos 24 de mitades de disco 64 rodean a
secciones anulares 55 del anillo de obturacibn 54, y que
1os rebordes periféricos de mitades de disco 64 se aplican
con sujecién a secciones semicirculares 56 del anilio de’
obtu:aciSn 54. Luégo, mitades de disco 64 son fijadas una
a otra y al vistago 18 mediante soldadure por puntos u
operaciones éimilares. | t |
E1l conjunto de disco montadoly el manguito 26 es
colocado seguidemente en la cavidad de molde 74 de la mang
ra mostrade en la figura 1, estando el conjunto de disco

sujeto entre los extremos de espigas de macho 76 y 78. Los

teriores sustancialmente iguales a la dimensién interior

jeto entre los extremos de espigas de macho 76 y 78 y con |

cado dentro del taladro 27 dal mangulto 26, exmendlendose

extremos de espigas de macho 76 y 78 tienen dimensiones ex|
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~del taladro 27 de manguito y el extremo intefior de cada

espige de macho 76 y 78 tiene una configuracidn complemen
taria aﬂuna cars exterior de mitades de disco 64 segun se
muestra en la figura 5. Por lo tanto, las egpigas de macho
g6 aplican con sujecibn al conjunto de disco situado entre

ellas con los extremos interiores de espigas de macho 76

—————
~——a

y 78 elojados dentro del menguito 26. Tal como se muestra
en la figura 1, ol manguito 80 estd también colocado so-
bre ei macho 78.-

Un materiel termopléstico fundido es inyectado
luego dentro de la cavidad de molde 74 bajo presin pare
formar el cuerpo de vélvula 12 alrededor del manguito 26.
Después do enfrier para solidificar el material termoplég
tico, el molde es abierto seguidamente, es decir las mitg
des de molde 70 y 72 son movidas en una direccidn que Gi-
verge de, y es transversal al, eje dol taladro de valvula
14 y a las espigas de macho 76 y 78 son movidas axialmen-
te fuera del taladro de védlvule 1l4. Cuendo el cuerpo dei
vélvula moldeado es retirado de la cevidad de molde, la
espiga do macho 78 desliza axlalmente fuera dsl taladro
82 dentro del manguito de preforma 80, y el manguito de
preforma 80 es subsiguieqtemente’desenroscado del cusxrpo
de vﬁlvula 12 para dejar roscas internas 15. Despuéé de
heberse completado el moldeo del cuerpo de védlvula 12, el
asidero 42 puede ser instelado sobre el extremo exteriof
del vastago 18 que habia sido alojado dentro del taladro
94 en ia nitad de molde 72 durante el proceso de moldeo.

En una forma alternativa de realizecidn del in~
vento, al menos para utilizaciones de baja presibn, el

disco puede ser moldeado sobre el vdstago al tiempo que
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.se proporcions una ranura pare el anillo de obtureciln.
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o REIVINDICACIONES
‘\\ Los puntos de invencibn propia y nusva que se

présegﬁgn para que sean Objeto de esta solicitud de Paten
te de Invenciln en Espaiis, por VEINTE afios, son 1los que
ge recogen en las reivindicaciones siguientess

18 .- Una vélvula de mariposa perfeccioneda que
comprende wn cuoexrpo de vdlvula que ftlene un teladro gene-
ralmente cilindrico, que so extiende longitudinalmente,
que define un pasaje de circulacidn a su través, un vas-
tago de vélvula montaedo de manera capaz de girar en al
menos una abertura en dicho cuerpo y que se extiende dia-~
metralmente a través de dicho pasaje de circulaciln trans
versalmente respecto del eje longitudinel del mismo, y un
disco generalmente circular que lleva un anillo de obtureg
cibn eléstico sobre su periferia exterior y soportadc 39~
bre dicho véstego pera girar dentro de dicho taladro en-
tre wna posicibn gbierta y una posicién cerrada on donde
dicho anillo de obturacidn se aplica cor obturacibn & di-
¢cho faladro de cuerpo pare detener la circulacifn a tra-
vés de dicho pasaje de oirculaoién, caracterizada porque
el cuerpo de vélvula comprende un manguito generalmente
cilindrico empotrado en un cuerpo de material pléstico
moldeado, teniendo dicho mapguito wn taladro a su través
alineado con dicho taladro de cuerpo y gque proporcionsa
un asiento para dicho anillo de obturacibn.

2% .- Una vélvula de mariposa de acuerdo con la
reivindicacidén 1%, caracterizada porque dicho disco in-

cluye un par de mitades de disco gensralmente circulares
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‘|ung’ ranura semicilindrica’que se extiende diametralmente,

‘1la-cual coopera con una’‘correspondiente ranura semicilin-

| reivindicacildn 28, carscterizada porque dicho taledro de

“posiciones de dicho disco.

Hofn niim. 13
. //
lde paredes delgadas, dispuestas en relacidn de cara con ca-

ra, estando formade cada una” de dichas mitades de disco con

drica sobre la otra de dichas mitades de disco para definir
un cubo que recibe a dicho véstago, y estando formada tem~
bién cada wna de dichas mitades de disco con un reborde pe—
riférico &ue coqpefa con 6l correspondiente reborde perifd
rico sobre la otra'de dichas mitades de disco paré definir
una ranura.periférica entre ellés, estando sujeto dicho

anillo de obturacidn en‘dicha ranura periférica, y estando
fijados ambos de dichos miembros de disco a dicho véstago.

3.~ Una vdlvula de mariposa de acuerdo con le

manguito incluye porciones de pared planas diametralmente
opuestas, adyacentes a dichovvéétago y dismetralmente vjues]
tas, porciones de pared generazlmente semicirculares que -~
unen & dichas porciones de pared planas, la ranura perifé-
‘rica de dicho disco incluye un par de porciones amulares
‘diametralmente opuestas que circunden respectivemente a
los extremos opuestos de dicho véstego y un par de porcio-
nes generelmente semicirculares diametralmente opuestas
que se extienden circunferencialmente entre porciohes'éo~
'rrespondientes ds dichas‘porciones anulares, y dicho ani-
1lo de obturacidn es un miembro unitario y estd en acopla-
niento por interferencia con dichas porciones de pared pla

nes de dicho taladro de manguito a lo largo de todas las

48 .~ Ung valvula de mariposa de acusrdo con la

reivindicacidn 12, caracterizeda porque dicho manguito
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%t{ene un par de aberturas alineadas que se extienden a su
través,y definén un eje trarsversal a dicho pasaje de cir-
culacién, y dicho véstago se extiende de manera capaz de
girar a través de dichas aberturas alineadas.
) 5&,- Una vélvula_de mariposa de acuerdo con la
geivindicacién La, caracterizada porque dicho taladro de
manguito incluye superficles planas adyacentes a cada una
de dichas aberturas alineadas, y el berde periférico_de
dicho disco tiene porciones plaﬁas enrrelacién opuesta %
dichas superficies planas de dicho taladro de manguito.:
68,- "UNA VALVULA DE MARIPOSA’PERFECCIONADA“.
Tal y como se ha descrité en la Memoria gue
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas

a maquina por una sola cara.

Madrid, 07.MR1379

- Pod. Oscar de Elzabu,
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