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El invento se refiere a un dispositivo de corte y sóida 
d,ura para hojas superpuestas, hechas avanzar en forma de ti­
ra continua y que, apresadas entre pares de correas, están 
tensadas cobre un apoyo para hojas del dispositivo de corte 
y soldadura, con una cuchilla, caldeada que provee las tiras 
continuas de hojas empujadas haci^. ella con un cordón ce 
sbldadura de separación, cuchilla que desde arriba se hunde 
en una cavidad del apoyo para las hojas, así como con un ca­
rril tensor discurrente sustancialmente paralelo a*la direc- 
cion de avance, destinado a tensar y separar las hojas en 
sentido transversal.con respecto a la dirección de avance.
I .En un dispositivo de corte y soldadura conocido (soli­

citud de patente alemana publicada na 1.454.991), dos hojas
que han de ser soldadas se sujetan encima de un apoyo para 
hojas entre pares de correas*de arrastre discurrentes unas 
[junto a otras, por encima de una ranura existente en el apo- 
} yo y en el que se hunde una cuchilla de coree y soldadura, 
que con ello dota a las dos hojas de un cordón de soldadura 
de separación. Por los pares de correas de arrastre se gene­
ra una cierta tensión de las hojas en sentido, transversal 

ti{'con relación a la dirección de avance, tensión que, no obs­
tante, no basta en muchos casos para producir un cordón de 
soldadura de separación limpio. Especialmente en un avance 
rápido de las hojas puede ocurrir que las partes que han 
de ser separadas por la cuchilla de corte y soldadura se 

* vuelcan a encontrar cetras de la cuchilla nuevamente tan 
juntas, que al solidificarse el material de las hojas reblan­
decido por la cuchilla de corte,y soldadura, se produzca de

30

nuevo una unión de las tiras conducidas unas junto a otras 
no teniendo lugar la separación deseada.
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Para hallar aquí remedio, se ha intentado ya hacer,que 

en la dirección de avance descienda detrás de la cuchilla 
8 de corte y soldadura desde arriba un elemento de sujeción 

sobre lia hoja, y que se hunda en una ranura del apoyo para 

lus hojus. De,ello resulta una cierta tensión adicional en 

¡} sentido transversal con respecto o la dirección de avance, 

una separación mejor de las partes de la hoja, pero en can 

bio se presentan con ello problemas nuevos. Así, por ejem­
plo, 'origina dicho elemento de sujeción, que frecuentemente 
está conformado como carril tensor, fácilmente una acumula­

ción de material detrás de la cuchilla de corte y soldadura 
njotivada-por el hecho de que las partes, de las hojas ..condu­
cidas al carril* tensor no pasen fácilmente juntó a él, sino 

se queden colgadas'del mismo. Debido a ello puede ser hecho 
funcionar tal dispositivo tan soló con velocidades de avance 

relativamente bajas. Además sigue sin resultar en este tipo 

de elementes de sujeción una supuración satisfactoria de las

partes de hojas detrás de la cuchilla de corte y soldadura.

El invento se ha propuesto mejorar de tal modo un dispo 

sitivo del tipo descrito al principio, que sin peligro de 
acumulación de las partes de las hojas empujadas hacia ade­

lante,, tenga lugar una separación eficaz de las partes de 

las hojas detrás de la cuchilla,de corte y^soldadura.
En un dispositivo dé corte y soldadura del tipo descri­

to aT principio se resuelve este problemá de acuerdo con el 

invento, por el hecho de que el carril tensor comienza, vis­
to en la dirección do avancé, delante de la cuchilla, y está 
inclinado en tal forma con relación al apoyo para las hojas, 

que la distancia entre el canto del carril tensor apoyado 

contra la tira continua de hoja y el apoyo para las hojas,



aumenta en la dirección de avance.*
En un dispositivo de corte y soldadura conformado según 

<sl invento, la hoja viere por lo tanto a hacer apoyo contra 
el carril tensor ya dolante de la cuohiüa de eorte y Balda­
dura, con lo que se evita con seguridad una acumulación. El 
curso inclinado del carril tensor origina asimismo que, en 
jija zona de delante de la cuchilla de corte y soldadura, sea 
ejercida sobre la hoja una tensión relativamente pequeña en* 
sentido transversal a la dirección de. avance, mientras que 
detrás de la cuchilla de corte y soldadura, o sea, después 
de practicado el cordón de soldadura de-separación, las dos
p¡artos de-hoja sean separadas entre sí con una fuerza reía-! .

divamente grande. Debido a la subida paulatina de la tensión 
transversal, se evita toda inestabilidad que pudiera origi­
nar una acumulación de la hoja.

De acuerdo con una forma de realización preferente del 
invento, está previsto que el carril tensor sobresalga hacía 
arriba por encima del apoyo para las hojas. En esta forma de 
realización asciende por lo tanto su canto en la dirección 
de avance.

Es- ventajoso que. el carril tensor pueda ser regulado en 
su.altura e inclinación con relación al apoyo para las hojas.

.Otros-perfeccionamientos ventajosos del invento son ob­
jeto de las reivindicaciones y han sido reseñados en ellas.

La descripción siguiente de formas de realización pre­
ferentes del invento servirá en combinación con el dibujo 
para una explicación más detallada, mostrando:

La fig. 1, un alzado lateral de un dispositivo de corte 
y soldadura de acuerdo con el invento; -

la fig. 2 una sección a lo largo de la línea 2 - 2 en
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la fig. 1, y
la fig. 3s ûna sección a lo largo de la linea 3 - 3 en 

la fig. 2. t .

El dispositivo de corte y soladura representado en el 

dibujo se emplea, por ejemplo, en máquinas empaquetadoras,' 

en Tos bordes opuestos de tiras continuas de hoja, que aco­
gen entre si un objeto que ha de ser empaquetado. El dispo-

s
sitivo de corte y soldadura une entre sí las hojas que en­

vuelven el objeto, y corta las partes sobrantes de las tiras 
continuas de hoja. A continuación se describe a base del di 

bujó únicamente uno de los dispositivos de corte y soldadura 

en u]h lado de la^tira continua de hoja.
Entre una guia superior 1 y una guía inferior 2 discu­

rren en ranuras de guía 3 %  respectivamente, 4 cintas sin fin 

3 % respectivamente, 6 impulsadas, que en el dibujo han sido 
representadas.tan sólo parcialmente. Estas cintas son oprimí-

20

das una contra la otra por las guías 1 y 2, con lo que suje­

tan entre sí las zonas marginales de tiras continuas de hoja 

7 y 8, transportándolas en la dirección de la flecha A a tra 

vos ¿e la zona del dispositivo de corte y soldadura.

28

En la guía inferior 2 está fijada mediante tornillos 10 

una pieza metálica maciza 9 de apoyo para las hojas, que for 

ma parte del dispositivo de corte y soldadura y que, en su 

lado superior, presenta úna ranura 11 de sección transversal 

trapezoidal, que acoge una correa circulante 12, de sección

transversal asimismo trapezoidal. Del mismo modo, y por me-
dio de tornillos 13, está dispuesto en la guía superior 1
un listón sujetador 14, en cuyo lado inferior está practica-

30
*

da, frente a la ranura 11, una ranura 1 3, igualmente de sec­
ción transversal-trapezoidal, en la que está conducida una
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correa 16. 'Las correas 12 y 16 están conducidas como correas 

sin fin en torno de rodillos de reenvío 17, 13, 19, 20, son 

accionadas en la dirección de las flechas B, y son oprimidas 

una contra la otra entre el listón sujetador 14 y la pieza 9 

de apoyo para,las hojas; .apresan entre sí las tiras conti­
nuas de hoja 7 y 3. La velocidad do avance de las coloreas 12 

yí 16 , así como la'de las cintas 5 y 6, es la misma.

¡ -En la guia superior, y por medio de tornillos 21, está 

fijada una cuchilla de corte y soldadura 22, de contorno en 

forma de U, cuyos extremos están unidos a una fuente de ten­
sión en una forma que no ha sido representada en el dibujo, 
dje modo que la cuchilla de corte y soldadura puede ser cal­

dcada. Con su borde inferior 23 se hunde la cuchilla de cor­
te y soldadura en una escotadura que discurre paralela a la 

ranura 11, y termina por debajo dé la superficie para las ho 
jas formada por las cintas 5 y 6, así como por, las correas 
12 y 16t Bicho con otras palabras, ¡a cuchilla de corte y 

soldadura oprime las dos tiras continuas de hoja debajo de 
¡ su superficie de fijación, definida por las cintas $ y 6, 

así como por las correas 12 y 1C.
De acuerdo con el invento está fijado en la pieza 9 de 

apoyo para las hojas¡ discurriendo junto a la cuchilla de 

corté y soldadura.22, un elemento tensor o carril tensor 24, 

cuyo borde superior 25 sobresale hacia arriba por encima de 
la superficie de sujeción de las hojas, definida por las cin 

Cr:s 4 y 3, así como por las corroes 12 y 16. El carril ten­
sor 24 comienza, visto en;la dirección de avance, delante de 
la cuchilla de corte y soldadura 22, y termina, visto en la 

misma dirección, detrás de ella. El canto superior 25 ascien 
de al mismo tiempo en la dirección de avance, de.modo que la
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distancia entre él y la superficie de sujeción de las hojas 
aumenta en la dirección de avance.

Por medio de tornillos 26 y 27, el carril tensor 24 es­

tá lijado de tal forma en la pieza 9 de apoyo para las ho­

jas, que su altura y su inclinación son regulables con rela- 
M eión a la pieza 9 de apoyo para las hojas. Para ello prescn- 

K l!a el carril tensor.agujeros alargados 28.
! ¡ Durante el funcionamiento del dispositivo de corte y solda- 

C dura según el invento, las tiras continuas de hoja superpuestas son 

j apresadas entre las cintas 5 y 6, asi como entre las correas 

!l2 y ^  siendo tensadas por esta sujeción en sentido trans- 
jijersál con respecto a la dirección de avance. Esta tensión 
transversal se refuerza por el hecho de que, al avanzar, las 

dos hojas vienen a hacer apoyo contra el danto superior 25 

del carril tensor 24, que desvía las dos hojas hacia fuera 

j de la superficie de sujeción de las mismas. Debido a estar 

3 las hojas apresadas entre los pares de correas situados a an-
Qbos lados)del carril tensor 24, resulta al mismo tiempo una 
<<
s tensión transversal elevada. Debido al curso ascendente del 
canto superior 25 del carril tensor 24, auinehla a3 .mismo 

tiempo ?a tensión transversal de manera continua en la di­

rección de avance. Delante de la cuchilla de corte y solda­
dura, visto en la.dirección de avance, resulta con ello una 

tensión transversal lo suficientemente grande para impedir 

ccn seguridad la formación de arrugas en las hojas super­

puestas, pero que no es todavía lo suficientemente grande pai­

ra que el material de la hoja en si se deforme de manera per­
manente.

En la zona de la cuchilla de< corte y  soldadura en si, 
resulta una tensión transversal relativamente fuerte, puesto
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que la cuchilla de corte y soldadura hace presión desde arri 
ha sohr<s la hoja.

En la zona de detrás de la cuchilla de corte y soldadu­

ra, la tensión transversal, aumentada todavía más, cuida de 

que {Las dos partes de la hoja sean separadas de manera segu­

ra una de 1.a otra a lo largo del cordón de soldadura calen­
tado y plastificado por la cuchilla de corte y soldadur'a.

' La subida paulatina de la tensión transversal en la di-
H

reccljón de avance impide que se acumulen las tiras continuas

de hoja.émpujadas hacia adelante, puesto que en todo el cur
i .

so de'^la vía'no se producen discontinuidades.

¿egún las necesidades, por ejemplo, según la velocidad 
de avance y el grueso de las hojas, la tensión transversal 
producida adicionalmente por el carril tensor puede ser re­

gulada! mediante el ajuste correspondiente de la altura y de 

la inclinación del carril tensor. Para ello basta con soltar 
los rornilics 26 y 27 y; una vez colocado el carril tensor 
en la posición deseada, volverlos a apretar.

En el ejemplo de realización representado, las hojas 

esrán sostenidas por un lado entre las cintas $ y 6 y, por 
otro,lado, entre las correas 12 y 16. Es posible también 

prever entre las correas 12 y 16 y las cintas 5 y 6 otras 

dos correas, que oprimen adic-ionalmente entre sí las hojas 
en el lado, déla cuchilla de corte y soldadura que está opues 

to a las correas 12 y 16, tal como está previsto en el dis­

positivo ¿o corte y soldadura descrito en 3a solicitud de patente 

alemana publicada nS 1.454.991, mencionada ai principio.

Representa una ventaja del dispositivo'de acuerdo con 
el-invento, el hecho de que el carril-tensor que origina la' 
tensión transversal adicional pueda ser montado en todo rno-
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mentó de manera fácil ulteriormente en dispositivos de cor­
te y soldadura ya existentes.

En resumen, la Patente de Invención que se solicita de­

berá recaer sobre las siguientes:

¡ REIVINDICACIONES

, 1. Un dispositivo de corte y soldadura para hojas su­

perpuestas, hechas avanzar en forma de tira continua y que, 

apresadas entre pares de correas, están tensadas sobre un 

apoyo para hojas del dispositivo de corte y soldadura, con 
una cuchilla caldeada que provee con un cordón de" soldadura 

de separación a las turas continuas empujadas hacia ella, 

cuchilla que desde arriba se hunde en una cavidad del apoyo 

para -las hojas, asi como con un carril tensor discurrente 

sustancialmente paralelo a la dirección.de avance, destina­
do a Lensar y separar las hojas en sentido transversal con 

respecto a la dirección de avance, caracteriz^cr^porque, 

visto en la dirección de avance., el carril tensor (24) co-r 
¡¡mienza delante de la cuchilla (22) y está inclinado de tal 

forma con relación al apoyo para las hojas, que la distancia 

entre el canto (25) del carril tensor (2+) apoyado contra la 
tira continua de hoja (7,8), y el apoyo para las hojas, au­

menta en la dirección de avance.

2. Un dispositivo de acuerdo con la reivindicación 1, 
caracterizado porque el carril tensor (24) sobresale hacia 

arriba por encima del apoyo para ]as hojas.

3. Un dispositivo de acuerdo con una cualquiera de las 
reivindicaciones 1 o 2, caracterizad^ porque el carril ten­

sor (24) termina por detrás de la cuchilla (22).
4. Un dispositivo de acuerdo con una cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el carril
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tensor (24) es regulable en altura e inclinación con respec­
to al apoyo para las hojas.. -

5. Un dispositivo de acuerdo con una cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el carril

tensor. (24) está dispuesto dentro de los pares de correas
i .

(12,1o; 5,6), directamente junte a la cuchilla (22).

6. Se reivindica por último como.objeto sobre el que ha 

de recaer la Patente de Invención que se solicita: UN DISPO­

SITIVO DE CORTE* Y SOLDADURA PARA HOJAS SUPERPUESTAS.
' ' - !
¡Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre- 

sentej memoria descriptiva que consta de diez páginas mecano­
grafiadas y dibujos que se acompañan.

, Madrid 15 de noviembre de 1978
- BERNARDO UNIRIA

30
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