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ep una cavidad del apoyo para las hojas, asi como con un ca-

1 vuelvan a spcontror getriis de2 ir cuchilla nuevamente tan

L / ; F . :__ 2._ ’ REF-: .A. 88 178 m

El invento se refiere a un dispositivo de corte y solda]

1

dura para hojas superpuestas, he\“as avanzar en forua de ti-
rg continua y qﬁe, apresadas entre pares de c¢orreas, estén
tensadas cobre un apoyo para hojas del dispositivo de curte
v solcadure, son una cuchillé.caldeada'que provee las tiras
Jontinués de Hojas empujadas hacnr ella con un corddbr ce
‘sbldadura de separacidn, cuchilla que desde arriba se hunde

'

rril tensor discurrente sustancialmente paralelo a la direce
c&én'de a#énce,_déstihado a tensar y separar lés hojas en
sénbido transversal.con respecto a la direccidn de avance.
-En un dlSpOSlthO de corte ¥y soldadura conoc1do (8011—
chtud de patente alemana publicada ne 1.454, 991), dos hoaas
'que han de ser soldadas se sujetan encima de un apoyo para

hojas entre pares de correas-de arrastre dlscurrentes unas

Junto a otras, por encima de una ranura existente en el apo-

L

yo y en el ame se hunde unz cuchills de corte y soldadurd,
que con ellc dota a las dos hojas de un cordén de soldadura
de separacién. Por'los pares de correas»de arrastre se gene-
ra una cierta tensidn de las hojas ecn gentidc, transvervsal
wcos relacién a la direccién de avance, tensidn que, no obs-
hantE, no bozha en muches €as0s para dkoducir un corddn de
soldadura de separacidn limpid. Especialmente en un avance
rapido de las hojas puede ocurrir que las partes que han

de ser separadas por la cuchilla de corte ¥y soldadura se

-

juntas, que al snlidificarse el material de las hojas ~eblan
decido por la cuchilla de corte .y soldadura, se produzca de
& ) , . > K3 i

nueve una unidn de las tiras conducidas unas junto a otras,

no teniendo lugar la separacidn deseada.
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'se queden colgadas  del mlsmo. Debido a ello puede ser hecho

Para hallar aqui rémedio, se ha intentado ya hacer,que
en la divceridn de avance descienda detréds de la cuchilla
de corte ¥y soldadura desde arriba un elemento de sujscidn
gobiw is hoja, y que se hunda en una ranura del apoyo para
1 £ hojan. De.ello resulta una cierta tensién adicional en
sentldo transversal con respecto s la direccidu de avance,
& una separaclén mejor de las partes de la hoja, pero en carn
blO se presentan con ello problemas nuevoo. Asi, por ejem-
plo, ‘origina dicho elemento de sujecidn, que frecuentemente
esté confoimadoAcomo carril tensor, fdcilmente una acumula-
cibn de métérial detrés de la cuchilla de corte ¥ soldadura,
qotlvada‘por el hecho de que las partes de las hojas.condu-

didas al carril tensor no pasen ficilmente Junto a el sino

funcionar tal dlsp081t1vo tan solo con ve1001dades de avance
relativamente bajas. Ademas sigue sin resul?ar en este tipo
de elemerrtcs dc cujocidn una seprracidn SablSJaCt ria de las
partes de hojas detrds de la ?uchilla de corte y,soldadufa.

El inﬁento se ha propuesto mejorar de %el modo uﬁ dispo
sitivo del tipo descrito al prin ipiq, Gie sin peligro de
acwaulacsidén de las partes dc las hinjas empujadas hacia ade-
lante, .tenga lngar una separazibén eficaz de lns partes de
las. hojas detris de la cuchilla de corte y.soldadura.

En un dispositivo de corte y soldadura del tipo descri-

to &7 principio se resuelve este problemd de acuerdo con el

invento, por &l Liecho de que ¢k cerril tensor comienzz, vis-|

to en la dlreccié. de avance, delante de la cuchilla, y esté
inclinado en tal forma con relacidén al apoyo para las hojas,
.

que la distancia entre el canto del carril tensor apoyado

contra la tira continua de hoja y el apoyo para las hojas,

T
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: gartes de- hoja sean separadas entre si con una fuerza rela~

; En wun

rarriba por encima del'apéyo para las hojas. En esta forma de

aumenta en la direccibén de avance.:
dispositivo de corte y gsoldadura conformadc segfn

1 invento, la hoja viere por lo tanto a hacer apoyo contra

el carrll benser ya delante de la euchilla de corte y solda~

dvra, con 10

(‘;1,1,7'90

que se evita con seguridad una acumulacién. El

inclinado del carril tgnso srigineg asimismo gque, en
ﬂa zona de delante de.la cuchilla de corte y soldadura, sea
éjercida sébfe la hojalﬁna ténsiéh relativamente pequeila en’]
gentidb transversal a la direcciéh de avance, miertras que
detrés>de_la cuchilla de corte Y SOIdadura, o sea, despuéds

de practicads el corddn de soldadura de‘separacién, las dos

ﬂlvamente grande. Debldo a la subida paulatina de la tensidn
‘transvepsal,‘se evita toda inestapilidad que pudiera origi-
nar una acumulacién de la hoja.

De acuerdo con.una forma de réalizécién preferente del
invento, esbtd previcte qﬁe ¢l carrii tensor s&breﬁalga hacia
realizaciéﬁ acciende pof lo tanto su canto er la direccidn
de avance.

Es ventajoso que el carril tensor pueda ser regulado en
su. altura e inelinacidn con relacidn ul apoyo para las hojas|

* Otros.perfeccionanientos ventajosos del invento son ob-
jeto dé las reivindicaciones y han sido reseiiados en ellas.

La descripcidn siguiente de formas de realizacidn pre-

farentes del iamvento secvird eun ~ombinacidn con el dibujo

para una explicacidén més detallada, mostrando:
La fig. 1, un alzado lateral de un dispositivo de corte|

¥ soldadura de acuerdo con el invento;

la fig. 2 una seccidén a lo largo de la linea 2 - 2 en
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rren| en ranuras de guia 3 yy respectivamente,X4cintas sin fin

la fig. 1, ¥

la fig. 3, Lna seccidn a lo largc de la linea 3 ~ 3 en
la tig. 2. |

E1l disposi iVF de corte ¥ solaa&nra representado en el
dibujo se emplea, por ejemplo, ¢a miquinas empaquetadoras,’
an Yos bordes cﬁucstos de tiras continuas de hsja, que aco-
gen entre si un obﬁeto que havde ser empaquetado. El dispo-
sitivo de corte & soldadura une entre si las hojas que en-
vuelven el objeto, ¥y corta.las partes sobrantes de las tiras
continuas de hoja. A continuacién éé‘describe a base dei di-
bujd dnicamente uno de los dispositivos de corte y soldadurs
en lado de la tira continua de hoja.

Entre una guia superior 1 y urna guia inferior 2 discu~-

5 ¥, respectivanente, 6 impulsadas, que en el dibujo han sido
t
/. N e . »
representadas, tan solo parcialmente. Estas cintas son oprimi-
dus una contra la otra por las gufus 1 v 2, con 1o que cuje-

tan entre si las zonas margingles de tixras continuas .de hoja

i

7 y 8, transportindolas cn la direccién de la flecha A a tra
vis de la zona del dispositivo de corte y scldadura.

En la guia inferior 2 estéd fijada mediante tornilles 10

una picsa metélica maciza 9 de apoyo para las hojas, que for
ma pérte del dispositivo de corté-y soldadﬁra ¥y que; en su
lado superior, presenta una ranura 1l de seccibn transversal
trapezoidal, quc acoge una correa circulante 12, de seccidn
tr°nsveréal asimismortrapezoidal. Del wismo modo, y por me-
dio de tornillos 13, esté dispuesto en la guia superior 1

un listdn sujetador 14, en cuyo lado inferior estl practica-
. .

da, frente a la ranura 11, una ranura 15, igualmente de sec-

cibén transversal trapezoidal, en la gque estid conducida una
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: ﬁe modo que la cuchilla de corte y soldadura puede ser cal-

_ deada. Con su borde inferior 23 se hunde la cu@hilla de cor-

sin fin en torno de rodillos de rcenvio 17, 18, 19, 20, son

-fijada unq‘éuchilla de corte y soldadura 22, de contorno en

'ﬁe ¥y soldadura en una escotadura gue discurre paralela a la

su superfinie de fijacibn, definida por las cintas 5 y 6,

corte y soldadura 22, un elemento tensor o carril tensor 24,

.

correa 16. Tas correas 12 y 16 estén conducidas como correas

anéionadas en la direccidn de las flechas B, y son oprimidas
una contirs la'otra entre el listén sujetador 14 y la pieza 9
@e apcye para-les hojas;.apresaﬁ'entré'si las tiras conti-

i : i .

mae de hoja 7 v 8. La velocidad 4o avance de las correas 12

f 16 , asi como larde las cintas 5 y 6, es la misma.

i .En‘la’guia'superior, ¥y por medio de tornillos 21, esté

forma de U, cuyos extremos estdn unidos a una fuente de ten-

sibén en una forma que no ha sido representada en el dibujo,

ranura 11, y termina por debajo de la superficie para las ho
jas formada por las cintas 5 y 6, asi como por, las correas

. . N ’“-“.'\. . ‘
12 y 16. Dicho con ctras palabrasz, ia cuchilla de corte y

soldadura oprime las dos tiras continuas de hoja debajc de
. . i
asi como por las correas 12 7 1G.
De acnerdo con el invento esthd fijado eu la pieza 9 de

apoyo para las hojas, discurriendo junto a la cuchilla de

cuyo borde superior 25 sobresale hacia arriba por encima de

|_l

'z cuperficie de sujecién de las hojas, definida por las cin
tas 4y 5, ssi como por las coriocs 12 y 16. El carrii ten-

sor 24 comienzé, visto en:la direccibén de avance, delante de
la cuchilla de corte y soldadura 22, y termina, visto en la

.

misma dire&cién, detris de ella. El canto superior 25 ascien

de al mismo tiempo en la direccibn de avance, de.medo que la

T
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dos hojas vienen a hacer apoyo contra el canto superior 25

de la superficie de sujecidn de las mismas.

o
<
P-4 3

distancia entre él y la superficie de sujecidén de las hojas
aumenta £3 12 direccidn de avance.
Por medio de tornilles 26 y 27, el carwil tensor 24 es-

té 1ijade de tal forma en la pieza 9 de apoyo para las ho-

'

des, ou2 su altura y su inelinacién son regulables con rela-

eibn a la pieza 9 de apoyo para lus hojac. Paru ello presen-
éa el carril tensor.agujeros alargados 28.

| " Durante el funcionamiento del dispositivo de corte y solda-

dura segin el invento, las tiras cqntinua_s de Inja superpuestas son|
épresadas entre las cintas 5 y 6, asi como entre las correas
12 y 16, siendo tensadas por esta sujecidén en sentido trans-

ﬁersal con reééecto a la direccién de avance. Esta tensidn

| _ .
transversal se refuerza por el hecho de que, al avanzar, las

del carril tensor 24, que desvia las dos hojas hacia fuera

Debido a estar

las hojas aprecadocs cntie los nures de‘uorréas situados a am
bos ladoss del carril tensor 24, resulta al mismo tiempo una
tensibn tpansx-rsal elevada. Debido al c’rso ascendente del
canto superior 25 del carril tcmsor 2i, awsenla al mismo
tisupo Ja tensibn transversel de manera continua en la di-
reqcién de avance. Delantq de la cuchilla de corte 7 solda-
dura, visto en la direccidn de avance, resulta con ello una
tensién transversal lo suficientemente grande para impedir

cn seruridad la formacibén de arrugas en las hojas super-

[¢]

migstas, pero gue no es todavic lo suficientemente grande ;s

ra que el material de la hoja en sf se deforme de manera per]

[

manente, .
.-

En la zona de la cuchilla de:corte .y soldadura en si,

resulta una tensién transversal relativamente fuerte, huesto
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 que la cuchilla de corte ¥ soldadura hace presidn desde arri

'ba sobre la hoja.

reccﬂon de avance impide que se 1cumulen las tiras continuas

produclda ad1c1onalmente por el carrll tensor puede ser re-

en la posicibén deseada, volverlos a apretar.

En la zona'de detrés dé ia cuchilla de corte y soldadu-
ra, la tensién transversal, aumentada todavia més, cuida de
e Las dos partes.de_la,hoja sean separadas de manera seegu-
ra uLa de 1o obra a lo large 4cl cordén do soldadura colen-

tadoly plastificado por la cuchilla de corte y soldadura.

' ;La subida paulatina de la tensidn transversal en la di-

de hoea«émpuaadas hacia adelante, puesto que en todo el cur-
so-de1la via no se producen dlscontlnuldades.
éegﬁn las necesidades, por ejemplo, seglin la velocidad

de avance y el grueso "de las hogas, la tensién transversal
gulada mediante el ajuste correspondiente de la altura ¥ de
1la inclinacidn dél carril tensor. Para ells basta con soltar

los verzilice 26 y 27 y; una vez colocado el carrii tensor

En el ejemnlc de realizacidén representado, las hojas
estén iostenidas por un ladc eutre las cintas 5 7 6 y, por
otfo,la‘c, entre las correas 12'y 16. Esrposible tombién
prever-entre 1as correas 12 ¥ 1€ 7 las cintias 5 y 6 otras

dos. correas, que oprimen ad1c1ona1mente entre si las hojas

en el 1ado‘dela cuchilla de corte y soldadura que esta opues

to a las correas 12 y 16, tal como esta pravisto en el dis-

positivo (2 corte y soldedura descrito en In sulicitud de vatente

alexana publicada ne 1.454.991, nencionada al principio.
Representa una ventaja del dispositivo’ de acuerdo con

el invento, el hecho de que el carril tensor que origiha la’

tensidén transversal adicional pueda ser montado en todo mo-

= (0 SOK R AT T 0D

L
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mento de manera facil ulteriormente en dispositivos de cor-

te y suidadura ya existentes.

En resumen, la Patente de Invencidn gue sc solicita de-|

bera recaer sobre las siguientes:

; ' HEIVINDICACTIONES

1. Un dispositivo de corte y soldadura para hojas su-
perpuestas, hechas avanzar en forma de'tirg contiﬁua Yy que,
aﬁresédas entfe pares de correas, estdn tensadas sobre un
aboyo para hojas del dispositivo de corte y soldadura, con
una cuchllla caldeada que provee con un cordén de soldadura
de separaclén a las tiras continuas empuaadas hacia ella,
c?chllla que desde arriba se hunde en una cavidad del apoyo
para las hojas, as{ como con un carril tensor discurrente
sustancialmente paralelo a la dipecciéﬁ,de avance, destina-
ds o iensar y separar las hojss en sentido transvefsal con
respecto a la direccidén de avance, c&racterizgﬂq*ﬁoroue,

A

visto en 1o direccidn de avance, .el carrll tensor (24) co-

imienza delante d¢ la cuchilla: (22) y esta ine llnado de tal

forme con Selacién sl apoyo para las noJ ‘qvc la distancis
entre el canto (25) del carril tensor (,+) apoyado contra la
tira continus de hoga (7 8), ¥ el apoyo pa;= las hojas, au-
menta en la direccidén de avance. .

2. Un dispositivo de acuerdo con la reiviﬁdicacién 1,
caracterizado porque el éérril'tensor (24) sobresale hacia
ar»ibs por cancima del apojo para las Rhojac,

5. Un dispositivo de acuerdc ¢on una cualquiera de las

reivindicaciones 1 o 2, cavacterizadd porque el carril ten-

sor (24) termina por detrids de 12 cuchilla (22).

4. Un dispositivo de acuerdo con una cualquiefa de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el carril

-
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tensor (24) es regulable en alfura e 1nc11na01on con respec—
to al apoyo para las hojas..

5. Un ix:ﬂositivo de acuerds con vwna cuslquiera de las
reixindicaclqnes precedentes, caracterizado porque el cérril

tensor (24 estd dispuestc dentvzo de los pares de correas

| . .
{12,36; 5,6), directamente junte 2 la cuchilla (22).

6. Se reivindica por Ultimo .como .objeto sobre el que ha

lide rééaer la Patente de Invencidén que se solicita: UN DISPO-

SITI%O DE CORTE' Y SOLDADURA PARA HOJAS SUPERPUESTAS
\Todo conforme queda descrito y reiv1ndlcado en la pre-
sentﬁ!memorla descriptiva que consta de diez piginas mecano-
grafigdas y dibujos que se acompafian.
ﬂyi . Madrid 15 de noviembre de 1978
BERNARDO UN:RIA

|
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