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por DIEZ atloa

solicitada en Espafis a favor 4o SPITKLIN POLYGRAN LIMITED,

do naciomalidad tritdnica, domiciliada en Spenklin House,
S Guanersbury Avenue, London V4 5GB, Inglaterra, por nidsodo

de formar coupenentes de moldes de fundicidn y aparato po-

mepmmte'g”.-umuuqﬂa--«»mvrnuwﬁcmﬁ#qﬁ

Zata invenciln oe refiore a la formacida de moldes
19. de fumdicifn. Cusndo tales moldes 8s proparan e cajas por

- medio del procedimiento usual om arsua cruda © ineluso oo
pleando una resinag de fraguade en frfo, 1a cambidad de arona
utilizadn es en genersl la neceoaris pars llency le gaje, con

| indgpendencis del tamafio y de la forma del modelo qus b6 Wil
15+ 1iza. Leto desperdicis arena y, si debe splicarse wn procedi
niento de recuperacin, debe manipularoe y tratarse mfs aree

na de 1a necesaris 10 que hace qﬁa tarbién gl coste sen mie

BlE0 S0 10 NOOODOIL0. = = o mw o o r =0 o 5 we oy = o - - -

Idealmsnte, corfa atzfiuiah‘aa tener wa cgpa de arg
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na de un espesor uniforme y adecuado alrededor del modelo.
Esto se logra por medio del procedimiento de moldeo en cédecg
ra y en el procedimiento con cajas calientes, en las cuales
las magas de arena resultantes, de pared delgada, son o bien
reforsadas con otro meterial inerte, tal como granalla, o
son suficientenente resiatentg:a para utiligarlas sin caja al

w. WO T N R M W UD SR U S B GG A N R IR e B AR W e W S -

gin embargo, e5tos procedimienton son carcs e im~
plican 1a aplicncida del oalor requerido para el curado., = «

En el procedimiento ordinaric con arena cruda se
ha propuestv prensar o presionar la masa de arena sobre la
piaca de modelo por medio del usc de una placs presicmadora
perfilada, cuya cara inferior tiens wna forma que es comple=
mentaria a la del modelo. Se requiere una forma diferente de
placa presicnadora para edaptarss a oada modelo. Alternativg
menite, 86 ha propussto utilisar w diafragma de caucho flexi
ble, accionado por prosifa neundtica o hidradlica, para pre-
gionar la Arena Sobrs la placa de modelo. 3in embargo, este
método arigina una compactacifn demuniforme de la areus pueg
to qus la arena se presiona mis en las gunas en 1las que el
modelo ¢® profundo qus en lam partes menos profundas del mo-
delo y en las souas lateralmente litwres del modelo. Adends,
¢8to no logra ninguna sconomfa importante de arensie = = = «

El objativo de la invenciln es permitir las forma-
cifn de una capa relativamente delgnds de arena sobre el mo-
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delo, con gran independencia de la forma del modelo, lograne-
do sin embargo una compactacidén rasonablemente uniforme por
toda esta ogpa y sin tener que recurrir s métodos de moldeo

en cfiscara o en caja caliente o a otros métodos que implicen

FermocUradOe w o o = @ @ W o as e e e

Segin la invencidn esto se logra por medio del for
mar wna capa, gue ée extiende horigonialments, de material 7
refractario grapular de eepesor @sﬁancialmente wmiforme en
w bastidor de parte superior abierta gue tiene una pared in
fexrior en forna de wn diafragma flexible ¥y extensible, Lor
gar un modelc en el interior de 1z capa de material refraétza
rio desde encima y, al hacerlo, estirar la pared inferiors |
cerrar el bastidor con el modelo, formar o proveer uns cfuas~

ra de presifn en la cars del diafragma opuests a la del matg

rial refmtario, aplicar presidn de gas a la ofmara de pre-

Bidn para hacer que ol diafragma compacte el material refragc
tario contra el models y alrededor del mismo, fraguar 6l ma-
terial refractaric para formar wna maga 88lida que comprende
6l somponente de molde y separar entonces la uaaa resultante
del modelo y del diafragua, « w e m c e e m o m o - wwww

Bn el procedimiento conocido gus utilizga una placa
presionadora perfilada ¢ un diafragma de caucho, lz masz de
arena o8 de profundidad efectiva varisble antes del presiong
do siendo, por sjemplo, mds dslgads en las partes altas del
modelo que en las otrag partes. In contraposicidn con é&sio,
en el método propussto segdn ls invencilu se parte de uns mg
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sa de arens que es toda ella ds una profundidad substanciale
nente miforme. Cuando la placa de modelo es hundida en su
cara superior, se distoraiona, puesto que las partes de debg
jo de lam partes altas del modelo scn empujadas mfs hacia
abajo que las restantes y sm también probeblemente comprimi
das infcislmente en wn grado mayor, pero cuando las fuerza se
aplica a la pared flexible toda la masa es comprimida unifor
memente y basta una profundidad sproximadamente uniforme oon
independencia de la forma del modeloe = w w = = = v = = =« =

8¢ obsarvard oue la invencifn es de mayor utilidsd
cuando el modelo o de profundidad substancial. Puede inclu~
80 Ber mayor que la profundidad del bastidor. En efecto, 6l
bastidor puede ser mucho mds plano que las cajas de moldeo

Segin otra caracteristica de la invenciln el dia-
fragna flexible pusde estar poportsio por un Srgeno adicio-
nal flexible y extensible, ds mayor resistencia que el dia-
frague pero permeable m la presiln del gas. Este Srganc adi-
cional puede ser a su ves un dlafragme perforsdo o una red ©
rejilla de material laninar: = =« s e v e m e - w - -« - -

B ves de sste Organo adicional o ademds del mismo
el diafragma puede estar soportelo por wn Srgano rigido du-
rante la formacitn de ln capa de mmterial granular, siendo
luego eote Srgano separado del diafragma para permitir que
el modelo sea forsado hacia el interior de la CRPA. = = = =
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La invencifn se descrive shora adicionalments a tf
tulo de ejemplo, con referencia o log plands anexos, en log

lag Piguras 1, 2 y 3 ilustran la invencidn y pre-
sentan atapas sucesivas de la formacidn de wn componente de

mglﬂe;—-an-o—onqnn-o-u-numcunuwuw

1z Figura 4 es unha vista en alzaic de una miguing |
prictica pars producir automdticamente compouentes de@ molde
segm,la mvencz_&; Jrrrrmmcmnomnwmeww e W

las Figuras 5 a 11 preseutan enquemﬁucmmte etaw
pas sucesivas del ciclo de le mdquina ilustrada on la Figura

4.~‘-“----'----“-'ﬁ'-‘ﬂ”-.*qﬂﬂh-

Con referoncia primero 5 las Piguras 1, 2 ¥y 3, wa
bastidor 1, ablerto ¥y poco profmda. econveniontemante recten
gular, ticpe ou cara inferioy cervads por un delgado mmg
na flexibierz. de caucho, gue eatd & su ves soportado por wa
diafragm 3 mds grueso, que pusde ser tambiétz de caucho pero
que estd periorado ¥y cus pusde substitulraa por uoa red o rg
Jille do materiel laminar resistente ;cro nstirabla. Sujeta
gl bastidor por debajo de dpte, =6 halla una estructura csji
forma cerrada 4 que forma, con el diafragma delgado 2, una
cfmara 5 de presifn, estanca al aire, que tieas wna conexidn
6 con wna fuente de eire cemprmidoa—-~-‘-~~~-~-~

Para formar wn componente de molde @e licna O care



€3 el bastidor 1 con wna mezcla refractaria normal de moldeo
de fundicida, gue se denominard gimplemante “arena™ aumque
de hecho contisne los aditivoe usuales pers el endurecldo,
tales como wna yesina o silicato sddico. Rl peso de la arens
Se hard sélo quo el diafragma 2 se coubs muy ligeramente, debi-
do sl soporte proporcionado por el diafragma 3, mis resiaten
te, situado detajo de aquél. Le wuperficie de la masa de arp
na del bastidor 1 8e enmaa con 8l bordo superior del basti~
dor y se produce asf wna capa de arena plana y queé oe extisn
104 de horiscntalmente, cun un espesor substancialmente unifor~
mo, tal vem ligerasente mayor o 6l ceutro que en 1os bordss
debidoalali_geracombadmdeldiafmgm Ry mw oo ww-

tna placa 7 de modelo (véase la Fig. 2), que lleva
un modelo 8, se coloca de cara abajo en ol bastidor 1, de mg
15 do que el modelo 8 sea presicnado hacia el interior ds la
avena (ilustrada en 9) y haga que ambos diafragmas se comben
hacia abajo en un grado considerable. In eate momento la ob~
mara 5 de presida estd a presifn atmoslérica. Se cbesrvard
que la profmdidad del modelo puede eer micho mayor, como e
20, el ejemplo ilustrado, que la profundifad del dastidor 1y = =

ia placa 7 de modelo se sujeta en su posiciln. En~-
tonoes se introduce ¢n la odmara 5 de prnéi&x un gas bajo
presidn, convenientemsnte aire compriniic. Este gas atravig=
Ba 8l diafragms porforadc grussc o rojilla 3 y levanta el
25 diafragma delgado 2 comprimiendo la arsna 9 fueriemente coutra
ol modelo 8 y a su alrededory como se ilustra en la Pigura 3.
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Lo mis importante a tcher en cuenta o8 que se parte de wa
capa de arena de wn espesor substancisimente wniforme y que,
comprimicado osta arena contrs ol modelo, se obtiene wna ma-
8% que es por 1o senos de un espesoy substancislmente conse
tanto tanto en los puntos altos del modelo couc en ice bajod.
Por cengiguiento, el grado de comprotacidn de la erena es cg
rrespandientenente custands por tods el rea proyectads del
modelo. Adends, oe observard que iz capa de arena, incluso
sntes de la oompoctacidn, tenfa un sopesor mettor cue la alty
ra ndxlina Gel modelo y que oe¢ logra asi una concidersble ecg
aonfa do arena. 51 eopesor de la capa de arema, determinado
por la profundidad del bastidor 1, se slige simplemente para
dar al componento de 'molde acabado, que se denominari “bis-
cocho™, wna resiantencia adecuads teniondo en cusnia ol aglomg
vante gMe SO UBAIAZA, =~ = w m m c e w m mmE .- -

cusndo sl aglomerante oo un aglomerante s me deo
resina, la preatéa de aire de la cimara 5 o mntendrd ol
tiempo suficiente para qﬁe fragiie en el graldo suficiente pa-
1a permitir cacar y manipular los bigoochos. Ctmds so utill
za silicato sddico, la avens puede gasearse ¢ bidzido de
carbaio & través de orificios de la placa 7 de modslo y/o
del bastidor 1, mientras se mentiene presifn de alre en la -

gmaﬁ‘u---nc--w--—--—uuu—-q--—--.-,

¥l nugvo nétodo d¢ Lormar compouentes de molde ve~
gin la invencidn pernite as{ producir biscochon de moldo con
ums cantidad nininma Ge arona pero con unn compactacidn razcna



Sa

10a

15s

20.

25

‘8'

blemente wiforme de la avena, & pesar de les distintas fore
nsa de log modelop y sin lag cooplicaciones de calentar o de
utilizar placas de preailn cepaciadas especiaslmente o indivi
duales para cada 008010, » m w w v e v v w o e m = o - - -~

Bl uso del diafragms perforade 3 o de cualquier rg
Jilla o snélogo estirable equivalente permite fabricar el
dim principal lo suficientomente delgado y lo sufiocien
tomenite sstirable para que se adapte en grom manera o loe
contomos del modelo Yy para garmntizar con sllo uns compacty
cifn wniforme a 5040 su alvededor, sin que el disfragma haga
bolsag dursnte la formacidn $nicial de la cspa 48 arena en
w grado que origine una capn de \n oopesor seriamente no
wniforme, 1o qua serfs contrario al objetivo de la invencifn.

Es esencial gue ol modalo sea empujaio o hundido
en ol intovior de la masa de arena desde srriba. Bin cmbargo,
uas ves haoho osto y despuds de que se ha sujetado la plaoca
de modslo al baatidor 1, todo el conjunto podria invertirse,
8i pe deseara, ya sea antes o despuds de lz aplicaciln de
profidn o piYg: v w w e w s m e r v R c w R w o n .-~

B la mfquins semisutomdtion prdotics ilustrads en
la Figura 4y o) bastidor que lleva loa dos dlafragmas y wxa
satruotura inferior abierta se llena de arena en wa esta~
oifn y luego me desplasa ladteralmonte n otra estacifn en 1a
que la estruciura infericr entra en cooperacidn estanca oon
wma mwegs mivil verticalmente para formar la ofmara de presin,
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nientras similtineanente ia mesa leventa tode el coujunte
del bastidor hacis grriha para que coopers con wia plosg i
Ja de mofeic. S¢ aplica aire a presifn y se formm wn bizcow
cho. Imtonces la mssa 8¢ retira, bajando el canjuato del bag
tidor y dejando un bizcocho edherddo al medelo. E1l modelo me
vibre para iiberar el biscocho que es traneportado latorale
mente por W par de brazoe hacia wna tercora cetacidn, desde
la que pucde ser transferido a un transportador o, en otro
cag0, manipulado adicionaluonles » « v m w v v o v - w o - -

Ia miquina de 1la Figura 4 comprende un pay de ca=
rriles 10 que llevan un cazre mivil horizontalmente 11 que
atravieaa un bastidor 12 de porial qus llaeva una placs 7' de
modelo oon wn modelo 8' dirigido hacia abajo. Un bastidor 1°
ocupa aproximadamente la mitad del oarro 11 y tiene log dog
diafraguan, uno delgado y continuo y el otro mis fusrte pero
perforadc, si bien estos diafyagnas no son vieibles en la Py
gurs 4. Los diafragmas eetdn sujetos a& la cara inferior del
bastidor 1' por otra estruciura 4' 4¢ bastidor cuys cayram ine
forior ootf ablerts, a difcrencia da la getructurs 4 de las
Figuras 1, 2 y 3, y estd rodeada por wna ,jmtc; t8rica no vi-

" BiD1Ae W e e e e e

Ia egtructura fija de in mAquina lleva un GOPOTte
13 do los diafragmas mentado en ol extremo superior de wn
ariote NouDAtico vertical 14 yy cuando el carro 11 esté en
el extremo de la izquiez-dé de su recorridc (segdn se ve en

la Pigurs 4), este soporte 13 estf en sl centro de ls aberty
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Bl otro extremo del ocarro 11, ea dscir el mis alew
Jado del dastidor 1', llova um montante 15 que soporta wn
par de horquillas 16 que sobresalen horisontalments, méviles
verticalmente bajo la acciln d¢ un ariete neumdtico 17. Cusn
do el carre ostd en su posicifn extrems isquierda, ilustrada
en la Figure 4, estaa horquillas sobresalen haoin el inteprior
del sspacic de dentro del bastidor 12 do portale = = * = = =

Unn mese 18 de dentro dgl bastidor 12 de portal
puads moverse verticalmente bajo la acciin ds un ariete new~
mftico 19. Exigte wn vilrador qus actda sobre la placa de mg
delo pero ne ge ilustra en la Figura 4 para mayor claridad.
Pinalmente existe un tope retrafble 20, accianadc neuxdtica-
mente, ouys funcidn resultard evidente mds tardes Bn la Figy
ra 4 86 ha omitido la ilustraoiln de varios bloqueos de segi
ridad, dispavedorss e interruptorus do final de carrern,
puento que sus funcionea y su trabajoe son perfectamente cong
cidos por los entendidom en 1a téenica. Por ejemplo, una pa=
lmca basculsute situada en el trayecto del bastidor 1* pus~
de amtrolar wn microinterruptor qus detenga el ciclo si ¢l
bastidor pasa & la estacifn de prensado o presionado y de¢
prepurisacidn sin carga do AXaNG., w v s m w w w w -« w o -

El ciclo da 1o méquina iiustrada en la Pigurs 4 se
descxribird ahora bravenmente con referencin a las Figuras 5 a
11. Se empiesa (véase la Pigura 5) con ¢l carro 11 en su po~
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sicidn de més hacia la isguienda, 1& mooa 18 bajada y &l to=-
oo 20 bajado. En las horquillas 16 pe halla un bhizeocho 21
preparalo previamsnte. EL soporte 13 de los diafragmmo estd
levantado, pudifndese ajustar gu posiciln pars éﬂaeuarae &
bastidores 1! de diforontes profundidnieB. « = = « « = = w =

Para iniciar el ciclo e oarga arana e ol bastie
dor 1%, por ejemplo por medic de uma tolva normal de sreaa,
¥ sg enrasa con la parte superior del bastidor 1' yo sea ma=
nualoente ya gea por medlo de wa piace enrasadora mecaniza=-
da (no ilustrada). El soporte 13 impide que los 8infroguas
se comben durante la varza. Bntoncss se rotras el soports 13
(Pigura €) y el carro 11 5 mueve a Bu pooicitn extrema derg
cha (Pigura 7). Esto lieva ¢l conjunto del bastidor 1%, 4' &
wa posicidn do entre la mesa 18 ¥ 1o placa 7 Ge modelo y al
miswo tiempo daja al bastidor 12 libre del biscochs 21 prepa-
rado aiierioiuite s e w s v n e va v o .. --.--

Entonees se actliva el ariete 19 para leovantar la
mesa 18 gus levanta 3l conjunto %, 4* de baotidor fuers del
carre 11 y 1c pone on cooperacidn con la placa 7' de modelo.
Bsto hace gue ol modole 8* sea prosionade havia el interior
de la arena. Al misnc tlempo se forma wna junta emtanca al
aire entre la mesa 18 y la junta térica (mencicnada anterior
wente) de la emtructura 4* del bastidor. I Pigurs 8§ ilustra
este eotado, con el conjunte del bastidor en seceifn para
ilustrar la 1fnea de loo dinfragmes en 2' y 3's Se observa
tanbifn quo ahora ol tope 20 eatd Lovantado. = = « = = = = =
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gntonces go aplica prosidn de eire & travée de la
cmexi&:é'alammﬁydgahialapm inferior del
dinfragm 2', cocpactando la arena alrededor del modelo 8

(véase la Pigura 9). Al nmismo tiempo puede hacerse vilrar el

S nodelo para asegurarss de que la arena sigus los complicados

contornion del modaloe m e s v v v w oo -

Entoncen, si la arena cmtiens silicato sddico cow
mo enfurecedor, Be ix&oa pasar bifxido de carbono gnscoso a trg
vée de la nismy, introducifnicse a twavés de log pasos (no

10. {inatradon) del modelo 8' y escapando a través de canductos
de Balida del bastidor 1'. 5i pe utilize un endurecedor auty
fraguznto debo proporcionarse ciorto tiempo para pormitir
que tenga lugar 6l endurecido, ww w e e = m s e e oo oo

Iuoge 1a mesa 18 es bajeda (Figura 10) y se aplica
15 sirmltfacamente preaifn ds aire limitadn sl disfregma 2' de
oodo que el conjunto dal bastidor baje de nuevo sobre sl ca-
rro 11 dejando el bigcocho de arana rocién terminedo sdheti~
do al modelo 8's Mtonces el carro 11 es devuslto a ou posi=
cifn de 1a isquierds, dovolviendo al conjunto 1%y 4° de bas~
20« tidor a mu pwnto de partida y devolviendo las horquillas 16
dabajo de la placa 7 de modelo. itentras, el tope 20 ha sido
aceimado para pujetar de auevo el biscocho 21 reclén Lormoe
dcqusporellaoslibemdodalaahomuuMy. o bien o8
pacado & mMaNos © bien cao sotwe un tramsportador, ilustrado
254 con 2 anloHgrails s monunwomenenen e
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Etre tanto se levantan las horquillas 16, por mee

410 del ariete 17, para cooperar con el bizcocho recifn forw

made y sq accimna el vibrador (no ilustrado) pars soltor ol
bizcocho de modo que cuando las horquillas sean bajedas de
nugvo el bimcocho ee apoye sobwe ellas come se ilustra en la
Figuwra 5« Ademfia de ser vibrnds, ol bimoocho pusde mer aarudg
do adicionaloente a dojar el modelo 8' por aplicseidn de prg
Bidn de airc a través de los pasce da Snsoads del mo&elca; -

Finalmentes el soporte 13 es lovantado Ge nuevo
haata su pogicifn predeterminada, a nivel con ol planc hori-
acntal do los diafragmas 2' y 3y y la miquina eotd 1iota ra
ra repetir ol ciclc. ..........,--....................-....'

Ea un ojemplo tipicu se produce cada cuaranta y
cinco segundos wa bimcocho do moide de hasta 38 cm 43 om de
anchura y loagitud. So ubssrvari que la secusnoia ﬁaaéxﬁta ,
oe p:msﬁa a wa cperacidn totalumte matomética. - - .-

La provisidn del soports rigido 13 puede posibili-

tar la omisifn del segwdo diafragms 3'. Lo importante es que

el soporte y/o el diafragma ¥ soporten al disfragms delgado
2' durante el llanado o carga y asegured asf quo la cepa de
arengs o8 ds wa aspeadr uproximedomenite wiiforme; no importde
que 1a capae se combe despuds, inclusc antes del presicnsic
del modelo en la mioma, slempre qus ne se combe '&emto que
poraita qua lo arens deslice lateralronto. o e @ m « o * o -
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A los efevton congigulientes se daeclaran d¢ novedad
¥y propiedad para Eapafia, sus territorios y plagas de sobera~
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REIVIRDIOCACIONES

1o~ Hétodo de formar compmentes de moldes da fune
dicida, ocaracterizado porque conprende £OIMAr I8 CEpE, que
Se extiende horizentalmente, do materisl rofractarisc graaue
lgr de espesor substancialmente wniforms en un bastidor de
parte suporior sblerte que ticae tna pared inferior en forma
de un diafragma flexible y extensible, forsar wn modelo en
el interior de la ocapa de¢ materdal refracteric desde emoims
¥y 81 hacorlo, eoiirar 1 pared inferior, cerrar ol basiidor
e el modely, Lormar o proveor wnn ofmara de procidn on la'
cara del diefragma cpuesto & la 86l matordml refractario, apli

- car presiln de gas a lg cfmara de presidn parg hacer que el

diafragmz compacte el materisl refrastario cuntrs el medolo
¥ slrededor dol nismo, fraguar ol material refractario para
formay una mase eblida que comprende el 6mmmta de molde
¥ geparar ontonces la msea resultante del modelo y del dige

fz‘am.-v-----u-a-qnunu-u--wnuauuo

2

2.~ BStodo megtn la reivindicsoin 1, caraoberizado
porque el diafragma estd soportsdc poy wn drgano adivional

flexible y oxtensible, do mayor resistencis que ol diafragm

3u= 18todo segin la reivindicacils 1 6 2, waracteri
gado porque el diafrogma ootd soportade por wa Srgsno risido
Quronte la formacidn de la cupa de materiol grapular, elendo
luego oxtrafde sote Srganc paraz peraitir oue el medolo sen
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forgado haola ¢l interior de la CPRAL m w m w e m o o w o -

4.« Aparato para realiser el método de la reivindl
oaoidn 1, carnctorisado porque comprende wn bastidor con una
parte superior ablerta y que tiene una pared infaerior en fop
ma do un diafragma flaxible y extensible, nedice para cargar
una capa de material refractaric granular on el baastidor, ep
ragondo am ou borde superior, y medion para soportar el din
fragne nisntras se hace esto, e modo que 1o capa sea de wn
espenoy subatancialments wniforme, edios que definms wna of
mara do premiln estenca al gae en la cars del diafragm
opuesta & la ds) material refractaric, medios para hacer que
wa placs de modelo que 1leva wn modelo dirigido hacie abajo
se sujote a la parte superior abiortn del bastidor de modo
quo el modslo sea premionado hacin el interior del material
refractaric, y medios para aplicar presidn ds @as a la odne~
ratemesiily v e mm s ren s mc e n ... -

G.= Aparato segln la veivindicacifn 4, caraoterisg
do porque loo medios pera soportar ¢l diafragme comprenden
m drgano sdicional flexidble y exteusible do mayor resistencia
que ol diafragma perc permeable o lo prosida del gas, formey
do eate Srgano wis cape inmediatamemte por debajo ded diafrag

m.-ﬂ-ﬂﬂ-'ﬂ“"ﬂ”w-ﬁﬂ-ﬂﬁﬂ--ﬂ-'-‘

6.~ Aparato segin la reivindicacidn 4 & 5, caractg
rigalo porque los medios o uncs medios adiciomeles para so-
portar el diafragma comprenden wn soporte rigido que soporta



10.

15.

20s .

- 1T -

al disfragma duranto ol cargado del baptidor con material rp
fractario pero oue eptdn proviston de medics para provocay
la separaciin mdtus entro ol coporte y el diafregms antes do
que el nodelo gea presimade hacia el interior del maberial

POCTAOEAYIO, o v o e e wn e o e wr e k ow Te wm W We w Ww

T+ Aporato goglin curlquiera de las reivindicaciow
nes 4y 5 y Gy caractorizedo porqus comprende wa mdquing prog
vista g6 un drgano mévil gue puede moverse en vaivén entro
wa prim posicifn en lz que sujata ol hastidor an un puk~
to para i cargado con materm rofractario y wa segwds po
pici®n on la que el bestidor cotd mlinsado con la placa de

FAC0SGL0. » # =5 & = o = 05 @ @ W 0 W W W W W IR .

8.~ Aparato megdn la reivindicacidn 7, caracterizg
do porgue inciuye wna mass mévil verticalumente debajo de la
placa de modelo y alineadn con lo misma, estandc a&eiauasta
oeta mepa para levanbar verticalmente el bastidor o £in de
ponerlo en cooperapifn con 1i placa de modelos siende ecota

ﬁ],tmgiaa.-uu-u-uﬁ-aa-dnwﬁanﬁqoﬁﬁup

Se= Aparato ssgin la roivindicacifn 8, caracterisy

do porque 1s mosa forma a SU ves parfe de ia odmara de proe

pifn cuando levanta el bastidor pava pimerlo gn cooperacidn

gmlgplagadgmoaglo.;qnuuﬁmu-u-z—ﬁu»«uu

§0.~ ®LETOD0 DE PORMAR OCMPONENIES DE KOLDES DE
FUDICIQN Y APARATO COHRESPODNIINIIE . ww v v = o v o o0 = e
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Podo ello conforme se desoribe y reivindica en la
presonte memoria que congda de dieciocho hojas, folladam y
mecanocgrafindas por use mols de sus caras, y de ouce figuras
qus la iluatran.
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