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La presenta invención se refiere, como su onun 

ciado indica, a un procedimiento perfaccionado para la 

obtención da esmaltes decorativos, con la  dobla peculio 

ridad de posibilitar la  configuración en relieve de las 

piezas, y permitir su fabricación an frío , con las cense 

cuentas ventajas de sencillez, seguridad, economía y fa 

cílidad de manipulación.

Son conocidos en el mercado los objetos asnal,, 

tados o vitrificados en frío a partir do láminas impre­

sas sobre un soporte rígido plana, estando debidamente 

registrados. No obstante éstos sistemas ofrecen funda­

mentalmente el inconveniente de limitar su objeto a la 

elaboración da esmaltes decorativos planos, lo nuo se su 

pera planamente con la presente invención.

Asimismo son conocidos sistemas de esmaltado 

en caliente, que precisan hornos y altas temperaturas -  

de trabajo, lo que se evita mediante el procedimiento -  

objeto de la  presente invanción.

Según la  misma, y en una primaria forma arte­

sanal de realización, se integra a partir da diverja, 

elementos (soporte, lámina, calco y esmalte) coftversiewca 

menta trabajados.

Se parte de una lámina impresa, fotografía, -  

grabado u otro elemento a reproducir, cuyo motivo debe
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constituir el esmalte docorativo finalmente obt-nido. -  

Del mismo se realiza un calco a línea o coiia, de los -  

contornos y detallas del original que intorosa destacar 

an relieve.

5. La lámina o elementos reproducidlo so adhiero

por medios convencionales sobra ol anverso do un sopor­

te constituido por una plancha metálica o cualquier - —  

otro material maleable. El calco obtenido so invierta v 

ooloca sobre el reverso del soporte, y so cruce.; i ro- 

10. pujarlo mediante un útil adecuado (buril, hruiíif i -  . ,

efectuando un rohundido an el reverso que por lo^ c r.i - 

terísticas maleables del material habrá de snbrt-. .n.ir un 

el anverso los detalles do la lámina que so han rincido 

rado interesantes al efectuar el calco a linón. Je.; uo 

15. lieve pueda aumentarse mediante el repaso o dibujo a —

pincel con pasta transparente sobra los detalles da la 

lámina que concretamente se desea destacar.

Una vez así confeccionado y separado el calco 

auxiliar se f i ja  al conjunto de lámina-soporto a un tor 

20. niquete, al que se hace girar a velocidad conveniente,

debidamente controlada an su magnitud y duración. Sobro 

la  lámina se vierte una cantidad suficiente de un osmsl. 

te plástico que la recubra, obteniéndose por el pruc u  

de centrifugado de la pieza un esmalte en relieve de —

25. gran efecto decorativo.

Este proceso manual pueda sor industrializado 

an cualquiera o an todas sus fases, y así se posibilita  

28. la  producción de un molde metálico que porto los clonen
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5.

10.

15.

20.
21.

tos qua en el procaso manual llevaba al calca a linca. 

Esta molda por prensado mediante tórculo o prensa confór 

ma en el soporte metálico o da material maloablo ol re­

lieve deseado según el motivo de la lámina corraspon- -  

dienta, que 3a adhiere seguidamente sobre el anverso —  

del soporte ya deformado. El proceso puede continuarse 

como anteriormente, o ser efectuada una inyección auto­

mática da esmalte plástico sobra la misma, procediendo 

a su giro a la  velocidad predeterminada.

Finalmente se señala que con el mismo proceso 

pueden obtenerse esmaltas decorativos originales, me­

diante pintura sobra el soporta an sustitución do la lá 

mina impresa o fotografía, con lo que so posibilita la  

fabricación da piezas singulares con un valor artístico 

da la mayor calidad.

Se haca constar qua cuantas modificaciones —  

puedan ser introducidas an el objeto do la  presento in­

vención, que no afecten a su esencialidad característica 

se considerarán incluidas en ál, pudiondo sor ejecutado 

este procedimiento con independencia de dimensiones, for_ 

mas y materiales.



N O T A

Se declaran de novedad y propia invención 1 

siguiantes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

5. 13,-Procedimiento para la  fabricación do Es­

maltes decorativos en frió , sin horno, y en relieve, ca 

racterizado porque sobra una plancha metálica o do cua^ 

quier otro material maleable se adhiere por medios con­

vencionales una lámina impresa o fotografía, do la que 

10. previamente so obtione un calco a línea do los contor­

nos y detalles del motivo, calco que invertido y coloca 

do sobre el reverso del soporte-plancha posibilita ofee 

tuar su repujado mediante un útil adecuado (buril o bru 

f!idor), produciendo un rehundido on el reverso nuo por 

15. las características maleables de la plancha hará sobre­

salir on el anverso las lineas y motivos quo al efectuar 

el calco a línea se predeterminaron, pudiando cumontar- 

se esto relieve mediante el repaso o dibujo a pincel — ^

con pasta transparentó sobro loa detalles da la lámina 

20. que se desean destacar. !

23.-procedimiento para la fabricación do es­

maltes decorativos en frío, sin horno, y an reliovo, se 

gún 1 : anterior reivindicación, caracterizado oornun una 

vez así confeccionada la  plancha y separado ni calco do 

25. sú reverso, se sujeta la  plancha en un torniquete y po­

niéndola a una velocidad controlada so vierte sobre la 

27. lámina una cantidad de un esmalta plástico quo la recu-
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bra totalmente con una capa do suficiente grosor, ob­

teniéndose por oste proceso un esmalte en relieve da 

gran efecto decorativo.

33.-Procedimiento para la fabricación do ce 

5. maltes decorativos en frío, sin horno, y en relieve,

según las anteriores reivindicaciones, caracterizado 

porque este proceso manual puede ser industrializado 

en una o varias de su3 fases, mediante la producción 

de un molde metálico que porta los elementos qia en 

10. el proceso manual llevaba el calco; esto moldo, por -

prensado mediante tórculo o pronsa, conforma en el so, 

porte ya en relieve, pudiemdo sarmiento efectuarse el 

vertido de esmalta plástico sobre la lámina de forma

15.

ü

Rt 20.

25.

automática modianto inyección o pulverización.

43.-Procedimiento para la  fabricación do 

maltes decorativos en frío, sin horno, y on relieve, 

según las anteriores reivindicaciones, caracterizado 

porque se posibilita asimismo la realización de esmal 

tas originales por el mismo proceso, utilizando cual­

quier pintura que dibuje sobra la plancha on sustitu­

ción de la  lámina impresa o fotografía, obteniendo—  

piezas singulares con un valor artístico da mayor ca­

lidad.

53.-Procedimiento para la  fabricación de es 

maltes decorativos en frío, sin horno, y en relieve.

Todo ello tal y como se describe en la  pre-
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sente mamaria y 3s reivindica an au nota, constando 

de sais hojas escritas a máquina por una sola do sus 

caras.

4. Madrid, 14 de Noviembre do 1978
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