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La presente invencién se refiere a perfeccionamientoé en
pulverizadores de fluidos, especialmente liquidos, particularmen-
te acuellos del tipo de pulsador accionado a ﬁano, comprenden nox
malmente una vélvula de retencién en une cémara situada en el ind
5. terior de un orificio de salida del pulverizador que sirve para
7 rbloquear el'pasorde entrada a la cémara desde el interior del pul
verizador hasta que el liquido se pone a presién, y para bloquear
el paso de lfquido desde la ééhara excepto para pérmitir que pas%
a través de cilertos conductos en remolino o de otro tipo. Por
10. ejemplo, la patente 3.685.739 de,Vanie? ilustra wna vdlvula de
lanzadera libre para moverse en la cémera de salida de un pulveri
gador en la cual, al funcionar el pulverizador; un vacfo parcial
hacia la salide de la .cédmara hace que bloquee la entrada de aire
a través del orificio de salide al interior del dispositivo de
15. bombeo del pulverizador cerrando el paso de suministro de 1£quidg
después de lo cual la védlvula de lanzadera se mueve en direcsién
opuesta segin se acumula la presién del fluido en el conducto de
suministro y b10quéa el orificio de salida excepto en los conduc-
tos de turbulencia,.

20. Otra patente 3.061.202 de Tyler ilustra una vdlvula de
retencidn que consigue la misma finalidad geheral que la de Vani#r ,
pero accionada por resorte por lo que permanece sobre su asiento
para cerrar el paso de suministro de ligquido en todo momenfo X~

cepto cuando funciona el pulverizador para crear una presidén su-

25. ficiente en el conducto de suministro venciendo la fuerza del mug
lle y haciendo que se abra la vdlvula. Bl flujo del fluido quersg
pulveriza tiene lugar, en cadalcaso, en una cdmara de turbulenci
desde la cual se pulveriza a través de un orificio de salida. El

Conducto de entrada 35 de Tyler se cierre por una vdlvula cdnica

30. 29; en la modalidad expuesta, pero se han utilizado igualmente vl
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vulas planas para esta finalidad. La presente invencidn es un
perfeccionamiento de este antecedente y se distingue del mismo
porque la placa de cierre de la cdmara de turbulencia, el muelle
¥ la vdlvula de védstago se fabrican de una pieza como una cons-
truccién unitaria moldeada, con lo que se elimina la necesidad
de fabricar tres piezas por separado, como demuestra Tyler, pero
todavia se consigue las mismas caracteristicas deseables de fluj¢
v de cierre, la eliminacidén de la pluralidad de piezas supone un
menor tiempo de montaje y, por lo tanto, menor coste de fokrica-
cién, mayor simplificacidn, la fiabilidad de una sola pieza y la
eliminacidén de compatibilidad de problemas de materiales y proble
mas agociados con piezas metdlicas como, por ejemplo, la corro-
sién,

Otra patente 3.620.421 de MacGuire~Cooper ilustra una

o

vélvula que exige desplazamiento lateral de la vdlvula para hacer

la bascular sobre su asiento para abrir el orificio de salida al
flujo de un producto desde el interior de su recipiente sitnado

por debajo de la vdlvula, Hay previsia una parte anular resilien-
te que actia para restablecer la védlvula a su posicidén cerrada y
esta parte anular se moldea formando parte Iintegra de la parte de
la vdlvula. En la presente invencién, por otro lado, la vdlvula
es lineal en su accidén y comprende un muelle sinuwoso moldeado In-
tegramente que se comprime solamente al aplicarse una presién de

accionamiento apropiada suministrada por la accién de bombeo del

pulverizador, y el muelle sinuoso se disefia y se moldea cuidadosg
mente para que actda tan solo cuando la presidn sea suficiente pé
ra producir una pulverizacidn.

Por lo tanto, un objeto de la presente invencidén es ;oro--l
porcionar una védlvula de retencidn para la cdmara de salida de uﬁ

pulverizador de fluido que comprende un muelle sinuoso y una véld
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'y en alzado de la parte del pulverizador que comprendeAla invenw
" del propio pulverizador se ilustra con 1fneas sélidas ¥y no en se

tra en la posicién normal o de reposo.
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vula de vdstago en una sola pieza moldeada. |
Otro objeto de la invencién es proporcionar una véivula
de retencibn como el'pérrafo anterior que comprende no solamente
el muelle sinuoso y védlvula de védstago sino tambiéq un elemento
de rotacibén todo en una sola pieza unitaria moldeada.
Otro objeto de la invencién es proporcionar una vélvula

de retencidén como la descrita en los pirrafos anteriores pero qu

W

cdmprende un muelle en forma de S.

‘ Otro objeto de la invencidén es proporcionar un conjunto
de vélvula, muelle y elemento de rotacién en una sola pieza que
tiene la fiabilidad que ofrece un conjunto unitario, la facilidad
de fabricacién y qué, por lo tanto, es menos costoso, mds resis-

tente a2 la corrosién y no tiene piezas metélicas.

Ia presente invencién tiene también por objeto proporcio
nar una montura para el elemento de rotacidén que evita posibles
cavidades del molde en el centro del elemento de rotacidn.

Otros objetos y ventajas de la presente invencidn resul

tardn evidentes por la descripeidn detallada gue sigue y 1las rei

vindicaciones adjuntas.

La figura 1 es una vista parcial en seccidn transversal

cién, El conjunto unitario que comprende el muelle y una parte

1

cién transversal para mayor claridad. El pulverizador se encuen~

La figura 2 es una vista similar a la figura 1, excepto
que el pulverizador se encuentra en estado de presidn o pulveri-

zacién y los conductos de turbulencia se ilustran en la pieza de|

cabeza,

La figura 3 es una vista de la cara lateral de la pared
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de salida del elemento de rotacidén 17¢, tomada en la direccidn
indicada por las flechas 3-3 en la figura 1, y representa los
conduetos de turbulencia en gsu cara,

La figura 4 es una vista del lado interior de la pared
de salids, tomada en la direceidn indicada por las flechas 4~4
en la figura 2, e ilustra sus conductos de turbulencia.

Tomando como referencia k figura 1 de los dibujos, se
ilustra un pulverizador del tipo de bomba accionado por pulsadol
que tiene un cuerpo 10 con una cavidad 6 dnima 11 de cabeze 2i-
1{ndrica en la cual se ajusta une pieze de cabeza 12 con ajuste
forzado para formar un cierre hermético al fluido entre ambas

pilezas. Un orificio de salida 13 estd previsto en la pared delay

tera o exterior de la pieza de cabeza 12 y el interior de la pig
za de cabeza 12 es hueco, segin se ilustra, para formar una cdm
ra 14, A la derecha de la cdmara 14 en la figura 1 hay un condug
to 15 en el cuerpo 10 que desemboca en la cédmara 14 y define un
resalto anular 16 en la forma que se ilustra. Dentro de la cfma-
ra 14, e introducida antes que la pieza de cabeza 12, se encuen-
tra una pieza moldeada unitaria que comprende un muelle, una vé%
vula de vdstago y una tapa de cdmara de turbulencia o elemento
de rotacién en un solo conjunto moldeado integral 17 que, cuando
se moldea, se hace a proposito méds largo que la cdmara 14, por
lo que el muelle 172 se comprime ligeramente entre las paredes
extremas de la cdmara 14 cuando la pieza de cabeza 12 se coloca
en el cuerpo 10,

La pieza moldeada unitaria 17 comprende, segin se ha men:

cionado, un muelle 17a, un disco o vieza de vdlvula desplegado

o

transversalmente 17b y un elemento o disco de rotacidn de blogue

de salida desplegado transversalmente 17¢, unidos entre si con el

muelle 17a entre las otras dos parfes ¥y unido a cada una de ellas
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por columnas moldeada 17d y 17e. El disco 17c se une preferible-
mente a la columna 17d por un arco o puente araueado 17f que es-
t4 abierto en su centro y abarca a un disco 17c conectandose con
el mismo cerca de la periferia del disco y con la columna 174
en la punta'de su arco. Con esta construceidn, la cara del discd
I7c opuesta al orificio de salida se mantiene plana sin ninguna
“cavidad" posible del molde en su centro que pudiera producir dé
formacidn suficiente para évitar que hieciera asiento apropiada-
mente sobre la pared de salida de la cémara 14. |
De nuevo, con relacidn a la figura 1, la pared de salida
interior de la cdmara 14 es plana y lisa,_?éro el disco 17 tieneg
uﬁn o més conductos a modo de canales 18, 18 formados en su car
que. conducen desde sus extremidades exteriores hacia el interion
en direccién a la salida 13 y se comunican con la misma pero di-
rigidos tangencialmentg. Se ilustran con mayor claridad en la fi

gura 3., El disco 17c descansa flrmemente contra la cara de 12 pg

19, cerrando sus canales, de otro modo abiertos, para formar un
conducto de cuatro lados. No obstante, el disco 17c es de menor
didmetro que la pared de salida por lo que las partes exteriores
o extremas de los conductos 18 permanecen descubiertas y desembd
can en la cémara 14, pero se pueden utilizar tres o més discos |
pequefios centrados en salientes moldeados integramenté 17g eﬁ el
disco 17c separados equidistantemente alrededor de su periferia
para mantenerlo separado de la pared y, por lo tanto, evitar cual
quier blogueo parcial posible del fluido al. descansar el disco
17c contra la pared lateral interior de la pieza de cabeza 12 dg
bido a un descentremiento. El didmetro general del disco 17c y-

los salientes 17g es menor que el didmetro interno de la pieza

de cabeza 12 para permitir holgura para el movimiento libre del
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disco 17c¢ en el sentido longitudinal de la pieza de cabeza 12.

En el extremo opuesto de la cémara 14 hay un disco plano,
redindo, o vdlvula 17d, que en el estado normal sin presidn del
pulverizador estd obligado contra el resalto anular 16 por el efgc
to de empuje de la ligera compresién del muelle 1l7a para bloquear
el conducto 15 y evitar el flujo de liquido por dicho lugar.

En otra versidén de la pieza de cabesza 12, hay previstos
conductos de turbulenéia 20, 21 en la propie pleza de cabeza 12
en lugar de encontrarse en el elemento o disco de rotacidn 17e,
segin se ilustra en virtud de la cara interior de la pared de sa=-
lida en la figura 4. Estos conductos se dirigen de nuevo tangen-
cialmente hacia la salida 13,

Con relacidn & la figura 1, el pulverizador funciona de
una forma normal por manipulacién del pulsador 22 con movimiento

de vaiven para bombear liquido desde un recipiente (no ilusizado)

al interior del conducto 15 donde ejerce presién sobre la valvul
17b, Cuando esta presidén es suficiente pare comprimir mds el oue-
lle 17a, la vdlvula 174 se desplaza a la izquierda, segiin se verd
en la figura 2, dejando el resalto anular 16 y permitiendo por 1ld
tanto que pase el fluido a presidén desde el conducto 15 al inte-
rior de la cdmara 14 llenandola. Cuando la cédmara 14 se ha llena-
do completamente, el fluido penetra en los conductos de turbulen-
cia 20, 21 y pasa por el orificio de salida 13 con un movimiento

de rotacién o turbulencia inducido por el par de fuerza causado

por la aproximacidén tangencial del fluido a través de los conduc-
tos 20 y 21 hacia la salida. El fluido se expulsa entonces forza-
do desde el orificio de salida 13 en una pulsacidn debido a la p%g
sién ejercida sobre el mismo y &l efecto de turbulencia.

Cuando el fluido que se ha bombeado originalmente en el

|
pulverizedor desde su recipiente se agota, se deja que el pulsador
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el supuesto que se adapte dentro de la cdmara 14 sin adherirsge a
| sus paredes ni estorbar, particularmente cuando se comprime, ILa
‘proporcionar diversas dimensiones al meulle y tambien mediante el.

cas o distintas resistencias a la traccién. Por ejemplo, se pue-

| das con compatibilidad con los fluidos que se pulverizén, una es=

-7 =

vuelva a su posicidén normal o de reposo, después de lo cual se

produce un ligero vacio en el conducto 15 y la presién atmdsferi-

ca normel en el interior de la cdmara 14 devuelve la vélvula 17|
a su asiento sobre el resalto 16. El ciclolse puede repetir una
Y otra vez haciendo que el pulverizador funcione en la medida quT
se desee hasta que se agota el contenido del recipiente.

Con la configuracién ilustrade en las figuras 1 ¥ 3, e17 
funcionamiento es idéntico, introduciendose el fluido.en los cont
ductos 18, 19 en el disco o elemento de rotacién 17c en lugar de|
hacerlo en la propia pieza de cabeza 12.

Se observard que el disco 17b permanece asentado sobre el

interior de la pared de salida en todo momento en ambas corfigurg

L2

ciones y no se mueve,
Ia configuracidén del muelle 17a es preferiblemente le de|

unz S, segin se ilustra en el dibujo, pero se pueden emplear utra

simple, Ese dividida, doble ese, hélice u otra forma sinuosa en -

fuerza eldstica exigida para comprimir el muelle puede variar dus

rante el moldeo del conjunto por alteracidn de los moldes para
empleo de diversos materiales con diferentes propiedades eldsti-

de hacer mds débil fabricando el muelle mds estrecho o mds delga-t
do, o hacerlo méds fuerte aumentando su anchura y espesor.

Es preferible moldear el conjunto de un material de plés-
tico como polipropileno o polietileno, pero se pueden emplear

otros pldsticos en el supuesto que tengan las calidades requeri-
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tabilidad dimensional suficiente para evitar cambios indebidos

en la caracteristicas eldsticas, para evitar adherencia en la cd

mara 14 o evitar cambios de planeidad, mds la resiliencia necesa

ria pera proporcionar el efecto eldstico, y, demds, buena capacii
dad de moldeo. |

A pesar de que se ha ilustrado y descrito e indicado las
caracteristicas nuevas fundamentales de la invencodn aplicadas a
una modalidad de preferencia, se comprenderi que los expertos en
la materia pueden efectuar diversas omisiones y sustituciones y
cambios en la forma y los detalles del dispositivo ilustrado, sin
desviarse del espiritu de la invencién. Por lo tanto, pretendemos
que la invencidn quede limitada solemente segin indica el alcance
de las reivindicaciones adjuntas,

Descrite suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la prédctica, debe hacerse cops-
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi

pio fundamental.
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| sitivo de cuerpo que retiene un componente, medios en el disposi

- do bombeado desde un suministro de fluido se expulsa; medios de

' ma un elemento de rotacién para producir una accién de turbulen-

de cuerpo manteniendo con el mismo una relzcidén de deslizamiento,

BEIVINDICACIONES

l.~ FPerfeccionamientos en pulverizadores de fluidos, ca

racterizados porque se constituye cada pulverizador por un dispg'
tivo de cuerpo que definen un orificio a través del cual el flqu

entrada y medios de salida en el dispositivo de cuerpo para regu
lar el flujo de fluido a través del orificio;.comprendiendo los
medics de salida un dispositivo de empuje sinuoso, y un disposiil
Vo producto de pulverizacidn en el iispositivo de cuerpo que fun
ciona asociado con el orificio, combinandose el dispositive pro-
ductor de la pulverizacidn y el dispositivo de empuje sinuoso en
una sola pieza moldeada, | _

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, éarac-il

terizados porque el dispositivo productor de pulverizacidén. se for

193

cia en rotacidn o remolino del fluide al introducirse en el ori-
ficio y pasar por el mismo.

3.~ Perfeccionamientos segin larreivindicacién 1, carac-
terizados porque el dispositivo de salida esté comprendido en la
pieza Unica moldeada.

4.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, carac-
terizados porque el elemento de rotacién presenta salientes ¢en~

tradores en su exterior que salen del mismo hacia el dispositivo

5.= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizados porque se dota a cada pulverizador de un conjunto

formado como pieza moldeada unitaria que comprende un elemento

de muelle sinuoso y un elemento de vélvula de carz plana unido a
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un extremo del elemento de muelle y desplegado transversalmente
con respecto al elemento de muelle,

6.= Perfeccionemientos segin la reivindicacién 5, carac-
terizados porque presenta ademds un elemento de rotacidén conecta-
do al otro extremo del elemento de muelle.

7.= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 6, carac-

terizados porque el elemento de rotacién comprende una placa pla-
ne desplegada transvérsalmente con respecto al elemento de muellJ
¥ unida al mismo por un elemento de puente arqueado.

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5, carac-
terizados porgue el elemento de muelle sinuoso es un elemento en
forma de S.

9.= Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizados porgue el elemento de muelle se une por un exiremd
al elemento de védlvula y por el otro extremo al elemento de rota-
cibn, desplegandose el elemento de vdlvula y el elemento de rota-
cién transversalmente con respecto al elemento de muelle,

10?- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 5 a 9,

caracterizados porgue para regular el flujo de fluido desde un

conducto a un orificio para ser expulsado desde el mismo como una
pulverizacién, se dota al conjunto de una védlvula de salida.aso-i
ciada con el conducto, medios de empuje para la vdlvula, y un dié
positivo productor de pulverizacién asociado con el orificio.

11.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 10, carac
terizados porque el dispositivo de empuje comprende un elemento
de muelle alargado.

12.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 11, carad
terizados porque la vdlvula de salida comprende un elemento de vél

vula de cara plana, uniendose el elemento de muelle por un exire-

mo al elemento de v4lvula,
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- empuje de muelle alargado que tiene una forma sinuosa,>y un ele-

mento productor de pulverizacién de placa plana, uniendose el ele

-1l -
13.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 12, carag
terlzados porque el dispositivo producto para pulverizacién com-

prende una placa plana, uniendose el elemento de muelle por el

otro extremo & la placa plana,

14,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 13, carad

un elemenio de puente arqueado. 7
15.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 14, carag
terizados porque el elemento de muelle alargado tiene una forua
sinuosa. ’ ' V
16.~ Perfeécionamientos segﬁn las reivindicaciones 5 a
15, caracterizados porque se dota al conjunto de un elemento de

vélvula de cara plana asociado con el conducto, un elemento de

mento de muelle por un extremo &1 elemento de vélvula de cara plg
na y por el otro extremo al elemento productor de pulverizacién
de placa plana, desplegandose el elemento de vdlvula de cara pla-
ne y el elemento productor de pulverizacién de placa plana trans-
versalmente con respecto al elemento de muelle.

17.~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 16, ca-
racterizados porque el elemento de muelle tiene forma de S.

18.~ Perfeccionamientos en pulverizadores de fluidos, tal
¥y como gueda sustan01almente deserito en la presente Memoxia ¥y

en los dibujos adjuntos.
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