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Este invento, s^ re fie r b  a uk-aparato
de e s t a f e * !  d e l t í jjo  dquápüdb cíjn (¿ lia d n o s  

g l ^ i í l k b t i  í ^ t é r c i á *  de ¿ tá m p h ció n  g i r a W i o n ;  que 

“  Pa r t i o ^ a rm e u te  l i Ü ^ h r 'f i  e i  e sfík p á d b  contin ué ¿obre 

la n  dos c a ra s  o p u estas de un t e j i d o  c  í i f i i l a r  de d a t ó o s  

y/o c o lo r e s  ig u a lq s  e n tre  s i  y  p erfectam en te  o p u e sto s ,-o  

tam bién d iseñ o s y/o  c o lo r e s  d is t in t o s  e n tre  s í .

A ctualm ente l a  estam pación e sp e cu la r  

de d is e ñ e s  ig u a le s  y  en fren tad o s so b re  l a s  ca ra s  o puestas 

de un t e j i d o ,  a s i  como l a  estam pación de d ise ñ o s d is t in t o s  

s e  l l e r a  a  cabo, por lo  g e n e r a l, en máquinas v e r t i c a l e s '  

equipados con c i l in d r o s  do estam pación opuostoo que g ira n  

entorno de e je s  h o r iz o n ta le s  p a r a le le s  e n tr e  s i ,  hacién d ose 

p a sa r e l  t e j i d o  que ha de estam parse e n tre  d ich o s c i l in d r o s .  

E sto s t ip o s  de m áquinas, no estando- equipadas con una 

C in ta  tra n sp o rta d o ra  p ara  tra n s p o rta r  e l  t e j i d o ,  

t ie n e n  en l a  p r á c t ic a  un b a jo  grado de p r e c is ió n  (erro re s ' 

e r e p e t ic ió n ) ,  ya  que e l  te jid o ,*  debido a que no e s tá  - - - 

so p o rta d o , t ie n d e  a encon gerse cuando se impregna con c o lo r j  

además e s ta s  máquinas no perm iten estam par s a t i s f a c t o r i a ­

mente t e j i d o s  l i g e r o s  0 t e j i d o s  de ancho c o n s id e ra b le . '

La estam pación de ambas ca ra s  de un ' • '

j i d °  s e  e fe c tú a  tam bién por medio de máquinas co n ven ció - 

n a le s  equipadas con e s ta r c id o s  g ir a t o r io s  en co n ta cto  con 

una c in ta  tra n sp o rta d o ra  s in  f i n ;  para  ob ten er e s te  t ip o  

de estam pación e s  n e c e s a r io , no o b s ta n te , l l e v a r  a  cabo 

dos c ie lo s  de estam pación separad os y  c o n se cu tiv o s  u t i liz a n d . 

Id  misma.máquina o dos máquinas d is t i n t a s , .

Por c o n s ig u ie n te  l a  t é c n ic a  con ven cion al 

no p erm ite  en l a  p r á c t ic a  estam par de forma contin ua un
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diseño ig u a l  y  perfectam en te opuesto so b re  l a s  dos ca ra s  

op u estas de un t e j i d o ,  ya se a  de t ip o  l i g e r o  o pasado, 

s in  que s e  produzcan e rro re s  de r e p e t ic ió n  e n tre  lo s  

d iseñ os*

C o n stitu y e  lirt o b je to  de e s te  in ve n to  e l  p ro p o r- 

cióttair Una E q u in a  de eStdmpadión de e s ta r c id o  -c ilin d r ic o  

g ir^ ó a^ ib  qtie perm ita o b te n er, en So lo  una etap a  de tr a b a jo j 

o sea  eñ riólk una ¿Usada ciel t b j id o , .  una estam pación p e r fe c *  

tam ente e sp e c u la r  d e l d iseño y/o c o lo r -s o b r e  la b  dos ca ra s  

10 , o p u estas de un t e j i d o ,  con l a  misma p r e c is ió n  de r e la c ió n  y  

la s  mismas l im ita c io n e s , con re sp e c to  a l  t i p o ,  peso y  ancho 

d e l t e j i d o ,  cono l a s  máquinas co n ven cio n ales de e s t a r c í  'o 

g ir a t o r io  de v a r io s  c o lo re s  u t i l iz a d a s  actualm en te  para e l  

estampado en continuo de s o lo  una cara  d e l  t e j i d o ,

■ f5* Otro o b je to  d e l  p re se n te  in ven to  c o n s is te

en pro p o rcio n ar un ap arato  apropiado para u t i l i z a r s e ,  además 

de para e l  estampado e sp e c u la r  so b re  ambas ca ra s  de un 

t e j i d o ,  tam bién como una máquina de estampado n u l t i - c o lo r  

visual s in  re q u e r ir  para e s t e  f i n  ningán d is p o s it iv o  

20, p a r t ic u la r  o com plicadas o p eracio n es de re g u la c ió n .

E stos o b je to s  s e  o b tie n e n , v e n ta jo s a — >

mente, por medio de un ap arato  de estam pación c o n s t itu id o ,, 

de conform idad con e s te  in v e n to , por e l  acoplam iento de 

dos máquinas de estampado de e s ta r c id o s  g ir a t o r io s  d e l ti->

2^, po p r o v is to  con medios e lectro m ecá n ico s para s in c r o n iz a r  l a  

v e lo c id a d  de l a  c in ta  con l a  v e lo c id a d  de lo s  c i l in d r o s  

de estam pación, segán cuando s e  ha d e s c r ito  en l a  

p a ten to  i t a l i a n a  nfl 894*528 d o l 22 do ju n io  de I970 , 

de conform idad con lo  c u a l o l  acoplam iento de dos máquinas 

s e  o b tie n e , de p r e fe r e n c ia , m ediante l a  d is p o s ic ió n  

p a r a le la  de una máquina so b re  l a  o t r a ,  estando l a  entrada

3 0 .



d e l  to s id o  en l a  máquina i n f e r i o r , . en donde e l  

t e j i d o  s e  estampa por una c a ra ,, m ien tras que l a  s a l id a  

d e l  t e j i d o  e s tá  en l a  o tr a  máquina,, que e fe c tá a  e l  estampado 

en l a  ca ra  o p u esta , - d isp on ién d ose un c i l in d r o  de tra n sm isió n  

en l a  máquina re c e p to ra  S u p erio r que c o n s titu y e  e l  c i l in d r o  

d é ,a r r a s t r e  dé ih  p in ta  S u p e rio r, e l  c u a l t ie h e  un 

diiüife-tlbb SüStdncxalm érite !¡¿üül a - aproximadamente e l  doble 

d e l  diám etro d e l c i l in d r o  fcedente de id  máqúihS 

su b yacen te , para g e n e ra r, so b re  d icho c i l in d r o  de tr a n s ­

m isió n , una fu e r z a  a d h esiva  ig u a l  a , por lo  menos, a 

l a  fu e r z a  de desprendim iento d e l  t e j i d o  d e l c i l in d r o  cedente 

red u cién d o se  a s i ,  a l a  mínima e x ten sió n  p o s ib le ,  e l  des­

liz a m ie n to  e lá s t i c o  e n tre  c o rre a  y  t e j i d o ,  preveyéndose 

tam bién medios para s in c r o n iz a r  l a  v e lo c id a d  de lo s  c i l i n ­

dros de estam pación de atibas máquinas, que in c lu y e n  

m otores e le c t r o - h id r á u lic o s  para im pulsar lo s  c i l in d r o s  

de c o n tr o l  d i g i t a l  de l a  v e lo c id a d , a s i  como medios para ' 

s in c r o n iz a r  l a  v e lo c id a d  de l a s  c o rre a s  de la s  dos- 

máquinas m ediante l a  v in c u la c ió n  de l a  v e lo c id a d  de l a . " 

c in t a  de una máquina a l a  v e lo c id a d  de l a  o tr a  c in ta  

m ediante conversones a n a ló g ic o - d ig i t a le s ,  que e s ta b le c e n  

l a  com paración e n tre  s e ñ a le s  e lé c t r i c a s  re co g id a s  propor— 

cionalm ente a l a s  v e lo c id a d e s  de ambas c in ta s  y  em iten >" 

una s e ñ a l de c o rre c c ió n  do v e lo c id a d  y  do f a s e ,  que es; *¡a 

enviada a un motor e le c t r o —h id r á u lic o  que im pulsa la  

máquina c o n tro la d a .

Mas p a rticu la rm e n te  d icho c i l in d r o  de 

tra n sm is ió n , apto para  desprender e l  t e j i d o  de l a  c in ta  

ced en te  y  t r a n s f e r i r lo  a l a  c in ta  re c e p to ra , t ie n e  

un diám etro p referen tem en te  su p e r io r  a l  d o b le  d e l  diám etro 

d e l  c i l in d r o  ced en te  su b yacen te , para o b te n e r, para 

un e sp e so r u su a l de l a  c in ta  re c e p to ra  de a lre d e d o r de



3 rm¿ un e s c ú r r in ie n to  e n tre  l a  c in ta  y  t e j i d o  i n f e r i o r  

d o,003  ( 3#o)* o sea un escu rrim ien to  a c e p ta b le  en la  

p r á c t ic a *  1

Se d e s c r ib ir á  ahora* con mayor d e ta l le *  

una modalidad p re fe r id a *  aunque no e x c lu s iv a  d e l p re se n te  

in ven to* haciendo r e fe r e n c ia  a lo s  d ib u jo s  adjuntos* que
t  vSon puramente indicativos y no limitativos, y en donde*
¡« l a  f ig u r a  1  re p re se n ta  una v i s t a  g en erh í esquem ática 

d e l ap arato  c o n s titu id o  por* dos máquinas 

de estam par acop lad as} dé conform idad con 

e s te  in v e n to j '

-  l a  f ig u r a  2 re p re se n ta  una d is tr ib u c ió n -e s q u e m á tic a  de

la s  fu e rz a s  de se p a ra c ió n  que actúan  so b re  

e l  t e j id o  en l a  zona en donde e l  t e j i d o „ s e  

t r a n s f i e r e  de l a  c in ta  de una máquina a l á  

c in ta  de l a  máquina so b reyacen te}

-  l a  f ig u r a  3 re p re se n ta  e l  diagram a de lo s  d iv erso s, d is ­

p o s it iv o s  e le ctro m e cá n ico s y  e le c tr ó n ic o s  

para l a  s in c r o n iz a c ió n  de v e lo c id a d e s  y  fa s e  

de lo s  e s ta r c id o s  de estam pación c i l in d r i c o s  

de una máquina con lo s  de l a  o tr a  máquina} 

y  por ú ltim o

-  l a  f ig u r a  4 re p re se n ta  un diagrama de s in c r o n iz a c ió n  de

la s  v e lo c id a d e s  de l a s  c in ta s  de ambas má-,
«  ■) ' '  1

quinas*
Con r e fe r e n c ia  a e s ta s  f ig u r a s  y  p a r t i ­

cularm ente a l a  f ig u r a  1* e l  ap arato  de estam pación que 

c o n s titu y o  e l  o b je to  d o l p re se n te  in ven to  o s tá  c o n s titu id o  

su stan cin lm on to  por dos máquinas do ontnmpaoión do ostnroidofl 

g ir a t o r i o s ,  una de l a s  c u a le s  e s tá  d is p u e sta  so b re  l a  o tra *

En p a r t ic u la r *  l a  máquina i n f e r i o r  1



es mas la r g a  que l a  máquina su p e r io r  2 para p e rm itir  

un e stre ch o  p o sic lo n ad o  de l a  segunda máquina so b re  l a  

p rim era, dejando l i b r e  una porci<5n t a l  de c in ta  de l a  

prim era máquina que s e a  s u f ic i e n t e  para l a  d is p o s ic ió n  

de la s  n e c e s a r ia s  unidades de estampado. Para p e rm itir  

e s ta  r e a l iz a c ió n ,  en l a  máquina l a  c in ta  s in  f i n  1  

e s tá  ten sa d a  e n tre  un c i l in d r o  o p o lea  im pulsora 4 y  un 

c i l in d r o  de tra n sm is ió n  5 y  su s p ro p ia s  unidades de 

estampado ( c i l in d r o s  g ir a t o r io s )  ó d is p u e sta s  en la  

p o rc ió n  de c in ta  3 que no e s tá  ocupada por l a  máquina 2»

Por e l  c o n tr a r io , en l a  máquina su p e r io r  

l a  c in t a  7 e s tá  ten sad a  e n tre  un c i l in d r o  im pulsor 8 y  

un c i l in d r o  de tra n sm isió n  9j e s te  ú ltim o  t ie n o  un 

diám etro muy s u p e r io r  a l  d e l  c i l in d r o  4 y  con e l  q u e-está  

en co n ta cto  por lo s  m otivos a n te s  e x p u e sto s . Un r o d i l lo  

d e f le c t o r  10 e s tá  d isp u e sto  s o b r e 'e l  re c o rr id o  de re to m o  

de l a  c in t a  7 » sien d o  apropiado dicho r o d i l l o  para e fe c tu a r  

una am plia d e f le x ió n  de l a  c in ta  7 n e c e s a r ia  para crear,', 

e sp a c io  s u f ic i e n t e  para p e rm itir  l a  in s e r c ió n , e n tre  e l  

c i l in d r o  9 y  l a  c in t a  3, d e l d is p o s it iv o  a r o d i l l o  11,  que 

ha de d i s t r i b u i r  e l  ad h esivo  so b re  l a  c in ta  7 de l a  

segunda m áquina.

Un d is p o s it iv o  e sp a rc id o r  de adhesivo  

s im ila r  12 s e  d ispon e en co n ta cto  con e l  c i l in d r o  de j . 

tra n sm is ió n  5 para p e rm itir  e l  encolado i n i c i a l  d o l t e j i d o  

13 a l a  c in t a  3,  según l a  té c n ic a  con ven cion al*

E l t e j id o  13 s e  a lim en ta  desde e l  fondo 

h a c ia  a r r ib a ,  p recisam en te con i n i c i o  en 14 ( f ig u r a  1)$ 

e l  t e j i d o  13 ,  p ro ced en te  d e l c a r r e te  15 ,  s e  e n co la  en 14 

a l a  c in t a  3 (que ya  ha s id o  untada m ediante e l  d is p o s it iv o  

de r o d i l l o  12 ) por medio de r o d i l lo s  opuestos 16 y  1 7 J



¿i C ontinuación  e l  t e j id o  pasa b a jo  l a s  unidades de 

estam pación 6, que e fe ctú a n  e l  estampado so b re  l a  cara  

s u p e r io r . E l t e j i d o  p ro sig u e  h a sta  l a  zona de co n ta ctó  

e n tre  lo s  r o d i l lo s  4 y  9, en dohde s e  t r a n s f i e r e  a un 

r o d i l l o  mayor 9 y  s e  en co la  a l a  c in ta  7 do l a  segunda 

máquina por medio d e l  d is p o s it iv o  1 1 ,

Después de l a  tr a n s fe r e n c ia  d e l t e j i d o  

so b re  í a  c in ta  7 de l a  máquina 2; l a  ca ra  de t e j id o  opuesta 

a l a  ya  estampada e s tá  ahora en l a p o sió ió n . c o r r e c ta  para 

s e r  estampada por la s  unidades de esthíapado 18 de l a  

máquina 2 ,  E l t e j i d o ,  después de h aberse  esidápado en 

ambas c a ra s , e n tra  en un secad o r co n ven cio n al 19 , de donde 

s a le  l i s t o  para s e r  bobin ado.

Las máquinas de e s ta r c id o  g ir a t o r io  

u t i l iz a d a s  para l a  r e a l iz a c ió n  d e l ap arato  apto para 

estampar especularm ente l a s  ca ra s  o p u estas de un t e j id o  

son d e l mismo t ip o  que s e  ha d e s c r ito  en l a  p a te n te  i t a l i a n a  

nS 894,528  d ep o sitad a  e l  22 de ju n io  de I970 , o sea  

máquinas de e s ta r c id o  c i l in d r i c o  g ir a t o r io  equipadas con- 

un sistem a  e le ctro -m e cá n ico  e s p e c ia l  capaz de e fe c tu a r  

autom áticam ente una s in c ro n iz a c ió n  p e r fe c ta  e n tre  l a  r o ta c ió n  

de lo s  c i l in d r o s  estam padores y  e l  movimiento de t r a n s i d  

c ió n  de l a  c in ta  que comporta e l  t e j i d o ,  ^ ,

E ste  e s p e c ia l  sistem a  de s in c r o n iz a c ió n  ’ 'V, 

e s tá  c o n s t itu id o , esen cia lm en te  por una rueda que 

d escansa so b re  l a  c in ta  y  d e te c ta  su  desplazam iento  

de avance; e s ta  rueda e s tá  ríg id am en te  enchavetada a un 

tra n sd u c to r  e le ctro m e cá n ico , que genera una s e r i o  do 

im pulsos, cuya fro c u o n c la  os p ro p o rc io n a l a ln  vo lo o ld a d  

do desplazam iento de l a  c in t a .  E stos im pulsos son enviados 

a un a m p lifica d o r-co n v e rso r  que c o n tro la  un motor pQOo a paso



que, a su  v e z , c o n tro la  un motor h id r á u lic o ,  cuyo motor 

c o n tr o la  l a  tra n sm isió n  do lo s  c i l in d r o s  de estampación,, 

to d o s lo s  c u a le s  e stá n  conectados con un á rb o l de tr a n s ­

m is ió n  único#

Edte siste m a  e s p e c ia l  u t i l i z a ,  por co n sig u ie n te  
•i .

una cadena cin em á tica  r íg id a  e n tre  l a  c in ta  y  lo o  c i l i n ­

dros de estampación#

Ambas máquinas 1  y  2 , que c o n stitu y e n  e l  ap arato  

o b je to  de e s t e  in v e n to , comprenden dicho sistem a  e s p e c ia l  

de s in c r o n iz a c ió n  para s in c r o n iz a r  l a  v e lo c id a d  de l a  c in  

t a  con l a  v e lo c id a d  de lo s  c ilin d ro s#

De conform idad con e s t e  in v e n to , p a ra  obtener una 

estam pación e sp e c u la r  do c ie r t o  d iseñ o  y/o c o lo r  sobre  la s  

c a ra s  o p u estas de un t e j i d o ,  o se a  l a  estam pación en po­

s ic io n e s  p erfectam en te  o p u estas so b re  la s  dos ca ras d e l 

t e j i d o ,  e l  a p a ra to  e s tá  equipado con d is p o s i t iv o s  p a r t i ­

c u la r e s  que, combinados con dos máquinas de estam pación -d el 

t ip o  a n te s  in d ic a d o , p erm ite, en l a  p ráctica ,-, obtener, ,lo s  

o b je to s  d e l  invento#

Mas p a rticu la rm e n te , para o b ten er una estam pación 

p erfectam en te  e s p e c u la r  es n e c e s a rio  que l a  t r a n s fe r e n c ia  

d e l  t e j i d o  de l a  prim era máquina a l a  segunda s e  produzca 

b a jo  se p a ra c ió n  r e g u la r  d e l t e j i d o  de l a  c in ta  ced en tó Jy  

b a jo  r e g u la r  d e p o sic ió n  y  encolado de d ich o  t e j i d o  so b re  % 

l a  c in t a  re ce p to ra ?  además es in d is p e n sa b le  una p e r fe c ta  

s in c r o n iz a c ió n  de la s  v e lo c id a d e s  de ambas c in t a s ,  a s í  

como de l a s  v e lo c id a d e s  y  f a s e  de la s  unidades de estam­

p ació n  de la s  dos m áquinas,.

Para ob ten er una t r a n s fe r e n c ia  p e r fe c ta  d e l t e j i d o  

e l  a p arato  de conform idad con e l  p re se n te  in ven to  compren­

de un c i l in d r o  de tra n sm isió n  9 ( f ig u r a  l )  de l a  c in ta  r e -
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cep to ra  7 que t ie n e  un diám etro mucho mayor que e l  d e l
' l

c i l in d r o  4,  de p r e fe r e n c ia  ig u a l  a a lre d e d o r  d e l  d oble  

d e l diám etro d e l  c i l in d r o  4 y , mas generalm ente, un d iá ­

metro t a l  que l a  fúetfzd de adhesión  d e l  t e j i d o  a l a  c in -  

5Ü tü  reco p torh  ed e l  noáento de l a  se p a ra c ió n  se a  dor lo

menos ig u a l  ó de p revén eh cia  s u p e r io r , a l a  fu e r z a  de s e ­

p a ra c ió n  d e l t e j i d o  de ÍLÜ c in t a  de l á  máquina ced en te i
!* I ; ; ,

En l a  p r á c t ic h  Sé h¿i co n sta ta d o  qiie 

para re d u c ir  e l  escu rrim ie n to  e n tre  e l  t e j i d o  y  l a  d in ta  

10 . (presentando l a  c in t a  un esp eso r u su al a unos 3 mm) a

v a lo r e s  in f e r io r e s  a 0,003, e l  c i l in d r o  9 debe te n e r  un 

diám etro no i n f e r i o r  a 1000 mn y  p recisam en te 1030 mm. 

Bebido a que e l  diám etro d e l c i l in d r o  ccd en te  es generalm ente 

de a lre d e d o r de 480—500 mm, r e s u lt a  que e l  diám etro d e l 

15* c i l in d r o  9 debe s e r  p rá ctica m en te  ig u a l  a , por lo  monos, 

e l  d oble  d e l d iám etro d e l c i l in d r o  c e d e n te .

E l d ib u jo  esquem ático de l a  f i g u r a  2 

dem uestra y  confirm a l a  n ecesid a d  de u t i l i z a r  un c i l in d r o  9 

con un diám etro mucho mayor que e l  d e l  c i l in d r o  ced en te  4 .

20 .  En d ich a  f ig u r a  2,  R e s  e l  diám etro

d e l c i l in d r o  mayor 9> r  es e l  diám etro d e l  c i l in d r o  4,  

in d icá n d o se  con 7 y  3 l a s  c in ta s  c o rre sp o n d ie n te s ,

Suponiendo que la s  zonas de sep aració n .

A~B so b re  e l  c i l in d r o  9 y  C—D so b re  e l  c i l in d r o  puesto 4' s * " o
25* sean  ig u a le s  e n tre  s i  (debido a su  pequeña e x te n s ió n ) , 

entonces la s  fu e r z a s  do adhesión elem en tales d e l  t e j i d o  

13 a lo  c in ta  7 «lol c i l in d r o  9, in d ic a d a s  por f^ y  tod as 

d ir ig id a s  h a c ia  e l  cen tro  d e l c i l in d r o  con ra d io  R y , a n á lo ­

gamente, la s  fu e r z a s  do adhesión e lem en tales f^ (que s e  

30, oponen a l a  se p a ra c ió n  d e l t e j i d o )  dá lu g a r  a dos fu e r z a s

o p u estas f  y  f „  ( d ir ig id a s  h a c ia  lo s  ce n tro s  d e l  c i l in d r o  9 
1 2»
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y  d o l c i l in d r o  4 resp ectivam en te) ouya r e s u lta n te  F 

r e s u lt a  angularm ente d esp lazad a  h a c ia  e l  c i l in d r o  mayor 9 

y  en se n tid o  c o n tr a r io  a l  de desplazam iento  de avance d e l 

t e j i d o ,  o s e a , de modo que s e  f a c i l i t e  l a  se p a ra c ió n  d e l 

5 , t e j i d o  de l a  c in t a  ced en te  para d e p o s ita r la  so b re  l a  c in ta  

r e c e p to r a , sien d o  l a  in te n s id a d  de d ich a  r e s u lta n te  F 

ta n to  mayor cuanto mayor es l a  d ife r e n c ia  e n tre  

lo s  d iám etros de lo s  dos c i l in d r o s .

T al como ya  s e  ha e x p lic a d o  an terio rm en te, 

1 0 , para  o b ten er un estampado e sp e c u la r  s a t i s f a c t o r i o  es

n e c e s a r io  m antener l a  ^repetición** e n tre  e l  d iseño estampado 

so b re  una ca ra  d e l t e j i d o  y  e l  mismo d iseñ o  im preso so b re  

o l  l a t e r a l  do reverso J  e sto  os o b te n ib le  sin cro n iza n d o  l a  

v e lo c id a d  y  f a s e  de l a s  unidades de estam pación de ambas 

1 5 .  máquinas y  l a s  v e lo c id a d e s  de l a s  c in t a s  de d ich as m áquinas.

La s in c r o n iz a c ió n  de lo s  c i l in d r o s  de

l a s  unidades de estampado de ambas máquinas s e  o b tie n e ,

de conform idad con e s t e  in v e n to , u t i l iz a n d o  s o lo  una' fre**

cu e n cia  de c o n tr o l, que re p re s e n ta  un á r b o l e lé c t r ic o

20, i d e a l  r íg id a m en te  v in cu la d o  en fr e c u e n c ia  y  f a s e ,

• En l a  p r á c t ic a  e l lo  s e  o b tie n e  ( f ig u r a  3)

d isponien do un tra n sd u c to r  e lectro m ecá n ico  20 en co n ta cto

con e l  c i l in d r o  de tra n sm is ió n  5 de l a  prim era máquina,' >

con e l  f i n  de ob ten er una fr e c u e n c ia  FA  ̂ proporcional^  a

2 5 ,  l a  v e lo c id a d  de l a  c in t a  3 de l a  máquina 1 ,  E sta  se ñ a l

de fr e c u e n c ia  FA s e  a p l ic a  sim ultáneam ente a dos traslada**
1

d ores de p o te n c ia  2 1  y  22 que a lim en tan  e l  motor h id r á u lic o  

23 que c o n tro la  lo s  c i l in d r o s  de estampado 6 de l a  máquina 1 ,  

' y  e l  motor paso a paso 25 que a ccio n a  a tr a v é s  d e l motor 

h id r á u lic o  26, e l  grupo de c i l in d r o s  18 de l a  máquina 2 .

Los dos tra s la d a d o re s  de p o te n c ia  21 y  22

30 ,
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t ie n e n , l a  m isión  de a m p lif ic a r  y  ponék* en se c u e n c ia  la s  

s e ñ a le s  de p ilo ta d o  de nodo que se a  p o s ib le  e l  c o n tr o l
. I

de lo s  re sp e ctiv o ^  m otores paso a pasoj de e s te  modo e s to s  

motores son o b lig a d o s a g i r a r  ríg id am en te  lig a d o s  en f a s e  

y  en fre c u e n c ia ]  por buanto ambos sori im pulsados por una 

d o ia  se ñ a l de p ilo ta d o  F Á ^ L o s  c o n ta cto s  27 y  28 

s e  in s e r ta n  sobi’e lo s  c i f  c ü ito s  e lé c t r i c o s  de lo s  t r a s  l a -  

dadores j con e l  aeb ib n an ieíito  dei efe too  C ontactos es posí-i.. 

b le  o p erar ambas máquinas sim ultáñeam Chte o s o lo  l a  má­

quina 2 para e l  estampado norm al.

En e fe c t o ,  cuando e l  co n ta cto  27  s e  c ie r r a  

y  s e  ab re  e l  c o n ta cto  28 ,  s e  e n v ía  fr e c u e n c ia  FA a ambos 

tra s la d a d o re s  21 y- 22 y  luego  a l a s  máquinas 1  y  2 j cuando se  

ab re  e l  co n ta cto  27  y  s e  c ie r r a  e l  co n ta cto  2 8, "na se ñ a l 

de fr e c u e n c ia  FB^, captada por un tra n sd u c to r  29 a p lic a d o  a 

un r o d i l lo  de tra n sm isió n  de l a  máquina 2 , es enviada a l  

tr a s la d a d o r  22 de l a  máquina 2* La máquina 1 permanece ex­

c lu id a , de modo que puede u t i l i z a r s e  l a  o t r a  m áquina,para e l  

estampado normal m ediante l a  a lim en ta c ió n  de t e j id o  13* ( f ig u ­

ra  l )  d irectam en te  a l a  c in ta  7 so b re  l a  que s e  en cola  por 

medio d e l d is p o s it iv o  1 2 * ,

Los d is p o s it iv o s  31 y  32 e stá n  

a so cia d o s con ambos tra s la d a d o re s  2 1 y  22 para l a  v a r ia c ió n  

d e cim ile sim a l de l a  fre c u e n c ia *  lo s  d is p o s it iv o s  31 y  32 

perm iten , m ediante c o n tr o l manual, ig u a la r  l a  v e lo c id a d  

de la s  unidades de estam pación a l a  v e lo c id a d  do l a  c in ta  

co rresp o n d ien te  * En o l  oqoo do fu n ción  nmi onto oon máquinas 

a co p la d as, lo s  d is p o s it iv o s  31-32 (m io ro -d rivo r) deben 

d isp o n erse  ambos exactam ente de ig u a l  forma para no 

m o d ific a r  la s  s e ñ a le s  de s a l id a  de lo s  tra s la d a d o re s  de 

p o te n cia  y  e n v ia rs e  a lo s  motores e le c tr o h id r á u lic o s
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23-24  y  25-2ÓJ on o fo o to , d ich a s se ñ a le s  do s a l id a  do lo s

tra s la d a d o re s  d© p o te n c ia  deben e s t a r  e s tr ic ta m e n te  en

f a s e  e n tre  s i  y  s e r  ig u a le s  a l a  s e ñ a l de en trad a FA .
1

Las v e lo c id a d e s  de l a s  c in ta s  3 y  7 

5 .  e s tá n  s in c ro n iz a d a s  n e d ia n te  un c ir c u i t o  e le c tr ó n ic o

esquem áticam ente rep resen tad o  en l a  f ig u r a  4» Los d is p o -i i ,
s i t i v o s  u t i l iz a d o s  comprenden un motor e le c tr o h id r á u lic o

33 con r e s p e c t iv a  red u cció n  331 para e l  c o n tr o l d e l 

c i l in d r o  8 dé l a  máquina 2¿ un tra n sd ü c to r  d i g i t a l  34

10 . montado s o b r e .é l  fc iíin d rb  de tra n sm is ió n  5 de l a  máquina 1 ,  

vxi tra n sd u c to r  s im ila r  35 mbnládo s b b fe  e l  c i l in d r o  condu­

c id o  30 de l a  máquina 2 y  un c ir c u i t o  e le c tr ó n ic o  conipai’a t i -  

vo de l a s  fr e c u e n c ia s  FA y  FB em itid a s por lo e  tra n sd u cto re s

34 y  35 .

•̂■5 .  Con e s t a  o rg a n iza c ió n  a l  c i l in d r o  8 de

l a  máquina 2 s e  tra n sm ite  una s e r i e  de re v o lu c io n e s  

e s tr ic ta m e n te  p ro p o rc io n a le s  a l a  s e ñ a l de p ilo ta d o  FA 
p ro ced en te  d e l tra n sd u c to r  34 montado so b re d i c i l in d r o  5. 

de l a  prim era máquina. De e s t e  modo s e  o b tie n e  nna 

20. conexión r íg id a  e n tre  lo s  m ovimientos de l a s  dos c in ta s  

de l a  máquina.

Debido a que con e l  tiem po s e  producen 

v a r ia c io n e s  en lo s  c o e f ic ie n t e s  d e . f r i c c i ó n  e n tr e  lo s  • . 

c i l in d r o s  y  c in ta s  co rresp o n d ie n te s , a s í  como en l a  f 

2 5 « fu e r z a  de tensado de l a s  c in ta s  como co n secu en cia  de

in e v it a b le s  a larg am ien to s de ó s ta s ,  es n e c e s a rio  compensar 

lo s  e sc u rr im ie n to s  e n tre  la s  c in ta s  y  lo s  c i l in d r o s  c o r r e s ­

p o n d ien tes , Para e s te  f i n  ( f ig u r a  4) s e  u t i l i z a  un 

c i r c u i t o  de re g u la c ió n  de a n i l lo  cerrad o  c o n s titu id o  por 

un co n verso r a n a ló g ic o - d ig i t a i  36, que compara la s  f r e ­

cu e n cia s  FA y  FB e n tre  s í  (fu n cio n es de la s  v e lo c id a d e s

•3 0 .



de ambas c in ta s )  y  em ite una s e ñ a l de te n s ió n  que s e  

a m p lific a  en u n -a m p lifica d o r 37 equipado con un e s ta ­

b i l iz a d o r  38 ( c ir c u i t o  de g a n a n c ia ) . La s e ñ a l de s a l id a  

d e l a m p lific a d o r  37 s e  r e c o n v ie r te  en una s e ñ a l de fr e c u e n c ia  

niediánié un co n yerso r d ig i t a l- a n a ló g ic o  381. La s e ñ a l de 

s a l id a ;  qué es tilia pefíali-error* s e  fenvía a ún d is p o s it iv o  

sumador a lg e b ra ic o  de fr e c u e n c ia  39 ciue em ite tina s e ñ a l que, 

después de h aberse a m p lifica d o  n ed iaríte  un tra n sd u c to r  

de a lim en tació n  40,  c o n s t itu y e  l a  se ñ a l de p ilo ta d o  para 

e l  motor e le o tr o h id r á u lic o  33 que c o n tro la  l a  máquina 2 *

Para a se g u ra r  l a  v in c u la c ió n  en fa s e  

d e l desplazam iento de avance de l a s  c in t a s ,  cada tino 

de lo s  tra n sd u c to re s  34 y  35 em ite una s e ñ a l «cero»

(in d ica d a  con 42 y  41 en l a  f ig u r a  4) con cada re v o lu c ió n  

de la s  ruedas montadas so b re  lo s  tra n s d u c to re s .

Los d is p o s it iv o s  de s in c r o n iz a c ió n  que 

s in c ro n iza n  ta n to  la s  v e lo c id a d e s  a n g u la res  de lo s  

c i l in d r o s  de estam pación como la s  v e lo c id a d e s  de d e sp la za ­

miento de l a s  c in ta s  de la s  dos máquinas aco p lad as e n tre  

s í ,  Junto con e l  c i l in d r o  p a r t ic u la r  9 que t r a n s f i e r e  e l  

t e j i d o ,  perm ite o b te n er, en l a  p r á c t ic a ,  un estampado 

p erfectam en te  e sp e c u la r  de un mismo d iseñ o  y/o  de lo s  

mismos c o lo re s  en ambas ca ra s  d e l t e j i d o •

Evidentem ente, en e l  in v e n to  d e s c r ito  ' .

an teriorm en te de conform idad con una m odalidad p r e fe r id a  

y  no e x c lu s iv a  d e l  mismo pueden l le v a r s e  a ©abo m o d ifi­

ca cio n es y  v a r ia c io n e s  e s t r u c tu r a l  y  funcionalm onto 

e q u iv a le n te s  s in  por e l lo  a p a r ta r s e  d e l  e s p í r i t u  y  

a lc a n c o  d e l invento»
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N O T A

D e s c r ito  e l  o b je to  d e l  p re se n te  in ven to  s e  de­

c la r a n  nuevas y  de p ro p ia  in ve n ció n  la s  s ig u ie n te s  r e iv in  

d ic a c io n e s  «.

1 , — P erfeccio n am ien to s en un a p a ra to  de estampa 

do de c i l in d r o s  g ir a to r io s ^  esen cia lm en te  para estampar 

especularm ente d iseñ o s y/o c o lo re s  ig u a le s  so b re  la s  ca ­

ra s  op u estas, de un t e j i d o  o sim ilar^  c a r a c te r iz a d o s  porque 

k s tá  c o n stitu id o ' po£* dos máquinas de estam pación de e s ta r ­

c id o s  c i l i n d r i c o s  g ir a t o r io s  ádopiadas e n tre  s í ,  ambas d e l
1 , ’’ , - t ,

t ip o  equipado con medios electi^omfeiíánicod para s in c r o n iz a r  

l a  v e lo c id a d  do l a  c in ta  con la  v e lo c id a d  de lo s  c i l in d r o s  

do estampado* en dondo d ich a s máquinas so  acop lan , proforon 

tem ente, disponiendo una máquina so b re  l a  o t r a , con alim en­

ta c ió n  d e l  t e j id o  so b re  l a  máquina su b yacen te , en donde t i e  

ne lu g a r  e l  estampado de una ca ra  y  s a l id a  de l a  segunda má­

quina que estampa l a  ca ra  opuesta  d e l t e j i d o ,  comprendiendo 

l a  máquina re c e p to ra  un c i l in d r o  de tra n sm is ió n  de l a  . c in ta  

r e c e p to r a , con un diám etro ig u a l  a a lre d e d o r e l  d o b le  

d e l  diám etro d e l  c i l in d r o  ced en te , p ara  g en era r so b re  

d ich o  c i l in d r o  de tra n sm is ió n  una fu e r z a  ad h esiva  d e l 

t e j i d o  por lo  menos ig u a l  a l a  fu e rz a  de se p a ra c ió n  d e l ■ 

t e j i d o  de l a  c in t a  ce d e n te , comprendiendo además e l  . 

a p arato  medios para s in c r o n iz a r  l a s  v e lo c id a d e s  de lo s  - “ 

c i l in d r o s  de im presión  de la s  dos máquinas, incluyendo 

un tra n sd u c to r  a so cia d o  a l a  v e lo c id a d  de la- c in t a  de

máquina, cuya s e ñ a l de fr e c u e n c ia  de s a l id a ,  después 

de a m p lif ic a c ió n , s e  en vía  para p i lo t a r  lo s  motores 

e le c tr o h id r á u lic o s  que c o n tro la n  lo s  c i l in d r o s  de estam­

p a ció n  de ambas máquinas, a s i  como medios para  s in c r o n i­

za r  l a s  v e lo c id a d e s  y  fa s e  de la s  dos c in ta s  m ediante la
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v in c u la c ió n  de l a  v e lo c id a d  de l a  c in tq  de una máquina 

con l a  v e lo c id a d  de l a  o tr a  c in ta ,  obten ién d ose d ich a 

v in c u la c ió n  por medio de co n verso res d ig i t a le s - a n a ló g ic o s  

apropiados p ara e fe c tu a r  l a  com paración e n tre  la s  se ñ a le s  

5 , de fr e c u e n c ia  re co g id a s  proporcionalm ente a l a s  v e lo c id a d e s  

de l a s  dos c in ta s  para e m itir  una se ñ a l de s a l id a  para l a  

c o rre c c ió n  de l a  v e lo c id a d  y  f a s e ,  se ñ a l que se  en vía  a un 

motor e le c tr o h id r a ó lic o  que a ccio n a  l a  máquina co n tro la d a *

2 * -  P erfeccio n am ien to s, de conform idad con l a  

10* r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d o s  porque e l  diám etro de d i ­

cho r o d i l lo  de tra n sm isió n  de l a  c in ta  r e c e p to ra  es de pro-* 

fe r é n c ia  su p e r io r  a l  d o b le  d e l diám etro d e l  c i l in d r o  de l a  

c in ta  cedente*

3 , — P erfeccio n am ien to s, de conform idad con l a ,

15* r e iv in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d o s  porque d ich o s medios pará
.. . ! 4 ■ <

s in c r o n iz a r  la s  v e lo c id a d e s  de lo o  c i l in d r o s  de estam pación 

de l a s  dos máquinas comprenden un tra n sd u c to r  a p lic a d o  a . l a  

c in ta  de una máquina, de p r e fe r e n c ia  a l  c i l in d r o  de t r a n s -  

m isión  de l a  máquina i n f e r i o r ,  cuya se ñ a l de fr e c u e n c ia  de 

20* s a l id a  se  en vía  a dos tra s la d a d o re s  de p o te n c ia  que em iten 

dos s e ñ a le s , e s tr ic ta m e n te  ig u a le s  e n tre  s í  con re sp e c to  a 

fr e c u e n c ia  y  f a s e ,  capaces de p i lo t a r  d irectam en te  lo s  \ Y '  

m otores de c o n tr o l e le c t r o h id r a ó lic o s  de l a s  dos máquinas ' 

con e l  f i n  dé que d ich os m otores g ir e n  ríg id am en te  co n ec- ' Y  

25* ta d o s e n tre  s í  en fr e c u e n c ia  y  f a s e ,

4 *- P erfeccion am ien to s de conform idad con la s  r e i  

v in d ic a c io n e s  1 y  3,  c a r a c te r iz a d o s  porque en e l  c ir c u i t o  

do a lim en tació n  do d ich os tra n sla d a d o re s  do p o te n c ia , so  

in s e r ta n  oonoctados accionad os manualmente, quo flon a p ro - 

30 .  p iados para e x c lu ir  l a  prim era máquina de l a  segunda y  p er­

m it ir  que fu n cio n e  s o lo  l a  segunda máquina m ediante una



s e ñ a l de p ilo ta d o  re co g id a  por l a  c in ta  de d ich a  segunda 

m áquina:y  e n via d a , después de a m p lific a c ió n  por medio de 

un tr a s la d a d o r  de p o te n c ia  c o rresp o n d ie n te , al  motor e le c -  

t r o h id r á u lic o  de d ich a  máquina.

5 . -  P e rfeccio n am ie n to s, de conform idad con 

l a s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ced e n te s , c a ra c te r iz a d o s  porque d i ­

cha v in c u la c ió n  de l a  v e lo c id a d  de una máquina a l a  v e lo c i ­

dad de l a  o tr a  máquina -  con e l  f i n  de s in c r o n iz a r  lo s  d e s-  

p lzam ien to s de l a s .c i n t a s  -  s e  l l e v a  a cabo m ediante un c i r ­

c u ito  que comprende dos trá n sd u c to re s  e le ctro m e cá n ico s, uno 

de e l l o s  a p lic a d o  a una c in ta  y  e l  o tro  a l a  o tra , c in t a ,  pa­

ra  ob ten er s e ñ a le s  do fr e c u e n c ia  p ro p o rc io n a le s  a la s  v e lo ­

c id a d e s  de l a s  dos c in t a s ,  un co n verso r d ig i t a l- a n a ló g ic o  que 

e fe c tú a  l a  com paración e n tre  d ich as dos fr e c u e n c ia s , un am­

p l i f i c a d o r  o p e ra tiv o  que a m p lif ic a  l a  s e ñ a l de te n s ió n  emi­

t i d a  por d ich o  c o n v e rso r , un segundo co n verso r d ig ita l-a n a ló g i<  

que c o n v ie r te  d ich a  s e ñ a l a m p lifica d a  en una s e ñ a l de fr e c u e n -  

b ih  y ,  por ú ltim o , un d is p b s ít iv d  stímador a lg e b ra ic o  d e  f r e ­

tiñen c iá ¿  que e fe c tá á  l a  suma a lg e b r a ic a  dé l a  fre c u e n c ia  t o *  

mada de l a  máquina co n tro la d a  y  de l a  em itid a  por dicho 

segundo co n v e rso r, enviándose l a  s e ñ a l que s a l e  de d icho 

d is p o s i t iv o  sumador después de a m p lif ic a c ió n  para p i lo t a r  •" 

un motor e le c tr o h id r á u lic o  que a ccio n a  la  máquina c o n tro la d a .

-P erfeccion am ien tos, d e  conform idad co n -  ̂

l a s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ced e n te s, c a r a c te r iz a d o s  porque para 

o b ten er l a  v in c u la c ió n  e n c a s e  de lo s  d esplazam ien tos de avan­

ce  de l a s  c in t a s ,  d ich o s tra n sd u c to re s  a so cia d o s con l a s  dos 

c in ta s  s e  disponen de modo que em itan cada uno una s e ñ a l « cero” 

-y  p recisam en te im pulsos de fr e c u e n c ia  p r e f i ja d o s ,  por ejem plo, 

en cada r e v o lu c ió n  de l a s  ru e d a s.

7 . - .P e r fe c c io n a m ie n to s  en un ap arato  de estam -



i n» /  mm
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pado de c i l in d r o s  g ir a t o r io s * ’

Segfln s e  d e s c r ib e  y  r e iv in d ic a  en l a  presen ­

t e  memoria d e s c r ip t iv a  que con sta  de 17  p ágin as fo l ia d a s  

y  e s c r i t a s  a máquina por una s o la  cára*

M adrid, a r  g  JJQV. 1378

JAIME ISERN
p. p .
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