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MEMORTA DESCRIPTIVA =
Este - 1nvento S¢ refierk g un aparato
' de esﬁambacian del tipo equipado cqn cmlmndros
gira&ﬂfibb éstércid&é de esbampac16n giratorlos, que
5, s particularmente util para el esﬁﬁmpado c°nt£nuo Sobre
las dos caras opuestas de un tejido 6 S;mnlar de dlsbnos

v/o colores iguales entre si ¥ perfectamente opuestos, o
también disefios y/o colores dxstlntos entre sf,
- Actualmente 1a estampac16n especular
10, de disefios iguales y enfrentados sobre las caras opuestas
‘ de un tejido, asf como 1g estampacién de diseiios distintos

Se lleva a cabo, por lo general, en miquinas verticales
equipadas con cilindros de ostampaciédn opuestos que giran
entorno de ejes horizontales paralelos entre'si hacléndose

1?._ pasar el tejido que ha de estamparse entre dichos cilindros,

* Estos tipos de méquinas, no estando equipadas con una
cinta transportadora para transportar el tejido,
tienen en la préctica un bajo grado de pre01516n (erréreé
de repeticidn), ya que el tejido, debido a que no csti .

29, Soportado, tiende a encongerse cuando se impregna con color'
ademfs estas miquinas no permiten estampar satlsfactor1a~,
mente tejidos ligeros o tejidos de ancho cons;derable.r’ '

La estampacién de ambas caras de un _ J!
tejido se efectfia también por medio de nfquinas convenoige

25, nales equipadas con estarcidos giratorios en contacto con
una cinta transportadora sin fin; para obtener eSte tipo
de estampaclén ©S necesario, no obstante, llevar a cabo
dos ciclos de estampacidn separados y consecutivos wbilizando
ld misma mAquing o dos miquinas distintas,.

30,. Por-consiguiente 1la té&cnica convencional

no permite en la prActica ecstampar de forma continua un
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disefio igual y perfectamento opuesto sobre las dos caras
opuestas de wn tejido, ya sex de tipo ligero o pasado,
sin que se produzean errores de rcpeticidn eantre los
disefios,

Constituye tn objeto de este invento el propor-
cdonar una héquina de eStdmpadién de estarcido -cilfndrico
giﬂa%dﬁio qﬂe permlta obtener, ed solo wna etapa de trabajo;
0 Bea en dolb una piashdy del tegido, una estampacién perfeow
tamente eupecular del disefio y/o color. sobre lag dos caras
opuestas de un tejido, con la misma precisidn de relacién y
las nismae linitaciones, con respecto al tipo, peso y ancho
del tejido, como las mAquinas convencionales de estarel
giratorio de varios colores utilizadas actualnente para el
estampado en contfnuo de solo una cara del tejido,

Otro objeto del presente invento consiste
en proporcionar un aparato apropiado para utilizarse, ademés
de para el estampado especular sobre ambas caras de un
tejido, también como una mAquina de estampado multincolor
usual sin regucrir para este fin ningfin dispositivo
particular o complicadas operaciones de rqgulaci6n.

Estos objetos se obtienen, ventajospe N
mente, por medio de un aparato de estampacidn constituido,
de conformidad con este invento, por el acoplamiento de f
dos mAquinas de estampado de estarcidos giratorios del ~tie
po provisto con medios electromecfnicos para sincronizar la
velocidad de la cinta con la velocidad de los cilindros
de estampacidn, segfin cusndo se ha desecrito en 1g
patonto dtaliana n2 894,528 del 22 de junio de 1970,
de conformidad eon lo cual el acoplamiento de dos mdquinas
se obtiene, de preferencia, mediante la disposicidn

paralela de una mAquina sobre la otra, estando la entrada
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del tejido en la mfquina inforibr, en dondé el

tegido se estampa por undg cara,bmlentras que la salida

del’ tegldo estd on la otra miquina,. que efectéa ol estampado
en’'la cara opueété,,dispénﬁéndose un cilindro de transmisidn
en ia”méduina raéeptora superior que constituye el cilindro
de arrastre de ik cinta SUperlor, el .cual tiche m

Hi&mehbb sustdncaalmente igual a aproxlmadamente el doble
del difmetro del cilindro Gedente de 14 méqulha,

subyacente, para generar, sobre dicho cilindro de transe—
misidn, una fuerza adhesiva igual a, por lo menos, a |

la <fuerza de desprendinmiento del,tejido del cilindro cedente

reduciendose asf, a la mfnima extensidn pbsible, el des~

‘lizamiento eléstico entre correa y tejido, preveyéndose

también medios para sincronizar la velocidad de los 0111n-
dros de estampacién de arbas miquinas, que incluyen
motores electro~hidriulicos para impulsar los cilindros
de control digital de la velocidad, as{ como nedios para’
sincronizar la velocidad de 1as correas de las dos- . - -
pAquinas mediante la vinculacidn de 15 velocidad de 1la,’
cinta de wa mAquina a la velocidad de la obra cintg
mediante éonversores analdgico~digitales, que establéééﬁ
la comparacidn entre sefiales eléctricas recogidas proponr
cionalmente a las velocidades de ambas cinbas y emiten --

v 2

wag sefial de correccién de velocidad y de fase, que es - .-
enviada a un mobtor electro~hidrfulico que impulsa la
nAquina controlada,

Mas particularmentc dicho cilindro de

~ transmisibn, apto para desprender el tejido de la cinta

. cedente y transferirlo a la cinta receptora, tiene

un difmetro preferentemente superior al doble del difmetro
del cilindro cedente subyacente, para obtener, para

un espesor usual de la cinta receptora de alrededor de
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é mh; un escurriniento entre la cinta y tejido inferior
d 0,003 (3%0), o sca un escurrimiento aceptable en la
prictica,
Se describird shora, con mayor deballc,
una ‘modalidad preferida, aunque no exclusiva del presente
invento, haciendo referencia a los dibujos adjuntos, que
son pgfamenté indicativos y no limltativos, y en dondet
ia faiba 1 reﬁbescntg wng vista general esquendtica
del hparato sbnstituido por* dos mAquinas
de estampar adépiadésj de conformidad con

este invento}

la figura 2 representa wuna distribucidn-esquemdtica de

las fuerzas de separacidn que actfian sobre
el tejido en la zona en donde el tejido.se
transfiere de la cinta de una miquina ala
cinta de la mfiquina sobreyacente;

la figura 3 representa el diagrama de los diversos difie

positivos electromecénicos y electrdnicos
para la sincronizacién de velocidades y fase
de los estarcidos de estampacidn ciliﬁdricos
de ma mAquina con los de la otra méquiﬁb;
y por (ltimo e
- la figura 4 representa un diagrama de sincronizacién.d§
1las velocidades de las cintas de ambas‘péa.
quinas, T
Con referencia a estas figuras y partie
cularmente a la figura 1, el aparato de estampacién que
constibuye el objoto dol presente invonto ostd constituido
sustonclalmonte por dos mfquinas do omtampacidén de ostarcidos
giratoriocs, una de las cuales estd dispuesta sobre la otra,
En particular, la mfquina inferior 1 |
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es mas larga que la miquina superior 2 para permitir
un estrecho posicionado de la segunda mAquina sobre la-
primera, dejando libre una porecidn tal de cinta de la
primera miquina que sca suficiente pararla disposicidn

de las necesarias unidades de estampado, Para permitir

‘esta realizacibn, en la mAquina la cinta sin fin 1

estf tensada entre un cilindro o polea impulsora 4 y un

cilindro de transmisién 5 y sus propias wunidades de

cstanpado (eilindros giratorios) 6 dispuestas en 1a

porcidn de cinta 3 que no estf ccupada por la mAquina 2,
Por el contrario, en la miquina superior
la cinta 7 cesth tensada entre un cilindro impulsor 8 y
un cilindro de transmisién 93 cste Gltimo tienc wn
difimetro muy superior al del eilindro 4 v con el quc;eﬁ?ﬁ
en contacto por los mobivos antes expuestos, Un rodilio
deflector 10 estf dispuesto sobre’el recorrido de reborno
de la cinba 7, siendo apropiadc dicho rodillec para cfectuar
wa amplia deflexidn de la cinta 7 necesaria para creav’.
espacio suficiente para permitir la insercibn, entre el
cilindro 9 ¥ la cinta 3, del dispositivo a rodillo 11, que
ha de distribuir el adhesivo sobre 1a cinta 7 de la
segunda mAquina, : ,Zi*j
Un dispositive esparcidor de adhesivo '
sinmilar 12 se dispone en conbacto con el cilindro de ??;}
transmisidn 5 para permitir el encolado inicial del te&ido
13 a la cinta 3, seglin 1a tdcnica convencional,
El tejido 13 se alimenta desde el fondo

hacia arriba, precisamente con inicio en 14 (figura 1);

. el tejido 13, procedente del carrete 15, se encola en 14

a la cinta 3 (que ya ha sido untada mediante el dispositivo

de rodillo 12) por medio de rodillos opuestos 16 y 17;
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4 continuacién el tejido pasa bajo las unidades de
estampacibn 6, que efectuan el estampado sobre la cara
superior, El tejido prosigue hasta la zona de contacto
entre los rodilles 4 y 9, en donde se transfiere a wn
rodiilo mayor 9 y se encolh a 1a cinta 7 de la segunda
miquing por medio del dispositive 11,

Después de 14 transferencin del tej*do
sobre 1a cinta 7 de 1a mﬁqulna 2; 1a cara de tejido opuesta
a la ya estampada esti ahora eh 1a posibién correcta para
ser estampada por las unddades de estahpado i8 de 1a
mfquina 2, E1 tejido, despufs de haberse esébmpado en
arbas ecaras, entra en wn secador convencional 19, de donde
sale listo para ser bobinado,

Las méquinas de estarcido giratorio .
utilizadas para la realizacidn del aparato apto parar ‘
estampar especularmentc 1las caras opucstas de wm tejido ‘
son del mismo tipo que se¢ ha deserito en la patente italiana
n2 894,528 depositada ol 22 de Junio de 1970, o seq A
mAquinas de estarcido cilindrico giratorio equipadas con:
un sistema electrommecinico especial capaz de efectuar o
automfticamente una sincronizacidn perfecta entre 1g rotaci&n
de los cilindros estampadores ¥ el movimiento de transla-

cién de la cinta que comporta el tejido,

LEE ]
"

Este especial sistema de sincronizacién S0
estd constituido, esencialmente por ma rueda que
descaonsy sobre la cintg ¥y deteecta su dosplazamiento
de avance; esta rueda cstd rigidanente enchavetada a un
transductor electromechnico, que genera wna serie (o
impuleos, ocuya frocucncla oo proporeional a la volooldad
de desplazamiento de 1a cinta, Estos impulsos son enviados

a un amplifiecador-conversor que controla un notor pafc a paso
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que, a su vez, controla un motor hidrfulico, cuyo motor

controla 1la tranemlsidn de los cilindros de ostampacidng

- todos los cuales estﬁn conectados con un Arbol de transe

sisidn Grico,

' Bdte 51s€ema especial utxl;za, por consiguiente
una cadeana cmneméti&a riglda entre la cinba y los ciline
dros de estampacidn,

Awbas mAquinas 1 y 2, que constituyen elrapara%o

objeto de este invento, comprenden dicho sistema especial

de sincronizacidn para sincronizar la velocidad de 1a cin

ta con la velocidad de los cilindros,
De conformidad con este inveato, para cbtener una
estampacibn especular de cierto disefio y/o color sobre las

caras opucstas de un tejido, o sea la estampacidn én,po~

- siciones perfectamente opucstas sobre las dos caras del '

tejido, el aparato estf equipado con dispositivos parti=-
culares que, combinados con dos miquinas de estompacidn- del
tipo antes indicado, permite, en la pricticay obtener los
objctos del invento, o

Mas particularmente, para obtener una esfampaciép
perfectamente especular es necesario que la transfereﬁéié
del tejido de la primera mAquina a la segunda Se produzca
bdjo Separacidn regular del tejido de la cinbta cedenté’y. -
bajo regular deposicidn y encolado de dicho tejido sobrél,
la cinta receptora; ademfis es indispensable unag perfecé;
sincronizacién de las velocidades de ambas cintas, asi
como de las velocidades y fase de las unidades de esbam=
pacién de las dos mAquinas.. | '

Para obtener una transferencia perfecta del tejido
el aparato de conformidad con el presente invenﬁo conprene

de w cilindro de transmisién 9 (figura 1) de la cinta rew
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ceptora 7 que tiene un diémebro mucho mayor que el del
cilindro 4, de profereﬁcia igﬁai a alrededor del doble
del difmetro del cilindro 4 y, nas generalmente, un dif-
metro tal que la fuerzd de adhesidn del tejido a la cine
td reccptorh ed el moméﬁto de la separacidn sea por lo
michos igual 6 de pﬁeééﬁehéia superior, a la fuerza de se~
paracidn del tegido de 14 cinta de la ndquina cedente)
' En la pr&cLlcb s¢ hh constatads que
para reducir el escurrimiento entre el tejido y la dinth
(presentasdo la cinta wn espesor usual a unos 3 m) a
valores inferiores a 0,003, el cilindro ¢ debe tener un
difmetro no inferior a 1000 mm y precisanente 1030 rm,
Debido a que el difnectro del cilindro cedente es generalmente
de alrededor de 480500 mmy, resulta que el difnetro del
cilindro 9 debe ser pricticamente igual a, por lo menos,
ol doble del difimetro del cilindro cedente,
Bl dibujo esquemftico de la figurn 2. .
deruestra y confirna la necesidad de ubilizar wn cilindro 9
con wn difmetro mucho mayor que el del eilindro cedente 4,
En dicha figura 2, R es ¢l difmetro
del cilindro mayor 9, r es el difmetro del cilindro 4,
indicéndose con 7 y 3 las cintas correspondientes, 8
| Suponiendo que las zonps de Separacién.
A~B soé;e el cilindro 9 y C~P sobre cl cilindro pucstc %4
sean iguales eantre sf (dchbido a su pequefia extensiénj;“w
entonces lps fuerzas de adhesidn elementales del tejido
13 a lo cinto 7 dol cllindro 9, indleadas por f1 y todas
dirigidas hacla ol centre del cllindro con radio R y, onnlow
gonente, las fuerzas ce adhesién elementales f, (que se
oponen a la separacidén del tejido) df lugar a dos fucrzas

opuestas £, y fz (irigidas hacia los centros del cilindro 9

1
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y del cilindro 4 respectivamente) ouya resultante F

resulta angularmente desplazada hacia el cilindro mayor 9

'y en sentido contrario al de desplazamiento de avance del

tejido, o sea, de modo que se facilife la separacidn del
tejido de la cinta cedente para depositarla sobre la cinta
receptora, siendo la intensidad de dicha resultante F
tanto nmayor cuanto mayor es la diferencia entre

los difimetros de los dos cilindros,

Tal como ya se ha explicado anteriormente,
para obtener un estampado especular satisfactorio es
necesario mantener la "repeticidn® entre el disefio estampado
sobre una cara del teéjido y el mismo disefio impreso sobre
ol loteral de reverso} -esto os obtenible sincronizando la
velocidad y fase de las unidades de estampacién de ambas
mdquinas y las velocidades de las cintas de dichasfaﬁquinas,

La sincronizacidn de los cilindros de
1as wnidades de estampado de ambas mAquinas se obtieney
de conformidad con este invento, utilizando solo una®frew-
cuencia de control, que representa un Arbol eldctrico -
ideal rigidamente vinculado en frecuencia y fases -

En la prictica ello se obticne (figura 3)
disponiendo un traasductor electromechnico 20 en con%d0§o
con el cilindro de transmisidn 5 de la primera’méquiﬁ5}i
con el £in de obtener una f£recuencia FAl,proporcionai;f;
1la velocidad de 1la cinta 3 de la mfquina 1, Esta seilal
de frecuencia FA1 se aplica simultdneamente a dos trasladaw~
dores de potencia 21 y 22 que alimentan el motor'hidrﬁulico
23 que conbtrola los cilindros de estampado 6 de la miquina 1,
v el motor paso a paso 25 que acciona a través del notor
hidriulico 26, el grupo de cilindros 18 de la mAquina 2.

Los dos trasladadores de potencia 21 y 22
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tienen. la misiln de amplificar y ponéf en secuoncin ias
seflales de pilotado de modo que sea posible el control

de los respectiyoé md%ores paso a paso3 de este modo estos
motores son oblighdos a girar rigidamente ligados en fase
¥ en frecuencia) por cuhnto arbos sod impulsados por una
gola sefial de pliotado FA, . Los contdttos 27 y 28

se insertdn sobte los circuitos elécthicos de los traslae
dadores; con ol aebionamiento dd ebtos conbadtos es ppsi;»
ble operar ambas miquinas simulféﬁeameﬂée o solo la nh=.
quina 2 para el estampado normal,

En efecto, cuando el contacto 27 se cierra
¥y se abre el contacto 28, sc envfa frecuencia FA1 a ambos
trasladadores 21 y 22 y luego a las mAquinas 1 y 23 cuando se
abre el contacto 27 y se cierra el contacto 28, una sefial
de frecuencia FB s captada por un transductor 29 aplicado a
un rodillo de transmisién de la mAquina 2, es enviada al
trasladador 22 de la mfquina 2, Lo mAquina 1 permanece oxe
cluida, de modo gue puede utilizarse la otra mfquina pars el
estampado normal mediante la alimentacién de tejido 13! (figu-
ra 1) directamente a la cinta 7 sobre la que se encola por
medio del dispositivo 121, o

Los dispositivos 31 y 32 estin ‘
asoclados con ambos trasladadores 21 y 22 para la variacidn
decimilesimal de la frecuenciaj los dispositivos 31 v 32i}
permiten, nediante control manual, igualar la velocidad
de las unidades de estampacién a la velocidad de la cinta
correspondionte, En ol cago do funcionamionto ocon mhquinas
acopladas, los dispositivos 3132 (mlorow-driver) deben
disponerse ambos exactamente de igual forma para no
nodificar las sefiales de salida de los trasladadores de

potencia y enviarse a los motores electrohidrfulicos
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- %3=24 y 25-203 on ofoeoto, dichas seflales do salida de los

trasladadores de potencia deben estar esirictamente on
fase entre s{ y ser iguales a la sefial de entrada,FAl.

Las velocidades de las cintas 3 y 7
estin sincronizadas mediante w circuito electrénico
eSquemétiéaménte representade en la figura 4. Los dispoe
sitivos utiliiados comprenden wn motor electrohidriulico
33 con respectiva rediicéidn 33' para el control del
cmilndrc 8 ad 1ia miquina 2} un transductor digital 34
montado sobre. el blilndro de ﬁﬂanSmlsién 5 de 1a mﬁqulna 1,
un transductor similar 35 mbnﬂado sabﬁe el clllndro condu_
cido 30 de la mAquina 2 y un circuito electrénmco coripatabi-
vo de las frocucncias FA y FB emitidas por los transductores
34 v 35, e

Con esta organizacién al cilindro 8 de

"la mAquina 2 se transmite una serie de revoluciones

estrictamente proporcionales a la sefianl de pilotado FA -

-procedente del transductor 34 montado scobred cilindro- §

de la primera mAquina, De este modo se obtiene una
conexibn rfgida entre los movimientoé de las dos cintas
de la mdquina.

' Debido a que con el tiempo se producen:
variaciones en los coeficientes de.friccidn entre los - '
cilindros y cintas correspondientes, asf como en la
fuerza de tensado de las cinbtas como consecuencia de
inevitables alargamientos de &stas, es necesario compensar
los escurrimientos entre las cintas v los éilindroé COrTESw
pondientes, Para este fin (figura 4) se wbiliza un
circuito de regulacidn de anillo cerrqdo constituido por.
un conversor analdgico-digital 36, que compara las free

cuencias FA y FB entre sf (funciones de las velocidades



de ambas cintasj”y emite una sefigl de tensidn que se.
anplifica en un’ amplificador 37 equipade con un estaw
bilizador 38 (eircuito de ganancia). La sefial de salidg
del ampllficador 37 se reconvierte en una sefial de frecuencig
5, redizgntie un conversor digital-analégico 38 La sefiel de
| Shlida, qué es trda Seﬂalherror, se envia a un dispositivo

sumadeor algebraico de firecuencia 39 due enite una seflal que,
después de haberse amplificado mediarte w transductor
de alimentacién 40, constituye la sefial de pilbtado para

104 el notor electrohidrfulico 33 que controla la mﬁquina 24

Para asegurar la vinculacidn en fase
del despiazamiento de avance de las cintas, cada uno
de los transductores 34 y 35 emite una sefinl Mcerot
(indicada con 42 y 41 en 1a figura 4) con cadan revolu0161

15, de las ruedas montadas sobre los transductores,

Los dispositivos de sincronizacidén que
sincronizan tanto las velocidades anpulares de los
cilindros de estampacién como las velocidades de desplazge
miento de las cintas de las dos miquinas acopladas entre

20, s, junto con el eilindro particular 9 que transfiere e1
tejido, permite obtener, en 1a prictica, un estampado
perfectanente especular de un mismo disefio y/o de los
mismos colores en ambas caras del tejido,

Evidentemente, en el invento descrito »

25, anteriormente de conformidad con una modalidad preferidg
¥ no exclusiva del mismo pueden llevarse a oabo rodifi-
caciones y variaciones cstructural y funcionalmente
ogulvalentes sin por ello apartarse del espiritu y
alcance del invento,

30, = .
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NOTA

Descrito el objeto del presente invento se dew
claran nuevas y de propia invencién las siguientes reivin
dicacicnes,

1,- Perfeccionamientos en un aparato de estarpa
do de cilindros giratorios; eéenciaiménte para estaopar
espccularmente dlsenos y/o colores 1guales sobre las caw-
ras opuestas de un tegmdo o 51m11ar5 caracterlzhdos porgue
Est& consﬁltuido po# dos méqulnas de estampad16n de estare
cidos cilfndricos giratorics adopladas entre si arbas del
tipo equipado con medios e1ectﬂomb¢6n1coé para sincronizar
1o velocidad de la cinta con la velecidad de los cilindros
do ostanpado, en donde dichas mﬁqpinaa so acoplan, proferon
temente, dlsponlendo una mﬁqulna sobre la otra, con ellmen~
tacidn del teaxdo sobre la mfiquina subyacente, en donde tie
ne lugar el estampado de una cara y salida de la segunda mis-
quina que .estampa la cara opuesta del tejido, conprendisndo
la méquina receptora un cilindro de transnisién de la cianta

receptora, con un difmetro igual a alrededor el doble

del difmetro del cilindro cedente, para generar sobre

dicho cilindro de transmisién una fuerza adhesiva del
tejido por lo menos igual a la fuerza de separacién &eif
tejido de la cinta cedente, comprendmendo ademﬁs el
aparatoc medios para sincronizar las velocidades de 10; :
cilindros de impresién de las dos méqplnas, 1ncluyendo ”
un transductor asociado a 1a velocidad de 12’ cinta de
una miquina, cuya sefial de frecuencia de salidé; despubs
de amplificacién, se envia para pilotar los motores
electrohidriulicos que comtrolan los cilindros de cotame

pacidn de ambas miquinas, asi como medios para sincronie

zar la s velocldadeu y fase de las dos clntau ‘mediante la
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vinculacién de la velgeidad de la cintg de una miquina
con la velocidad de ia otra cinta, obteniéndose dicha'

vinculacién por medio de conversores dlgitales-analégicos
apropiados para efectuar 1s comparacién entre las sefiales
de frecuencia recogidas proporcionalmente a las velocidades
de las dos cintas para emitir una sefial de salida paré 1a
correccidn de la velocidad y f£ase, sefial que se envia a un
motor electrohidrafilico que acciona la méguina controladas

2.~ Perfeccionamientos, de conformidad con 1a
reivindicaciSn 1, caracterizados porque el difmetro de di~
cho rodillo de trponsmisidn de la cinta receptora es de prow
ferencia superior al dcble del difmetro del cilindro de 1z
cinta cedente,

3¢~ Perfoccionamientos, de conformidad con la
reivindicacxén 1, catacterizados porque dichos medios para .
sincronizar las velocidades de los eilindros de estanpacibn
de las dos mAquinas comprenden un transductor aplicado a.la
cinta de una miquina, de preferencia al cilindro de trans- -
nisién de la miquina inferior, cuya sefial de frecuencia de
salida se envia a dos trasladadores de potcncia que emiten\r
dos secfinles, estrictamente iguales entre s con respécto<d';\
frecuencia y fase, capaces de pilotar directamente-los LT
notores de control electrohidrafilicos de las dos méquinas“,}

con el fin de que dichos motores giren rigidamente conee~ "~

N -

tados entre sf en frecuencia y fase,

4.- Perfeccionamicntos de conformidad con las rei-
vindicaciones 1l y 3, caracterizados porque en el circuito |
do alimontacién de dichos transladadores do potenecia, so
insortan oconoctados ancclonados manualmunto, quo Son apro=
plados para excluir la primera mAquina de la segunda y pere
nitir yue funcione solo la segunda mAquina mediante uma,
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sSefial de pilotado recoglda por la cinta de dicha gegunda
mfquina iy enviada, despuls de amplificacidn por medio de

un trasladador de potenéia correspondiente, al motor elec—

trohidriulico de dicha ndquina,

S5e Perfeccionamientos, de conformidad con
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porque dim-
cha vinculacidn de 1a velocidad de una méquina a la velocie
dad de la otra miquina = con el fin de sincronizar los desw
plzamientos de las. cintas = se lleva a cabo mediante un cire

cuito que comprende dos transductores electromecénlcos uno

-de ellos aplicado a ung cinta y el otro a 1a otra, c:nta, pa~

ra obtener sefiales de frecuencia proporcionales a las velow
cidades de las dos cintas, un conversor digitaleanalégico que
efectiia la comparacidn entre dichas dos frecuen01as, Ln "o~
plificador operativo que amplifica 1la sefial de tensién i~

tida por dicho conversor, un segundo conversor digital-analéglco,
que convierte dicha sefial anplificada en una sefial de frecuens
cia y, por ﬁltlmo, un dlspos;tivd stmador algebraico de ficm
dhencia) que efectls la sumr algebraica de 13 frecuencin tow

mada de la mAquina controlada ¥ de la emitida por dicho

segundo conversor, envifadose la sefial que sale de dlcho

~ dispositivo sumador después de amplificacidn para pllotar

un motor electrohidriulico que acciona 1a miquina controladh.
6am Perfeccionamientos, de conformidad con %
las reivindicaciones precedentes, caracterizades porque para
obtener la vineculacidn ‘enb ase de los desplazamientos de avane
ce de las cintas, dichos transductores asociados con las dos

cintas se disponen de modo que emitan cada uno una sefial Mcero"

-¥ precisamente impulsos de frecuencia - prefiaados, por ejemplo,

en cada revolucidn de las ruedas,

7.-,Perfeccionam1entos en un aparato-de estane



pado de cilindros giratorioss

Seglin se describe y reivindica en 1n presene
te memoria descriptiva que consta de 17 piAginas foliadas
y escritas a mAquina por una sold cara,

Madrid, a k 6 HOV. 1978

Pale -
JAIME |ISERN
P- p-
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Firmade: JESUS PICAZO
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