MINISTERIO DE INDUSIRIA Y ENERGIA

—
NUMEKO A1
Registro de la Propiedad Industrial £ 4 7 4 8 2 1
: Concedido el Reg!stro o acuerdy @ FECHA DE pnssznrfclon
con los datos que figurah en la pre« ) 0 UCT. 1973

sente deacripcion y E3gln ol cone 5 -
tenido de la Maroria’adjuntays [ I

(CIC]
PATENTE DE INVENCION

(9 prioRDACES:

@)nomeno @3 recna Gran
142386-1977 21-10=-77 Japbn
068759-1978 22-5-78 Japbn
070098-1978 23-5-78 Japdn
084446-1978 19-6-78 Japbn

@ FECHA DX PUBLIGIDAD cu\achclon INTERNACIONAL @ PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

Ak3 B

':)TI‘I'ULO DE LA INVENCION

"APARATO PARA EL ACONDICIONAMIENTO DE CALZADO"

@ BOLICITANTK (3)

D. Toshiaki MIYAMAE

DOMIOILIO DEL SOLIOITANTE

OSAKA (JAPON) =~ 2-16, 2-Chome, Nishi-Iwata, Higashl-Osaka

@ INVENTOR (E8) |

D. Toshiaki MIYAMAE

@ TITULAR (E3)

@ REPRESENTANTE

D. Alfonso Dur&n Olivella

UNE A-4  MOD, 3i08 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10.

1s5.

20.

25.

MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente Patente de Invencidn se refiere a
unos perfeccibnamientos en los aparafos para el acondicio-
namiento del calzado y més particularmente a una construc-
cidn perfeccionada de un aparato aéondicionador del calza~
do de pequeifio tamafio y de tipo port&til, el cual estd
dotado de mecanismos ortopédicos y es aplicable a cualquiser
tipo y forma de zapatos, botas y zapatillas para sefloras,
caballeros y nifios.

A efectos de la donsérvacién y acondicionamiento
de zapatos, es deseable secarlos a la}sbmbra,'por accidn
de aire exterior durante un considerable periodo de.tiempo
después de proceder a su limpieza. Sin embargo, es précti-
camente imposible en el uso dlario aifiadir el trabajo
adicional al usuario éue representa dicha labor. Como
méximb, el usuario podria tomar los zapatos Que vistid el
dia anterior y cepillar su sﬁperficie exterior con relati-
va poca eficacia antes de volverlos a usar. De este modo
la realidad es que los zapatos siempre permanecen hlmedos
interiormente, con humedad en la suela érocedente del
sudor y humedad impregnada desde el exterior en loé zapatos.

‘ De acuerdo con lo anterior, la presente invencidn
va destinada a solucionar los problemas antedichos, tenien-—
do como finalidad principal la realizacidén de un aparato
para el acogdicionamiento y secado de zapatos que puede
secar de forma eficaz y répida cualquier tipo de calzado
tales como zapatos bajos, botas y calzado de tela, este-

rilizando al mismo tiempo su interior, manteniendo de esta
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manera el calzado higiénico y asegurando para el usuario
comodidad al andar y en la utilizacidn general del calza-
do,

Otra finalidad de la presente invencidn eg pro-
porcionar un aparato para el acondicionamiento de calzado
dotado de mecanismos ortopédicos que son capaces de res-
taurar la forma original del zapato.

Otra finalidad adicional de la invencidn es el
dar a conocer un aparato para el acondicionamiento de
calzado, que presenta pequeflo tamafio y es ligero en peso,
con sus partes constituyentes formadas de modo desmonta-
ble, haciendo posible el transporte fAcil del aparato por
el usuario, pudiéndolo utilizar en sitios reducidos.

La descripcidn siguiente dar&@ a conocer la forma
como se consiguen las finalidades y ventajas anteriores,
haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista explosionada en pers-
pectiva, de una realizacibén preferente de la invencién,
mostrando las partes internas de una realizacibén tal como
aparecen durante su montaje.

lLa figura 2 es una vista lateral en alzado y
seccifn, que muestra un cuerpo principal del aparato de la
invencidn, en el que se muestra un tabique dispuesto entre
el cuerpo envolvente y una tapa mediante linea llena y
lfnea de puntos, respectivamente.

La figura 3 es una seccidén transversal que
muestra los medios de conexidn para conectar una tuberfa

flexible de soplado al cuerpo principal.
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La figura 4 es uné vista en perspectiva de una
bogquilla fijada en un extremo de la tuberia flexible de -
soplado y que estd construida para cénectar una placa de
conformado a dicha boguilla.

La fiqgura 5 es una vista en perspectiva de la
placa de conformado o acondicionamiento que se debe co-
nectar a la bogquilla.

La figura 6 es una vista en planta que muestra
un bastidor de conformacidn que se ha de conectar a la
bcquilla, conjuntamente con dicha placa‘conformadbra.

La figura 7 es una vista en perspectiva que
muestra la estructura de un dispositivo de regulacidn
constituido a un lado de la placa de conformacidn, para:
regular la deformacifn eldstica del bastidor de conforma-
¢idn.

La figura 8 es una seccibén vertical seglin la

'linea de corte A-A de la figura 7.

Haciendo referencia en detalle a algunas reali-
zaciones preferéntes de la invencidn, en base a los dibu-
jos adjuntos, se designa con el numeral -l- un cuerpo
envolvente en el cual queda montado un motor de corriente
alterna -2~ y un ventilador -3- dispuesto de forma inter-
média en el cuerpo -l- e impulsado por el motor -2-.
Dicho ventilador -3~ queda encerrado por una pared -4-
que termina en unas aletas de guiado del soplédd ~5=-.

El numeral -6- es una placa compuesta preferentemente de
una material adecuado, por ejemplo amianto, y dotado en

ambos lados del mismo con unos manguitos salientes bila-
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terales -7~ adaptados para dividir una cantidad de aire
procedente del ventilador -3- en partes iguales. Dicha
placa -6- queda recubierta de un alambre o conductor -8~
de nicrom, para constituir una placa de calefaccién -9-,
que queda dispuesta justamente delante del ventilador -3-,
seglin un &ngulo que reporte la minima resistencia del aire
del ventilador =-3-. Cuando pasa a través de dicha placa de
calefaccidn -9-, el aire del ventilador -3~ es calentado.. .

Dicha placa de calefaccifn -9~ puede quedar
sustituida por un dispositivo calentador (no mostrado en
los dibujos adjuntos) constituido por un semiconductor. A
un lado de dicho cuerpo =-l- quedan formadas un par de
valonas arqueadas -la- en disposicién simétrica, mientras
que a un lado de una tapa -10- que debe gquedar dispuesta
sobre dicho cuerpo envolvente -1-, quedan constituidas
también un par de pestaflas arqueadas -l0a- que correspon-
den a las pestafias o valonas -la-.

Delante de dicha placa de calefaccidn -9- queda
montado un tabique -1l- mediante una ranura -12- constituil-
da en el interior del cuerpo -la-. Tal como se ha mostrado
en las figuras 1 y 2, dicho tabique -1l- esti constituido
de forma integral con un par de aros -13- cada uno de los
cuales posee una rejilla -14- y est& centralmente alineado
con la superficie plana de dicho elemento o placa -6-.
Cuando el tabique -1l- gqueda mantenido entre el cuerpo -l-
y la tapa -10-, su contorno queda definido mediante la
linea seguida a y una linea de puntos b respectivamente,

en la figura 2,



-10.

15,

20.

25.

En este caso, cada par de valonas o pestafias
arqueadas -la- y ~l0a- combinadas, forman una valona. o
tabique circular -15- cuyo difdmetro interno es mayor que

el dismetro externo del aro -~13-. A través de una abgrtura

‘de dicha valona o tabique circular -15- sobresale dicho

Ero ~13~ de forma concéntrica, constituyé&ndose un espécio
anular -16- que estd interconectado con el tabigue -1ll-,
entre la periferia externa del aro ~13- y la periferia
interﬁa de la valona circular -15~. Ademés, entre los
extremos opuéstos de dichas valonas arqueadas -la-
y ~l0a- quedan constituidos los espacios -17-~, ~18~
y —-19~ que esté&n también interconectados con el tabique
-11-,

"En el interior de dichos espacios -16-, -17- y
-18- queda insertado un anillo de conexién -20- fijado a
un extremo de una tuberia flexible de soplado =-21-, con
intermedio de dos salientes -22- constituidos de forma
integral en el borde perifé&rico externo del anillo de
conexidn -20-, y asimismo otro anillo de conexién ~20'-
fijado al extremo de otro tubo flexible -21'- queda asi-
mismo insertado en el espécio -16-, =18~ y ~19?, con
intermedio de salientes -22'- formados de manera integral
en el borde periférico externo de dicho anillo -20'—, tél
como se muestra en las figuras 1 a 3. A continuacidn cada
uno de los anillos de conexibén ~20-, -20'- es girado en un
a&ngulo édecuado para fijar cada una de las tuberias>flexi4‘
bles -21-, -21'~- en una posicidn para la cual recibe la
méxima cantidad de aire caliente a trav&s de la tapa

-13—0
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Se designa con el numeral -23- en la figura 4
una boquilla conectada de modo fijo al extremo de dicha
tuberia flexible -21- o -21'- gue queda opuesta al anillo
de conexidn ~20- o =-20'=-. Dicha boquilla =-23- tiene su
borde superior dotado de una zona ranurada -24- sobre la
cual queda integralmente constituida una zona hueca -25-.
A trav&s de una abertura -26- constituida en el extremo
delantero de la zona hueca -25-, soﬁresaliendo de dicho
borde superior de la bogquilla -23-, se encuentra insertada
una zona de fijacién r de una placa de conformacién R que
adopta la forma de una plantilla ortopé&dica, tal como se
aprecia en la figura 5. Dicha placa conformada R posee una
seccidn transversal arqueada de acuerdo con la parte del
empeine de un zapato y estf dotada de una serie de abertu-
ras r' de la zona que corresponde a dicho empeine,

Dicha zona de fijacibn r tiene su superficie
superior -27- que corresponde en forma conjugada a la
superficie interior superior de la zona hueca -25~, con
su cara frontal -28~ y ambos lados =29~ dotados de ra-
nuras -30-, -31- para recibir en su interior cada uno de
los extremos doblados -32- de un bastidor auxiliar de
conformacidn o bastidor de soporte -33~.

De acuerdo con ello, cuando la placa conforma-
dora R y el soporte de conformacién -33~ son forzados a
través de la abertura -26- hacia el interior de la zona
hueca -25-, con los extremos doblados -32- de dicho bas~
tidor =33~ encajados en dichas ranuras -30-, -31- de la

zona de fijacién r, la placa de conformacifn R queda
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mantenida dentro de la zona hueca -25- para mantener
firmemente el bastidor de soporte -33-. A continuacidn una
clavija -34~ queda introducida en un orificio pasante -35~-
dispuesto en la superficie superior de la zona hueca =25~
y la zona de fijacién r, con lo que la placa de conforma-
cidén R y el bastidor de soporte -33- quedan fijados de
modo inseparable a la boguilla ~23-.

En la realizacidn anterior, se ha hecho refe-
rencia al caso en el que la bogquilla -23- queda dotada de
una zona dotada de ranuras -24- a lo largo del borde
superior; mientras que la zona hueca -25- y la zona de
fijacidn r quedan fijadas de modo inseparable a la boqﬁi-
lla -23- insertando la clavija -34- en el orificio -35-. "
Sin>embargo, otra realizacidn se puede efectuar también'én
la que una clavija queda insertada en un orificio pasante
{no mostrado) realizado de forma comfin en la superficie
superior de la zona hueca -25-, la zona de fijacibn ryel
borde superior de la boquilla ~23-, evitando el trabajo
de realizar la zona ranurada ~24~ sobre la quuilia ~23-,.
de manera adicional a la ventaja de que se consigue la
misma relacién fija e inseparable de la realizacidn ante-
rior entre la zona hueca -25-, la zona de fijacifn r y la
boquilla -23-=,

Dicho armazdn o bastidor de soporte -33- queda
realizado preferentemente a base de acero eldstico de
seccidn reducida o resina sintética vy comprende unas

piezas en forma de varillas bilaterales =36~ que se ex-~

~ tienden hacia afuera con respecto a dichas zonas dobla-



10,

15.

20.

25,

das -32-, para soportar de modo flexible la placa de
conformacifn R desde su parte superior, cuando dicha placa
R es forzada hacia el interior de un zapato cuyos empeine
y puntera estin deformados y poseen arrugas producidas- por
el movimiento de doblado hacia arriba del empeine de un
zapato cada vez que se produce un paso en la accibén de
andar, comprendiendo dicho soporte adem&s unas zonas -37-
destinadas a presionar la zona de empeine y cuyas piezas
se prolongan en un plano desde un extremo de dicha zona
-32-, después de haber sido dobladas en la misma direccidn
y en dngulo agudo con respecto a dicho extremo y una zona
intercomunicada -38- en la cual terminan las zonas o
plezas -37-.

Tal como se muestra en la figura 7, la placa de
conformacidn R esti dotada en uno de sus lados de unos
reguladores =39~ constituidos sim&tricamente en posiciones
adecuadas que atraviesan el eje de la placa R. Dicho
regulador -39~ del bastidor o armazbn queda taladrado por
una abertura o ranura -40- ligeramente mayor que el di&-
metro de dichas varillas -36-. A través de la ranura o
abertura -~40- dicha varilla -36- es insertada con capaci-
dad de movimiento en el regulador -39~ del armaz&n.

De este modo, cuando se utiliza el dispositivo
acondicionador de calzado equipado con el mecanismo orto~-
pédico antes mencicnado de acuerdo con la presente inven-
cidn, se comprenderd que el armazdn de soporte -33-
fuerza hacia arriba el empeine deformado de un zapato, en

base a la placa R y se expansiona eldsticamente sobre las
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plezas del calzado hasta un grado adecuado para restaurar
la pieza o zona deformada, recuperando su forma original.
'Ademas, dicho armazén de soporte -33- quada aplicado a las
zonas muy deformadas de un zapato, la deformacifn eldstica
de las varillas -36- queda regulada por la abertura -40-
del regulador -39- de manera que la elasticidad regulada
actlia para reforzar la capacidad acondicionadora del
armazdbn de soporte -33-.

A las pliegzas o zonas -37- de presionado del
empeine, formando parte del armazdn de soporte =-33-,
queda montada una placa regeneradora -41- mediante piezas
dobladas hécia adentro -42- que pueden deslizar y que son
desmontables, cuyas piezas est8n constituidas en su éxtre—
mo tal como se muestra en la figura 1.

Preferentemente dicha placa reformadora -41-
esti conformada en forma de techo de dos vertientes por’
estampacidn de una l&mina de un metal de naturaleza tal
que tiene una elevada conductividad térmica, por ejemplo
cobre. El extremo de la placa regeneradora -41- opuesto a
las piezas dobladas hacia adentro -42- queda cortado
oblicuamente hacia el borde superior de la placa -41-,
para formar una abertura o arco oblicuo -43- encarado-é la
parte interna del calzado corregpondiente a los dedos.

Adem&s, la placa regeneradora -41- estd dotadé
en sus bordes inferiorés con un par de patas -44- para
entrar en contacto directamente con la superficie superior
del empeine del zapato.

Haciendo referencia al funcionamiento y efectos
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funcionales del aparato acondicionador de calzado seglin la
presente invencidn, la placa reformadora R queda forzada
hacia adentro del zapato para conformarlo por estirado de la
zona distorsionada del mismo, al tiempo que se encara el.
orificio de soplado ~23a- de la boguilla =23- en una posi-
cidn adecuada hacla el in?erior del zapato y luego se pone
en marcha un interruptor temporizado -45-. De esta forma, el
aire que penetra a trav&s de las aberturas -10b- de la

tapa ~l0~ hacia adentro del cuerpo -1l- por el ventilador -3-,
es alimentado a la placa de calentamiento -9-, se calienta
al pasar sobre la misma y luego se alimenta a la tapa -13-,
dividi&ndose en dos flujos de corriente de aire caliente~
gue poseen igual caudal y presidn.

A continuacidn una cierta cantidad del aire
caliente suministrado al zapato pasa a través de las
aberturas -48- de la placa conformadora R pasando hacla la
zona interna del empeine del zapato, mientras gue otra
cantidad de aire avanza directamente a lo largo de la
placa R sin encontrar impedimento por la existencia del
armazdn -33-, hasta que choca contra la parte interna
correspondiente a los dedos y finalmente vuelve a la placa
regeneradora ~4l- a trav&s de la abertura a dos vertientes
de la misma, con lo que la placa -41- es calentada hasta
una temperatura ibnica adecuada para producir ifnes este-
rilizadores de todas las zonas internas del zapato.

M&s adelante, incluso cuando ya ha cesado el
suministro de aire caliente, el calor remanente de la

placa regeneradora ~41- continfia el secado y la accién



10.

15,

20.

- 12 -

esterilizadora durante un considerable periodo de tiempo.
En la realizacibn anterior, se ha hecho refe-
rencia a la construccién de una placa arqueada regenera-
dora montada de forma deslizante y desmontable con res-
peéto al bastidor -33~. Sin embargo, dicha construccibn
puede quedar sustituida por ejemplo, por un cilindro que
posee un extremo soportado con capacidad ae plvotamiento
sobre la 2zona -39- del armazdn de 50po£te =33~ 0o de otra‘
forma, mediante una placa regeneradora en forma de rejilla
que comprende una serie de cilindros de pequefio difmetro
que poseen un extremo soportado con capacidad de pivota-
miento sobre dicha zona o pieza -39-. '
De acuerdo con la presente invencién, es posible
utilizar el aparato acondicioﬁador de éapatos situéndolo

de forma estable en una superficie plana o por suspensién

en una pared o columna, segln la forma de los zapatos o en

cualquier lugar en que los zapatos se deben secar. Ademis,
cuando no se utiliza, el aparato acondicionador de zapatos

objeto de esta invencidn puede ser transformado adoptando

‘un tamafio portatil al desconectar los anillos de conexidn

con respecto al cuerpo principal.
Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifi-
que la esencla del aparato descrito, serd variable a los

efectos de la actual Patente.
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NOTA

Se reivindica como objeto de esta Patente de
invencibn:

l.- Aparato para el acondicionamiento de calzado,
dotado de medios ortop&dicos y caracterizado por compren-
der un cuerpo envolvente, una tapa destinada a colocarse .
sobre aquél, un ventilador y dispositivos de calentamiento
alojados en dicho cuerpo envolvente, poseyendo un tabique
axial unas aberturas a través de las cuales una cierta
cantidad de alre suministrado por dicho ventilador y
calentadeo por los dispositivos de calentamiento menciona-
dos es dividido en dos flujos que poseen igual presibén e
igual caudal, estando fijado dicho tabique de divisidn
entre los bordes del mencionado cuerpo envolvente y de la
tapa y existiendo tuberias flexibles de soplado, cada una
de las cuales posee un extremo conectado a un dispositivo
de conexibn montado con capacidad de desmontaje a dicho
tabique, a través de los bordes del cuerpo envolvente y de
la tapa, y el otro extremo estd conectado a un dispositivo
para la conformacién ortopédica de un zapato deformado
para recuperar su forma original.

2.- Aparato para el acondicionamiento de calza-
do, seglin la reivindicacién 1, caracterizado por compren-
der:

a/ Como mfinimo un par de aberturas taladradas
en dicho tabique de divisibén delante de los medios men~
cionados de calentamiento.

h/ Un aro qua sobroaale de cada una de dichas
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aberturas hacia un lado del tabique de particidn mencio-
nado

c/ Ranuras constituldas en disposicidn adyacen=-
te a cada uno de dichos bordes del cuerpo envolvente y de
la tapa.

d/ Cada una de dichas zonas .o plezas sémicircu—
lares constituilda adyacente a la mencionada ranura del
cuerpo envolvente y de la tapa,

e/ Pestafias circulares o valonas que'poseeh un
mayor difmetro interno que el dismetro exterior del men-
cionado aro, las cuales quedan constltuidas por dichas vé~
lonas semicirculares opuestas cuando el mencionado cuerpo
envolvente y dicha tapa estin encajados entre sf.

£/ Compartimientos circulares constituidos entre
dicha valonas circulares y el mencionado aro, que se
intercomunican con dicho tabique de particidn.

g/ Cada compartimiento espacial constituido
entre extremos opuestos de las mencionadas valonas semi-

circulares, gueda intercomunicado con dicho tabigue de

particién,

h/ Un dispositivo de conexidn en forma de un
anillo de conexidn fijado rigidamente a un extremo de la
mencionada tuberia flexible de soplado, que tiene un
dig@metro interno mayor que el difmetro externo del mehcio-‘
nado aro, siendo sin embargo menor el difmetro externo que
el difmetro externo de lanencionada valona circular,

i/ Dos salientes constituidos de forma integral

en el borde externo perif&rico del mencionado anillo de
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conexidn,

j/ Una disposicién en la gque dicho anillo de
conexibn esti encajado de forma desmontable a dichas
aberturas del tablque separador con intermedio del men-
cionado compartimiento ecircular y los mencionados com-
partimientos o espacio interno de dichas valonas circula-
res. |

3,~ Aparato para el acondicionamiento de cal-
zado, seglin la reivindicaclibén 1, caracterizado por com-
prender:

a/ Dos conjuntos de tobera cada uno de los
cuales estd conectado de modo fijo al extremo de dicho
anillo de conexidn opuesto a la tuberfia mencionada de
impulsidn, poseyendo un extremo delantero dotado en dis-
posicidn axial de una zona ranurada a través de la cual se
constituye una zona hueca, quedando cortados dichos dispo-
sitivos oblicuamente con respecto a dicho extremo delan-
tero para constituir una abertura eliptica,

b/ Un orificio pasante realizado en una zona
superior adecuada de dicha zona hueca,

¢/ Una placa de conformacién constituida en
forma de seccidn transversal arqueada y dotada en su
extremo con una zona de fijacibn que se puede insertar
dentro de dicha zona hueca, mientras que el otro extremo
queda curvado hacia abajo formando una zona de puntera del
calzado,

d/ Una pluralidad de aberturas reallzadas en

dicha placa conformadora sustancialmente en la totalidad
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de su superficie,

e/ Un orificio pasante realizado en dicha zona
de fijacidn en una posicidn que corresponde al mencidnado
orificio pasante de la zona hueca,

£/ Como minimo un par de piezas reguladoras que‘
sobresalen de forma integral desde una zona curvada inter-
na de dicha placa conformadora en posiciones simétricas
adecuadas que atraviesan el eje de la placa

g/ Una ranura realizada en dicha pieza regula-
dora para constituir una forma adaptable con dicha parte
curvada interiormente de la placa conformadora,

h/ Una ranura realizada a lo largo de cada uno
de los lados de dicha zona de fijacidn de la placa confor-
madora,

i/ Un armazdn auxiliar de soporte que posee un
diametro menor gque dicha ranura de la pieza reguladora,
cuyo armazbn estd realizado de acero o de resina sintética
elistica, comprendiendo dos zonas laterales curvadas que

corresponden a la menclonada ranura de la zona de fijacidn,

un par de varillas que se extienden en forma de cola de

milano desde dichas zonas curvadas, un par de zonas de
presidn del empeiné gue se extienden en un'plano después
de su curva muy aguda en la misma direccidn desde dichas
varillas y una zona de comunicacién en la cual terminan
dichas piezas de presionado del empeine,

j/ Disposicién constituida de forma que dicha
zona de fijacidn de la placa de acondicionamiento a lo

largo de dicho par de zonas curvadas extremas del bastidor
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auxiliar de soporte aplicado a dicha ranura de la zona de
fijacidn de la placa conformadora, queda insertada en el
interior de la zona hueca del dispositivo de tobera,

k/ una clavija eldstica que debe ser forzada
hacia adentro del mencionado orificio de la zona hueca y
el mencionado orificio pasante de la pieza o 2zona de
fijacidn,

1/ disposiciébn constituida de manera que cada
una de dichas varillas del armazén auxiliar de soporte
queda insertada dentro de dicha ranura de las piezas re- .
guladoras, de forma que la deformacidn elistica de dicho
armazén queda restringida,

m/ placa conformadora realizada a base de co-
bre, que posee una zona desmontable acoplada con dicho ar-
mazén auxiliar de soporte y dotada de una zona superior
abombada y una abertura para el guiado de una cantidad de
alre caliente desde dichos dispositivos de tobera hacia
adentro de la zona abombada superior,

n/ un dispositivo ortopédico que comprende
dicha placa de conformacifn y el mencionado armazdn de

soporte auxiliar

Sean cuales fueren las circunstancias que concu-
rran en la esencialidad de la Patente de invencidn, defini-
da en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

4.- "APARATO PARA EL ACONDICIONAMIENTO DE CALZADO".
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Consta la presente memoria de dieciocho hojas
foliadas, mecanografiadas por una sola cara y de los dibu-
jos unidos a la misma.

Barcelona, 2 0 0CT, 1978
P.A. de D. Toshiaki MIYAMAE

ALFONSO DURAN
p- P-
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IR/mp Fdoa Luls A, Durén Moya
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