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MEMORIA DESCRIPTIVA

La utilizacidn de imanes plésticos orienta-
dos ha permitido fabricar generédores de pequefia potencia,
conrimportantes reduccipmes de costes, tanto de materiales
(precio del imdn muy inferior al clésico imdn metdlica),
gomao de mano de obra. |

El objeto de esta patente ds la fabricacidn
del inductor o rotor de uno de estos genéradores a base del
tipo de imén pléstico orientada en que se han suprimido in-
cluso las expansiones polares., ‘

Con cbjeto de facilitar la explicacidn-d=
la esencialidad de la invencidn nos refériremos a los es=-
guemas comprsndidos en la lamina de dibujos, en cuyas.figu=
ras 1 y 2 se representan respecﬁivamente una seccién«pféns-
versal en alzado y en planta del generador objeto de l#xin-
vencidn,

En las figuras: En el interior de ung pieza
(1) que esencialmente estd configurada como una cazuei;Jﬂe
hierro obtenida por un procedimiento clasico de embu@i;;;
cidén, se inserta una pieza anular (2) de las dimensi&ﬁéé
adecuadas de iman pléastico, en cuya cara exterior se ha ex-
tendido un adhesive vulcanizable (3).

El utillaje (4), con sus punzones de tope
(5) permiten que el iman (2) quede éituado en el interior
de la cazuela (1) a la altura deseada.

Una vez efectuado este montaje, se coloca
el noys cilindrico expansible (6) gue, mediante un sistema
mecanico (7) prensa el iman (2) contra la cazuela (1),

Se procede entonces a un estufado del con-
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junto a la temperarura requerida para vulcanizar el adhesiw
vo (3), preferentemente entre 1002 y 1509C y tiempos de
aestancia en secade de 2 a 1 horas,

Una vez concluida esta stapa, se extrée el
conjunto de imén (2) y cazuela (1) de los utillajes y se
procede, mediante un dispositivo de imantar (8) con su co=-
rrespondiénte bobinado (9), a la imantacidn directa del
iman (2) sin necesidad de masas polares. Extraido el dispo-
sitivo de imantar (8) el rotor inductor esta listo para el
servicio. El ndmero de polos y su polaridad quedan determi-
nados por el dispositivo de imantar,

Siguiendo este proceso se evita la necesi-
dad de fabricar las masas polares, necesarias en la fabri-
cacifn cldsica y cualquier tipo de torneado del rotor,

La invencidén, dentro de su esancialidaﬁ,
se pusde llevar a la précéica en otras formas de reali?écién
que difieran en detalle de lo expuesto en la desoripciéq
a titulo de ejemplo y a las cuales alcanzara la mismaibgo-
teccidn que para las comprendidas en la siguiente nota,}éi-

vindicatoria,

NOTA
Descrito sl objeto del presente invento, lo
que se declara nuevo y de propia invencidn comprende las
giguientes reivindicaciones:
1. Método de fabricacidn de un generador
sléctrico de pequeMa potencia, caracterizado porque, en el

interior de una pieza de hierro embutida a modo de cazue~-

la (1). se inserta una pieza anular de imdn pldstico en
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duya cara exterior y que enfrenta la cara intgrior de la
cazuela, se aplica un adhesivo vulcanizable (3), prensan-
do a continuacidén el imdn contra la cazuela mediante un
noya cilindrico expansible mecénicamente; procediéndose a
continuacidén a un tratamiento térmico del ﬁonjunto a tempew=
raturas entre 1002 vy lSDQC y un tiempoc de sstancia requeri-
do para vulcanizar el adhesivo; y porgue, una vez conclui-
da esta etapa, se extrae 8l conjunto de los utillajes y

se procede a la imantacidn directa del imin pléstico (2)
mediante un dispositivo de imantar con su correspbndfohﬁe
bobinado, sin neccsidad de masas ﬁolares.~

2. Método de fabricacidn de un gensrador
eléctrico de pequefia potencia,

Seglin se describe y reivindica en la-pre=
senta memoria descriptiva, que consta de 4 paginas folia=
das y escritas a maquina por una sola de sus caras, .
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